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Przy cewieniu nici, np. jedwabia natu-
ralnego, sztucznego, bawelny, welny i t. d.,
ze stalg szybkodcia liniowa kopka wyko-
mywa zmiemny liczbe obrotéw, a mianowi-
cie saybkoéé katowa mmaleje w miare
wzrosty obwodu nawinietej warstwy mbci

Cewienie ze stala szybkoscia liniowa
stosuje si¢ bardzo czesto, zwlaszeza za$
wowczas, gdy jest ono polaczone z innymi
zabiegami, jak mp. preparacja mici (natlu-
szczanienmy, szlichtowanienr, farbowaniem)
lub skr¢caniem, a takie w innych przypad-

kach, np. gdy chodzi o wirzymanie stalego
napreXenia przy cewieniw,

Pray tym spesobie cewienia stosowany
bywa albe staly ruch prowadmiba mici, a
wiec miezaleiny od zmiennej lczlbry obeo-
tow kopki, albo ruch uzaleiniony od tej
liczby. Tem ostatni, jako wymagajacy bar-
dzief ztozomych urzadzesn, stosowamy jest
tylko w przypadkach wyjatkowych.

Najbardziej rozpewszechniony system
niezaleimego ruchu prowadnika posiada
jednak t¢ wade, ie liczbe obretéw kophi
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odpowiadajaca 1 ruchowi prowadnika jest
zmienna, a mianowicie maleje w mia-
r¢ nawijania, wskutek czego zdarzaja sie
stosunki proste (np. 3 obroty kopki na 1
skok prowadnika) pociagajace za soba pa-
danie nici przez dluzszy okres czasu wciaz
na te¢ sama droge ma obwodzie kopki.

Zjawisko to powoduje znieksztalcenie
zamierzonej powierzchni kopki wskutek
powstawania $rubowych zgrubier lub tym
podobnych deseni. Przestaja one tworzyé
si¢ dopiero wéwczas, gdy dzieki przyrosto-
wi obwodu kopki stosunek liczby jej obro-
tow do liczby obrotéw prowadnika odpo-
- wiednio si¢ zmieni. ' '

Takie znieksztalcenia sa zwlaszcza nie-
bezpieczne przy cewieniu cienkich i gtad-
kich nici, np. przedzy jedwabiu naturalne-
go lub sztucznego, gdyz powoduja mozli-
wos¢é wlochacenia nici przy nawijaniu,
spadania z cewek przy transporcie, zer-
wafi przy odwijaniu lub $ciaganiu i t. d.

Wzmiankowane wady mozna usunaé
przez zastosowanie sposobu polegajacego
na tym, ze liczba ruchéw prowadnikéw ni-
ci na jednostke czasu ulega stale na prze-
mian zwigkszeniu i zmniejszeniu.

Rysunek przedstawia przyklad urza-

dzenia stuzacego do wykonywania tego
sposobu, przy czym fig, 1 przedstawia u-
rzadzenie w widoku z boku, fig. 2 za§ —
przekréj podtuiny urzadzenia.

Na wale K zaklinowany jest mimosréd
nie uwidoczniony na rysunku mnadajacy
ruch prowadnikowi (ktéry sluzy do ukla-
dania nici wzdluz cewki). Naped watu K
odbywa si¢ za pomoca kola zebatego A o-
sadzonego na wale T, kota z¢batego B osa-
dzonego luzno na wale K za pomoca tulei
P, O, L, kétka zebatego E i umocowanego
na nim za pomoca $ruby S krazka F ma-
pedzajacego ramie¢ G zamocowane za po-
mocy, §ruby N na wale K. Kolo A zazebia
si¢ z kolem C o tej samej co i poprzednio
srednicy, jednakze o nieco odmiennej
liczbie zebéw. Kolo C jest zaklinowane na

tulei O kola zebatego D stanowiacego z mia
jedna calosé, osadzonego za pomoca tulei
L luzno na wale K oraz zazebiajacego sie z
kotem E. Wobec réznicy liczby obrotow
két B i C spowodowanej rézna liczba ich
zebow przy wspélnym mapedzie za pomo-
cg kota A, koto E wykonywa ruch wzgled-
ny wobec kola D, a wigc toczy si¢ po mim
obracajac si¢ kolo osi / umocowanej w
wiericu kola B; wskutek tego ramie G ob-
racajace si¢ wraz z watem K, a wiec i z mi-
mosrodem, obraca si¢ z szybkoscia kota B,
jednakze ze zmianami okresowymi (zwal-
nianiem wzglednie przy$pieszaniem) po-
wodowanymi obrotem kola E okolo swej
osi i ruchem cykloidalnym krazka F.
Zespét kol zebatych B, C, D i E jest
utrzymywany nieprzesuwnie na wale K z
jednej strony przez rami¢ G zamocowane
na wale K za pomoca $ruby N, z drugiej
za$ strony — przez pierscied R zamoco-
wany na wale K za pomoca §ruby M.
Rami¢ G jest zaopatrzone w rowek H
o $cianach stycznych do krazka F i o prze-
kroju prostokatnym. Aby uniknaé syme-
trii przyspieszei i zwalniafi ramienia G
nadaje si¢ krawedziom rowka H zamiast
ksztaltu prostoliniowego ksztalt odpowied-
nio dobranej krzywej stosownie do profi-
lu kopki, dlugosci nawijania i grubosci
przedzy, przez co mozna odpowiednio
zmieniaé charakter wahan szybkosci obro-
towej ramienia G, a wiec i mimosrodu.
Ruch mimosrodu w ten sposéb stero-
wany przenosi si¢ przy pomocy zazwyczaj
stosowanych drazkéw prowadnikowych na
prowadniki nici, ktére zmieniaja réwniez
stale swoja liczbe ruchéw ulegajac zwal-
nianiu i przyépieszaniu, dzigki czemu nie
moga, powstawaé opisane wady cewienia.

Zastrzezenia patentowe.
1. Urzadzenie do rozrzadu prowadni-

kéw mici, zwlaszcza w cewiarkach do jed-
wabiu naturalnego i sztucznego, znamienne



tym, ze sklada si¢ z k6t zebatych (Bi C)o
jednakowej $rednicy, lecz o nieco odmien-
nej liczbie zgbéw, otrzymujacych naped od
kola zgbatego (A) i osadzonych luzno na
wale (K), na ktérym zaklinowany jest mi-
mos$réd nadajacy ruch prowadnikowi nici,
przy czym koto zebate (C) jest zaklinowa-
ne na tulei (O) kola zebatego (D) stano-
wigcego z nig jedng calosé, osadzomego
luzno na wale (K) i zazebiajacego sie z ko-
tem (E) toczacym si¢ po kole (D) i obra-
cajacym sig réwnoczesnie okolo osi (1) u-
mocowanej w wiericu kota (B), do kola
(E) za§ przymocowany
styczny do $cianek rowka (H) w ramieniu
(G) przymocowanym do walu (K), wsku-
tek czego wobec réznicy w szybkosciach ob-
rotowych kot (B i C) koto (E) wykonywa
ruch wzgledny wobec kota (D), a ramie

jest krazek (F)

(G) obraca sie z watem (K), a wiec i z mi-
mosrodem z szybkoscia kola (B), jednak-
Ze ze zmianami okresowymi powodowany-
mi obrotem kola (E) dokota swej osi i ru-
chem cykloidalnym krazka (F).

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze rowek (H) w ramie-
niu (G) posiada ksztalt zalezny od profi-
lu kopki, dlugosci nawijania i grubosci
przedzy, pozwalajacy na odpowiednig
zmiane charakteru wahan szybkosci obroto-
wej ramienia (G), a wigc i mimosrodu.

Tomaszowska Fabryka
Sztucznego Jedwabiu
Spotka Akcyjna.
Stanistaw Goldbaum.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,
rzecznik patentowy.
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