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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Seitenzarge in Form einer Behéltnisseitenwand, insbesondere
Schubladenseitenwand, umfassend wenigstens einen Rickwandhalter und/oder wenigstens ei-
nen Frontwandhalter und ein, vorzugsweise einstlickiges, gebogenes Blechprofil in Form eines
Zargenhuts zur Aufnahme wenigstens eines Riickwandhalters und/oder wenigstens eines Front-
wandhalters, wobei der wenigstens eine Rickwandhalter und/oder der wenigstens eine Front-
wandhalter zumindest bereichsweise innerhalb des Blechprofils angeordnet ist. Des Weiteren
betrifft die Erfindung eine Anordnung aus wenigstens einer Korpusschiene mit einem seitlichen
Steg zur Verbindung der wenigstens einen Korpusschiene mit einem Mdbelkorpus, wenigstens
einer, insbesondere quaderférmigen, Ladenschiene mit einem im Gebrauchszustand der Anord-
nung im Wesentlichen parallel zu dem seitlichen Steg orientierten weiteren seitlichen Steg und
wenigstens einer solchen Seitenzarge. Weiters betrifft die Erfindung ein Mébel, insbesondere
Schublade, mit wenigstens einem Modbelkorpus und wenigstens einer solchen Seitenzarge. Die
Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Seitenzarge.

[0002] Eine solche Seitenzarge ist bereits aus dem Stand der Technik bekannt, in welcher ein
Rickwandhalter mit einem Blechprofil zusammen mit einer Behéltnisschiene verschraubt sind.

[0003] Nachteilig am Stand der Technik ist, dass die Verschraubung des Riickwandhalters zu-
satzliche Bauteilkomponenten erfordert und einen erhéhten Montageaufwand bedingt, wobei bei-
spielsweise bei unsachgemaBer Befestigung der Schraubverbindung eine unerwiinschte Kraft-
Ubertragung zwischen Riickwandhalter und Seitenzarge erfolgt und in einer reduzierten Standzeit
der Seitenzarge resultieren kann. Dariiber hinaus miissen Bohrungen am Blechteil vorgenommen
werden, wobei aufgrund von Toleranzen die Gefahr von Spannungen innerhalb der Seitenzarge
besteht und ein hohes MaR3 an Genauigkeit der Bohrungen am Blechteil erforderlich ist, um ein
optisches Erscheinungsbild der Seitenzarge nicht zu mindern. Zudem bergen Schraubverbindung
die Gefahr einer Kollision mit anderweitigen Bauteilkomponenten der Seitenzarge und erfordern
Bauraum innerhalb der Seitenzarge. Eine feste Verbindung zwischen Rickwandhalter und Sei-
tenzarge ist im Gebrauch der Seitenzarge jedoch essentiell.

[0004] Eine Anbindung von Frontwandhaltern und Riickwandhaltern an Seitenzargen (ber
Schraubverbindungen ist bereits aus der Schrift CN 211984600 U bekannt. Anbindungen von
Bauteilkomponenten eines Fllhrungssystems sind bereits aus den Schriften DE 10 2019 112 174
A1 und WO 2016/100992 A1 bekannt.

[0005] Die objektive technische Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, eine
gegeniiber dem Stand der Technik verbesserte Seitenzarge, eine Anordnung, ein Mdbel sowie
ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Seitenzarge anzugeben, bei welchen die Nachteile
des Stands der Technik zumindest teilweise behoben sind, und welche sich insbesondere durch
einen effizienten Herstellungsprozess, einer reduzierten Anzahl an Bauteilkomponenten, einer
kompakten Seitenzarge und/oder einer besonders festen Verbindung zwischen Riickwandhalter
und/oder Frontwandhalter und Blechteil auszeichnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0007] Es ist demnach erfindungsgeman vorgesehen, dass das Blechprofil mit dem wenigstens
einen Frontwandhalter und/oder mit dem wenigstens einen Rickwandhalter an zumindest einem
Verbindungspunkt durch wenigstens eine Verhalsung verhalst ist.

[0008] Dadurch wird es erst ermdglicht, dass eine Schraub-, Niet-, Schwei3- oder Nagelverbin-
dung - welche Ublicherweise im Stand der Technik herangezogen wird - nicht erforderlich ist.

[0009] Durch die wenigstens eine Verhalsung kann ein Kraftschluss in Richtung der wenigstens
einen Verhalsung - im Allgemeinen entlang einer Verhalsungséffnung des wenigstens einen
Rickwandhalters oder des wenigstens einen Frontwandhalters - und/oder ein Formschluss in
orthogonaler Richtung dazu generiert werden.

[0010] Die wenigstens eine Verhalsung hat sich als besonders glinstige Verbindung fir die Sei-
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tenzarge erwiesen, wobei insbesondere bei einem metallischem Blechprofil und kunststoffartigem
Frontwandhalter und/oder kunststoffartigem Riickwandhalter eine lagesichere relative Positionie-
rung innerhalb des Blechprofils - ohne das Erfordernis von gesonderten Verbindungsmitteln oder
Befestigungsmitteln - gewéhrleistet werden kann.

[0011] Im Allgemeinen wird bei der wenigstens einen Verhalsung ein Material des Blechprofils
durch einen Stempel oder dergleichen an eine Offnung - insbesondere Mantelflache der Offnung
- des wenigstens einen Frontwandhalters und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters Uber
plastische Verformung angepresst. Das Blechprofil wird im Allgemeinen durch den Stempel
durchbohrt, wobei dies nicht zwingend erforderlich ist.

[0012] Hinzu kommt die positive Eigenschaft, dass keine Behaltnisschiene erforderlich ist, um
eine hinreichende Stabilitdt der Seitenzarge zu erhdhen sowie eine Anbindung an eine Laden-
schiene gewahrleisten zu kénnen.

[0013] Zudem ragen die Verhalsungen im Allgemeinen nicht aus dem Blechprofil hervor, sodass
an einer Unterseite des Blechprofils eine plane Ebene erwirkt werden kann und/oder die Ver-
halsungen an der Seitenflache des Blechprofils innerhalb einer Profilierung angeordnet werden
kénnen, sodass eine plane Ebene bedingt werden kann, welche durch einen Behaltnisboden ver-
deckt werden kann.

[0014] Der Fachterminus Zargenhut ist derart auszulegen, dass dieser ein gebogenes Blechprofil
zur Bildung einer Behaltnisseitenwand definiert. Gebogen ist derart breit auszulegen, dass auch
stoffschliissig oder via Befestigungsmittel miteinander verbundene Blechteile abseits einer Be-
héaltnisschiene umfasst sind. Besonders bevorzugt ist das Blechprofil im Gebrauchszustand be-
reichsweise nach unten hin offen und/oder wird durch den wenigstens einen Frontwandhalter
und/oder den wenigstens einen Riickwandhalter nach unten hin verschlossen.

[0015] Wie eingangs ausgeflihrt, wird Schutz auch begehrt fiir eine Anordnung aus wenigstens
einer Korpusschiene mit einem seitlichen Steg zur Verbindung der wenigstens einen Korpus-
schiene mit einem Mdbelkorpus, wenigstens einer, insbesondere quaderférmigen, Ladenschiene
mit einem im Gebrauchszustand der Anordnung im Wesentlichen parallel zu dem seitlichen Steg
orientierten weiteren seitlichen Steg und wenigstens einer solchen Seitenzarge, wobei die we-
nigstens eine Seitenzarge Uber die wenigstens eine Ladenschiene relativ zu der wenigstens ei-
nen Korpusschiene verschiebbar gelagert ist.

[0016] Im Allgemeinen kann zwischen der wenigstens einen Ladenschiene und der wenigstens
einen Korpusschiene eine Mittelschiene fiir einen Vollauszug eines Behéltnisses vorgesehen
sein, wobei dies im Allgemeinen nicht erforderlich ist.

[0017] Der Gebrauchszustand der Anordnung kann durch die Lage der Anordnung an einem
Mdbbelkorpus definiert sein, wobei im Gebrauchszustand die Anordnung derart vorbereitet ist, um
einen Behaltnisboden, eine Behaltnisfront und/oder eine Behaltnisriickwand ohne weitere Mon-
tageschritte (wie der Montage einer Behaltnisschiene) an der Anordnung zur Bildung eines Be-
héaltnisses wie einer Schublade zu befestigen. Vertikal von oben definiert daher einen Freiheits-
grad orthogonal zu einer Langserstreckung der wenigstens einen Seitenzarge in Richtung der
Schwerkraft auf eine Anlageflache der wenigstens einen Ladenschiene fiir den Behaltnisboden.

[0018] Besonders vorteilhaft ist bei der Anordnung die Kraftlibertragung zwischen der wenigstens
einen Ladenschiene und der wenigstens einen Seitenzarge und/oder innerhalb der wenigstens
einen Seitenzarge. Im Stand der Technik wird unter Belastung der Anordnung eine Kraftiibertra-
gung Uber die zur Koppelung an der Ladenschiene und an der Seitenzarge angeordnete Behalt-
nisschiene (auf welcher der Behaltnisboden aufliegt) vermittelt, wodurch eine instabile mittelbare
Verbindung bedingt ist. Bei der Anordnung kann durch den Verzicht der Behéltnisschiene eine
Anordnung mit erhéhter Festigkeit/Stabilitat bereitgestellt werden, da ein Kraftfluss zwischen der
wenigstens einen Ladenschiene und der wenigstens einen Seitenzarge (sowie innerhalb der we-
nigstens einen Seitenzarge) besonders begiinstigt wird und insbesondere Verformungen wie Auf-
quellen, Verbiegen und dergleichen (insbesondere durch eine direkte Kopplung mit dem Behalt-
nisboden an dem Blechprofil) gehemmt werden.
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[0019] Auf eine Fertigung sowie eine Montage einer Behaltnisschiene sowie die Verwendung von
Befestigungsmitteln wie Schrauben fir die Seitenzarge kann verzichtet werden. Der wenigstens
eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Riickwandhalter umfasst bevorzugt Befesti-
gungsmittel und/oder Offnungen fiir Befestigungsmittel fir eine Behaltnisfront und/oder eine Be-
haltnisrickwand, wobei die Befestigungsmittel beispielsweise in Form von Klemmvorrichtungen -
besonders bevorzugt fiir Holzplatten - vorliegen kénnen.

[0020] Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fiir ein Mébel, insbesondere Schub-
lade, mit wenigstens einem Mdbelkorpus und wenigstens einer solchen Seitenzarge, vorzugs-
weise wenigstens einer solchen Anordnung.

[0021] Mit den Begriffen Behéaltnisboden, Behaltnisriickwand, Behéltnisfront und dergleichen
sind im Folgenden bevorzugt Bauteilkomponenten einer Schublade definiert, welche als Behaltnis
zusammen mit einem Mdébelkorpus ein Mébel bildet.

[0022] Wie eingangs ausgefihrt, wird Schutz auch begehrt fir ein Verfahren zur Herstellung ei-
ner solchen Seitenzarge wobei die folgenden, insbesondere in chronologischer Reihenfolge
durchzufiihrenden, Verfahrensschritte durchgefiihrt werden: Das Blechprofil und der wenigstens
eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Riickwandhalter werden bereitgestellt, wobei
der wenigstens eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Riickwandhalter und gege-
benenfalls wenigstens ein Stabilisierungselement in das Blechprofil der Seitenzarge (1) einge-
schoben wird, und das Blechprofil wird mit dem wenigstens einen Frontwandhalter und/oder mit
dem wenigstens einen Riickwandhalter an zumindest einem Verbindungspunkt durch wenigstens
eine Verhalsung verhalst.

[0023] Herkdmmlicherweise wird eine Seitenzarge Uber SchweiBungen und/oder Befestigungs-
mittel wie Nieten, Schrauben oder dergleichen mit einer Behéltnisschiene und/oder einem Front-
wandhalter oder einem Rickwandhalter verbunden. Durch die wenigstens eine Verhalsung sind
keine zusatzlichen Bauteilkomponenten erforderlich, eine Standzeit der Seitenzarge kann erhéht
werden, eine stabile Seitenzarge kann bedingt werden und ein Montage- sowie Herstellungsauf-
wand kann reduziert werden.

[0024] Die Merkmale der Vorrichtungsanspriiche sind bei den Verfahrensanspriichen anwendbar
und vice versa. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspri-
chen definiert.

[0025] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass das Blechprofil mit dem wenigstens einen Front-
wandhalter und/oder mit dem wenigstens einen Rickwandhalter an einer Vielzahl an Verbin-
dungspunkten durch eine Verhalsung verhalst ist.

[0026] Durch eine erhdhte Anzahl an Verhalsungen kann eine sichere Verbindung trotz hoher
Belastung der Seitenzarge gewéhrleistet bleiben.

[0027] Als glinstig hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine Verhalsung an einer, vorzugs-
weise in einem Gebrauchszustand der Seitenzarge einer Ladenschiene und/oder einem Behélt-
nisboden zugewandten, Seitenflache (als Bauteilkomponente mit zwei im Wesentlichen parallel
ausgerichteten und/oder durch eine Materialstérke voneinander beabstandeten Seitenebenen)
des Blechprofils und/oder an einer in einem Gebrauchszustand der Seitenzarge verorteten, vor-
zugsweise an die Seitenflache angrenzenden, Unterseite des Blechprofils angeordnet ist.

[0028] Ist die wenigstens eine Verhalsung lediglich an einer Seite der Seitenzarge angeordnet,
wird ein &sthetisches Erscheinungsbild der Seitenzarge erhéht. Liegt die wenigstens eine Ver-
halsung an zwei Seiten der Seitenzarge vor, kann eine besonders feste Verbindung mit dem
Blechprofil erwirkt und/oder eine definierte relative Positionierung des wenigstens einen Front-
wandhalters/Rickwandhalters am Blechprofil - in drei bidirektionalen Raumrichtungen - bedingt
werden.

[0029] GemaR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass der we-
nigstens eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Rickwandhalter im Wesentlichen
aus Kunststoff ausgebildet ist, wobei die wenigstens eine Verhalsung zwischen dem Kunststoff
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und Metall des Blechprofils vorliegt, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der wenigstens
eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Rickwandhalter wenigstens ein Verbin-
dungsmittel fir eine Behaltnisfront und/oder eine Behaltnisriickwand, besonders bevorzugt aus
Metall, umfasst.

[0030] Das wenigstens eine Verbindungsmittel kann zum Beispiel in Form eines Mdbelbe-
schlags, einer Schraubverbindung oder dergleichen vorliegen.

[0031] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine Verhalsung einen im Wesent-
lichen kreisférmigen Querschnitt aufweist und/oder sich die wenigstens eine Verhalsung vollstan-
dig Uber eine Materialstarke des Blechprofils erstreckt und/oder die wenigstens eine Verhalsung
durch Material des Blechprofils in Kontaktierung mit Material des wenigstens einen Frontwand-
halters und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters gebildet ist.

[0032] Dadurch kann eine besonders feste Verbindung zwischen Blechprofil und dem wenigstens
einen Frontwandhalter und/oder dem wenigstens einen Frontwandhalter generiert werden, wobei
metallisches Material des Blechprofils an kunststoffartiges Material des wenigstens einen Front-
wandhalters und/oder des wenigstens einen Frontwandhalters gepresst ist.

[0033] Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass sich die wenigstens eine Verhalsung zumin-
dest bereichsweise in wenigstens eine Verhalsungséffnung des wenigstens einen Frontwandhal-
ters und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters hinweg erstreckt, wobei vorzugsweise vor-
gesehen ist, dass eine Tiefe der wenigstens eine Verhalsung zwischen 5% und 80%, besonders
bevorzugt zwischen 10% und 50%, weiter besonders bevorzugt zwischen 20% und 30%, einer
Verhalsungsoffnungstiefe betragt.

[0034] Durch eine Ausdehnung der wenigstens einen Verhalsung innerhalb des wenigstens ei-
nen Frontwandhalters und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters kann eine Verbindungs-
starke zu dem Blechprofil adjustiert werden. Die Verhalsungséffnung kann beispielsweise in Form
einer Bohrung vorliegen. Im Allgemeinen ist auch eine Vertiefung im Zuge eines SpritzgieBpro-
zesses - gebildet beispielsweise durch einen Kern - méglich.

[0035] Besonders bevorzugt ist, dass das Blechprofil an einer Seitenflache des Blechprofils eine
nutférmige Profilierung, vorzugsweise mit im Wesentlichen rechteckigem Querschnitt, umfasst,
welche dazu ausgebildet ist, einen Behaltnisboden aufzunehmen.

[0036] Die Profilierung kann beispielsweise in Form von Biegungen in das Blechprofil eingebracht
werden. Durch die Profilierung kann der Behaltnisboden direkt an der wenigstens einen Sei-
tenzarge angebunden werden, wobei die Profilierung ein Auflager fiir den Behaltnisboden dar-
stellen kann, sodass insbesondere keine mittelbare Verbindung zwischen Seitenzarge und Be-
héaltnisboden Uber eine Behaltnisschiene erforderlich ist.

[0037] Bei einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass in der Profilierung we-
nigstens ein Befestigungsmittel, vorzugsweise in Form wenigstens eines Widerhakens, beson-
ders bevorzugt mit zwei Zacken, zur Verbindung des Behaltnisbodens mit dem Blechprofil und/o-
der zur Sicherung des Behaltnisbodens an dem Blechprofil umfasst, wobei vorzugsweise vorge-
sehen ist, dass das wenigstens eine Befestigungsmittel stoffschliissig mit dem Blechprofil ver-
bunden ist und/oder aus der Profilierung ausgestanzt ist und/oder quer in die Profilierung ragt.

[0038] Durch das wenigstens eine Befestigungsmittel kann ein unerwiinschtes Ldsen eines an
der Seitenzarge angeordneten Behaltnisbodens - und gegebenenfalls einer Behaltnisrickwand -
gehemmt werden, sodass eine lagesichere Lokalisierung des Behaltnisbodens unmittelbar an der
Seitenzarge gewahrleistet werden kann.

[0039] GemaR einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass der
wenigstens eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine Rickwandhalter in Form eines
Winkels zum Einschieben in das Blechprofil, vorzugsweise Uber eine zu einer gegebenenfalls
vorhandenen Profilierung des Blechprofils korrespondierenden Vertiefung des wenigstens einen
Frontwandhalters und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters, ausgebildet ist.

[0040] Der Winkel kann als Bauteilkomponente in einer Ebene mit der Langserstreckung der we-
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nigstens einen Seitenzarge und/oder orthogonal auf eine Ebene der Langserstreckung der we-
nigstens einen Seitenzarge gegeben sein. Dadurch kann Material eingespart werden und/oder
eine Stabilitat der wenigstens einen Seitenzarge erhdht werden und/oder eine Stabilitét eines
Behaltnisses mit der Anordnung gesteigert werden.

[0041] Bevorzugt umfasst der wenigstens eine Frontwandhalter und/oder der wenigstens eine
Rickwandhalter wenigstens ein Verbindungsmittel wie beispielsweise eine Schraube und/oder
wenigstens eine Offnung zur Anordnung wenigstens eines Verbindungsmittels wie beispielsweise
eine Schraube.

[0042] Als giinstig hat sich erwiesen, dass wenigstens ein Stabilisierungselement vorgesehen ist,
welches, vorzugsweise in Langserstreckung der Seitenzarge mittig und/oder vollstandig, zumin-
dest bereichsweise innerhalb des Blechprofils zur Erhdhung einer Steifigkeit und/oder Festigkeit
der Seitenzarge angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass das wenigstens eine
Stabilisierungselement Uber eine zu einer gegebenenfalls vorhandenen Profilierung des Blech-
profils korrespondierenden Vertiefung des wenigstens einen Stabilisierungselements in das
Blechprofil einschiebbar ist.

[0043] Durch das wenigstens eine Stabilisierungselement kann eine Formtreue der Seitenzarge
unter Belastung - insbesondere bei langen Seitenzargen - erhéht werden, wobei unerwiinschte
Deformationen der Seitenzarge reduziert werden kénnen. Uber die Vertiefung wird eine Montage
des wenigstens einen Stabilisierungselements erleichtert und eine sachgemafBe Positionierung
relativ zu der wenigstens einen Seitenzarge beglinstigt.

[0044] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass eine Breite des Blechprofils zwischen 3 mm und
10 mm, vorzugsweise zwischen 4 mm und 6 mm, liegt.

[0045] Erfindungsgemaf kann eine seitliche Ausdehnung des Blechprofils gegeniiber Seitenzar-
gen mit Behaltnisschienen reduziert werden, da auf die Behaltnisschiene sowie gesonderte Ver-
bindungsmittel wie Schraubverbindungen verzichtet werden kann. Dadurch kann eine besonders
kompakte Anordnung erwirkt werden, wobei beispielsweise mehr Stauraum in einem Behaltnis
mit einer solchen Anordnung oder bei selbigem Stauraum ein schmaleres Behéltnis generiert
werden kann.

[0046] In einer weiteren Ausfihrungsform kann vorgesehen sein, dass der wenigstens eine
Frontwandhalter und/oder das Blechprofil wenigstens eine Koppelvorrichtung zur unmittelbaren,
vorzugsweise behaltnisschienenlosen, Koppelung mit einer Ladenschiene umfasst.

[0047] Wenn die wenigstens eine Koppelvorrichtung direkt am Frontwandhalter oder dem Blech-
profil angeordnet ist, kann auf eine mittelbare Verbindung mit der wenigstens einen Ladenschiene
Uber eine Behaltnisschiene verzichtet werden. Eine Kraftlibertragung zwischen der wenigstens
einen Seitenzarge und der wenigstens einen Ladenschiene erfolgt dadurch in vorteilhafter Weise.

[0048] Gemaf einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die wenigs-
tens eine Seitenzarge, vorzugsweise die Seitenflache des Blechprofils, in einem an der wenigs-
tens einen Ladenschiene befestigten Zustand zumindest bereichsweise direkt zwischen dem seit-
lichen Steg und dem weiteren seitlichen Steg angeordnet ist.

[0049] Dadurch wird es ermdglicht, dass vollstandig auf eine Behaltnisschiene verzichtet werden
kann, welche als Verbindungsglied zwischen der wenigstens einen Seitenzarge und der Laden-
schiene fungiert. Die wenigstens eine Seitenzarge - insbesondere die Seitenflache des Blechpro-
fils - kann durch die relative Positionierung zwischen der wenigstens einen Korpusschiene und
der wenigstens einen Ladenschiene sowohl fir die unmittelbare Anbindung eines Behaltnisbo-
dens als auch (beispielsweise Uber den wenigstens einen Frontbeschlag) fir die unmittelbare
Koppelung mit der Ladenschiene agieren.

[0050] Zu den fertigungstechnischen und montagetechnischen Verbesserungen wie Materialer-
sparnis, Bauteilreduktion, reduzierten Montageaufwand, Kostenersparnis et cetera kommt die po-
sitive Eigenschaft hinzu, dass die wenigstens eine Ladenschiene nicht durch eine Behaltnis-
schiene im Gebrauchszustand nach oben hin verdeckt wird, sodass die wenigstens eine Laden-
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schiene als Auflager fiir den Behaltnisboden dienen kann.

[0051] Die Seitenflache als integraler Bestandteil des Blechprofils, welche der wenigstens einen
Ladenschiene zugewandt ist, stellt im Allgemeinen jene Seitenflache dar, welche im Wesentli-
chen parallel zu einer der wenigstens einen Korpousschiene zugewandten Seitenflache (welche
im Allgemeinen beispielsweise einen Knick aufweisen kann) angeordnet ist.

[0052] Die Formulierung direkt kann synonym mit der Begrifflichkeit unmittelbar interpretiert wer-
den, wobei mit anderen Worten keine Behéltnisschiene an dem Blechprofil der wenigstens einen
Seitenzarge angeordnet ist. Das heif3t, ausgehend von dem Steg und/oder dem weiteren Steg ist
in orthogonaler Richtung auf den Steg und/oder dem weiteren Steg keine Behaltnisschiene, son-
dern das Blechprofil verortet.

[0053] Die Seitenflache als integraler Bestandteil des Blechprofils, welche der wenigstens einen
Ladenschiene zugewandt ist, stellt im Allgemeinen jene Seitenflache dar, welche im Wesentli-
chen parallel zu einer der wenigstens einen Korpousschiene zugewandten Seitenflache (welche
im Allgemeinen beispielsweise einen Knick aufweisen kann) angeordnet ist.

[0054] Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die wenigs-
tens eine Ladenschiene eine im Wesentlichen orthogonal zu dem weiteren seitlichen Steg aus-
gerichtete, vorzugsweise an den weiteren seitlichen Steg angrenzende, Auflageflache zur unmit-
telbaren Abstiitzung eines Behaltnisboden im Gebrauchszustand der Anordnung umfasst, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Auflageflache im Gebrauchszustand der Anordnung in
vertikaler Richtung von oben, besonders bevorzugt zumindest bereichsweise und/oder im Be-
reich eines Kontaktierungsareals fir den Behaltnisboden, frei zugénglich ist.

[0055] Im Stand der Technik liegt der Behaltnisboden auf der Behéaltnisschiene auf. Durch die
Auflageflache der Ladenschiene kann einerseits auf die Behaltnisschiene verzichtet werden und
es kann eine besonders stabile Abstitzung des Behéaltnisbodens an der wenigstens einen La-
denschiene erfolgen.

[0056] Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass genau ein Blechprofil zur direkten Verbindung
mit der Ladenschiene und/oder einem Behaltnisboden vorgesehen ist.

[0057] Bevorzugt wird das genau eine Blechprofil ausschlieBlich durch den Zargenhut - insbe-
sondere ohne Behéltnisschiene - gebildet.

[0058] Als glinstig hat sich erwiesen, dass die wenigstens eine Seitenzarge durch wenigstens
eine Koppelvorrichtung des Blechprofils und/oder des wenigstens einen Frontwandhalters unmit-
telbar durch Kontaktierung, vorzugsweise behaltnisschienenlos, mit der wenigstens eine Laden-
schiene gekoppelt ist.

[0059] Wenn die wenigstens eine Koppelvorrichtung direkt am Frontwandhalter oder dem Blech-
profil angeordnet ist, kann auf eine mittelbare Verbindung mit der wenigstens einen Ladenschiene
Uber eine Behaltnisschiene verzichtet werden. Eine Kraftlibertragung zwischen der wenigstens
einen Seitenzarge und der wenigstens einen Ladenschiene erfolgt dadurch in vorteilhafter Weise.

[0060] GemanR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die An-
ordnung wenigstens einen Behaltnisboden umfasst, welcher das Blechprofil direkt, vorzugsweise
behéaltnisschienenlos und/oder Gber eine nutférmige Profilierung einer Seitenflache des Blech-
profils zur Aufnahme des wenigstens einen Behéltnisbodens, kontaktiert, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Behaltnisboden an dem Blechprofil iber wenigstens
ein Befestigungsmittel gesichert ist.

[0061] Im Stand der Technik liegt der Behéltnisboden auf der Behaltnisschiene in einem schma-
len Kontaktierungsbereich auf und ist kontaktlos zur Seitenzarge angeordnet, wobei durch die
direkte Kontaktierung des wenigstens einen Behaltnisbodens an der wenigstens einen Sei-
tenzarge auf die Behaltnisschiene verzichtet werden kann und zudem eine vereinfachte, sichere
und/oder stabile Anbindung des wenigstens einen Behaltnisbodens gewahrleistet werden kann.

[0062] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass der wenigstens eine Behaltnisboden im Wesentli-
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chen blndig zu der wenigstens einen Ladenschiene angeordnet ist, wobei vorzugsweise vorge-
sehen ist, dass der wenigstens eine Behaltnisboden flachig auf der wenigstens einen Laden-
schiene aufliegt.

[0063] Liegt der wenigstens eine Behaltnisboden flachig auf der wenigstens einen Ladenschiene
auf, kann einem unerwiinschten Durchbiegen des wenigstens einen Behaltnisbodens durch das
Uber die wenigstens eine Ladenschiene gebildete Auflager fiir den wenigstens einen Behaltnis-
boden entgegengewirkt werden. Im Allgemeinen kann der wenigstens eine Behéaltnisboden auch
mit Spiel zu der wenigstens einen Ladenschiene angeordnet sein, wobei beispielsweise eine
Kontaktierung erst durch Belastung der Anordnung erfolgt.

[0064] Eine vorteilhafte Variante besteht darin, dass die Anordnung wenigstens eine Behaltnis-
rickwand umfasst, welche an dem wenigstens einen Rickwandhalter angeordnet ist.

[0065] Bevorzugt ist vorgesehen, dass eine Kraftlibertragung bei, vorzugsweise vertikaler und/
oder lateraler, Belastung der Anordnung in einem Gebrauchszustand der Anordnung unmittelbar,
vorzugsweise behaltnisschienenlos, zwischen der wenigstens einen Seitenzarge, vorzugsweise
dem Blechprofil und/oder dem wenigstens einen Frontwandhalter und/oder dem wenigstens ei-
nen Riickwandhalter, und der wenigstens einen Ladenschiene vermittelbar ist.

[0066] Da auf die Behaltnisschiene verzichtet werden kann, wird eine laufzeitverlangernder Kraft-
fluss innerhalb der wenigstens einen Seitenzarge und/oder zwischen der wenigstens einen Sei-
tenzarge und der wenigstens einen Ladenschiene bei Belastung der Anordnung erméglicht.

[0067] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass in einem vorbereitenden Verfahrensschritt we-
nigstens eine Verahlsungsé6ffnung in den wenigstens einen Frontwandhalter und/oder den we-
nigstens einen Rickwandhalter eingebracht wird, wobei die wenigstens eine Verhalsung zwi-
schen Kunststoff des wenigstens einem Frontwandhalters und/oder des wenigstens einen Riick-
wandhalters und Metall des Blechprofils, vorzugsweise mit im Wesentlichen kreisférmigen Quer-
schnitt, gebildet ist, wobei sich die wenigstens eine Verhalsung zumindest bereichsweise in der
wenigstens einen Verhalsungsoéffnung des wenigstens einen Frontwandhalters und/oder des we-
nigstens einen Rickwandhalters hinweg erstrecki.

[0068] Bevorzugt ist, dass die wenigstens eine Verhalsung, vorzugsweise automatisiert, durch
wenigstens einen Stempel oder Stift eingebracht wird, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass
das Blechprofil mit dem wenigstens einen Frontwandhalter und/oder mit dem wenigstens einen
Rickwandhalter an einer Vielzahl an Verbindungspunkten durch eine Verhalsung, besonders be-
vorzugt an einer Seitenflache des Blechprofils und/oder an einer in einem Gebrauchszustand der
Seitenzarge verorteten Unterseite des Blechprofils angeordnet, verhalst ist.

[0069] Dadurch kann ein Fertigungsaufwand zur Bildung der Seitenzarge reduziert werden, so-
dass ein besonders effizienter Herstellungsprozess erfolgen kann.

[0070] Bevorzugt weist der Stempel eine, vorzugsweise konusférmige, Verjingung an einem
freien Ende auf und/oder umfasst einen Durchmesser, welcher im Wesentlichen einer Ausdeh-
nung der Verhalsungséffnung minus doppelter Materialstarke des Blechprofils aufweist.

[0071] GemafR einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass Material des Blechpro-
fils an die wenigstens eine Verhalsungsoéffnung gepresst wird, sodass eine kraftschliissige Ver-
bindung entlang der wenigstens einen Verhalsungsoéffnung und/oder eine formschliissige Verbin-
dung orthogonal auf die wenigstens eine Verhalsungs6ffnung gebildet wird.

[0072] Dadurch kann eine besonders sichere und stabile Verbindung zwischen dem Blechprofil
und dem wenigstens einen Frontwandhalter und/oder Rickwandhalter generiert werden.

[0073] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

[0074] Fig. 1a, 1b eine Seitenzarge geman einer bevorzugten Ausfihrungsform in einer per-
spektivischen Explosionsdarstellung sowie in perspektivischer Ansicht mit
montiertem Frontwandhalter und Rickwandhalter,

7/25



D dstereichisches AT 526 088 B1 2023-11-15

patentamt

[0075] Fig. 2a, 2b die Seitenzarge geman dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1b vor dem Ein-
bringen von Verhalsungen an einer Unterseite eines Blechprofils eines Zar-
genhuts und mit bereits eingebrachten Verhalsungen an einer Seitenflache
des Blechprofils,

[0076] Fig. 3a, 3b die Seitenzarge gemafi dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 2b wéahrend und
nach dem Einbringen von Verhalsungen an der Unterseite des Blechprofils
in einer perspektivischen Darstellung,

[0077] Fig. 4a, 4b die Seitenzarge gemaf dem Ausfihrungsbeispielen nach Fig. 3a und 3b in
einer Schnittdarstellung mit vergréBertem Detailausschnitt im Bereich von
Verbindungspunkten der Verhalsungen,

[0078] Fig. 5a-5¢ die Seitenzarge geman dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3b in einer per-
spektivischen Ansicht, einer Ansicht mit Blickrichtung auf die Seitenflache
des Blechprofils sowie mit Blickrichtung auf die Unterseite des Blechprofils,

[0079] Fig. 6a, 6b eine Seitenzarge geman einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform in
perspektivischer Ansicht variierender Blickwinkel mit Detailausschnitten im
Bereich von Verhalsungen an der Seitenflache sowie an der Unterseite des
Blechprofils,

[0080] Fig. 7a, 7b ein Behaltnis in Form einer Schublade mit einer Seitenzarge in perspektivi-
scher Ansicht unterschiedlicher Blickrichtungen sowie einem Detailaus-
schnitt im Bereich des Rickwandhalters,

[0081] Fig. 8a, 8b die Seitenzarge gemaf dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 6a in perspekii-
vischer Explosionsdarstellung,

[0082] Fig. 9a, 9b die Seitenzarge gemafl dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6a wahrend ei-
nem Montageprozesses in perspektivischer Ansicht,

[0083] Fig. 10 eine Anordnung aus einer Seitenzarge, einer Ladenschiene und einer Kor-
pusschiene in perspektivischer Ansicht mit einem vergrdR3erten Detailansicht
im Bereich einer Koppelvorrichtung zwischen dem Frontwandhalter und der
Ladenschiene.

[0084] Fig. 1a zeigt eine Seitenzarge 1 in Form einer Behaltnisseitenwand als Schubladensei-
tenwand ausgebildet in Explosionsdarstellung.

[0085] Die Seitenzarge 1 umfasst einen Rickwandhalter 3, einen Frontwandhalter 4 und ein ein-
stlickiges, gebogenes Blechprofil 2 in Form eines Zargenhuts zur Aufnahme des Riickwandhal-
ters 3 und des Frontwandhalters 4.

[0086] Das Blechprofil 2 umfasst an einer Seitenflache 8 des Blechprofils 2 eine nutférmige Pro-
filierung 9 mit im Wesentlichen rechteckigem Querschnitt 10, welche dazu ausgebildet ist, einen
Behaltnisboden 7 aufzunehmen.

[0087] In der Profilierung 9 sind Befestigungsmittel 11 in Form von Widerhaken 12 mit zwei Za-
cken 13 (die Anzahl an Zacken 13 ist im Allgemeinen beliebig) zur Verbindung des Behaltnisbo-
dens 7 mit dem Blechprofil 2 und zur Sicherung des Behaltnisbodens 7 an dem Blechprofil 2
vorgesehen. Die Befestigungsmittel 11 sind stoffschliissig mit dem Blechprofil 2 verbunden, aus
der Profilierung 9 ausgestanzt und ragen quer in die Profilierung 9.

[0088] Der Frontwandhalter 4 und der Rickwandhalter 3 liegen in Form eines Winkels 17 (in
einer Ebene entlang einer Langserstreckung 15 oder in einer Ebene orthogonal auf die Langser-
streckung 15) zum Einschieben in das Blechprofil 2 (iber eine zu einer Profilierung 9 des Blech-
profils 2 korrespondierenden Vertiefung 18 des Frontwandhalters 4 und des Rickwandhalters 3
VOr.

[0089] Fig. 1b zeigt die Seitenzarge 1 in partiell montiertem Zustand vor einem Einbringen von
Verhalsungen zur Verbindung des Frontwandhalters 4 und des Riickwandhalters 3 am Blechprofil
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2, wobei der Riickwandhalter 3 und der eine Frontwandhalter 4 innerhalb des Blechprofils 2 an-
geordnet sind.

[0090] Fig. 2a zeigt, dass der Frontwandhalter 4 (im Allgemeinen auch am Blechprofil 2 denkbar)
eine Koppelvorrichtung 5 zur unmittelbaren und behaltnisschienenlosen Koppelung mit einer La-
denschiene 6 umfasst (vgl. Fig. 10).

[0091] Fig. 2b zeigt, dass das Blechprofil 2 bereits mit dem Frontwandhalter 4 (gegebenenfalls
auch bereits mit dem Ruckwandhalter 3) an einer Vielzahl an Verbindungspunkt 19 durch Ver-
halsungen 20 verhalst ist. Die Verhalsungen sind an einer in einem Gebrauchszustand 21 der
Seitenzarge 1 einer Ladenschiene 6 oder einem Behaltnisboden 7 zugewandten (siehe Fig. 5b)
Seitenflache 8 des Blechprofils 2 angeordnet.

[0092] Weitere Verhalsungen 20 werden an einer in einem Gebrauchszustand 21 der Sei-
tenzarge 1 verorteten, an die Seitenflache 8 angrenzenden Unterseite 22 (siehe Fig. 5b) des
Blechprofils 2 angeordnet.

[0093] Die Verhalsungen 20 werden automatisiert durch Stempel 41 eingebracht, wobei die
Stempel 41 eine konusférmige Verjiingung an einem freien Ende aufweisen, mit welchem Mate-
rial des Blechprofils 2 an Material des Frontwandhalters 4 (iber die Verhalsungséffnung 36 ange-
presst werden kann.

[0094] Der Frontwandhalter 4 und der Rickwandhalter 3 sind grundsétzlich aus Kunststoff aus-
gebildet, wobei die Verhalsungen 20 zwischen dem Kunststoff und Metall des Blechprofils 2 vor-
liegen. Der Frontwandhalter 4 umfasst Verbindungsmittel 39 fir eine Behaltnisfront 24 aus Metall.

[0095] Fig. 3a zeigt, den Prozessschritt des Einbringens von Verhalsungen 20 an der Unterseite
22 des Blechprofils 2 in Verbindung mit dem Frontwandhalter 4.

[0096] Fig. 3b zeigt, dass das Blechprofil 2 eine Breite 16 aufweist, wobei die Breite 16 zwischen
4 mm und 6 mm liegt. Die Verhalsungen 20 sind eingebracht, sodass die Seitenzarge 1 direkt an
eine Ladenschiene 6 angebunden werden kann.

[0097] Die Verhalsungen 20 an der Unterseite 22 generieren eine plane Unterseite 22. Die Ver-
halsungen an der Seitenflache 8 sind innerhalb der Profilierung 9 angeordnet und werden nach
Anbindung eines Behaltnisbodens 7 durch den Behéaltnisboden 7 verdeckt.

[0098] Fig. 4a zeigt, dass die Verhalsungen 20 einen kreisférmigen Querschnitt 40 aufweisen
und sich die Verhalsungen 20 vollstandig Uber eine Materialstérke des Blechprofils 2 erstrecken
sowie durch Material des Blechprofils 2 in Kontaktierung mit Material des Frontwandhalters 4 -
oder des Ruckwandhalters 3 - gebildet werden.

[0099] Fig. 4b unterscheidet sich von Fig. 4a lediglich dahingehend, dass Stempel 41 bereits aus
den Verhalsungséffnungen 36 entfernt wurden.

[00100] Die Verhalsungen 20 erstrecken sich bereichsweise in den Verhalsungséffnungen 36
des Frontwandhalters 4 (oder des Riuckwandhalters 3) hinweg.

[00101] Eine Tiefe 37 der Verhalsungen 20 liegt zwischen 10% und 50% einer Verhalsungsoff-
nungstiefe 38 vor.

[00102] Fig. 5a zeigt einen Detailausschnitt der Seitenzarge 1 im Bereich des Rickwandhalters
3 vergroBert dargestellt.

[00103] Ein Verfahren zur Herstellung der Seitenzarge 1 kann wie folgt (ohne zwingenden chro-

nologischen Zusammenhang) exemplarisch dargestellt werden:

- das Blechprofil 2, der Frontwandhalter 4 und der Riickwandhalter 3 werden bereitgestellt, wo-
bei der Frontwandhalter 4 und der Riickwandhalter 3 (gegebenenfalls mit einem Stabilisie-
rungselement 14) in das Blechprofil 2 der Seitenzarge 1 eingeschoben werden

- zumindest eine Verahlsungséffnung 20 wird in den Frontwandhalter 4 oder den Riickwandhal-
ter 3 eingebracht
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- das Blechprofil 2 wird mit dem Frontwandhalter 4 und dem Riickwandhalter 3 an zumindest
einem Verbindungspunkt 19 durch eine Verhalsung 20 verhalst, wobei die Verhalsung 20 zwi-
schen Kunststoff des Frontwandhalters 4 oder des Rickwandhalters 3 und Metall des Blech-
profils 2 gebildet wird und sich die Verhalsung 20 bereichsweise in der Verhalsungséffnung 36
des Frontwandhalters 4 oder des Riickwandhalters 3 hinweg erstrecki.

[00104] Fig. 5b zeigt, dass die Verhalsungen 20 einen kreisférmigen Querschnitt 40 aufweisen
und jeweils an einem Endbereich des Blechprofils 2 angeordnet sind.

[00105] Fig. 5¢c unterscheidet sich von Fig. 5b lediglich dahingehend, dass die Seitenzarge 1 von
der Unterseite 22 dargestellt ist.

[00106] Material des Blechprofils 2 ist an die Verhalsungsoffnung 36 derart gepresst, dass eine
kraftschliissige Verbindung entlang der Verhalsungséffnung 36 und eine formschliissige Verbin-
dung orthogonal auf die Verhalsungséffnung vorliegt.

[00107] Fig. 6a zeigt, dass der Riickwandhalter 3 Verbindungsmittel 39 fir eine Behaltnisriick-
wand 25 umfasst, wobei die Verbindungsmittel 39 in Form eines an die Behaltnisriickwand 25
anpressbaren Klemmmittels und in Form von Offnungen fir Befestigungsmittel wie Schrauben
vorliegen. Im Allgemeinen kann lediglich ein Klemmmittel oder Offnungen vorgesehen sein.

[00108] Die Seitenzarge 1 liegt im vollstandig montierten Zustand vor, wobei die Seitenzarge 1
bereit ist, um direkt mit einer Ladenschiene 6 oder einem Behaltnisboden 7 verbunden zu werden.

[00109] Das Blechprofil 2 ist mit dem Frontwandhalter 4 und mit dem Rickwandhalter 3 an einer
Vielzahl an Verbindungspunkten 19 verhalst, wobei die Anzahl an Verbindungspunkte 19 im All-
gemeinen beliebig ist.

[00110] Verhalsungen 20 sind an der Seitenflache 8 des Blechprofils 2 innerhalb an der Profilie-
rung 9 angeordnet, wobei dies nicht zwingend erforderlich ist.

[00111] Fig. 6b unterscheidet sich von Fig. 3a lediglich dahingehend, dass die Seitenzarge 1 aus
geanderter Blickrichtung betrachtet wird.

[00112] Verhalsungen 20 sind an einer in einem Gebrauchszustand 21 der Seitenzarge 1 veror-
teten Unterseite 22 des Blechprofils 2 angeordnet. Im Allgemeinen ist mdglich, eine Verhalsung
lediglich auf der Seitenflache 8 oder der Unterseite 22 vorzusehen.

[00113] Fig. 7a zeigt ein Behaltnis 29 in Form einer Schublade 31 fiir ein Mobel mit einem Mb-
belkorpus (in der Darstellung aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt) und wenigstens ei-
ner Anordnung aus Seitenzarge 1, Ladenschiene 6 und Korpusschiene 23, wobei die Laden-
schiene 6 durch den Behaltnisboden 7 verdeckt ist.

[00114] Der Behéltnisboden 7 kontaktiert das Blechprofil 2 direkt und behaltnisschienenlos iber
die nutférmige Profilierung 9 der Seitenflache 8 des Blechprofils 2 zur Aufnahme des Behaltnis-
bodens 7. Der Behéltnisboden 7 ist an dem Blechprofil 2 Gber die Befestigungsmittel 11 gesichert,
wobei genau ein Blechprofil 2 zur unmittelbaren Verbindung mit der Ladenschiene 6 und dem
Behaltnisboden 7 vorgesehen ist.

[00115] Die Verhalsungen 20 unterstiitzen durch die baulichen GréBen eine Montagevorgang
des Behaltnisses 29.

[00116] Eine Behaltnisfront 24 ist schematisch in gestrichelter Linienausfiihrung angedeutet.

[00117] Der Behaltnisboden 7 ist biindig zu der Ladenschiene 6 angeordnet, wobei der Behalt-
nisboden 7 flachig auf der Ladenschiene 6 aufliegt.

[00118] Fig. 7b unterscheidet sich von Fig. 4a lediglich durch die Ansicht aus einem gedanderten
Blickwinkel. Im vergroBerten Detailausschnitt ist ersichtlich, dass die Behaltnisrickwand 25 an
dem Ruckwandhalter 3 angeordnet ist.

[00119] Fig. 8a und Fig. 8b zeigen Seitenzargen 1 in Form einer Behéaltnisseitenwand als Schub-
ladenseitenwand ausgebildet in einem demontierten Zustand zur direkien Anbindung an einen
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Behaltnisboden 7 sowie einer Ladenschiene 6 (siehe Fig. 10).

[00120] In Fig. 8a umfasst die Seitenzarge einen Zargenhut - gebildet aus einem einstlickigen
gebogenen Blechprofil 2 - zur Aufnahme eines Riickwandhalters 3 und eines Frontwandhalters
4, wobei der Frontwandhalter 4 dazu eingerichtet ist, mit einer Behéaltnisfront 24 verbunden zu
werden, und der Riickwandhalter 3 dazu eingerichtet ist, mit einer Behaltnisriickwand 25 verbun-
den zu werden.

[00121] Der Frontwandhalter 4 der Seitenzarge 1 umfasst eine Koppelvorrichtung 5 zur unmit-
telbaren und behaltnisschienenlosen Koppelung mit der Ladenschiene 6. Im Allgemeinen ist mog-
lich, dass die Koppelvorrichtung 5 alternativ oder in Ergdnzung an dem Blechprofil 2 angeordnet
ist, wobei vorgesehen ist, dass keine mittelbare Koppelung zwischen der Ladenschiene 6 und
der Seitenzarge 1 (ber eine zwischen der Seitenzarge und der Ladenschiene 6 angeordnete
Behaltnisschiene erfolgt.

[00122] Die Seitenzarge 1 umfasst ein Stabilisierungselement 14, welches in Langserstreckung
15 der Seitenzarge 1 mittig bereichsweise innerhalb des Blechprofils 2 zur Erhéhung einer Stei-
figkeit und Festigkeit der Seitenzarge 1 anordenbar ist. Im Allgemeinen kann auf das Stabilisie-
rungselement 14 auch - insbesondere bei kurzen Langserstreckungen 15 der Seitenzarge 1 -
verzichtet werden.

[00123] Das Blechprofil 2 weist an einer Seitenflache 8 des Blechprofils 2 eine nutférmige Profi-
lierung 9 mit im Wesentlichen rechteckigem Querschnitt 10 auf, welche dazu ausgebildet ist, ei-
nen Behaltnisboden 7 aufzunehmen (siehe Fig. 7a).

[00124] Das Stabilisierungselement 14 ist lber eine zu der Profilierung 9 des Blechprofils 2 kor-
respondierenden Vertiefung 18 des Stabilisierungselements 14 in das Blechprofil 2 einschiebbar.

[00125] Fig. 8b zeigt eine Seitenzarge 1 ohne Stabilisierungselement 14, welche beispielsweise
fir niedrige Belastungen, oder geringe Langserstreckungen 15 genutzt werden kann.

[00126] In der Profilierung 9 ist eine Vielzahl an Befestigungsmitteln 11 angeordnet, wobei die
Anzahl an Befestigungsmitteln 11 im Allgemeinen beliebig ist. Die Befestigungsmitteln 11 liegen
in Form von Widerhaken 12 vor, wobei die Widerhaken 12 jeweils zwei Zacken 13 aufweisen und
die Befestigungsmittel 11 zur Verbindung des Behaltnisbodens 7 mit dem Blechprofil 2 und zur
Sicherung des Behéltnisbodens 7 an dem Blechprofil 2 geeignet sind. Die Widerhaken 12 kénnen
auch anderweitig ausgestaltet sein.

[00127] Die Befestigungsmittel 11 sind stoffschlliissig mit dem Blechprofil 2 verbunden, aus der
Profilierung 9 ausgestanzt und ragen quer in die Profilierung 9.

[00128] Der Frontwandhalter 4 und der Riickwandhalter 3 sind aus Kunststoff ausgebildet, wobei
Befestigungsmittel fir eine Behaltnisriickwand 25 oder eine Behaltnisfront 24 metallisch ausge-
bildet sind.

[00129] Der Frontwandhalter 4 und der Riickwandhalter 3 sind in Form eines Winkels 17 (ggf. in
zwei orthogonalen Raumrichtungen) zum Einschieben in das Blechprofil 2 liber eine zu der Pro-
filierung 9 des Blechprofils 2 korrespondierenden Vertiefung 18 des Frontwandhalters 4 und des
Rickwandhalters 3, ausgebildet.

[00130] Fig. 9a zeigt die Seitenzarge 1 im Montageverfahren, wobei der Frontwandhalter 4 be-
reits in das Blechprofil 2 eingeschoben wurde.

[00131] Fig. 9b unterscheidet sich von Fig. 9a lediglich dahingehend, dass auch der Rickwand-
halter 3 im Zuge eines Montageprozessschrittes in das Blechprofil 2 der Seitenzarge 1 einge-
schoben wurde.

[00132] Eine Breite 16 des Blechprofils 2 liegt zwischen 4 mm und 6 mm.

[00133] Fig. 10 zeigt eine Anordnung aus der Korpusschiene 23 mit einem seitlichen Steg 28 zur
Verbindung der Korpusschiene 23 mit einem Mdébelkorpus, einer quaderférmigen Ladenschiene
6 mit einem im Gebrauchszustand 21 der Anordnung parallel zu dem seitlichen Steg 28 orientier-
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ten weiteren seitlichen Steg 30 und wenigstens einer Seitenzarge 1 in Form der Behéltnisseiten-
wand als Schubladenseitenwand ausgebildet.

[00134] Die Ladenschiene 6 umfasst eine orthogonal zu dem weiteren seitlichen Steg 30 ausge-
richtete und an den weiteren seitlichen Steg 30 angrenzende Auflageflache 34 zur unmittelbaren
Abstiitzung des Behaltnisboden 7 im Gebrauchszustand 21 der Anordnung. Im Gebrauchszu-
stand 21 der Anordnung ist die Auflageflache 34 in vertikaler Richtung 35 von oben und insbe-
sondere im Bereich eines Kontaktierungsareals fir den Behaltnisboden 7 frei zuganglich.

[00135] Durch die Koppelvorrichtung 5 ist die Seitenzarge 1 unmittelbar durch Kontaktierung und
behéaltnisschienenlos mit der Ladenschiene 6 gekoppelt.

[00136] Die Seitenzarge 1 ist Gber die Ladenschiene 6 relativ zu der wenigstens einen Korpus-
schiene 23 verschiebbar gelagert, wobei eine Mittelschiene 32 zur Gewahrleistung eines Vollaus-
zugs der Schublade 31 vorgesehen ist. Die Mittelschiene 32 ist im Allgemeinen jedoch nicht zwin-
gend erforderlich.

[00137] Die Seitenzarge umfasst den Frontwandhalter 4 zur Anbindung der Behaltnisfront 24,
den Rickwandhalter 3 zur Anbindung der Behaltnisriickwand 25 und das einstiickige, gebogene
Blechprofil 2 in Form eines Zargenhuts zur Aufnahme des Rickwandhalters 3 und des Front-
wandhalters 4, wobei der Frontwandhalter 4 vollstandig und der Riickwandhalter 3 bereichsweise
innerhalb des Blechprofils 2 angeordnet sind.

[00138] Die im Gebrauchszustand 21 der Anordnung der Ladenschiene 6 zugewandte Seiten-
flache 8 des Blechprofils 2 der Seitenzarge 1 ist in dem an der Ladenschiene 6 befestigten Zu-
stand bereichsweise direkt zwischen dem seitlichen Steg 28 und dem weiteren seitlichen Steg 30
- in orthogonaler Richtung auf den seitlichen Steg 28 oder den weiteren seitlichen Steg 30 - an-
geordnet.

[00139] Im Detailausschnitt ist die Koppelung zwischen der Seitenzarge 1 und der Ladenschiene
6 vergréBert dargestellt, wobei die Koppelvorrichtung 5 des Frontwandhalters 4 (oder gegebe-
nenfalls des Blechprofils 2) in eine zu der Koppelvorrichtung 5 korrespondierende Koppeleinrich-
tung 33 in Form einer Aussparung oder Nut der Ladenschiene 6 eingreift.

[00140] Die Koppelvorrichtung 5 umfasst eine abgestufte Kontur, welche einen Koppelvorgang
oder einen Entkoppelungsvorgang zwischen Seitenzarge 1 und Ladenschiene 6 begiinstigt.

[00141] Die Seitenzarge 1 ist direkt zwischen dem seitlichen Steg 28 der Korpusschiene 23 zur
Verbindung der Korpusschiene 23 mit dem Behdlinis 29 und dem parallel dazu angeordneten
weiteren seitlichen Steg 30 der Ladenschiene 6 angeordnet.

[00142] Eine Kraftlibertragung bei vertikaler oder lateraler Belastung der Anordnung in dem Ge-
brauchszustand 21 der Anordnung ist unmittelbar und behéltnisschienenlos zwischen der Sei-
tenzarge 1 und der Ladenschiene 6 vermittelbar.
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Patentanspriiche

1.

Seitenzarge (1) in Form einer Behaltnisseitenwand, insbesondere Schubladenseitenwand,
umfassend
- wenigstens einen Rickwandhalter (3) und/oder wenigstens einen Frontwandhalter (4)
und
- ein, vorzugsweise einstiickiges, gebogenes Blechprofil (2) in Form eines Zargenhuts
zur Aufnahme wenigstens eines Rickwandhalters (3) und/oder wenigstens eines
Frontwandhalters (4), wobei der wenigstens eine Riickwandhalter (3) und/oder der we-
nigstens eine Frontwandhalter (4) zumindest bereichsweise innerhalb des Blechprofils
(2) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Blechprofil (2) mit dem wenigstens einen Frontwand-
halter (4) und/oder mit dem wenigstens einen Riickwandhalter (3) an zumindest einem Ver-
bindungspunkt (19) durch wenigstens eine Verhalsung (20) verhalst ist.

Seitenzarge (1) nach Anspruch 1, wobei das Blechprofil (2) mit dem wenigstens einen Front-
wandhalter (4) und/oder mit dem wenigstens einen Riickwandhalter (3) an einer Vielzahl an
Verbindungspunkten (19) durch eine Verhalsung (20) verhalst ist.

Seitenzarge (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die wenigstens eine Verhalsung (20) an
einer, vorzugsweise in einem Gebrauchszustand (21) der Seitenzarge (1) einer Laden-
schiene (6) und/oder einem Behaltnisboden (7) zugewandten, Seitenflache (8) des Blech-
profils (2) und/oder an einer in einem Gebrauchszustand (21) der Seitenzarge (1) verorteten,
vorzugsweise an die Seitenflache (8) angrenzenden, Unterseite (22) des Blechprofils (2) an-
geordnet ist.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der wenigstens eine
Frontwandhalter (4) und/oder der wenigstens eine Rickwandhalter (3) im Wesentlichen aus
Kunststoff ausgebildet ist, wobei die wenigstens eine Verhalsung (20) zwischen dem Kunst-
stoff und Metall des Blechprofils (2) vorliegt, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass der
wenigstens eine Frontwandhalter (4) und/oder der wenigstens eine Rickwandhalter (3) we-
nigstens ein Verbindungsmittel (39) fir eine Behaltnisfront (24) und/oder eine Behaltnisriick-
wand (25), besonders bevorzugt aus Metall, umfasst.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die wenigstens eine Ver-
halsung (20) einen im Wesentlichen kreisférmigen Querschnitt (40) aufweist und/oder sich
die wenigstens eine Verhalsung (20) vollstandig Uber eine Materialstarke des Blechprofils
(2) erstreckt und/oder die wenigstens eine Verhalsung (20) durch Material des Blechprofils
(2) in Kontaktierung mit Material des wenigstens einen Frontwandhalters (4) und/oder des
wenigstens einen Riickwandhalters (3) gebildet ist.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei sich die wenigstens eine
Verhalsung (20) zumindest bereichsweise in wenigstens eine Verhalsungséffnung (36) des
wenigstens einen Frontwandhalters (4) und/oder des wenigstens einen Rickwandhalters (3)
hinweg erstreckt, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass eine Tiefe (37) der wenigstens
einen Verhalsung (20) zwischen 5% und 80%, besonders bevorzugt zwischen 10% und 50%,
weiter besonders bevorzugt zwischen 20% und 30%, einer Verhalsungsoéffnungstiefe (38)
betragt.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das Blechprofil (2) an
einer Seitenflache (8) des Blechprofils (2) eine nutférmige Profilierung (9), vorzugsweise mit
im Wesentlichen rechteckigem Querschnitt (10), umfasst, welche dazu ausgebildet ist, einen
Behaltnisboden (7) aufzunehmen.

Seitenzarge (1) nach Anspruch 7, wobei in der Profilierung (9) wenigstens ein Befestigungs-
mittel (11), vorzugsweise in Form wenigstens eines Widerhakens (12), besonders bevorzugt
mit zwei Zacken (13), zur Verbindung des Behéltnisbodens (7) mit dem Blechprofil (2) und/o-
der zur Sicherung des Behéltnisbodens (7) an dem Blechprofil (2) umfasst, wobei vorzugs-
weise vorgesehen ist, dass das wenigstens eine Befestigungsmittel (11) stoffschliissig mit
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dem Blechprofil (2) verbunden ist und/oder aus der Profilierung (9) ausgestanzt ist und/oder
quer in die Profilierung (9) ragt.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der wenigstens eine
Frontwandhalter (4) und/oder der wenigstens eine Riickwandhalter (3) in Form eines Winkels
(17) zum Einschieben in das Blechprofil (2), vorzugsweise ber eine zu einer gegebenenfalls
vorhandenen Profilierung (9) des Blechprofils (2) korrespondierenden Vertiefung (18) des
wenigstens einen Frontwandhalters (4) und/oder des wenigstens einen Riickwandhalters (3),
ausgebildet ist.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei wenigstens ein Stabili-
sierungselement (14) vorgesehen ist, welches, vorzugsweise in Langserstreckung (15) der
Seitenzarge (1) mittig und/oder vollstandig, zumindest bereichsweise innerhalb des Blech-
profils (2) zur Erhéhung einer Steifigkeit und/oder Festigkeit der Seitenzarge (1) angeordnet
ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass das wenigstens eine Stabilisierungselement
(14) Gber eine zu einer gegebenenfalls vorhandenen Profilierung (9) des Blechprofils (2) kor-
respondierenden Vertiefung (18) des wenigstens einen Stabilisierungselements (14) in das
Blechprofil (2) einschiebbar ist.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei eine Breite (16) des
Blechprofils (2) zwischen 3 mm und 10 mm, vorzugsweise zwischen 4 mm und 6 mm, liegt.

Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der wenigstens eine
Frontwandhalter (4) und/oder das Blechprofil (2) wenigstens eine Koppelvorrichtung (5) zur
unmittelbaren, vorzugsweise behaltnisschienenlosen, Koppelung mit einer Ladenschiene (6)
umfasst.

Anordnung aus wenigstens einer Korpusschiene (23) mit einem seitlichen Steg (28) zur Ver-
bindung der wenigstens einen Korpusschiene (23) mit einem Mdbelkorpus, wenigstens ei-
ner, insbesondere quaderférmigen, Ladenschiene (6) mit einem im Gebrauchszustand (21)
der Anordnung im Wesentlichen parallel zu dem seitlichen Steg (28) orientierten weiteren
seitlichen Steg (30) und wenigstens einer Seitenzarge (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, wobei die wenigstens eine Seitenzarge (1) Uber die wenigstens eine Laden-
schiene (6) relativ zu der wenigstens einen Korpusschiene (23) verschiebbar gelagert ist.

Anordnung nach Anspruch 13, wobei die wenigstens eine Seitenzarge (1), vorzugsweise die
Seitenflache (8) des Blechprofils (2), in einem an der wenigstens einen Ladenschiene (6)
befestigten Zustand zumindest bereichsweise direkt zwischen dem seitlichen Steg (28) und
dem weiteren seitlichen Steg (30) angeordnet ist.

Anordnung nach Anspruch 13 oder 14, wobei die wenigstens eine Ladenschiene (6) eine im
Wesentlichen orthogonal zu dem weiteren seitlichen Steg (30) ausgerichtete, vorzugsweise
an den weiteren seitlichen Steg (30) angrenzende, Auflageflache (34) zur unmittelbaren Ab-
stlitzung eines Behaltnisbodens (7) im Gebrauchszustand (21) der Anordnung umfasst, wo-
bei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Auflageflache (34) im Gebrauchszustand (21) der
Anordnung in vertikaler Richtung (35) von oben, besonders bevorzugt zumindest bereichs-
weise und/oder im Bereich eines Kontaktierungsareals fir den Behaltnisboden (7), frei zu-
ganglich ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, wobei genau ein Blechprofil (2) zur direkten
Verbindung mit der Ladenschiene (6) und/oder einem Behaltnisboden (7) vorgesehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, wobei die wenigstens eine Seitenzarge (1)
durch wenigstens eine Koppelvorrichtung (5) des Blechprofils (2) und/oder des wenigstens
einen Frontwandhalters (4) unmittelbar durch Kontaktierung, vorzugsweise behaltnisschie-
nenlos, mit der wenigstens einen Ladenschiene (6) gekoppelt ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 13 bis 17, wobei die Anordnung wenigstens einen
Behéltnisboden (7) umfasst, welcher das Blechprofil (2) direkt, vorzugsweise behaltnisschie-
nenlos und/oder Uber eine nutférmige Profilierung (9) einer Seitenflache (8) des Blechprofils
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(2) zur Aufnahme des wenigstens einen Behéltnisbodens (7), kontaktiert, wobei vorzugs-
weise vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Behaltnisboden (7) an dem Blechprofil (2)
Uber wenigstens ein Befestigungsmittel (11) gesichert ist.

Anordnung nach Anspruch 18, wobei der wenigstens eine Behalinisboden (7) im Wesentli-
chen biindig zu der wenigstens einen Ladenschiene (6) angeordnet ist, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass der wenigstens eine Behaltnisboden (7) flachig auf der wenigstens ei-
nen Ladenschiene (6) aufliegt.

Anordnung nach einem der Anspriche 13 bis 19, wobei die Anordnung wenigstens eine
Behaltnisriickwand (25) umfasst, welche an dem wenigstens einen Riickwandhalter (3) an-
geordnet ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 20, wobei eine Kraftlibertragung bei, vorzugs-
weise vertikaler und/oder lateraler, Belastung der Anordnung in einem Gebrauchszustand
(21) der Anordnung unmittelbar, vorzugsweise behaltnisschienenlos, zwischen der wenigs-
tens einen Seitenzarge (1), vorzugsweise dem Blechprofil (2) und/oder dem wenigstens ei-
nen Frontwandhalter (4) und/oder dem wenigstens einen Rickwandhalter (3), und der we-
nigstens einen Ladenschiene (6) vermittelbar ist.

Mébel, insbesondere Schublade (31), mit wenigstens einem Mdbelkorpus und wenigstens
einer Seitenzarge (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, vorzugsweise wenigstens einer
Anordnung nach einem der Anspriche 13 bis 21.

Verfahren zur Herstellung einer Seitenzarge (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, ge-
kennzeichnet durch die folgenden, insbesondere in chronologischer Reihenfolge durchzu-
fiihrenden, Verfahrensschritte:

- das Blechprofil (2) und der wenigstens eine Frontwandhalter (4) und/oder der wenigs-
tens eine Rickwandhalter (3) werden bereitgestellt, wobei der wenigstens eine Front-
wandhalter (4) und/oder der wenigstens eine Riickwandhalter (3) und gegebenenfalls
wenigstens ein Stabilisierungselement (14) in das Blechprofil (2) der Seitenzarge (1)
eingeschoben wird, und

- das Blechprofil (2) wird mit dem wenigstens einen Frontwandhalter (4) und/oder mit
dem wenigstens einen Riickwandhalter (3) an zumindest einem Verbindungspunkt (19)
durch wenigstens eine Verhalsung (20) verhalst.

Verfahren nach Anspruch 23, wobei in einem vorbereitenden Verfahrensschritt wenigstens
eine Verhalsungs6ffnung (20) in den wenigstens einen Frontwandhalter (4) und/oder den
wenigstens einen Rickwandhalter (3) eingebracht wird, wobei die wenigstens eine Ver-
halsung (20) zwischen Kunststoff des wenigstens einen Frontwandhalters (4) und/oder des
wenigstens einen Rickwandhalters (3) und Metall des Blechprofils (2), vorzugsweise mit im
Wesentlichen kreisférmigem Querschnitt (40), gebildet ist, wobei sich die wenigstens eine
Verhalsung (20) zumindest bereichsweise in der wenigstens einen Verhalsungséffnung (36)
des wenigstens einen Frontwandhalters (4) und/oder des wenigstens einen Rickwandhal-
ters (3) hinweg erstrecki.

Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, wobei die wenigstens eine Verhalsung (20), vorzugs-
weise automatisiert, durch wenigstens einen Stempel (41) oder Stift eingebracht wird, wobei
vorzugsweise vorgesehen ist, dass das Blechprofil (2) mit dem wenigstens einen Frontwand-
halter (4) und/oder mit dem wenigstens einen Rickwandhalter (3) an einer Vielzahl an Ver-
bindungspunkten (19) durch eine Verhalsung (20), besonders bevorzugt an einer Seitenfla-
che (8) des Blechprofils (2) und/oder an einer in einem Gebrauchszustand (21) der Sei-
tenzarge (1) verorteten Unterseite (22) des Blechprofils (2) angeordnet, verhalst ist.

Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, wobei Material des Blechprofils (2) an die wenigstens
eine Verhalsungséffnung (36) gepresst wird, sodass eine kraftschliissige Verbindung entlang
der wenigstens einen Verhalsungséffnung (36) und/oder eine formschliissige Verbindung
orthogonal auf die wenigstens eine Verhalsungséffnung (36) gebildet wird.

Hierzu 10 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1a
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