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L prosents invenzions ripuards une macching od wn procedimento per

<.

PMmpilamede & aticoll feymefonmati, © i paticolars, tns macching pey g

HRONO

formaione df pile, coatiteite da un numere prestabilife db articshi, che ve

.,

uccessivamente trasferite o staziond &t lavoraziont suocessive, ad esempin staxiont o

Wi

bordanirs efo 8 confezionamento,

Una macching secondo Ja prosenie vvenzidne trova ad esemplo applicazione
negh impiamii d termoformatinn destingtl alla produzione &1 avticoll cavi, guali
bigchierd, coppe o alivt prodotl mononsoe & Upo single

Tali a*“iueb vengono realizeatl partende da uno o pit materiall termoformabiit,
ad ssempio polistirens, g}ﬂ}lnmpsiﬁ!i& polistilene o simill, che vengone sstrus sotto
forma & un foglie contfano. GN wrtecli formati ¢ separatl dad reste dells foglia
vengono taccoltl in pile ¢ trastertil 8 fast & lavorasione succsssive, ad ssemplo g
bordaturs par 1 hicchiert o eventualments i confexionamento sl caso & i articolt.

Lo macchise ¢ formadons o tasferimento delle pile negll nplant &
termotormaturs devono gargniive nnanzitatio 1 contingitd 4t escourivne det cicht &
pﬁrmiu;sf;imm_‘ I altre parele, U fasforimente delle pile dove cssare effettunte sensa

daver noosssariamente intorrompere 1 eicl gt produsions degh articoli,
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Un gesompie 8 una macching &1 aopilaments di Upo noto visoe deseritio nella
domanda & brovetto oo BEPR-AQ-TST0972 In questa mucching, gl articoli cetratis ad
cpnd mele de oune stampe moblle & fHpe  bascolanty  vengouo  vaccold
Ciiis‘i“i&1’1}3}}{}{&13}'&L%m}‘iz%ilt& yang piastra & raceolis mobile,

GH articol riceveit dalla plastrg & mceolts mobile ad ognd clcke vengone quind

frasfentt immedistuneste sd une pasiny intermedia che provvede & ragcoghiore o

formare fe pile complete, che vengono o lore volty trasferite ad un cestelio mobtle di

.r/

earico. 1 cestelio viene quindi movimentato Hnp alls posizione di scarion delle pile
suoun trasportatore, vale a dire nellr podziene in eul le pile vengono man mano
trasferiie sul trasponistore por essere condotie s staxiond &t lavorasione suooessive.
Cuusste tipo i soluzions pisilia partioolanmente Ingontbrante rispefie al fs
dellimpianty ¢ provade un levatn nuamers di orgint in sovingito, in particelae i

tello che prosenta un massa dlovata,

?JJ

L8

! momnent dinerzia delle masse in movipento pessons sosfituive w Hmile alla

3

produthivita della macching, comportann wotevoll sforsd megeamel ¢ posseno dar
jwoge consegueniemente g e quez‘m arvesti della macching e iteeventt @
manuenyione o ripasasione della macching,

Scupo della presente wwvenziops € qrg&:i lo di metiere a disposizione una macching

$

per Vimpiamente 8 anticol fermoformall con an vomers ndotte di ergmﬁ in
masimento rispeito atly teoniex nota

i altre seopo della preseute invenzions ¢ guello di metere g disposizions una
miscching del Hpo soprsciiato che consents 4t ridre fo masse degll organt in
MOV,

Ancora un aliro scopo dells presonte nvenmione ¢ guello 4t eliminare

ingombranti ¢ comphonti cestelll intormedt & raccolis ed aecwnudo dave viene

g
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sata la formazions di tante pi%g quante sy le cavita detlo stampo.
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Un ulteriore scopn della preseante invenzions © guelle i mettere a disposizions

pen

nna macching del tips ae;rpzfae:.imm che sia costrutivaments semphice, compatta ed

i

atfidabile nel fondonamento,

Questt scopl sonoe raggivett dulls presenfe invenzions, ohe niguards una

macching por Pinpilaments & articoli teomeftemat, ohe nohuder almend una pastis

mebiie M raccolts deghl articoll termoformat estratti da uno stampo mobilsl almeno
una stazione di composizione nelly guale vengone formate pile costitute da un

mansre presiabiitto deglt arfively) alweno woa plastrs mobile di wasfenimento per

portare gt articol dalla plasira di raceolta Sno dn comispondenza della stazione &

composizione; mezel dt spints per frasforivg gl witicoll dalla plasten di trsferimento
alla stazione & composizione; almeno ay dispoaitivo di trasporto per trastesire le pite
verse una successiva fase del processo 8 produzione; e merst pey trasfeniee je pile

dalis stazione di composizione &l dispositive di trasporte. La afi&;«t:iame di
composizione nella macching seconde Unvensione include uoa pluralita di sedl
parailele Tizse con aset glaoanil su un wuoo plang,

LChuesta soluzione consente quindt & realizesre lo formasione delly pile s w
strattira flsse o i ingombro Hmitsto, La movimestazione degll articol viene
realizeata frambte due plastre mobile, vale a dive I plastra & racenlta ¢ la plastra &
trasforimento, ohe presentans ung massa medto ridetia,

Inolive; Vasserza & costelll mobill consente dt ridurre Vingombes della macching
sel suoe complesso, Infuy, consideranddo ad csompio ano sampo con 43 cavita,
disposte sccondo uns matrioe &t 3 file » 9 colonne, ke scluxiont dellay fecnica nota
propongono in genere wn costollo mobtle in grade &t movimentare 43 pile 41 168

peza clgscuna. Al cobrano, secondo Iy presente invenzione, le pile sarebbero
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formate i wea stazione Bssg ed in nomere miollo pilt vidotto, vale a dive wante pile
guante soud le fle {o ke coloune) dells matrive 31 cavitd & stampo,

T praticy, non esiste w vers ¢ proprio scewmde delle pile complete s solo i
rasferimentn. sempre defls medesims quantitd & srticoll tmpilati (sottopile) datia
piastra di raceolta alls plastrs & rasfenmento, o da questa alls stamone & effetiiva
composisione delle pile complete senep Intorporre aloun mapgexine & acoumaio
aermedi delle pide complete,

La plasirs & raccolts © la plasire & trastorimento includons preforibilmente ung

ploralitd di sedt di supporto per gl wtiosl. Le sedt hanne o stesse numero ¢ la stessa

disposizions delle cavitd delle stampo mahile.

In comrispondenza &1 clascuny delle sedi, la plastra di maocelia © dotata di moza
&1 frattonota per tivevere € mantenere 1 posizions vaa soltupila formats da due o pil
di deglt articoli umptiat. I rvaere & articoll pud gesere sd csompio pand ad on
sattornultiple del numere prestabitito &t wrhicol che costitnizoone clascuns delle ‘p‘i{i‘

H

Anche la piasra &1 trasferimento, in oomispondonra di ciasouna delle sue seds,

4

include merad & prose per prelevars o trasfinize gna sottopila furmata da due o pi
deglt articolt prosent] pells plastra &1 raccdits in condizions impilats,

mczz di traftenuta o« &b presa delle rispettive plastre includons preferibilmente
bracel sporgenti da olisscuna delle plastre, affacciadt gl unt aph altet, o dispostt ad
intervalli regolart lungo fn periferia delle sedt,

Pobracel sporgentt dalle plastra i racosiia 88 tovane vantappivsaments in

posiziont sfalsate rispetto @ bracol sposgentt dalla plastyn 8t trasforimente, i mode
tale che, quande guestultima st muove in posizione &1 preliove, gh anticoll presenti
sulla piasiva & raconlia posaano sesere agevolmente prolevati tva t bracct della plastia

& trosterimento,

(841
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assd defle sedi della stazione df composizions delle pile. Cid consente diy

5 na\a & raccolia © nobile hungy wie privw diresione parallels apli ausd delle
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e ﬁi“.sii‘;ﬁ’g.’ss’;?‘sii’.ii‘jzt‘iﬁ delle piles o fine & trasferive e sottopile &

articol alla plastea % trasferinie

itsile Rana di re:i‘,éi}‘i:i;:‘:aziime_, fa plastrae 41 trasferivento @ mahile Jungo

wng poraa direzione parpendicolare apli asst delle sedt della la stasione <

ety

composizione delle plie. Una volty gionls in comispondenza della stazione
compasizions delie pile; la piastts & tasferimento viens mosss & passi in tale
direzione at fine i scaricare successtvamente git articolt disposnt hango ognt "Hlg"

detls plastra, ad csompo fnumite uny serre ) orgmy spintory ohe st omudvone in
divertone paratiols agll ssst delle sedi della stavione & composizions delle pile.
In un'alea forma & reslizzasions, 18 plasira &f tresferimento pud anche sssere

mobile & passt hingo una seconda direzions parsllela al plane su ow

searice degh articoll anche nel caso in ont o staopo d Rematue sia costitudio da

R

cavith "sfalsate” da wse rige affalva In questo caso, e plastre dif raccolta ¢ di

trasforimentn avranno sempre pna disposicdone od vo numese & sedi conformi alle
cavity dello stampo, ma s plastrs dE trasforhuente doved esdere comandata con un
movinento reftiiines aliernato che ne consente ad ogni passe 1] corretio allinexmento
con e sedi pacalicle fisse della stazione & composiions.

Limvensions dgnards ulteriormente un procedinento per Tormare plf di articnli

termofbrmati aventi w memero prestabilite ¢ articoll, # procediments includendo Je

a} estrarpe gl artiooli termoformat! da uno stampe mobile ¢ depositarll in ana
plastra mobile df raceolta per formare sottopile durarde due o pit cich di formatury;

by trasferire o sotiopile della piastes df raccoliz ad una plastrs mobile &
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o} Uasterire le sottopile dalla plastrs & breslorimente ad ung stasione &

ompesizione, nella guale vengono formate pile contituite da wan numero prestabilite
di arfigoli)
dy wasferiee lo pile complotate dalla stesione & composicions sd am

sucopssiva fuse del processo &b produzione medisnte almeno un dispositive &

L ;‘;sé'ie costituite da nn mumere prestabilite dt arficol vengono formate

i conpostrions; o ons plaraditd di sedi parallele fiase

aod
rt
&
""J
:ﬁ
o
=
s
poct
&
4
:v\/
ool
?"
pocs
%,
foacs
f;‘.f
2
254
W¢
ot
=
)
el
{_'.‘/,

SO ASSE g“wm SU UL BRI pian:a.
Ulerion) carattenistiche o v;mmggi dulls presemte ivvenzione risulieranno pig

<X

ghiart dalla desenizions che segue, fitts von riforimento sl divegni allegati, el qualt

R

aE 4% i

~a Figwa 1 & ang vista schem atic.a dt una macching per Panpilamento & arficel:
termoformat secondo la presents invengions;

= Ya Figora 2 ¢ pog visty prospefiics & alount clementt ¢ voa macching pey
Timpilamentodi articol termoforanait secondo 1a prosente Invenzions

~ 13 Figura 3 ¢ w visia froatale della staione & composizione Husiats in

~fa Pigure 4 & una vista frontale dells plastra di raconlia Hostrats i Flgura &

- Ia Pigura § & pna visty Sodale dells plastra &1 trasforimensto Hiustrata iy Figura
2
- {2 Figura & ¢ una vists in semions che metle i svidensa iz disposizione degl

articol fermoformatt sulla nm»?:\s di raconite exulla astea o trasferimenie;

~ Ja Figura 7 ¢ un dettaghio tngrandie dells vista in sezione di Figura 6;

13

tmurs § & una vista prospotiios di wn dettagho wgrandite delle due plastre ¢
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dei rispeitivi acticoll termpforman delie ﬁ?“'éigﬁrz: &g '?;,

~ fa Figata 9 ¢ una vista i plevaziony homale & una possibile forma <
realizzasione del dispesitive & trasporie dells mecching secondo la presente
Mvenyione,

it
i

-l Figure 10A-10M illosttane i procedimente di realizzazione delle pile

suconde la presente (pvensiong

- fa Figura 11 iHlostie _::s:z‘m:frxﬁ? arnente pn'alia possibdle forma ¢ readizzasione

della presente iveneione; ©

- ia Figura 12 iHustre schomaticamente un'ulieniore forma & realizzagione della

prosente invensione.

Wella vigta dt Figura 1 viene rappresentaty sohematicamente ung macching pey
Pimpilamento di artieoll termoformati 3 che vengono sstrattl da une starpo wohite
ded fipo basonlante, appavtenents all'tpiante &t fermoformatuea, & depostiat in una
piastra di raccolta 10 che & mobile rispeite 8l wlsio 2 della macchine hunge una
diverivns parablela all'asse

I percorse degh articoll temofornatt st svilupps infhitl secondo un asse A

molinate nepetio al piane & appoggie del elaie 2 dells macching & tmpilamento.

Liasse A & paralislo agli aest delle sodi nelly stazione di {:{m}g)s;.}.s;;iz;?;i{}:fze 30 delle pile
complete 3, ed ¢ inolive paraliels aph asel delle cavith dello stunpo mobile

suandn queste st frova T posizions & eastrazione degli articoll tonmotormat, vale a
dire nella posizione rappreSentata i Figara 1
Ad ognt oile dellmnplanto i termofonmatura, gl articoll temmoformat §
vengono estratt daflo stampe 1 e deposttatt sulla plastes 10 10 grade di tratieners in
ctasonna sede un numers prostabilito & articel) {ad ssempio da 2 a 15 aticoli) in

condizione impilats, formando cost delle Msottopde” 15 costituite clascuna da up
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nunere of articol che rappresenta un sofiomultiple del nomero & articoli prestabilite

per un pile complets 50 che deve exsers forn stazione & composizione M

s

Per trasferire le soitopile 15 dolls plastra {ii raovolts 10 alls stawione &

composizione 30 viene wtilizvaia una plastia & tasferimento 20 ohe viens womsa a

pass! fungo poa direzions perpendivolare allassa A,

Lo plastra  vaccolts T viene avvicinate alla plastra & rasferhmento 20 fine a
Y S F RS NNy E et evre e wevaeriivem Saita bedteaniie TR Yo
ragpivngere fa posizione & scambio delle sottopile 15, A scambio effettuats, 1
piastra & raconita 10 torns varsn la posizione indziale {quells rappresantata in Figura
13 in attosa degh mrtieolt estralts dalle stampe 1,

La piastra 1 tusforiments 20, partendo dalls sua posizione inteisle {quells
superiore I Flgura 13 i quindi o tnoovers! humge uneg divesions ;3€r§3$,§}§§i§3{}}i3?_‘81

e

ali'asse A, Durante queste movimente, che viens realizvate 8 passt Sucoessivi, vieng

pititate 1o soarico delle sottopile 15 mediante dopli organt spintort 23 che scaricann

G trasferinentn 20 alla sthelons & composizione 30, La

dells ultime sotiopite 15 wells stazions Jf composizione 30, Dopo questa fése, la

piastra i traferimento 20 riterpa alla posizions iniziale g desenitia in mrecedenza.

a

Una velta raggiunto i prostabilito numers & anticoll, le plle 30 vengone

trasforite dally staxione di composizione 30 ad wn dispositive di rasporto 60 per

s

N

essere mdinizzate vorse una suceessiva fast del processo di produzione. Questy fase
df teasforimente viene offottusts wodiante wn organoe mobdie 53 rapprestniste con
linee & Wwatle piong nella sus posigione ol fép_;i}f;ﬁ, ¢ con linee braftogmiste welle
posidiont operative. Llergsne mobile 33 vieng primma spestato dalla postuone &

ripose & quella i twpemmo 53 con un moOviReNs

perpendicolare agh assd delle sedi dells we i a..ampns.izic;m'\\:ﬁ e da gul varse Ia
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della fase i anforimento (postzione 33"} con on movimento

(';

i delle sedi della stanione &t composinone. Le pile complets 50

e sl disposttive 8 tragporto 60 & Torgane mobile 53 sitor

sk
]

@
nedls sua posizions di ripeso ngn ui pereprse inverse 8 quelly qud sopra desoritio,

In Figura 2 sono rapprosentalt sloun {iegi; Semnentt della macching Hnors
deseritth, vale & dirg o plastre 10 o 20 secustite nelln posizions 41 scambio delle
sottopile, gl organt spantort mobili 23 ¢ la stazione di s:mn;m&i:e;ieam 3.

Le plastre 10 ¢ 30, illusirate pin in dettaglio anche nelle tspettive Figure 4 ¢ §,

=

harmo uie plovalith & sedi &1 supportn 17 ¢ 27 che hanno To stesso numerd ¢ 1a stossa

disposizions & matrice delle cavitd nello stampo 1 llustrato in Figura 1, ad esemplo
an KRmp enn matrice 3x8 {3 file ¢ 9 colonne) i grado i produrre 45 ariceli ad
o sicla

%

La staztone 30 di composizione delle pile lnchude una plorshied df sedi 3

\,,

! {Figura

3y delimitate da barre 38 aventi ad ssompio sextone cilindriva, con una luce supsriore

-

aperts per consentirg i wansite dellorgane mobile 53 (Figws 1) durate i

trasferimento delle pile verso i dispositivo di rasporte 80,

w e

Melly vista o Frowr

Eoe

3 =¥

3 viene ithostrats ié‘\-_ﬁ{ﬁi{fi}}m}&iﬁim}t} delle sedi 37 nella

S5

!b:r

stazione di composizione 30, Le sedi parsiele Bsse 37, hoong Jo sfesso numere delle
cavitd in clasouna fila dells matrice dello starggo od hiomo assl pavallelt glacentt su
dn nnies plane P

-

denteili §7 che sporgone aii‘ixz‘i@mﬁ i clgscuns {Eeﬁiie sedi 37 per tnpegeare i primo

& Dy

articolo di claseuns _“;3‘1} in corse & Rrmazione. Liorgane @ compatiazions 34 &
mobile 10 sincromsge pov museners sempre e pie compatfate senma oppotte

resistenza allavonzamente delle pile mon mane che vengone composte dorante |

10
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doposiy delle sottupile ad ogni oicle & tresterbments, © senza dmpedive 1 successiy

I altre parvole, durante § fasferimente delle sottoptle nelle sedi 37, Vorgane it

=

a
H

compattamentn viene spostato per una fungheezs alllincives parl a guella & uma

sottopils, arrestandost nelly posisons o out fe estremith dol dentedl 87 si attestano

woul

contro 1] primo arficodo &8 clascuna pila. Al completamento delle pile, Dorgano 8

1 primo

o

compattamento 34 viens spostate wy postzions take da Bberare Vimpegno con
witeolo i cima & ciascuna pils e niporialo pod in posizione ff attess delllarove delly

3

Nelle “fwma da3 6 & 9 vengone illustratl alvond dettagh ded mezsd di trattonnts.

- N IS X

delle settopile 15 nelle plastre 18 ¢ 20, cosl com la disposiziens delle sottopile 15

N t

mesnd df trationus nelly plastra 10 includone una pluralith i bracet sporgenti

tores.

¥ dotatl intermaments & superfict dentellate o soodan slasticumente slln base &
attacco alla plasta 100 T domteld sono oriengati o mado tale da agovelare I

scorrimento degli articolt in ung soly divexione © sone in numern ale do poter

trattenere oo conte numere & articoll ngnale o maggiore al numern dogll acticeli che
COMPONEONG clascung soitopila 15,

Voergd 8 presa sulls plastes 20 includono tas ploralifg &t braced sporgenty 28,
dotatl all'cstromitd i tn unico dentelle sporgente verse Vinteme, dn modoe fale che,

durgnte i trasferimento, § dentelli 88 extremita agiscano sul bordo delPultime articolo

fnzerito nella sottopila 15, Anche | braced 38 sono snodwii elasticasente alls base
attacoo ally piastra 20,
Come st pod notare, | bracel 18 od § bracet 28 sono dispostt sd intervalll regolan

hunge ta periferia delle rispettive sedt 172 18 ma riseltane reciprocamente sfalsal in

11
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mado tale da evitars ntorferanse dursnte Vacorstamento deltla plastra di rasfeciments

2 alla piasira; diracocita 10,

In Figira 98 reppresentio tn digpostiive & rasporto &0 ¢he inslude una

phuraltd & selle di deposite 67 gtte ad accoghiore ko pile complete 5O provenionti

dalla stasione & compostddone delle pile. Leselle 87, nell lore posizione & attesa,

v

sono allineate & corrispondentt in mumero alle sodi paralicle 37 della stazione 30 &

B

composizione dolle pile,

-

Le selle 87 sono moniste Hmeo @ cirouite chinge & un sistema &

movimentazione, guale ad csémpio vn nastro, Wi coppis & cinghie dentste, una

coppia di catene o shivddl, pusto i movimento atiorne & due aast 81 ¢ 82

Nela vista 1 Figora 9, 4 sistomy & movimentasions 81 frova in condizione &

attesm. Dopo che le plle 30 sono siate depositate sulle rispettive selle 67 tamite

Porgans moebile 53, i sisterma di movimentizione viene axionato per spostare Ie selle
&7 pella diverions della frecoia B, verso Testremitd corbspondente allasse 61 del

La pile 3 vengons cost depositate a valle del dispositive di trasporto 66 ad

oy
)?

geempio 8w une scivelo TO, per essere imhirtzvate &l ovos successiva fase @
conferivnamente o di rifinitora depdh avdeott impilan,

Una volts searicata anche la pila sull'uitims sefls 87, 1a posizione i ripose pad
esbery ragiiunia proscguende ln rolieione del sistema &I movimetazione nelio
afeass senso, oppure tivverterd 1 rotasions del sisterma di miovimentagons,
olle Figore 10A-I0L viene dllustrate pivoin detinglio ! procedimento i
composizions delle plis g8 sccemate in pechdonza, Por somplicitd, le varle fad

sono itlustrate come se Fasse A fosse paralislo al borde della tavola di disegno, ma &

spportune wbadite che Passg & & comuungue nchinaty rispetio alla xupf:‘:ffmig d
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el f~z¢fgam Valendind (No. feer, 838)

appoggie dells macching

Nella Pigira TOA si vappressata s prima fase it cul 1o stamapo | ha prodotto

privne ciclo una ploralifd & arficoli § che verigonn depositai sulla prastra i raceolis

*

i mentre ba plastra di trasferiento 20 & vaota in posizions di rispose o & attess

e

Al completamento delle prime sottopile 15 {Figura 108, Ja plastea i racoolia 10

x/‘
4.6

viene spostate in evvicinamente alla pastra di trasferimento 20 fine o ragghmgers fa

posizione @ scambin {Hosteats dn Flgora 1O, mentre 1o stampo 1 sta vitormando

R

verss fa posiione operative i oul vengono realizeast gl articoli per termwformatura,

T Y

cambin, s plastra &b wasferimento 20 con Je seftopile 13

3

Dopo aver sffettuato 1o 4

2

ingzia @ seendere o passt vemo fe varke posiziont di searice delle saitepilﬁ 15 alla

staziosse i composizione delle plle complate,

1

dn Frgura TOE ¢ rapprosentato § primo passaggio delle sottopile 15 prosonti nella

s

fila inferiore della plastra 20 verse lp osedt 37 (Figura 3) delly stazione 30 5

composizione delle pile In guesto ixtante la plastra 20 & ferma ed i wasforimento

Pl

delle sottopile 1S viene sealizeato axionande gff organt spintort 23 che attraversino fe

o

El

sec interessate solbe plasiva 20 od secompagnane cost fe sotiopils 13 nelle s

Gl organd spimtort 23 vengono quindi estrattl ¢ la plastra 20 pud proseguire la

isvess fino ad wreestavst nelly postiions inooal fo sedi

]
B

plastra 20 sono allineste con loosedi 37 della stavivne & composizione delle pile

{Figara 10F) I ciclo prosegee pod con 14 stesen sequenza por o restmni file dells

v

piastra di presa 20 (Figure 108G ¢ 10 H) fine ol trasferppento dellnitima file &

sottopile 15 iy Figurs 0L A guesto punto, la piastra 20 vieng ripottsia nella

posioas di attdsn o di riposo {(Figara 104} per riprendere un muova gicle d

B

trasfenimenta,

Mells stazione 30 &t composicions delle pile verrd quindt 8 trovarst una pila

*



[
e

P
2

Eng}.s‘f%iugf 1o Valenting { Mo fsor. 538}

complets, o une frarivne & wae pila complets, conteggiando gl articoll & clascuny

pils i funziene del nomerc db cicll effethnt ¢ del numers d0 articoll che

COTRPOTEOND CIAscuna sotopia
Come rappresentato i Figura 100, nel caso o oul e pile 30 sianoe siate

s

complotata con i1 proviste numere di articol, viene gbbassate Porgano mobile 33 gid

V»‘

Hiustrato o Figaea 1, 00 alls posizione di tmpegne delle pile complete 50, ¢ quindi
faties avanzare parallelamente allusse A per trasforive Je pile 50 dalla stavione

cempasizions 3 alle rispettive selle 67 del dispositive & trasporto.

in Figora 11 € roppresentaty schematicamenty & supio png forma &
realizeazions alternative della presents Invensions, nells quale s prevede che fo
stasupo b e, conseguentomente, to plastre 10 & 20, abblany wna vondiguraziope od un
munEre diverse di cavity e aadis In particolare, nella Figura 11 viene illustra una
shsposizione dF sediin e prastea 128, nelle guale le sedi 127 sono sfalsate wa te file
sucresgive, Olire al fitto che lo slawmpo ¢ 1a plastra di raccolta devono avere 1a stessa

distriburions & cavith ¢ di sedi rispettivaments, ol componta nolive che lu plastra

e,

20 debba essere movimentag ¢ passi anche in una tersa divezione (froecin T che
risulta pa;p&m%i;:@im‘t: ad eobrenbe lo dirgziont & movimente g losirate in
provedenys

B i

Ag

di asferimento 120 come qustia 88 Figura 11 dovrehbe sssere anche mosss & passi

Lo

senplo, durante fe fast mpx‘en-xmt{m nelle Figure da T0E o 10L, v plasira
suceessivi hugo une diveriong perpentivolare al x‘hgiig}? al fing & allinewe
correttaments le proprie sedi sfalante con e sedi 37 della sawione 8 composizicane
agni passo di trasfepiment

¢ o

o Figara 12 ¢ rapprosentata schematicamente un'sltssiore forma di sealizzadione

ey

che prevede o disposizione della staxione 130 di composivione delle pile sevondo un

14
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I Macching per Pimptlsmento & srticoll teonadoomati, che include

~ almeno woe plastra mobdle di rsccolts degli articolt tenuoformati estrattt da
une stgmpe mokile;
almene s stazione i composizione neile quale vengono formate pile
costituite da un purmero prestabilito & detts articeli,

~ almiena ung piostry mobile & tasfirimente per portare dord srticol da detta
prastra i raceolta oo in corrspondonza i dens sazione i composizione;
erimenta a

~ ez d spimta per trasforire gl articoli da detts plestra di frash

detta stazione & composisione
almeny un {ﬁis;ms fivee di trasporto per trasfoire dolte pile verso una
sucoessiva fase del provesso di produzione,
< merx per trasforire dette pile de detty davione d composizione a detto
dispositive & frasportn,
caratierizzgta dal fatlo ¢he detts stagione & composizione include wa pluralitg &

sedi paralisle fisse con assi giacentt s un nnics plang.

2. Macching secondo Iy rivendicaziong 1, 4o cul detls piastva & racoolts o detta
piastea di trasforimento inchideno wie pluraditd & sedi 3 supporto per detti articoli,

ed 1 ol dette sedi hanno o stesso nuwmern & la stessa aiisp»{f;si:«ziﬁm delle caviti

detio stampo,

™

3 Macrhing seconde la rivendicasions 1 o 2, n onl clasouna delle sedi di detia
piastra R raceoits micluds mezed G ralienula por TICOVOND £ MIMNERSIT i posiXione
una sottopila formate da due o pid di dedtt articelt impilsl in manere uguale ad wn
sottonultiple del numere prestabiliio & articoll che costitndscone elasouna & dotte

pile,

e
&
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souna dells

FUTUNI A SIURTEINIIE S - N S
&, Macching secondo 1a pvendivagione 1 o 2

%
&
bos/
Ty

s
ok
et
’,’u

»1
('/
%

prastra & frasforimento nclude messd d prosa per prelevars o teusferive oy sottopils

formuata da due o pid di deitt articolt tmpilatt i numere vgoaale ad un sottomultipls

ded mumere prostabitito &t articoll ¢he costituisvono cliscuna di dette pile:
5. Magching sscondo I vivendicazione 3 o 4, 1 oul S0t mezzt & tatlonula ¢

detti mezar i press inchudonn braecd sporgentt da clascung & dotte plastre ¢ disposti

ad intervallt regolari hwge {e poriforia & dette sedi

&. Maoohing seconde la rivendicazione S, in cwd 1 hesoot sporgenti da detts

o

piasira i racenita sttmovano iy posiziont stalsaie rispetio & bracg sporgenti dadetta

prastrs db trasferinrenia,

T Maoching secondo lo tivendivanione 1, in cul detla mastis @ raceolia & mobide
tengo una dirszione paralicla aghl asst delle sedi di detta stagione &8 composizion
d }i‘““: yig

8. Macchina secondo Ia rivendicasions 1, m oul defts plastra & frasBrimento &
mobile lunge une privse divezions perpendicaiare agh assi delle sedi di dotta stazione
i composizione de ‘is:pi

. Macohing ssconde la pivendicazione 1, in out detta plastra &1 trasterimenio €

i paraiiels ol plane su oul glacciono agh asst delle

siobile Jungo una séoounda divenio

ey
3

sedi di dedtn stazions 4 composizions delle pile.

1

1L Macchina secondo la vivendicaziong 1, woom detin dispositive &b frasporto

i setle df deposito delle pile, dotte selle o
sistema &1 movinatazions of esvemio corvispondenti in numero slle sedi parallsle &
detig stazions di composizione delle mile,

12, Maechina seconde g rivendicazione 1, in cul § plano su ol glacoiono agh

asst defle sedi di detta stazione dt composizione dellepile & inclinato rispetio a3l prano
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i3 B»-"?ﬁ{:s:-“}ii}{i secendo fa rivendivasions 1, i cul i plano su oul glaccionn agli

Q} }nﬂ} Kf{“ -i ~§ E{ '{a-\ 3 r§ YAt s aTe e 2 f{ z?‘ % !"‘\'g" o5 “\ PEVETIE e Loy gl LYY

GUUE s EOGhia SIadMiR G COmMpOSiSione Golid pUS O MIpOandicoinmte 8 mano
sipeior dells macching

4 Procedimento per forptwre pie 83 avtiondt termoformati svenli un nwnero

prestabilito & artivol, § pe oceﬁiv_menm fdudendo Te fast 81

of trasfertre dette sotopile du detis agtra & tasforimonte ad uns stazione d
composizions neily guale vengony formate pile costituite de on nanere prestabilio

at detti artieniy
¢} rasferire dette pile completaie ds detta stazione di composizione ad woa
fase del provesse & prodozione mediante almene un dispositive &

o

atto che detie pile costitndte da un putnere prestabilite & articol

Caratferinats dal

3z

vengono formate in detta stawione & composizione che nclade vna plorsl dt sedi

paraifele fisse con gy HOO PIAG,

15 Procedimento seconds la thvendicarions 14, dn o detfa piastra & vaveolta &

detia plastra & trasferimento includone una ploralith & sedi &1 supporte per detit

articali, ed in ool detie sedi hanne fo stesso numere ¢ la stessa disposesione delle
cavitdin detto stampo mobile

16, Procedimento secondo ls sivendicerione 9o 15, in ow detta fuee a) prevede,

mscuna 3 dette sedi della piastra & raceolte, i deevimento ¢ la moeadia & una




ot
s

sottopila formats da due o pitt df dettt wrtiosd] frepilatl o mamero ugusle ad un
softemmuittiplo del nomero prestabilito &1 artivoll che costindscono ciascona &1 deste
pile,
170 Procedimento secondo lg i‘i‘va;tz‘;*h aziene 14 0 15, inopd detta fase b) preveds,
i wlascuna & detie sedi dells plastra i trasferimento, H ticevimento e la taocolta O
und sottopila frmats da due o pid &1 dett anticol] impiiatl n numeroe sguale ad va
sottomuitiplo del msnero prestabilite di articoll ohe costituiscone clasvuna & detin
pils.

o

8. Procedipento sevondo Ty rivendicgstone 1, in onf detta fase b view

yrut
[
o

reglizzaia toorociands § hvacol sporgeatt di detla plastrs & raocolm con 1 bracat

sporgenti da detia prastrs & irasferinonio
19 Procedimento secomsdo o rivendicazione 14, in o deta fase ) viene

reatizeate moovende detta plasirs 3 rsecolts hungo un diresione parallels aglt asst

delte sedi di detta stazione 61 composteione delle plle

200 Provednnento secondo la rivenditamione 3, o ow dolla Bse o) viene
inuovendo g passt detty plastre & pasfenmente hango wng pa‘im;} diveziong
perpendicolare aghf asst delle sedi dideita staxione & composizione delle pile.

21, PFrocedimento scconde la vivenslicazione 14, in owm detls e o) viang

zzats vuuovendo a passi dotts plastra 3 tasforimente lange una seconds

divezione paraliels agh assl delle sedi df dotta stazione & composizione defle pile.

detta fase &) viey

oY)
47

23, Procedimente secondo {a vivendicarions M, b oy

-

vealivzate mediante un éisg:’ecsaitiw < trasporto ohe inclade una plurabid di selle &

deposito delle pile, dette selle sosendo disposte 80 us organe & trasporto mobile od

3

easende  comvispondenti in pumere  alle sedi paallele db detts stamiong 4

composizione delle pile,

18
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