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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Gardine,
insbesondere eine zu raffende Gardine, beispielsweise
eine Schwalbenschwanzgardine, welche in Form eines End-
losbandes S, bestehend aus tremnbaren Gardinensegmenten
12, ausgebildet ist. Die Erfindung betrifft ferner ein
Verfahren zur Herstellung eines aus trennbaren Gardi-
nensegmentén 12 bestehenden Endlosbandes 5, wobei 2u-
nichst ein Gardinenendlosband unter gleichzeitigem Ein-
wirken randseitiger sowie senkrecht zur Wirkrichtung W
verlaufender Borten 3, 4 hergestellt wird. In einem
zweiten Verfahrensschritt wird das Gardinenband im Be-
reich der senkrecht zur Wirkrichtung W verlaufenden
Borten 4 mit Einschnitten 6 sowie, optional, mit senk-
recht zur Wirkrichtung verlaufenden Perforationen 7
versehen.

VR eorents

22

33292355
533255

3aealas

§§§zsssss

S
3
3

sh Fig 4a

S b



10

15

20

25

30

35

50

55

AT 398 087 B

Die Erfindung betrifft eine zu raffende Dekorgardine, insbesondere eine sog. Schwalbenschwanzgardine
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Gardinen werden nach dem Stand der Technik Ublicherweise als Meterware hergestellt und dann je
nach den wiinschen des Verbrauchers in entsprechenden Grdfien abgegeben. Der Verkauf in Form von
Meterware ist bislang jedoch nur bei einheitlich gemusterten Stoffen und Gardinen mé&glich.

Gerade abschnittsweise zu raffende Gardinen, beispielsweise sog. Schwalbenschwanzgardinen, beste-
hen jedoch, je nach Breite eines zu dekorierenden Fensters, aus einer Mehrzahl von einzeinen voeinander
getrennten Gardinensegmenten. Im Falle der Schwalbenschwanzgardinen sind die einzelnen Segmente
rechieckig ausgebildet, wobei das jeweilige Segment an einer Schmalseite an einer Gardinenieiste befestigt
wird. Die herabhidngenden Rénder eines derartigen Gardinensegments sind Ublicherweise mit einer randlich
umlaufenden Borte versehen. Die dekorative Wirkung einer Schwalbenschwanzgardine wird insbesondere
dadurch erreicht, daB die herabhingende Unterkante des Gardinensegments mittig nach oben gerafft und
etwa auf halber H&he der Gardine mittig, beispielsweise durch eine Schleife, fixiert wird, so da8 die beiden
Eckbereiche des Gardinensegments unmittelbar benachbart herunterhdngen. Die beschriebene Art des
Raffens einer derartigen Gardine flihrt insgesamt zu einer schwalbenschwanzéhnlichen Gestaltung. Je nach
Breite des zu dekorierenden Fensters kdnnen mehrere derart geraffte Gardinen unmittelbar nebeneinander
angeordnet sein.

Die Herstellung solcher umborteter Gardinensegmente erfolgt derart, daB die Wirkrichtung parallel zur
Lingsrichtung eines Gardinenbands orientiert ist. Nach dem Wirkvorgang wird das Gardinenband in
Abschnitte vorgegebener Linge quer zur Wirkrichtung geschnitten. Die so erhaltenen Gardinenabschnitte
werden in einem weiteren Verfahrensschritt an den beiden Langs- sowie an einer der Schmalseiten mit
einer Borte versehen.

Der Nachteil des beschriebenen Herstellungsweges liegt darin, daB jedes Gardinensegment einzein
komplett vorgefertigt werden muB und ggf. noch mit einer entsprechenden Borte versehen werden musB.
Des weiteren ist die Handhabung der einzelnen Segmenie umsténdlich. So muB jedes Einzelelement
verpacki und eine Vielzahl derartiger Einzelelemente zu einer verkehrsiiblichen Menge zusammengefaft
werden. Transport und Lagerung erfordern einen relativ hohen Platz- sowie Arbeitsbedarf und sind damit
aufwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfach und kostenglinstig herstellbare gattungsgeméBe Dekorgardi-
ne zu schaffen, welche die beschriebenen Nachieile hinsichtlich Handhabung, Transport und Lagerung
beseitigt. Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein einfaches Herstellungsverfahren derartiger
Gardinen anzugeben. :

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale der Patentanspriiche 1 und 14 geldst, wobei
zweckmiBige Weiterbildungen der Erfindung durch die in den jeweiligen Unteranspriichen wiedergegebe-
nen Merkmale gekennzeichnet sind.

Nach MaBgabe der Erfindung umfaBt die zu raffende Gardine, insbesondere Schwalbenschwanzgardine
einzelne zusammenhingende in Form eines Endlosbandes ausgebildete Gardinensegmente, zwischen
denen Einschnitte, d.h. Trennschnitte vorgesehen sind, die Uber einen Teil der Breite des Endlosbandes
verlaufen und den jeweiligen Randbereich des zu raffenden Abschnitts des jeweiligen Gardinensegments
bilden.

Die Wirkrichtung des Endlosbandes verlduft im Gegensatz zum vorbeschriebenen Stand der Technik
parallel zur Schmalseite der einzelnen Gardinensegmente. Die Gardinensegmente sind ihrerseits durch
vorgesehene Trennebenen senkrecht zur Wirkrichtung bestimmt. Gem&8 einer vorteilhaiten Ausgestaltung
sind die Trennebenen in Form einer zusitzlichen Perforation in Verldngerung des Trennschnitts ausgebil-
det. Es sind jedoch auch.andere Arten einfach zu trennender Verbindungen denkbar.

Die Trennschnitte sind vorteilhafierweise in gleichmiBig wiederkehrenden Abstdnden angeordnet. Sie
k&nnen gerade, wellig, sAgezahnartig, rechteckig oder zick-zack-férmig ausgebildet sein.

Ein erster Randbereich des Endlosbandes sowie der Randbereich der Einschnitte weist eine eingewirkte
Borte auf. Diese Borte ist insbesondere im Einschnitisbereich als Doppelborte ausgebildet und erstreckt
sich wenigstens (iber die gesamte Linge der beiden Schnittufer. Die L&nge der Einschnitte betrdgt in
diesem Zusammenhang ca. 2/3 der Gesamtbreite des Endlosbandes.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind die Einschnitte insbesondere in einem ersten randseitigen
Bereich des Endlosbandes nicht volistdndig ausgeflihrt, so daB schmale, trennbare Verbindungsstege
zliruckbleiben, welche die beiden Schnittufer zusammenhalten und somit die Handhabung des Endlosban-
des entscheidend erleichiern. Die dem jeweiligen Trennschnitt zugeordnete Seitenkante ist damit durchge-
hend ausgebildet. Derartige Verbindungsstege kdnnen auch durch Verbindungsfédden gebildet sein und in
gleichméBigen Abstdnden lber die gesamte Linge des Einschnitls angeordnet sein.
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Die beschriebenen Ausgestaltungsformen ermdglichen es dem Dekorateur, je nach Breite des zu
dekorierenden Fensters einen entsprechenden Bandabschnitt mit einer Mehrzahl raffbarer Dekorationsgardi-
nen an der Gardinenleiste aufzuziehen. Sodann werden die Verbindungsstege oder Haitefdden im Bereich
der Einschnitte durchirennt und die einzelnen Gardinensegmente in herkdmmlicher Weise gerafft. Damit ist
es nicht mehr notwendig, jedes Gardinensegment einzeln aufzuziehen, was insgesamt eine rationelle
Dekorationstitigkeit ermdglicht. Darliber hinaus ist es aufgrund der hier beschriebenen Erfindung erstmals
mdglich, derartige Dekorationsgardinen als Meterware in den Handel zu bringen. Die Vorteile hinsichtlich
Transport und Lagerung von Meterware wurden bereits oben ausgeflihrt.

Verfahrensseitig umfaBt die Herstellung des aus trennbaren Gardinensegmenten bestehenden Endlos-
bandes das Einwirken einer durchlaufenden, randseitigen Borte, sowie ein Einwirken senkrecht zur Band-
richtung orientierter Borten, welche sich vom borienseitigen Rand des Endlosbandes bis auf eine Breite von
vorzugsweise 2/3 der Gesamtbreite des Bandes erstrecken. Nachfoigend werden im Bereich der senkrecht
zur Bandrichtung eingewirkten Borten Einschnitte eingebracht sowie, optional, in der Verldngerung der
Einschnitte eine Perforation {iber die Gesamtbreite des Bandes vorgesehen.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind die Einschnitte randseitig nicht vollstdndig ausgefiihrt, so daf
im Randbereich des Bandes ein schmaler, trennbarer Verbindungssteg bzw. eine fadenfdrmige Verbindung
zurlickbleibt. Es kdnnen jedoch auch mehrere fadenfdrmige Verbindungen vorgesehen sein, welche die
eingebrachten Einschnitte zur Verbesserung der Handhabung miteinander verbinden.

Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung anhand der beigefligten
Zeichnungen beispielsweise néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Gardinensegment nach dem Stand der Technik,

Fig. 2 eine Gardinensegment mit dreiseitig umlaufender Borte nach dem Stand der Technik,
Fig. 3 ein Endlosband mit eingewirkten Borten,

Fig. 4 ein Endlosband nach Fig. 3 mit Einschnitten und Perforationen,

Fig.4a  eine Detailansicht nach Fig. 4 im randseitigen Bereich eines Einschnitts, und

Fig. & eine erfindungsgemaBe Schwalbenschwanzgardine in dekoriertem Zustand.

Fig. 1 zeigt ein Gardinentuch 1, welches eingewirkte Muster 2 aufweist. Die Wirkrichtung W verlduft hier
parallel zur Langsseite eines Gardinentuchsegments.

Fig. 2 zeigt eine Gardine, insbesondere zu raffende Gardine, beispielsweise ein Segment einer
Schwalbenschwanzgardine, wie es nach dem Stand der Technik verwendet wird. Die Schwalbenschwanz-
gardine besteht aus dem Gardineniuch 1, welches an den beiden L&ngsseiten sowie an einer Schmalseite
mit einer Borte 3 versehen ist.

Fig. 3 zeigt das erfindungsgeméBes Endlosband 5, wie es nach einem ersten Fertigungsschritt vorliegt.
Wie aus der Darstellung deutlich hervorgeht, weist dieses Endlosband an einer Langsseite, parallel zur
Wirkrichtung W, eine durchgehende randlich angewirkte Borte 3 auf. Darliber hinaus erstrecken sich von
diesem bortenseitigen Rand 8 senkrecht zur Wirkrichtung W Doppelborten 4 Uber etwa 2/3 der Breite des
Endlosbandes 5.

Fig. 4 zeigt das Endlosband 5 vor dem Aufrollen auf eine hierflir vorgesehene Transport- und Lagerrolle
(hier nicht dargestellt), jedoch bereits in seiner versandfertigen Ausgestaltung. In einem zweiten Verfahrens-
schritt wurden im Bereich der Doppelborten 4 Einschnitte, d.h. Trennschnitte 6 eingebracht, welche im
wesentlichen senkrecht zur Wirkrichtung W des Endlosbandes 5 orientiert sind. Diese Einschnitte 6 k&nnen
in ihrer Verldngerung Perforationen 7 bis zum zweiten Rand 9 des Endlosbandes 5 aufweisen. Um die
Handhabung des mit Einschnitten 6 versehenen Endlosbandes 5 zu erleichtern, kdnnen die Einschnitie 6
nicht vollstdndig bis zum ersten Rand 8 ausgefiihrt sein, so daB eine schmale stegartige Verbindung 10 im
bortenseitigen Randbereich 8 des Endlosbandes bestehen bleibt und einen durchgehenden Rand gewéhr-
leistet. Wie aus Fig. 4 weiterhin hervorgeht, kénnen im Mittelbereich jedes Gardinensegments weitere
Perforierungen 17 quer zur Langsrichtung des Endlosbands 5 angeordnet sein. Der Zweck dieser Perforie-
rungen besteht darin, den unteren Mittelbereich eines jeden Gardinensegments im hochgerafften Zustand
beispielsweise mittels einer Schieife oder dergleichen besser befestigen zu kdnnen.

Fig. 4a zeigt einen Detailausschnitt aus Fig. 4, welcher durch den Kreis im randseitigen Bereich 8 des
Endlosbandes gekennzeichnet ist. Hier ist nochmals die Ausgestaltung des Trenn- d. h. Einschnitts 6 im
ersten Randbereich 8 dargestellt. Der Einschnitt 6 ist hierbei in Form eines zick-zack-frmigen Schnitts
ausgebildet. Anstatt der stegartigen Verbindungen 10, wie sie in Fig. 4 dargestellt sind, kGnnen auch
fadenartige Verbindungen 11 vorgesehen sein, um den Einschnitt 6 zum Zwecke einer besseren Handha-
bung des Endlosbandes 5 zusammenzuhalten. Derartige Verbindungsfiden 11 bzw. stegartige Verbindun-
gen 10 k&nnen nicht nur im Randbereich, sondern auch, wie hier dargestellt, in vorzugsweise gleichmégi-
gen Abstinden Uber die ganze L&nge des Einschnitts 6 vorgesehen sein.
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Fig. 5 zeigt schiieBlich zwei der erfindungsgeméBen Gardinensegmente 12 in dekorierter Form als

Schwalbenschwanzgardine. Hierzu wurden zwei zusammenhdngende Gardinensegmente 12 vom vorbe-
schriebenen Endlosband 5 abgetrennt und in herk&mmlicher Weise auf eine Gardinenleiste 13 aufgezogen.
AnschlieBend wurden die Verbindungen 10 bzw. 11 zwischen den Schnittufern 14a und 14b durchtrennt, so
daB quasi zwei getrennte Gardinensegmente 12 entstehen. Diese Segmente werden sodann in herkdmmli-
cher Weise gerafft und in etwa auf halber Gardinenhdhe mittels beispielsweise einer Schieife 15 fixiert.
Derartige dekorierte Schwalbenschwanzgardinen kénnen aufgrund ihres optischen Eindrucks von herkmm-
lichen Schwalbenschwanzgardinen nicht unterschieden werden. Die Herstellung, der Transport, die Lage-
rung, die Konfektionierung sowie die Dekoration der erfindungsgeméBen Gardinen ist jedoch wesentlich
einfacher ausfiihrbar und daher kostenglinstiger.

Patentanspriiche

1.

10.

1.

12

Abschnittsweise zu raffende Gardine, insbesondere Schwalbenschwanzgardine mit mehreren Gardinen-
segmenten, die im Gebrauchszustand einzeln gerafit waren, dadurch gekennzeichnet, dag die
Gardinensegmente (12) zusammenhidngend in Form eines Endlosbandes (5) ausgebildet sind und
zwischen den einzelnen Gardinensemgenten Einschnitte, d. h. Trennschnitte (6) vorgesehen sind, die
tiber einen Teil der Breite des Endlosbandes (5) verlaufen und den jeweiligen Randbereich des zu
raffenden Abschnitts des jeweiligen Gardinensegments bilden.

Gardine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennschnitte (6) zwischen den
einzelnen Gardinensegmenten senkrecht zur Wirkrichtung (W) des Endlosbandes (5) orientiert sind.

Gardine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB in Verldngerung des Trennschnitis
(6) im verbleibenden Bereich der Gardine eine Trennebene in Form einer Perforation (7) ausgebildet
ist.

Gardine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die dem Trenn-
schnitt (6) zugeordnete Seitenkante der Gardine in L&ngsrichtung entsprechend dem Endlosband (5)
durchgehend ausgebildet ist und eine Auftrennung der durchgehenden Seitenkante im Bereich der
Trennschnitte (6) kurz vor dem Aufhdngen der Enddekoration erfolgt.

Gardine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die gegeniiberliegenden Schnittufer (14a,
14b) eines Trennschnitts (8) durch wenigstens ein Verbindungselement (10, 11) trennbar verbunden
sind, welches vorzugsweise im randlichen Einschnittbereich des Endlosbandes vorgesehen ist.

Gardine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 der Trennschnitt (6) gerade
ausgebildet ist.

Gardine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Trennschnitt (6) wellig ausgebil-
det ist.

Gardine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 der Trennschnitt (6) zick-zack-formig
ausgebildet ist.

Gardine nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Endlosband (5) entlang einem ersten Rand (8) sowie im Bereich der Schnitiufer (14a, 14b) der
Trennschnitte (6) eine eingewirkte Borte (3, 4) aufweist.

Gardine nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Borte im Bereich des Trennschnitts (6) als Doppelborte (4) ausgebildet ist und sich wenigstens Uber die
Gesamtldnge der Trennschnitte (6) erstreckt.

Gardine nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich
die Trennschnitte (6) Uber 2/3 der Gesamtbreite des Endlosbandes (5) erstrecken.

Gardine nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im
Bereich der Doppelborte (4) eine vorzugsweise perforiert ausgebildete Trennebene (7) vorgesehen ist.
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Gardine nach mindestens einem der Anspriiche 1 - 12, dadurch gekennzeichnet, da8 im Mittelbe-
reich eines Gardinensegments mindestens eine, vorzugsweise mehrere in einer Reihe quer zur
Langsrichtung des Endiosbands (5) angeordnete Perforierungen (17) vorgesehen sind.

Verfahren zur Herstellung abschnittsweise zu raffender Gardinen, insbesondere Schwalbenschwanzgar-
dinen nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB

an einem Gardinenendlosband (5) eine randseitig durchlaufende Borte (3) angewirkt wird;

senkrecht zur Wirkrichiung (W) vom bortenseitigen ersten Rand (8) her in einem Abstand Doppelborten
(4) eingewirkt werden;

im Bereich der Doppelborten (4) Trennschnitie (6) eingebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Schnittufer (14a, 14b) der Einschnitte
(6), im Bereich des ersten Randes (8) durch wenigstens einen Faden (11) miteinander verbunden
werden.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schnittufer (14a, 14b) der
Einschnitte (6) im Bereich des ersten Randes (8) durch wenigstens eine stegartige Verbindung (10)

miteinander verbunden werden.

Verfahren nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Doppelborten in einem konstanten Abstand zueinander eingewirkt werden.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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