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(54) VORRICHTUNG ZUM EINBRINGEN VON ABFALLSTOFFEN UND/ODER ALTERNATIVEN BRENNSTOFFEN IN

L)

EINE KLINKERHERSTELLUNGSANLAGE

Bei einer Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstof-
fen und/oder alternativen Brennstoffen in eine Klin-
kerherstellungsanlage, die Vorrichtung umfassend
ein rohrformiges Gehéause (2) mit einem zur Rohr-
achse (3) im wesentlichen konzentrisch rotierbar
gelagerten und zur Rotation antreibbaren Rotor (4)
mit einer Mehrzahl von auf dem Umfang des Rotors
(4) angeordneten Schlagelementen (5), schlie3t an
das Gehdause (2) wenigstens eine Leitung (6) fur die
Zufuhr der Abfallstoffe und/oder alternativen Brenn-
stoffe und eine Austragsoffnung (7) quer zur Rotati-
onsachse (3) des Rotors (4) an, wobei die Schlag-
elemente (5) als Reihen (17) von Drahten (16) aus-
gebildet sind.
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Zusammenfassung:

Bei einer Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstoffen
und/oder alternativen Brennstoffen in eine Klinkerherstel-
lungsanlage, die Vorrichtung umfassend ein rohrfdrmiges Gehdu-
se (2) mit einem zur Rohrachse (3) im wesentlichen konzen-
trisch rotierbar gelagerten und zur Rotation antreibbaren Ro-
tor (4) mit einer Mehrzahl von auf dem Umfang des Rotors (4)
angeordneten Schlagelementen (5), schliefit an das Gehduse (2)
wenigstens eine Leitung (6) flir die Zufuhr der Abfallstoffe
und/oder alternativen Brennstoffe und eine Austragséffnung (7)
gquer zur Rotationsachse (3) des Rotors (4) an, wobei die
Schlagelemente (5) als Reihen (17) von Drahten (16) ausgebil-
det sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einbringen von
Abfallstoffen und/oder alternativen Brennstoffen in eine Klin-
kerherstellungsanlage, die Vorrichtung umfassend ein rohrfoér-
miges Gehduse mit einem zur Rohrachse im wesentlichen konzen-
trisch rotierbar gelagerten und zur Rotation antreibbaren Ro-
tor mit einer Mehrzahl von auf dem Umfang des Rotors angeord-
neten Schlagelementen, weobei an das Gehduse wenigstens eine
Leitung fiir die Zufuhr der Abfallstoffe und/oder alternativen
Brennstoffe und eine Austragséffnung guer zur Rotationsachse

des Rotors anschlieBt.

Abfallstoffe und alternative Brennstoffe fallen iiblicherweise
in unterschiedlichen Aggregatszustanden und unterschiedlichen
Zusammensetzungen an. Beispielsweise ist es bekannt, Altreifen
durch entsprechende Fordereinrichtungen an eine entsprechende
Aufgabestelle an einem Drehrohrofen einer Klinkerherstellungs-
anlage zu fordern, wobei die entsprechenden Anlagenteile den
Dimensionen von Altreifen sowie den jeweils sinnvoller Weise
zuzufithrenden Massen derartiger Altstoffe angepasst sein miis-
sen. Unterschiedliche Feststoffe, welche zumeist in unter-
schiedlichen Formgebungen vorliegen, erfordern entweder eine
speziell an die Formgebung angepasste Forder- und Zufuhr-
einrichtung oder aber eine entsprechende Zerkleinerung des
Materials, um dieses als Schiittgut an eine entsprechende Auf-
gabestelle zu verbringen. Im Fall von mechanisch zerkleinerten
Feststoffen schwankt allerdings die chemische 2Zusammensetzung
des zerkleinerten Rohmaterials relativ stark in Abhdngigkeit
von unterschiedlichen Abfallstoffen bzw. unterschiedlichen
alternativen Brennstoffmaterialien.

Eine Vereinheitlichung der entsprechenden Forder- und Zufiihr-
einrichtungen 1ldsst sich prinzipiell dadurch erzielen, dass
die Ausgangsmaterialien in eine einheitliche Form bzw. einen
einheitlichen Aggregatszustand gebracht werden. Prinzipiell
konnen beispielsweise alternative Brennstoffe in gesonderten

Reaktoren verbrannt oder vergast werden, sodass in der Folge
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die gewiinschte Energie in Form von gasférmigen Stoffen zur
Verfiigung steht, welche an geeigneter Stelle in das ZXlinker-
herstellungsverfahren eingebracht werden koénnen. Fliissig an-
fallende Abfallstcffe konnen in geeigneter Weise iiber Diisen
eingediist werden. Der iberwiegend grofiere Teil von Ab-
fallstoffen ist aber in aller Regel nicht unmittelbar in der
Klinkerherstellung einsetzbar, wenn nicht zuvor aufwindige

Vorbehandlungen vorgenommen werden.

Im Stand der Technik sind Verfahren und Vorrichtungen zur Zer-
kleinerung und Homogenisierung wvon derartigen Abfallstoffen
bekannt geworden, wobei die Z2erkleinerung und Homogenisierung
der Abfallstoffe dazu filhrt, dass die Abfallstoffe feinteilig
in Hochtemperaturprozesse eingebracht und dort thermisch ver-
wertet werden konnen. Aus der WO 2008/047213 A2 ist beispiels-
weise ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einbringen von
Abfallstoffen bzw. alternativen Brennstoffen in ein Klinker-
herstellungsverfahren bekannt geworden, bei welchem die Ab-
fall- bzw. Rohstoffe als Schlédmme oder in aufgeschlédmmter Form
als pumpfahige Masse einer mechanischen Desagglomerierung un-
terworfen werden. Die Desagglomerierung erfolgt hierbei in
einer Vorrichtung, bestehend aus einem Gehduse und einem darin
angeordneten Rotor mit Schlagleisten. Die aufgeschlédmmten Ab-
fallstoffe werden dem schnell rotierenden Rotor zugefiihrt,
wobei eine hohe kinetische Energie durch die Schlagleisten auf
die Abfallstoffe eingebracht wird, sodass eine mechanische
Zerkleinerung und eine Forderung der Abfallstoffe in einen

Hochtemperaturbereich einer Klinkerherstellungsanlage erfolgt.

Obwohl mit dem Verfahren und der Vorrichtung gemdl der WO
2008/047213 A2 gute Ergebnisse erzielt wurden, ist es dennoch
winschenswert, eine noch vollsté@ndigere Zerkleinerung und Ho-
mogenisierung der Abfallstoffe 2zu erreichen, um ein schnelle-

res und vollstandiges Verbrennen und Veraschen der Abfallstof-




fe im Klinkerherstellungsverfahren zu garantieren. Die vorlie-
gende Erfindung =zielt daher darauf ab, ausgehend von dem ge-
nannten Stand der Technik, die Desagglomerierung grobstiickiger
Ahfallstoffe weiter zu verbessern, wobei nétigenfalls zusatz-
lich sSauverstoff zugefiihrt werden kann, sodass eine kleinere
Korngréfie und damit ein kontrollierterer Abbrand der Abfall-

stoffe bzw. der alternativen Brennstoffe sichergestellt ist.

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art umfassend ein rohrférmiges Gehduse mit einem zur
Rohrachse im wesentlichen konzentrisch rotierbar gelagerten
und zur Rotation antreibbaren Rotor mit einer Mehrzahl von auf
dem Umfang des Rotors angeordneten Schlagelementen, wobei an
das Gehduse wenigstens eine Leitung fiir die Zufuhr der Abfall-
stoffe und/oder alternativen Brennstoffe und eine Austragsoff-
nung gquer zur Rotationsachse des Rotors anschlief3t, erfin-
dungsgemdfl dahingehend weitergebildet, dass die Schlagelemente
als Reihen von Drédhten ausgebildet sind. Dadurch, dass die
Schlagelemente als Reihen von Drahten ausgebildet sind, wird
zusédtzlich zu dem schlagenden Effekt, der mit den Schlagleis-
ten, wie sie aus dem genannten Stand der Technik bekannt sind,
erreicht wird, eine spanende bzw. sidgende Wirkung der in ge-
wissen Grenzen flexiblen Drdhte auf die eingebrachten Abfall-
stoffe bzw. alternativen Brennstoffe ausgeilibt, sodass neben
der Zerteilung grober Stiicke in den Abfallstoffen die Bildung
einer Art Sagemehl der festen Fraktion unterstiitzt wird, wor-
aus eine besonders feinteilige und homogene und somit beson-
ders gleichmdf3iig abbrennende feste Fraktion in das Klinkerher-
stellungsverfahren bzw. in die Klinkerherstellungsanlage ein-
gestoBlen werden kann. Es kommen dabei nur einfach bauende und
nur gering wartungsanfdllige Einrichtungen zum Einsatz, sodass
die Vorrichtung einfach und kostengiinstig hergestellt werden
kann und sich durch eine lange und wartungsarme Betriebsdauer

auszeichnet. Zusdtzlich bilden die Reihen wvon Drahten auf dem
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Umfang des Rotors eine Art Biirste, wobei die radiale Erstre-
ckung der Dradhte im Wesentlichen bis an den Innenumfang bzw.
die Innenwand des Gehduses reicht, sodass die Forderung von
festen und fliissigen Fraktionen der Abfallstoffe bzw. alterna-
tiven Brennstoffe iiber den Innenumfang des Gehduses effektiv
erfolgt, und es zu keiner nennenswerten Bildung von Anbackun-

gen im Gehause kommt.

Prinzipiell kénnen die Reihen von Drahten in jeder nur erdenk-
lichen Form am Umfang des Rotors angeordnet sein, wobeli in
diesem Zusammenhang helikale oder pfeilférmige Geometrien der
Reihen von Drdhten denkbar sind. Bevorzugt ist die erfindungs-
gemaBBe Vorrichtung jedoch dahingehend weitergebildet, dass die
Schlagelemente als sich parallel zur Rotationsachse des Rotors
erstreckende Reihen von Drdhten ausgebildet sind, was zum ei-
nen eine effektive Zerkleinerung und Homogenisierung der ein-
gebrachten Abfallstoffe bzw. alternativen Brennstocffe gewdhr-
leistet und andererseits eine besonders einfache Form der
Festlegung der Dr&hte in Reihen auf dem Umfang des Rotors ges-

tattet.

Mit Vorteil ist die Vorrichtung gemafl der vorliegenden Erfin-
dung dahingehend weitergebildet, dass die Drédhte einer Reihe
direkt aneinander angrenzend angeordnet sind, sodass die Dré&h-
te einer Reihe einander beriihren und dadurch gegenseitig stiit-
zen, sodass eine ausreichende Stabilitdt der Reihe, die neben
dem sdgenden Effekt ja auch eine schlagende Wirkung haben

soll, resultiert.

Um einen modglichst vehementen Krafteintrag bzw. eine besonders
starke Beschleunigung der Feststoffkomponenten der eingesetz-
ten Abfallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe beim Aufprall
auf die Drdhte zu gewdhrleisten, ist die Vorrichtung gemid3 der

vorliegenden Erfindung bevorzugt dahingehend weitergebildet,
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dass die Dridhte eine identische radiale Erstreckung vom Umfang
des Rotors aufweisen, sodass die Spitzen der einzelnen Dridhte
eine mehr oder weniger geradlinige Oberflache ausbilden, so-
dass die aufgrund der Rotation des Rotors auftreffenden Fest-
stoffteile nicht bereits durch einzelne vorstehende Drédhte
beschleunigt werden, wodurch die Heftigkeit des Aufpralls und

somit die Zerkleinerungswirkung verringert wiirde.

Wenn, wie dies einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemédfBen Vorrichtung entspricht, die Drédhte in einem von
der Richtung des Radius des Rotors abweichenden Winkel am Um-
fang des Rotors angeordnet sind, so kann auf diese Weise die
Vielzahl der Reihen von Drédhten, die auf dem Umfang des Rotors
angeordnet ist, bei Rotation des Rotors eine Art S&ge bilden,
wobei der Neigungswinkel der einzelnen Reihen aus der Normalen

zur Radiusrichtung den Freiwinkel der gedachten Sdge bildet.

Bevorzugt ist die Vorrichtung hierbei dahingehend weitergebil-
det, dass der Neigungswinkel der Drahte zwischen 5° und 15° in

Rotationsrichtung gewahlt ist.

Je nach Festigkeit der festen Fraktion der eingesetzten Ab-
fallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe, nach dem Material,
aus dem die Drahte der einzelnen Reihen gebildet sind und nach
der Grofe der Vorrichtung miissen die Drdhte einen gewissen
Durchmesser aufweisen, um eine entsprechende Steifigkeit ge-
geniber den eingebrachten Stoffen aufzuweisen., Bevorzugt ist
die Vorrichtung daher dahingehend weitergebildet, dass der

Durchmesser der Drahte zwischen 1 mm und 10 mm gewahlt ist.

In bevorzugter Weise ist die erfindungsgemédfle Vorrichtung da-
hingehend weitergebildet, dass die Drdhte an ihren freien En-

den gescharft ausgebildet sind, wenn das zu zerkleinernde Ma-




terial dies erfordert. Mit dieser MaBnahme wird der s&gende
Effekt wverstarkt.

An sich ist es bei der Verwendung der erfindungsgemafBen Vor-
richtung vorgesehen, die Abfallstoffe, die in pumpfdhiger auf-
geschldmmter Form vorliegen, ohne die vVermischung mit anderen
Medien direkt dem Rotor und damit den Schlagelementen zuzufiih-
ren. Unter Umstdnden kann es jedoch sinnvoll sein, die aufge-
schlammten Abfallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe mit gas-
formigen Medien zu versetzen, um eine leichtere Konsistenz der
Abfallstoffe zu erreichen. Dariiber hinaus kann es nach lange-
rer Betriebszeit sinnvoll sein, den Rotor und das Gehduse des
Rotors beispielsweise mit Wasser zu spililen, um iuber die Zeit
angelagerte Verunreinigungen 2zu beseitigen. Mit Vorteil ist
die erfindungsgemdBe Vorrichtung daher dahingehend weiterge-
bildet, dass an das Gehduse zusdtzliche Offnungen fiir den Ein-
trag von Reinigungsfliissigkeiten oder gasférmigen Medien an-

schlieBen.

Um die Betriebssicherheit der erfindungsgemidfien Vorrichtung
jederzeit sicherzustellen, und die Sicherheit auch bei mégli-
cherweise auftretenden Stromausfdllen garantieren 2zu kénnen,
ist die erfindungsgemdflie Vorrichtung gemdB einer bevorzugten
Ausfiithrungsform dahingehend weitergebildet, dass die an das
Gehduse anschliefBenden Leitungen mittels pneumatischer Ventile

verschliefbar sind.

Im Betrieb einer Klinkerherstellungsanlage bzw. eines Klinker-
herstellungsverfahrens kann es wiinschenswert sein, alternative
Brennstoffe intermittierend oder Jje nach ihrer Verfigbarkeit
zuzufilhren. Bei Stillstand der erfindungsgemdBen Vorrichtung
erfolgt klarerweise keine Kilhlung durch die =zugefiihrten Ab-
fallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe. Daher ist es gemdf

einer bevorzugten Ausfilhrungsform der vorliegenden Erfindung



vorgesehen, dass die Austragsdffnung mittels eines verschieb-
baren Verschlussglieds verschlieBbar ist. Wenn die erfindungs-
gemale Vorrichtung auBer Betrieb genommen wird, wird das Ver-~
schlussglied in die Verschlussposition gefahren, sodass die
Austragséffnung und damit jene Offnung, die mit dem heiBen
Innenraum der Klinkerherstellungsanlage in Verbindung steht,
verschlossen ist, sodass die Vorrichtung vor der Hitze im In-

neren der Klinkerherstellungsanlage geschiitzt ist.

Um eine ausreichend griindliche Desagglomerierung und Homogeni-
sierung der mitunter A&uBerst festen und zdhen Abfallstoffe,
unter denen sich beispielsweise auch Autoreifen befinden kon-
nen, 2zu erreichen, ist eine nicht unerhebliche kinetische E-
nergie notwendig, die auf die Abfallstoffe ilbertragen werden
muss. Die Vorrichtung ist daher mit Vorteil dahingehend wei-
tergebildet, dass der Rotor zu Drehzahlen von 300-1500 Umin™,
bevorzugt 500-1000 Umin™' und insbesondere bevorzugt 700 Umin™

antreibbar ist.

Grundsdtzlich ist es beim Betrieb der erfindungsgemédfien Vor-
richtung vorgesehen, dass eine kleine Menge Luft durch eine
Offnung in die Vorrichtung gelangen kann, um durch Mischen mit
den desagglomerierten und homogenisierten Abfallstoffen
und/oder alternativen Brennstoffen die Verbrennung derselben
zu verbessern. Zu diesem 2weck ist die erfindungsgemidBe Vor-
richtung bevorzugt dahingehend weitergebildet, dass der Rotor
(4) innen oder seitlich angeordnete Fliigel zum Ansaugen von
Luft durch zumindest eine im Gehduse angeordnete Offnung auf-

weist.

Die Erfindung ist hierbei dahingehend weitergebildet, dass die
Menge der angesaugten Luft mit einem Einlassregler einstellbar

ist.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispiels naher erldu-
tert. In dieser zeigen Fig. 1 eine Darstellung der erfindungs-
gemdfen Vorrichtung von der Seite mit gedffnetem Deckel und
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht auf die die Schlagelemente

bildenden Reihen von Drahten.

In Fig. 1 ist mit 1 eine Vorrichtung zum Einbringen von Ab-
fallstoffen gemdl der vorliegenden Erfindung dargestellt. Die
Vorrichtung 1 umfasst ein Gehduse 2 mit einem zur Rohrachse 3
konzentrisch gelagerten Rotor 4, an dessen Umfang eine Mehr-
zahl von Schlagelementen 5 angeordnet ist. An das Gehduse 2
ist eine Mehrzahl von Leitungen bzw. Offnungen angeschlossen,
wobel eine Leitung zum Zufilhren von Abfallstoffen bzw. alter-
nativen Brennstoffen mit 6 und eine Austragséffnung zum Aus-
tragen der desagglomerierten und homogenisierten Abfallstoffe
in das Klinkerherstellungsverfahren bzw. in die Klinkerher-
stellungsanlage mit 7 bezeichnet sind. Dariiber hinaus miindet
eine Leitung 20 fiir den Zutritt von Luft in einen seitlichen
Deckel des Gehduses, wobei die Menge der durch die Leitung 20
gefilhrten Luft mittels eines nicht ndher dargestellten Ein-
lassreglers 19 in der Leitung 20 einstellbar ist. In Betrieb
rotiert der Rotor 4 in Richtung des Pfeils 8, sodass die durch
die Leitung 6 zum Rotor 4 gefdrderten Abfallstoffe bzw. alter-
nativen Brennstoffe von den Schlagelementen 5 getroffen wer-
den, wobei eine Desagglomerierung und Homogenisierung der Ab-
fallstoffe erfolgt, und wodurch die so vorbehandelten Stoffe
in Richtung der Austragséffnung 7 gefdrdert werden. Mit 9 ist
ein verschiebbares Verschlussglied bezeichnet, welches in
Richtung des Doppelpfeils 10 verschoben werden kann, sodass
die Austragsdffnung 7 gegeniber dem Inneren der Klinkerher-
stellungsanlage abgetrennt werden kann. Mit 11 ist eine Zu-
filhrleitung fir gasfdrmige Medien bezeichnet, sodass die im

Bereich der Austragsdffnung 7 austretenden desagglomerierten
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und homogenisierten Stoffe, die diesen Bereich verstopfen koén-
nen, zusdtzlich der Scherwirkung eines reinigenden Gasstroms
ausgesetzt werden kdnnen. An das Gehduse 2 ist eine Mehrzahl
von Offnungen bzw. Leitungen 18 angeschlossen, die zur Reini-
gung der Austrags®ffnung 7 mit dieser verbunden ist. Zur
Durchfilhrung von allenfalls notwendigen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten ist an das Gehduse im Einlassbereich der Leitung
6 eine 2usdtzliche Leitung 12 angeordnet, iiber welche Reini-
gungsfliissigkeiten und insbesondere Wasser 2zu- und abgefiihrt

werden konnen, um hartndckige Ablagerungen zu entfernen.

In Fig. 2 sind nun die die Schlagelemente bildenden Reihen von
Dréhten sowie deren Festlegung am Umfang des Rotors 4 nidher
dargestellt. Am Umfang des Rotors 4 sind Nuten 13 eingelassen,
welchen Befestigungselemente 14 mit Hilfe wvon Schrauben 15
festgelegt werden kénnen. Die Dimensionen der Nuten 13 und
Festlegungselemente 14 sind hierbei so gewdhlt, dass die einen
gewissen Durchmesser aufweisenden Drdhte 16 eingepasst und
durch Anziehen der Schrauben 15 festgelegt werden kdnnen. Die
Dréhte 16 weisen im Wesentlichen eine identische radiale
Erstreckung vom Umfang des Rotors 4 auf, sodass sie eine im
Wesentlichen gerade Schlagoberfldche bilden, um einen grofit-
moglichen Impuls auf die zu desagglomerierenden Abfallstoffe
bzw. alternativen Brennstoffe auszuiiben. Der Neigungswinkel o
der Reihen 17 der Drdhte 16 kann beispielsweise iiber den Nei-
gungswinkel der trapezfdrmigen Nuten 13 und der Festlegungs-

elemente 14 bestimmt werden.




Patentanspriiche:

1. Vorrichtung =zum Einbringen von Abfallstoffen und/oder
alternativen Brennstoffen in eine Klinkerherstellungsanlage,
die Vorrichtung umfassend ein rohrférmiges Gehduse mit einem
zur Rohrachse im wesentlichen konzentrisch rotierbar gelager-
ten und zur Rotation antreibbaren Rotor mit einer Mehrzahl von
auf dem Umfang des Rotors angeordneten Schlagelementen, wobei
an das Gehduse wenigstens eine Leitung fiir die Zufuhr der Ab-
fallstoffe und/oder alternativen Brennstoffe und eine Aus-
tragsdffnung quer zur Rotationsachse des Rotors anschlieBt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schlagelemente (5) als Reihen
(17) von Drdhten (16) ausgebildet sind.

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schlagelemente als sich parallel zur Rotationsachse (3)
des Rotors (4) erstreckende Reihen (17) von Drahten (16) aus-

gebildet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Drahte (16) einer Reihe (17) direkt aneinander

angrenzend angeordnet sind.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drahte (16) eine identische radiale Erstre-

ckung vom Umfang des Rotors (4) aufweisen,

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drahte (16) in einem von der Richtung
des Radius des Rotors (4) abweichenden Winkel am Umfang des

Rotors (4) angeordnet sind.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Neigungswinkel der Drahte (116) zwi~

schen 5° und 15° in Rotationsrichtung gewdhlt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Durchmesser der Drdhte (16) zwischen

1 mm und 10 mm gewdhlt ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drdhte an ihren freien Enden ge-

scharft ausgebildet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an das Gehduse (2) zusdtzliche Offnungen
flir den Eintrag von Reinigungsfliissigkeiten oder gasférmigen

Medien anschlieBen.

10. vVorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die an das Gehduse (2) anschlieflenden
Leitungen (6) mittels pneumatischer Ventile verschliefBbar

sind.

ll. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Austragsdéffnung (7) mittels eines

verschiebbaren Verschlussglieds (9) verschlieBbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rotor (4) zu Drehzahlen von 300-1500
Umin™, bevorzugt 500-1000 Umin™ und insbesondere bevorzugt 700
Umin™ antreibbar ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rotor (4) innen oder seitlich ange-




ordnete Flilgel zum Ansaugen von Luft durch 2zumindest eine im
Gehduse angeordnete Offnung aufweist.

1l4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Menge der angesaugten Luft mit einem
Einlassregler einstellbar ist.

Wien, am 2. August 2010 Holcim,Technology Ltd
durch:
Haffne Keschmann
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44645

re: Osterreichische Patentanmeldung A 1291/2010, Kl. C 04 B
Holcim Technology Ltd in Rapperswil-Jona (Schweiz)

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstoffen und/oderxr
alternativen Brennstoffen in eine Klinkerherstellungsanlage,
die Vorrichtung umfassend ein rohrfdrmiges Gehduse (2) mit
einem zur Rohrachse (3) im wesentlichen konzentrisch rotierbar
gelagerten und zur Rotation antreibbaren Rotor (4) mit einer
Mehrzahl von auf dem Umfang des Rotors (4) angeordneten
Schlagelementen (5), wobei an das Gehduse (2) wenigstens eine
Leitung (6) fiir die Zufuhr der Abfallstoffe und/oder
alternativen Brennstoffe und eine Austragsdéffnung quer zur
Rotationsachse (3) des Rotors (4) anschliefBt, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schlagelemente (5) als Reihen (17)

)

von Drahten (16) ausgebildet sind.

2.. vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schlagelemente als sich parallel zur Rotationsachse (3)
des Rotors (4) erstreckende Reihen (17) von Drahten (16)

ausgebildet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drahte (16) einer Reihe (17) direkt

aneinander angrenzend angeordnet sind.

4, vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dradhte (16) eine identische radiale

Erstreckung vom Umfang des Rotors (4) aufweisen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass die Drahte (16} in einem von der Richtung
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des Radius des Rotors (4) abweichenden Winkel am Umfang des

Rotors (4) angeordnet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Neigungswinkel der Drahte (16)

zwischen 5° und 15° in Rotationsrichtung gewahlt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Durchmesser der Drdhte (16) zwischen

1 mm und 10 mm gewdhlt ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drdhte (16) an ihren freien Enden

gescharft ausgebildet sind,

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an das Gehduse (2) zusdtzliche Offnungen

fiir den Eintrag von Reinigungsfliissigkeiten oder gasfdrmigen

Medien anschliefBen.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die an das Gehduse (2) anschlieBenden
Leitungen (6) mittels pneumatischer Ventile verschliefbar

sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Austragséffnung (7) mittels eines

verschiebbaren Verschlussglieds (9) verschliefbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rotor (4) zu Drehzahlen von 300-1500
 Umin?, bevorzugt 500-1000 Umin~ und insbesondere bevorzugt 700
Umin™ antreibbar ist.
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gékennzeichnet, dass der Rotor (4) innen oder seitlich
angeordnete Fliigel zum Ansaugen von Luft durch zumindest eine
im Gehduse angeordnete Offnung aufweist.

14. vVorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Menge der angesaugten Luft mit einem

Einlassregler einstellbar ist.

Wien, am 30. Juni 2011 Holcim Technology Ltd
durch:

Haffner und Keschmann
Patentanwadlte 0G
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