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(57)摘要

实用新型涉及水泥下料技术领域，尤其是一

种粉料称置，所述电机的输出轴通过减速器固定

连接有转动杆，所述转动杆的顶端固定安装有转

动板，所述限位圈固定连接在下料腔的内壁上，

所述输料管固定连接在下料腔的顶端，所述下料

管固定连接在下料腔的下端，所述转动板的内侧

固定开设有通孔，所述通孔的边缘固定连接有密

封垫，所述通孔的顶端与输料管的下方转动相

连。该粉料称置，通过当输料管将水泥粉尘下料

时，电机带动转动板转动，当通孔位置与输料管

相连通时，水泥分料可以下料进入下料管内部，

当通孔被带动转动离开输料管下端时，转动板会

封闭输料管的底端下料停止，利用周期转动的转

动板来控制水泥下料的批次与数量，提高了粉料

称置的工作效果。
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1.一种粉料称置，包括底座(1)、下料腔(2)和进料箱(3)，其特征在于：所述下料腔(2)

固定连接在底座(1)的上方，所述进料箱(3)固定连接在下料腔(2)的顶端，所述下料腔(2)

的内部设有分批次阻挡下料结构(7)，所述分批次阻挡下料结构(7)包括输料管(71)、下料

管(72)和电机(74)，所述电机(74)固定安装在下料腔(2)的内部，所述电机(74)的输出轴通

过减速器固定连接有转动杆(75)，所述转动杆(75)的顶端固定安装有转动板(76)，所述转

动板(76)的外侧活动连接有限位圈(73)，所述限位圈(73)固定连接在下料腔(2)的内壁上，

所述输料管(71)固定连接在下料腔(2)的顶端，所述下料管(72)固定连接在下料腔(2)的下

端，所述转动板(76)的内侧固定开设有通孔(77)，所述通孔(77)的边缘固定连接有密封垫

(78)，所述通孔(77)的顶端与输料管(71)的下方转动相连。

2.根据权利要求1所述的一种粉料称置，其特征在于：所述进料箱(3)的内侧设有缓慢

推动下料结构(6)；

所述缓慢推动下料结构(6)包括缓冲座(61)、电动推杆(62)和斜向板(63)；

所述缓冲座(61)固定安装在进料箱(3)的下端，所述缓冲座(61)的内部固定开设有预

留腔(64)，所述电动推杆(62)固定安装在预留腔(64)的底端，所述电动推杆(62)的上方通

过销轴活动连接有推动杆(65)，所述斜向板(63)活动连接在进料箱(3)的内侧，所述斜向板

(63)的下方与推动杆(65)的顶端通过销轴活动相连，所述预留腔(64)的顶端固定安装有密

闭层(66)，所述推动杆(65)与密闭层(66)的内侧滑动相连。

3.根据权利要求1所述的一种粉料称置，其特征在于：所述输料管(71)的顶端与进料箱

(3)相连通，所述输料管(71)的顶端与斜向板(63)的下端相对设置，所述进料箱(3)的顶端

固定连接有投料管(5)，所述投料管(5)的下方与斜向板(63)相对设置。

4.根据权利要求1所述的一种粉料称置，其特征在于：所述底座(1)的内侧设有水泥收

集称重结构(9)；

所述水泥收集称重结构(9)包括外壳(91)、电子秤(93)和挂钩(95)；

所述外壳(91)固定连接在底座(1)的内侧，所述外壳(91)的内部固定安装有电子秤

(93)，所述外壳(91)的内部底端固定安装有两个支撑座(92)，两个所述支撑座(92)的上方

与电子秤(93)的下方两侧相对设置，所述电子秤(93)的上方固定安装有两个定位杆(94)，

两个所述挂钩(95)固定安装在两个定位杆(94)的外壁上，所述电子秤(93)的上方与下料管

(72)相对设置。

5.根据权利要求4所述的一种粉料称置，其特征在于：所述外壳(91)的外壁通过铰链活

动连接有密封门(101)，所述外壳(91)的内部固定连接有排尘管(103)，所述排尘管(103)的

外部固定安装有引风机(102)，所述排尘管(103)的外端固定连接有排尘腔(104)。

6.根据权利要求1所述的一种粉料称置，其特征在于：所述进料箱(3)的外壁固定连接

有控制面板(4)，所述控制面板(4)通过导线与电机(74)电性相连，所述控制面板(4)通过导

线与电动推杆(62)电性相连，所述下料管(72)的内部固定安装有电磁阀(8)，所述电磁阀

(8)通过导线与控制面板(4)电性相连。
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一种粉料称置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水泥下料技术领域，具体为一种粉料称置。

背景技术

[0002] 水泥是粉状水硬性无机胶凝材料。加水搅拌后成浆体，能在空气中硬化或者在水

中硬化，并能把砂、石等材料牢固地胶结在一起，水泥生产后需要进行下料，进而便于后续

的水打包，现阶段水泥下料时采用下料斗进行倒料。

[0003] 例如授权公告号“CN215155846U”名为一种水泥生产用具有下料功能的称量装置，

虽然搅拌装置对下料仓内的水泥进行搅拌，从而防止下料仓内的水泥成品发生堵塞，通过

压力传感器、称取架以及电磁阀，可以对下料后的水泥进行定量称取，省去人工手动称取的

工作，但依然存在，水泥生产用具有下料功能的称量装置，由于设置了电机驱动水泥粉料向

下持续输料来承重的结构，然而螺旋叶对水泥粉料的输送时持续性很难中断的，这就使得

下方对水泥称重用的压力传感器上方的下料树立不容易控制，经常出现下料过多或者下料

过少的问题，因此水泥粉料的输送难以进行分批次的下料与称重操作的进行，最终减少了

水泥生产用具有下料功能的称量装置的工作效果。

[0004] 同时现有的水泥生产用具有下料功能的称量装置，由于将水泥粉料直接倒入上方

的下料仓内部，但是使用了电机带动水泥粉进行搅拌，由于水泥粉料的粉尘量比较大，所以

在搅拌过程中水泥的粉尘会在下料仓内部四处漂浮，而后续输料下料的过程漂浮的粉尘也

会随着管道进入到称重部分，四处扩散的粉尘不仅容易造成操作人员视线的阻碍，还容易

被吸入肺部造成疾病，最终使得水泥生产用具有下料功能的称量装置的实际使用成本过

高。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目是为了解决水泥生产用具有下料功能的称量装置存在工作效果

较差和使用成本过高的问题，而提出的一种粉料称置。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种粉料称置，包括底座、下料

腔和进料箱，所述下料腔固定连接在底座的上方，所述进料箱固定连接在下料腔的顶端，所

述下料腔的内部设有分批次阻挡下料结构，所述分批次阻挡下料结构包括输料管、下料管

和电机，所述电机固定安装在下料腔的内部，所述电机的输出轴通过减速器固定连接有转

动杆，所述转动杆的顶端固定安装有转动板，所述转动板的外侧活动连接有限位圈，所述限

位圈固定连接在下料腔的内壁上，所述输料管固定连接在下料腔的顶端，所述下料管固定

连接在下料腔的下端，所述转动板的内侧固定开设有通孔，所述通孔的边缘固定连接有密

封垫，所述通孔的顶端与输料管的下方转动相连。

[0007] 优选的，所述进料箱的内侧设有缓慢推动下料结构；

[0008] 所述缓慢推动下料结构包括缓冲座、电动推杆和斜向板；

[0009] 所述缓冲座固定安装在进料箱的下端，所述缓冲座的内部固定开设有预留腔，所
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述电动推杆固定安装在预留腔的底端，所述电动推杆的上方通过销轴活动连接有推动杆，

所述斜向板活动连接在进料箱的内侧，所述斜向板的下方与推动杆的顶端通过销轴活动相

连，所述预留腔的顶端固定安装有密闭层，所述推动杆与密闭层的内侧滑动相连。

[0010] 优选的，所述输料管的顶端与进料箱相连通，所述输料管的顶端与斜向板的下端

相对设置，所述进料箱的顶端固定连接有投料管，所述投料管的下方与斜向板相对设置。

[0011] 优选的，所述底座的内侧设有水泥收集称重结构；

[0012] 所述水泥收集称重结构包括外壳、电子秤和挂钩；

[0013] 所述外壳固定连接在底座的内侧，所述外壳的内部固定安装有电子秤，所述外壳

的内部底端固定安装有两个支撑座，两个所述支撑座的上方与电子秤的下方两侧相对设

置，所述电子秤的上方固定安装有两个定位杆，两个所述挂钩固定安装在两个定位杆的外

壁上，所述电子秤的上方与下料管相对设置。

[0014] 优选的，所述外壳的外壁通过铰链活动连接有密封门，所述外壳的内部固定连接

有排尘管，所述排尘管的外部固定安装有引风机，所述排尘管的外端固定连接有排尘腔。

[0015] 优选的，所述进料箱的外壁固定连接有控制面板，所述控制面板通过导线与电机

电性相连，所述控制面板通过导线与电动推杆电性相连，所述下料管的内部固定安装有电

磁阀，所述电磁阀通过导线与控制面板电性相连。

[0016] 本实用新型提出的一种粉料称置，有益效果在于：通过当输料管将水泥粉尘下料

时，电机带动转动板转动，当通孔位置与输料管相连通时，水泥分料可以下料进入下料管内

部，当通孔被带动转动离开输料管下端时，转动板会封闭输料管的底端下料停止，利用周期

转动的转动板来控制水泥下料的批次与数量，提高了粉料称置的工作效果。

[0017] 通过启动电动推杆，电动推杆在预留腔内部带动推动杆向斜前方移动，然后推动

杆会推动斜向板向前移动然后往复运动，这时往复运动的斜向板会利用抖动加快水泥的下

料速度避免堵塞，利用了往复运动幅度较小的下料方式减少了粉尘的产生，同时在收料区

域设置对粉尘的排放吸取结构，减少了水泥粉尘下料称重过程中扩散的量，进而降低了粉

料称置的使用成本。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型的立体示意图；

[0019] 图2为图1的正面剖视示意图；

[0020] 图3为图1的左侧侧视示意图；

[0021] 图4为图2中A部位放大剖视图；

[0022] 图5为图2中B部位放大剖视图；

[0023] 图6为图2中C部位放大剖视图。

[0024] 图中：1、底座，2、下料腔，3、进料箱，4、控制面板，5、投料管，6、缓慢推动下料结构，

61、缓冲座，62、电动推杆，63、斜向板，64、预留腔，65、推动杆，66、密闭层，7、分批次阻挡下

料结构，71、输料管，72、下料管，73、限位圈，74、电机，75、转动杆，76、转动板，77、通孔，78、

密封垫，8、电磁阀，9、水泥收集称重结构，91、外壳，92、支撑座，93、电子秤，94、定位杆，95、

挂钩，101、密封门，102、引风机，103、排尘管，104、排尘腔。
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具体实施方式

[0025] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0026] 请参阅图1‑6，一种粉料称置，包括底座1、下料腔2和进料箱3，下料腔2固定连接在

底座1的上方，进料箱3固定连接在下料腔2的顶端，下料腔2的内部设有分批次阻挡下料结

构7，分批次阻挡下料结构7包括输料管71、下料管72和电机74，电机74固定安装在下料腔2

的内部，在选用电机74时，可以选用能够符合使用要求的电机型号即可，电机74的输出轴通

过减速器固定连接有转动杆75，转动杆75的顶端固定安装有转动板76，转动板76的外侧活

动连接有限位圈73，限位圈73设置在下料腔2内壁用来对转动板76的转动边缘进行限位，限

位圈73固定连接在下料腔2的内壁上，输料管71固定连接在下料腔2的顶端，下料管72固定

连接在下料腔2的下端，转动板76的内侧固定开设有通孔77，通孔77的边缘固定连接有密封

垫78，密封垫78采用了橡胶材质制成环绕在通孔72的外侧顶端与输料管71相对，用来防止

水泥粉料沿着通孔77与输料管71连接处泄漏，当输料管71将水泥粉尘下料时，电机74会连

接电源启动，电机74带动转动杆75进行转动，而转动杆75会带动转动板76转动，这时转动板

76内部的通孔77会在下料腔2内转动，当通孔77位置与输料管71相连通时，水泥分料可以下

料进入下料管72内部，当通孔77被带动转动离开输料管71下端时，转动板76会封闭输料管

71的底端下料停止，利用周期转动的转动板来控制水泥下料的批次与数量，通孔77的顶端

与输料管71的下方转动相连；

[0027] 通过密封垫78采用了橡胶材质制成环绕在通孔72的外侧顶端与输料管71相对，用

来防止水泥粉料沿着通孔77与输料管71连接处泄漏，当输料管71将水泥粉尘下料时，电机

74会连接电源启动，电机74带动转动杆75进行转动，而转动杆75会带动转动板76转动，这时

转动板76内部的通孔77会在下料腔2内转动，当通孔77位置与输料管71相连通时，水泥分料

可以下料进入下料管72内部，当通孔77被带动转动离开输料管71下端时，转动板76会封闭

输料管71的底端下料停止，利用周期转动的转动板来控制水泥下料的批次与数量，提高了

粉料称置的工作效果。

[0028] 请参阅图1‑6，进料箱3的内侧设有缓慢推动下料结构6，缓慢推动下料结构6包括

缓冲座61、电动推杆62和斜向板63，缓冲座61固定安装在进料箱3的下端，缓冲座61的内部

固定开设有预留腔64，电动推杆62固定安装在预留腔64的底端，电动推杆62的上方通过销

轴活动连接有推动杆65，斜向板63活动连接在进料箱3的内侧，斜向板63的下方与推动杆65

的顶端通过销轴活动相连，预留腔64的顶端固定安装有密闭层66，密闭层66采用了材质柔

软的橡胶制成，当斜向板63被推动向前移动时，可以防止水泥掉入下方预留腔64中，当投料

管5内部倒入水泥物料，然后水泥会沿着进料箱3内部的坡度箱输料管71滑动，滑动过程中，

连接电源启动电动推杆62，电动推杆62在预留腔64内部带动推动杆65向斜前方移动，然后

推动杆65会推动斜向板63向前移动然后往复运动，这时往复运动的斜向板63会利用抖动加

快水泥的下料速度避免堵塞，而且往复抖动的水泥产生的粉尘也会小很多，推动杆65与密

闭层66的内侧滑动相连，外壳91的外壁通过铰链活动连接有密封门101，密封门101采用环

绕一圈橡胶层的金属铁门制成即可，当水泥分批下料进入下方外壳91当中后，连接电源启

动引风机102，引风机102产生吸力将外壳91中漂浮的水泥粉尘吸入排尘管103中，最好在后

侧的排尘腔104中将水泥粉尘排出，外壳91的内部固定连接有排尘管103，排尘管103的外部

固定安装有引风机102，排尘管103的外端固定连接有排尘腔104；
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[0029] 通过密闭层66采用了材质柔软的橡胶制成，当斜向板63被推动向前移动时，可以

防止水泥掉入下方预留腔64中，当投料管5内部倒入水泥物料，然后水泥会沿着进料箱3内

部的坡度箱输料管71滑动，滑动过程中，连接电源启动电动推杆62，电动推杆62在预留腔64

内部带动推动杆65向斜前方移动，然后推动杆65会推动斜向板63向前移动然后往复运动，

这时往复运动的斜向板63会利用抖动加快水泥的下料速度避免堵塞，而且往复抖动的水泥

产生的粉尘也会小很多，密封门101采用环绕一圈橡胶层的金属铁门制成即可，当水泥分批

下料进入下方外壳91当中后，连接电源启动引风机102，引风机102产生吸力将外壳91中漂

浮的水泥粉尘吸入排尘管103中，最后在后侧的排尘腔104中将水泥粉尘排出，利用了往复

运动幅度较小的下料方式减少了粉尘的产生，同时在收料区域设置对粉尘的排放吸取结

构，减少了水泥粉尘下料称重过程中扩散的量，进而降低了粉料称置的使用成本。

[0030] 请参阅图1‑6，输料管71的顶端与进料箱3相连通，输料管71的顶端与斜向板63的

下端相对设置，进料箱3的顶端固定连接有投料管5，投料管5的下方与斜向板63相对设置，

底座1的内侧设有水泥收集称重结构9，水泥收集称重结构9包括外壳91、电子秤93和挂钩

95，外壳91固定连接在底座1的内侧，外壳91的内部固定安装有电子秤93，电子秤93属于现

阶段已有的技术手段具体工作原理再此进行省略，外壳91的内部底端固定安装有两个支撑

座92，两个支撑座92的上方与电子秤93的下方两侧相对设置，支撑座92采用了橡胶块制成

用于对电子秤93下端形成辅助支撑避免水泥重量过大压坏电子秤93，电子秤93的上方固定

安装有两个定位杆94，两个挂钩95固定安装在两个定位杆94的外壁上，在对水泥粉料进行

称重时，开启密封门101，然后将收集水泥的袋子套在两个定位杆94之间，将收集水泥口袋

的边缘与挂钩95固定，这时下料的水泥粉会掉入收集袋中，并且压在电子秤93上方，电子秤

93会称重然后在控制面板4上显示，电子秤93的上方与下料管72相对设置，进料箱3的外壁

固定连接有控制面板4，控制面板4通过导线与电机74电性相连，控制面板4通过导线与电动

推杆62电性相连，下料管72的内部固定安装有电磁阀8，电磁阀8的开启与关闭可以控制下

料水泥的开启与关闭，电磁阀8通过导线与控制面板4电性相连。

[0031] 工作原理：

[0032] 首先通过密闭层66采用了材质柔软的橡胶制成，当斜向板63被推动向前移动时，

可以防止水泥掉入下方预留腔64中，当投料管5内部倒入水泥物料，然后水泥会沿着进料箱

3内部的坡度箱输料管71滑动，滑动过程中，连接电源启动电动推杆62，电动推杆62在预留

腔64内部带动推动杆65向斜前方移动，然后推动杆65会推动斜向板63向前移动然后往复运

动，这时往复运动的斜向板63会利用抖动加快水泥的下料速度避免堵塞，而且往复抖动的

水泥产生的粉尘也会小很多，密封门101采用环绕一圈橡胶层的金属铁门制成即可，当水泥

分批下料进入下方外壳91当中后，连接电源启动引风机102，引风机102产生吸力将外壳91

中漂浮的水泥粉尘吸入排尘管103中，最好在后侧的排尘腔104中将水泥粉尘排出；

[0033] 然后密封垫78采用了橡胶材质制成环绕在通孔72的外侧顶端与输料管71相对，用

来防止水泥粉料沿着通孔77与输料管71连接处泄漏，当输料管71将水泥粉尘下料时，电机

74会连接电源启动，电机74带动转动杆75进行转动，而转动杆75会带动转动板76转动，这时

转动板76内部的通孔77会在下料腔2内转动，当通孔77位置与输料管71相连通时，水泥分料

可以下料进入下料管72内部，当通孔77被带动转动离开输料管71下端时，转动板76会封闭

输料管71的底端下料停止，利用周期转动的转动板来控制水泥下料的批次与数量；
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[0034] 最后在对水泥粉料进行称重时，开启密封门101，然后将收集水泥的袋子套在两个

定位杆94之间，将收集水泥口袋的边缘与挂钩95固定，这时下料的水泥粉会掉入收集袋中，

并且压在电子秤93上方，电子秤93会称重然后在控制面板4上显示。

[0035] 虽然本实用新型已通过参考优选的实施例进行了图示和描述，但是，本专业普通

技术人员应当了解，在权利要求书的范围内，可作形式和细节上的各种各样变化。
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图3
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图4
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图5
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