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Przedmiotem wynalazku jest igcznik do prze-
wodoéw ci$nieniowych, stuzacy do natychmiastowe-
go lgczenia, bez stosowania dodatkowych narzedzi,
przewodow i urzadzen, w ktérych przeptywaja pod*
zwiekszonym ci$nieniem gazy lub ciecze.

Znane dotychczas igczniki do przewodbéw w za-
kladach produkcyjnych mialy charakter staltyido-
konywane byly za pomocg narzedzi, co bylo ucigz-
liwe 1 pracochlonne. Gdy zachodzita konieczno$é
rozlgczenia przewodéw w celu dokonania innego
potaczenia lub podigczenia narzedzi czy urzadzen
wystepowala konieczno$é uzycia kluczy, cybantéw
i uszczelek, a po dokonaniu polgczenia niezbedne
bylto przeprowadzenie préby szczelnosci.

Przy lgczeniu pistoletu natryskowego z przewo-
dem doprowadzajacym sprezone powietrze zamy-
ka sie doplyw sprezonego powietrza ze sprezarki
do przewodu a nastepnie za pomocg kluczy lgczy
sie pistolet z przewodem i dopiero wowczas otwie-
ra sie doplyw powietrza ze sprezarki do przewodu.
Czynnosci te powtarza sie kazdorazowo gdy zacho-
dzi konieczno§¢ zmiany pistoletu na inne narze-
dzie. Podobnie jest z laczeniem palnikéw do spa-
wania i ciecia z przewodami oraz w kazdym in-
nym przypadku, gdy wystepuje koniecznos$é zmia-
ny potaczen jakichkolwiek narzedzi z przewodami,
w ktorych przeptywa gaz lub ciecz, zwilaszcza pod
zwiekszonym ci§nieniem.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodno$ci. Cel ten zostal osigg-

77975

10

15

20

25

.30

2

niety dzigki temu, ze do lgczenia przewod6é6w ela-
stycznych stosuje sie tulejki samozaciskajgce lub
koncéwki lgczace, a do rur metalowych, narzedzi
i urzadzen stosuje sie lgcznik gwintowy.

W halach produkcyjnych gazy i ciecze rozpro-
wadza sie rurami obok wszystkich stanowisk pra-
cy. Zainstalowanie !gcznika wedtug wynalazku po-
zwala na uzyskanie natychmiastowej mozliwosci
korzystania z gazéw i cieczy przez wciSniecie w
tacznik koncowki lgczacej, co powoduje doprowa-
dzenie gazu lub cieczy do uzywanego w danej
operacji narzedzia. Po zakonczeniu pracy wycig- .
ga sie koncowke lgczaca z lgcznika, w ktérym sa-
moczynnie nastepuje zamkniecie zaworu i dopty-
wu gazu lub cieczy na zewnatrz z przewodu, po-
niewaz lacznik nie polgczony z koncéwka lgczacay
stanowi szczelny zawor.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat 1acznika przed polgczeniem,
fig. 2 schemat 1gcznika z koncéwks przed zaci$nie-
ciem, a fig. 3 schemat potgczonego lgcznika zkon-
cowka.

Lacznik sklada sie z tulejki 1 wlotowej, w ktorej
osadzona jest spiralna sprezyna zaworowa 2 i za-
wor 3. Po naltozeniu na tulejke 1 wlotowa spiralnej
sprezyny 4 zwrotnej i pier§cienia 5 zatrzasku,
wkreca sie na tulejke 1 wlotowg tulejke 6 wylo-
towa, w ktérej umieszczona jest olejoodporna usz-
czelka 7 gumowa i trzy kulki 8 w gniazdach usy-
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tuowanych na obwodzie tulejki, w réwnych od
siebie odleglo$ciach. PierScien 5 zatrzasku, spre-
zyna 4 zwrotna i kulki 8 tworzg zatrzask lacznika.
Calo$é uzupelnia koncéwka 9 laczaca. Tulejka 1
wlotowa i koncéwka 9 lgczgca zakonczone sg tu-
lejkami samozaciskajgcymi, koncéowkami lub 1gcz-
nikiem 10 gwintowym, stuzacymi do zainstalowania
przewod6éw elastycznych, metalowych lub narzedzi.

Fig. 1 przedstawia lgcznik z wyjeta koncowksg 9
taczacg w stanie szczelnego zamkniecia gazu lub
cieczy w instalacji. Jest to bierne uzytkowanie
lgcznika, w ktéorym zawér 3, dociskany sprezyng 2
zaworowg do uszczelki 7 gumowej, zamyka otwor
tulejki 6 wylotowej, a gaz lub ciecz wchodzac do
tulejki 1 wlotowej nie przedostaje sie do tulejki6
wylotowej. .

W celu czynnego uzytkowania lgcznika odciaga
sie jedng reka pierScien 5 zatrzasku w kierunku
tulejki 1 wlotowej do oporu, weciskajgc jednocze$-
nie druga reka koncbéwke 9 laczacg w otwor tu-
lejki 6 wylotowej. Przy tej czynno$ci pierscin 5
zatrzasku zwalnia od nacisku kulki 8 i koncowka 9
laczaca wceiska sie w otwor tulejki 6 wylotowej az
do oporu. W tym momencie zwalnia sie “pler§cien 5
zatrzasku, ktéry sprezyna 4 zwrotna dociska w
kierunku tulejki 6 wylotowej. PierScien 5 zatrzasku
powracajac w swoje wlasciwe polozenie dociska
dosrodkowo kulki 8, unieruchamiajgc w tulejce 6
wylotowej w kierunku podiluzaym koncéwke 9 ig-
czacg, ktéra moze obracac¢ sie tylko wokdt swej osi,
uniemozliwiajgc skrecanie sie i zaciskanie przewo-
déw. W tym polozeniu koncowka 9 lgczgca weis-
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kajagc zawér 3 otwiera przelot gazéw lub cieczy w

laczniku, a uszczelka 7 zapewnia szczelno§é prze-
plywu.

W celu rozlgczenia lgcznika odcigga sie jedng
reka pierScien 5 zatrzasku w kierunku tulejki 1
wlotowej do oporu, wyciggajgc jednocze$nie dru-
ga reka koncoéwke 9 laczgeg z otworu tulejki 6
wylotowej. Po wyjeciu koncéowki 9 lgezacej z otwo-
ru tulejki 6 wylotowej lgcznik powraca do stanu
biernego uzytkowania. Lacznik do przewodéw cis-
nieniowych moze byé wykonywany w wersjach
wieloprzeptywowych jako rozdzielacz, umozliwia-
jac jednoczesne Kkorzystanie z kilku narzedzi na
jednym stanowisku pracy.

Zastrzezenie patentowe

Lacznik do przewod6w ci$nieniowych, znamienny
tym, ze w korpusie tulejki (1) wlotowej osadzona
jest ruchomo sprezyna (2) zaworowa z.zaworem
(3), a na tulei (1) wlotowej osadzona jest za po-
mocg gwintu tulejka (6) wylotowa zaopatrzona na
Srednicy zewnetrznej w sprezyne (4) zwrotng z
pierScieniem (5) zatrzasku, a na $rednicy wewne-
trznej w uszezelke (7) gumowsg stanowigca jedno-
cze$nie prowadnice dla zaworu (3) i lgczgcej kon-
cowki (9), przy czym w bocznych otworach tulejki
(6) wylotowej osadzone sg ruchomo kulki (é‘) shu-
zace do unieruchomienia lgczgcej koncoéwki (9) w
tgczniku.
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