{

OPIS PATENTOWY

0c

POLSKA 57167
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA
Patent dodatkowy Kl 3d, 5/02
do patentu
Zgloszono: 31.X.1966 (P 117 145)
Pierwszenstwo: MEP Adlh g
URZAD
PATENTOWY ‘
PRL Opublikowano:  31.IIL1969 UKD 687.051.45

Wspoltwoércy wynalazku: inz.

Tadeusz Jasinski,

inz. Stefan Workert,

inz. Henryk Kaniera, Jerzy Latacz, inz. Hen-
ryk Czyzewski, inz. Kazimierz Lepla

Wlasciciel patentu: Zaklady Przemystu Odziezowego ,ZETA”,

(Polska)

Zgierz

Urzadzenie do wycinania wktadéw barkowych do odziezy

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do Wyéinania
odziezowych wkladéw barkowych z tworzyw spie-
nionych.

Znane sg urzadzenia do ciecia materialéw térmo-
plastycznych, w ktérych to urzgdzeniach element
tnacy stanowi ostrze podgrzewane elektrycznie przez
elementy grzejne oporowe.

Znane sg takze urzadzenia do ciecia materialéw
termoplastycznych w ktérych to urzadzeniach ele-
ment tngcy stanowi ostrze podgrzewane indukcyj-
nie prgdem wysokiej czestotliwosci.

Jednak urzgdzenia te zapewniajg ciecie materialu
po linii prostej, np. ciecie paskéw z materialéow
termoplastycznych.

Wykonywanie wkladéw barkowych do odziezy
dokonuje sie dotychczas przez reczne formowanie
polegajgce na nalozeniu na siebie kilku warstw su-
rowcéw wldkienniczych takich jak wata, watolina
i sztywnik, 1 przeszycie na wskro§ recznie lub ma-
szynami szyjacymi Wykonanie w ten spos6b wkla-
déw jest bardzo ucigzliwe i pracochlonne, a wyko-
nane wklady nie posiadajg wymaganej elastyczno-
$ci, ulegajg deformacjiw czasie uzytkowania odziezy,

nadajgc jej nieéstetyczny wyglad, szczegdlnie po
* praniu.

Niedogodnosci tych unika sie przez zastosowanie
urzgdzenia wedlug wynalazku, ktére pozwala na
mechaniczne wycinanie wkladéw jednolitych z two-
rzyw spienionych.
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W wyniku zastosowania urzgdzenia wedlug wy-
nalazku uzyskuje sie duzg oszczedno$é czasu i sily
roboczej oraz mozliwo$é scentralizowania wykony-
wania wkladéw dla potrzeb calego przemysiu. Wy-
nalazek uwidoczniony jest na rysunku schematycz-
nym, na ktéorym fig. 1 przedstawia urzadzenie w
widoku z boku, fig. 2 urzadzenie w widoku z gory.
Fig. 3 odmiane urzadzenia w widoku z géry, fig. 4
drugg odmiane urzadzenia w widoku z gory.

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie z ramy
1, w ktérej dwa boki stanowi tasma tngca 7 agrze-
wana w czasie ciecia pragdem elektrycznym stalym
lub zmiennym, dopowadzonym przez przewody ele-
ktryczne 5, pierScienie Sliagowe 3 i1 przewody 2.

Dla umozliwienia przeplywu pradu tasma tnaca7?
polaczona jest w gornej czeSci ramy przewodem 9.
Rama 1 osadzona jest na osi 8, ktérej nadawany
jest ruch obrotowy z silnika poprzez przekladnie 4
i ruch wahadlowy za pomocag dZwigni 11 polgczonej
z osig ramy lozyskiem przegubowym 10. OS 8 przy
dolnej czesci ramy 1 posiada przegub 6 i osadzona
jest w lozyskach.

Doprowadzenie surowca 14 pod rame 1 odbywa
sie za pomocg urzadzen transportujgcych 12 i 13.
Urzgdzenie mozna zasilaé dwustronie (fig. 3), przez
co zwiekszy sie wydajnosé dwukrotnie, mpzna tez
zestawié je w zalezno$ci od potrzeb w agregaty o
réznej ilosci tych urzadzen (fig. 4).

Urzgdzenie pozwala na wycinanie wkladéw o
réznych wielko$ciach i grubo$ciach poprzez zmiane
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dlugosci zasilania surowcow urzgdzenia podajgcego czym do koncéw tasmy tnacej (7) przymocowane
12 i 13 oraz poprzez zmiane amplitudy ruchu wa- sg przewody elektryczne (2) doprowadzajgce do
hadlowego ramy 1. niej prad elektryczny w celu ogrzania tasmy tng-
cej (7).
Zastrzezenia patentowe 5 .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
1. Urzadzenie do wycinania wkladéw barkowych do 0§ (8) osadzona jest w przegubie (6) i lozysku
odziezy, wyposazone w podgrzewane ostrze, zna- przegubowym (10) umozliwiajgcych ramie (1)
mienne tym, ze stanowi je rama (1) z tasma wykonywanie ruchu obrotowego i ruchu waha-

tngcg (7) osadzong obrotowo na osi (8), przy 1o dlowego.
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Fig4

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 18%1-C3 naltl. 220 e:z.
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