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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Presseinheit (40) zur Entwdsserung einer Zellstoffbahn (15) in
einem Pressspalt (43) zwischen einem unteren Bandtrédger (21), insbesondere einem unteren
Siebband (21), und einem oberen Bandtrager (50), insbesondere einem Oberfilz (50), wobei die
Presseinheit (40) eine untere Presswalze (41) umfasst, welche an der dem Pressspalt (43)
abgewandten Bandunterseite (23) des unteren Bandtrigers (21) anliegt und in einer ersten
Anpressrichtung (P1) von unten zum Pressspalt (43) wirkt. Ein Presselement (45) mit einer
Pressplatte (46), welche Pressplatte (46) an der dem Pressspalt (43) abgewandten
Bandunterseite (53) des oberen Bandtrédgers (50) anliegt, bildet dabei eine Gegenpressfldche
(G) zur unteren Presswalze (41) in einer der ersten Anpressrichtung (P1) entgegengesetzten
zweiten Anpressrichtung (P2) zum Pressspalt (43). Weiters wird eine Zellstoffentwésserungs-

vorrichtung (1) mit einer erfindungsgeméfien Presseinheit (40) angegeben.

Fig. 3
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PRESSEINHEIT

Die Erfindung betrifft eine Presseinheit zur Entwésserung einer Zellstoffbahn in einem
Pressspalt zwischen einem unteren Bandtréger, insbesondere einem unteren Siebband, und
einem oberen Bandtrager, insbesondere einem Oberfilz, wobei die Presseinheit eine untere
Presswalze umfasst, welche an der dem Pressspalt abgewandten Bandunterseite des unteren
Bandtragers anliegt und in einer ersten Anpressrichtung von unten zum Pressspalt wirkt.
Weiters wird im Rahmen der Erfindung eine Zellstoffentwésserungsvorrichtung mit einer

erfindungsgemaéfien Presseinheit angegeben.

Aus dem Stand der Technik sind Zellstoffentwésserungsvorrichtungen bekannt, bei denen
eine wéssrige Fasersuspension von einem Stoffauflauf als Zellstoffbahn auf einem unteren
Bandtrager, meist einem unteren Siebband, aufgebracht wird. Bei einem solchen auch als
Langsieb bezeichneten Untersieb befinden sich entsprechende Entwésserungseinrichtungen
an der der aufgetragenen Zellstoffbahn entgegengesetzten Seite unterhalb des unteren
Siebbands. Ublicherweise werden mehrere Flachsaugkésten als Entwésserungseinrichtungen
verwendet. Anstelle eines Langsiebs ist weiters der FEinsatz eines Doppelsiebs in der
sogenannten Nasspartie, also in jenem Abschnitt einer Zellstoffentwésserung direkt nach dem
Stoffauflauf mit dem hochsten Wasseranteil, bekannt. Bei einem Doppelsieb wird die
Fasersuspension aus dem Stoffauflauf in eine Keilzone zwischen einem unteren Siebband und
einem dazu keilformig angestellten oberen Siebband aufgegeben, wobei entsprechende
Entwésserungselemente sowohl unterhalb des unteren Siebbands, als auch oberhalb des
oberen Siebbands angeordnet sein konnen und somit eine Entwésserung der Zellstoffbahn in
der Keilzone sowohl durch das untere, als auch durch das obere Siebband hindurch erfolgen
kann. Nach dem Passieren der Entwésserungselemente gelangt die vorentwisserte Zellstoff-

bahn anschliefSend in eine erste Presseinheit, welche auch als Lumpbreaker bezeichnet wird.

Diese erste Presseinheit ist tiblicherweise mit zwei gegenldufigen Presswalzen ausgefiihrt, die
an gegentiberliegenden Seiten der Zellstoffbahn jeweils an den Bandunterseiten des unteren
Bandtrigers sowie eines oberen Bandtrédgers - meist ein Siebband und/oder ein Filzband -
angeordnet sind und zwischen den unteren und oberen Bandtrégern einen Pressspalt mit
einer schmalen Pressfléche fiir die zwischenliegende Zellstoffbahn bilden. Diese Pressfliche
im Bereich zwischen den Presswalzen wird auch als NIP bzw. als Pressnip bezeichnet. Wenn
die genannten Bandtrager beispielhaft jeweils durch ein oberes bzw. unteres Filzband gebildet
werden so wird in diesem Fall die beidseitig durch Filzbdnder begrenzte Pressfldche im
Bereich zwischen den Presswalzen als Doppelfilz-Pressnip bezeichnet. Die untere Presswalze

kann dabei entweder als gummierte Walze oder als Stahlwalze wahlweise mit glatter
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Oberfléche oder mit gerillter Oberfldche ausgeriistet sein. Falls die untere Presswalze eine
Rillung an ihrer Mantelfldiche aufweist, so kann auch eine Absaugung zur Ableitung der
Feuchte aus den Rillen vorgesehen sein. Ebenso ist es aus dem Stand der Technik bekannt,
Saugpresswalzen im Rahmen der ersten Presseinheit einzusetzen. Bei einer Saugpresswalze
sind innerhalb eines gelochten Walzenmantels eine oder mehrere Saugzonen realisiert, welche
tiberschtissige Feuchte der Zellstoffbahn durch den gelochten Walzenmantel hindurch in das
Walzeninnere saugen. Die obere Presswalze kann dabei ebenfalls als gummierte Walze oder

als Stahlwalze ausgefiihrt sein.

Nachteilig bei einer solchen ersten Presseinheit ist, dass es bei hoher Produktion oder aber bei
hohen Linienlasten zu einer unerwiinschten Verpressung, also einer zu hohen
Presskraftbeanspruchung, der Zellstoffbahn beim Durchlauf durch den Pressspalt zwischen
den beiden Presswalzen kommen kann. Um einer zu hohen Presskraftbeanspruchung
entgegen zu wirken wird im Stand der Technik vorgeschlagen, eine oder beide Presswalzen
zu gummieren, um dadurch die sogenannte NIP-Breite, also die Breite der Pressfldche im
Bereich zwischen den Presswalzen etwas zu vergrdfiern und somit eine etwas sanftere
Pressung und schonendere Entwésserung der Zellstoffbahn zu erzielen. Allerdings ist die
dabei zu erreichende NIP-Breite von der Hirte der Gummierung sowie vom
Walzendurchmesser der Presswalzen abhingig, weshalb durch die Gummierung der
Presswalzen nur eine geringfiigige Verbesserung der Pressung erzielbar ist und es weiterhin

zu einer Verpressung der Zellstoffbahn kommen kann.

Aus dem Dokument DE 197 24 911 Al ist eine erste Presseinheit bekannt, bei der die untere
Presswalze als Schuhpresswalze ausgeftihrt ist. Eine solche Schuhpresswalze umfasst einen
flexiblen Walzenmantel, der tiber wenigstens einen Pressschuh an einem Tragjoch abgesttitzt
ist. Die obere Presswalze wird dort durch eine Saugpresswalze mit einem gelochten
Walzenmantel gebildet, wobei der Walzenmantel an seiner Innenseite {iber mehrere
innenliegende Rotationskdrper mit jeweils zugeordnetem Gleitlager abgesttitzt ist. Die
Schmierung der Gleitlager der zylindrischen Rotationskdrper erfolgt dabei durch ein in die
Presszone eingespritztes Gleitmittel wie beispielsweise Wasser, Dampf und/oder Ol. Der
Pressspalt zwischen der unteren Schuhpresswalze und der oberen Saugpresswalze ist dort

doppelt befilzt.

Nachteilig an dieser Ausfiihrung sind zumindest der hohe apparative Aufwand der beiden
Presswalzen sowie die laufenden Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten, die aufgrund der
zahlreichen verschleilanfilligen bewegten Bauteile wie beispielsweise dem flexiblen

Walzenmantel der unteren Schuhpresswalze sowie den innerhalb der oberen Saugpresswalze
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angeordneten Gleitlagern zur Absttitzung des oberen gelochten Walzenmantels zwangslaufig

auftreten.

Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, fiir eine Presseinheit der eingangs
genannten Art die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile zu vermeiden, und dazu
eine Pressvorrichtung zu schaffen, die moglichst einfach und wartungsfreundlich aufgebaut
ist und bei der die NIP-Breite, also die Breite der Pressfliche im Bereich des Pressspalts
zwischen den gegentiberliegenden Presselementen weiter vergrofsert wird und somit eine
noch sanftere Pressung und schonendere Entwisserung der Zellstoffbahn erzielt werden
kann. AufSerdem soll durch die Pressvorrichtung ein hoherer Trockengehalt der Zellstoffbahn
nach Passieren der ersten Presseinheit erreicht werden, wodurch auch eine hthere Produktion

ermdglicht werden soll.

Diese Aufgabe wird bei einer Presseinheit der eingangs genannten Art dadurch gelost, dass
ein Presselement mit einer Pressplatte vorgesehen ist, welche Pressplatte an der dem
Pressspalt abgewandten Bandunterseite des oberen Bandtrigers anliegt und eine
Gegenpressfliche zur wunteren Presswalze in einer der ersten Anpressrichtung

entgegengesetzten zweiten Anpressrichtung zum Pressspalt bildet.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Fortbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen

und der Beschreibung dargelegt.

Vorteilhaft wird bei einer erfindungsgemifien Presseinheit die Zellstoffbahn in einem
Pressspalt zwischen einem unteren Siebband und einem oberen Bandtriger, beispielsweise
einem Oberfilz, gefiihrt. Somit kann die erfindungsgeméfse Presseinheit sowohl bei
sogenannten Langsiebmaschinen, welche nur ein unteres Siebband aufweisen, als auch bei
Doppelsiebmaschinen, die mit einem unteren Siebband sowie einem dazu keilférmig bzw.
schrag angestellten oberen Siebband ausgertistet sind, als erste Pressenstufe eingesetzt
werden. Die Presseinheit weist eine untere Presswalze auf sowie ein oberhalb des oberen
Bandtragers bzw. oberhalb des Oberfilzes angeordnetes Presselement mit einer Pressplatte,
wobei die Pressplatte an der dem Pressspalt abgewandten Bandunterseite des oberen

Bandtragers anliegt und eine Gegenpressfldche zur unteren Presswalze bildet.

Ublicherweise werden bei Siebbdndern, Filzbandern bzw. allgemein bei Bandtrigern jeweils
diejenigen Bandseiten, die vom zu transportierenden Stoff belegt sind, als Bandoberseite
bezeichnet. Folglich wird die der Bandoberseite gegentiberliegende Seite des Bandtragers,
welche nicht vom zu transportierenden Stoff belegt ist, als Bandunterseite bezeichnet. Mit

dieser auch hier im Weiteren verwendeten Definition gelingt es, sowohl bei
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Langsiebmaschinen, als auch bei Doppelsiebmaschinen die Bandseiten der unteren
und/oberen Bandtrager einheitlich zu bezeichnen, wobei beispielsweise die untere Bandseite
des Siebbandes des Obersiebes einer Doppelsiebmaschine, welche mit dem zu
transportierenden Stoff belegt ist, damit definitionsgeméfs als Siebbandoberseite bezeichnet

wird.

Vorteilhaft entsteht somit zwischen der unteren Presswalze und dem oberen Presselement ein
Pressspalt, durch den die Zellstoffbahn hindurch beférdert wird. Die untere Presswalze kann
- wie hinldnglich bekannt - wahlweise einen Mantel aus Stahl oder einen gummierten Mantel
aufweisen. Ebenso kann die untere Presswalze mit einer gerillten oder mit einer glatten
Walzenoberfldche ausgertiistet sein, eine zusitzliche Absaugung aufweisen oder aber als
Saugpresswalze ausgestattet sein. Das Presselement umfasst beispielsweise einen Quertréger
bzw. ein Joch, welcher Quertréger die Biegelast der Pressplatte wéahrend des Betriebs der
Presseinheit aufnimmt. Der obere Bandtréger bzw. der Oberfilz wird dabei ohne umlaufenden
Gurt direkt tiber die Pressplatte des Presselements gezogen, wobei aufgrund des noch hohen
Wasseranteils in der Zellstoffbahn bei einem Einsatz der Presseinheit als erste Pressenstufe
direkt nach der Siebpartie einer Zellstoffentwésserungsvorrichtung vorteilhaft auch auf eine
zusdtzliche Schmierung oder Kiithlung des oberen Bandtrégers bzw. der Pressplatte verzichtet

werden kann.

Zweckmiifiig weist bei einer erfindungsgeméfsen Presseinheit die Pressplatte eine zu einem
Umfangsabschnitt der unteren Presswalze komplementére dufsere Kontur auf, wobei sich der
Pressspalt zwischen der Pressplatte und der unteren Presswalze in Laufrichtung der
Zellstoffbahn keilf6rmig verengt, wobei der Pressspalt vorzugsweise entlang einer
Presszonenbreite der Gegenpressfldche reicht. Besonders vorteilhaft steigt im sich keilférmig
verengenden Pressspalt die Presskraft zwischen der Pressplatte und der unteren Presswalze
stetig an. Im Gegensatz zu herkémmlichen Ausfiihrungen, bei denen zwei gegentiberliegende
Presswalzen einen kurzen Walzenspalt bilden, wobei der keilférmige Pressspalt dort nur bis
zum Presspunkt (NIP) reicht und sich dieser nach dem Presspunkt sofort wieder symmetrisch
verbreitert und daher die zugefiihrte Zellstoffbahn bei plotzlichem, scharfem Anstieg der
Presskraft zwischen den gegentiberliegenden Presswalzen gequetscht wird, erfolgt hier
aufgrund der erfindungsgemafs gewéhlten Paarung aus einer unteren Presswalze und einer
oberhalb der Presswalze angeordneten sowie dieser entgegenwirkenden Pressplatte die
Pressung wesentlich schonender. Der Pressspalt reicht hier vorzugsweise entlang der
gesamten Presszonenbreite der Gegenpressfliche bis zum Ende der Pressplatte. Beim
Verlassen des Pressspalts féllt die auf die Zellstoffbahn wirkende Presskraft schlagartig wieder
ab.

5717
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Besonders vorteilhaft ist in einer Weiterbildung der Erfindung bei einer Presseinheit der
Keilwinkel des keilf6rmig verengten Pressspalts variabel einstellbar. Durch eine Verstellung
des Keilwinkels des Pressspaltes kann vorteilhaft der Grad der Zunahme der Presskraft
eingestellt werden. Je kleiner der Keilwinkel gewé&hlt wird, umso geringer nimmt die
Presskraft in Laufrichtung der Zellstoffbahn innerhalb des Pressspaltes zu. Die Pressung der
Zellstoffbahn erfolgt daher besonders schonend. Bei einem grofseren Keilwinkel nimmt die
Presskraft in Laufrichtung der Zellstoffbahn innerhalb des Pressspaltes starker zu, wodurch
ein hoherer Trockengehalt der Zellstoffbahn nach der ersten Presseinheit erzielt wird. Der
Keilwinkel ldsst sich beispielsweise durch Verdnderung eines Anstellwinkels der Pressplatte

in Bezug zur stromaufwiérts vor der Presseinheit befindlichen Zellstoffbahn einstellen.

Besonders schonend erfolgt die Pressung der Zellstoffbahn in einer erfindungsgeméifien
Presseinheit, bei der die Pressplatte entlang einer Presszonenbreite in Laufrichtung der
Zellstoffbahn eine Gegenpressfldche zur unteren Presswalze bildet. Je grofier die Breite der
Presszone, die auch als NIP-Breite bezeichnet wird, der Pressplatte als Gegenpressfldche zur
unteren Presswalze gewé&hlt wird, umso sanfter kann die Pressung und Entwésserung der
Zellstoffbahn erfolgen. Aufierdem kann durch eine gréfSere Breite der Presszone ein héherer
Trockengehalt nach der ersten Presseinheit in einer Zellstoffentwéasserungsvorrichtung erzielt
werden, was sich wiederum vorteilhaft auf einen hoheren Durchsatz bzw. eine hdhere

Produktion auswirkt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung ist bzw. sind bei einer Presseinheit
ein Anpressdruck der unteren Presswalze in der ersten Anpressrichtung von unten zum
Pressspalt und/oder ein Anpressdruck der Pressplatte in der zweiten Anpressrichtung von
oben zum Pressspalt einstellbar. Vorteilhaft kann der Anpressdruck in der Presseinheit
eingestellt werden. Wenn das Presselement bzw. die Pressplatte des Presselements den
beweglich gelagerten Teil der Pressenkonfiguration der ersten Presseinheit bildet, so kann der
Anpressdruck des Presselements durch entsprechende Anpresseinrichtungen variiert werden,
wihrend die untere Presswalze in ihrer Position unverédndert bleibt. Umgekehrt ist es moglich,
wenn die Pressplatte des Presselements in ihrer Position starr befestigt ist, dass die untere
Presswalze in Anpressrichtung zum Pressspalt beweglich gelagert ist, um gegebenenfalls den
Anpressdruck der unteren Presswalze durch entsprechende Anpresseinrichtungen zu
variieren. Ebenso ist es im Rahmen der Erfindung vorgesehen, dass sowohl das Presselement,
als auch die untere Presswalze jeweils beweglich gelagert sind und deren Anpressdruck

jeweils individuell in Richtung zum Pressspalt hin einstellbar ist.

In einer weiteren bevorzugten Variante der Erfindung ist bzw. sind bei einer Presseinheit ein

Anpressdruck der unteren Presswalze und/oder ein Anpressdruck der Pressplatte jeweils
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durch an Lagerungspunkten der Presswalze und/oder des Presselements angeordnete
Anpresseinrichtungen erzeugbar. Zweckmifiig sind in dieser Ausfithrung die
Anpresseinrichtungen der unteren Presswalze und/oder der Pressplatte jeweils an den
Lagerungspunkten der entsprechenden Pressenteile angeordnet. Sowohl die untere
Presswalze, als auch das Presselement sind dazu ausreichend biegesteif ausgeftihrt, sodass es
ausreicht, wenn die Anpresseinrichtungen zur Justierung des Anpressdrucks jeweils an den
Lagerungspunkten vorgesehen sind. Das Presselement umfasst dazu beispielsweise einen
Quertrager bzw. ein Joch, um die auf die Pressplatte wirkenden Biegelasten wahrend des
Pressvorgangs aufnehmen zu konnen und um ein unerwiinschtes Durchbiegen des

Presselements zwischen seinen Lagerungspunkten zu vermeiden.

Zweckmiifiig sind bei einer erfindungsgeméfien Presseinheit die Anpresseinrichtungen der
Presswalze und/oder des Presselements jeweils aufienseitig der Zellstoffbahn an einer
Triebseite sowie an einer der Triebseite gegentiberliegenden Fiihrerseite einer
Zellstoffentwisserungsvorrichtung angeordnet. Vorteilhaft sind die Anpresseinrichtungen in
dieser Ausfiihrung jeweils gut zugidnglich an den beiden Léingsaufienseiten einer
Zellstoffentwidsserungsvorrichtung, die als Fiihrerseite sowie als Triebseite bezeichnet
werden, angeordnet. Dies hat insbesondere bei der Wartung Vorteile, da die

Anpresseinrichtungen gut zugéanglich seitlich der Zellstoffbahn positioniert sind.

In einer weiteren Ausftihrungsvariante der Erfindung ist bei einer Presseinheit die Pressplatte
des Presselements starr angeordnet. In dieser besonders robusten Ausfiihrung ist die

Pressplatte starr und somit ortsfest befestigt.

In einer alternativen Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist die Pressplatte des Presselements
verstellbar gelagert. Vorteilhaft kann die beweglich gelagerte Pressplatte entsprechend

verstellt werden, um dadurch den Anpressdruck der Presseinheit individuell zu justieren.

In einer weiteren Fortbildung der erfindungsgemaifien Presseinheit ist die untere Presswalze
um eine starre Walzenachse drehbar gelagert. Somit wird eine besonders robuste

Ausfithrungsform geschaffen, bei der die untere Presswalze mit einer Starrachse gelagert ist.

In einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform der Erfindung ist bei einer Presseinheit die
untere Presswalze um eine verstellbare Walzenachse drehbar gelagert. In dieser Ausfiihrung
kann die Lage der Walzenachse der unteren Presswalze verstellt werden, um dadurch den

Anpressdruck der unteren Walzenachse zu justieren.

7117



P14421

-7-

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung weist bei einer erfindungsgemafien Presseinheit
der obere Bandtrager einen Oberfilz mit einer Filzfiihrung umfassend eine erste Filzwalze
sowie eine zweite Filzwalze auf, wobei die erste Filzwalze entgegen der Laufrichtung der
Zellstoffbahn in stromaufwértiger Richtung des Oberfilzes vor dem Presselement sowie die
zweite Filzwalze in stromabwirtiger Richtung des Oberfilzes nach dem Presselement
angeordnet sind. Vorteilhaft nehmen die erste und die zweite Filzwalze, welche in
Laufrichtung der Zellstoffbahn vor sowie nach dem Presselement als Freistellungswalzen des
Oberfilzes angeordnet sind, den tiberwiegenden Teil der Oberfilzspannung wahrend des
Passierens des Presselements auf. Der Kontakt des Oberfilzes mit dem Presselement bzw. mit
dessen Pressplatte wird durch die beiden Filzwalzen vorteilhaft verkiirzt und ein

Filzverschleifs dadurch deutlich verringert.

Es ist bevorzugt, eine erfindungsgemafle Presseinheit so auszuftihren, dass die erste Filzwalze
dem Presselement vorgelagert ist, wobei der Oberfilz in Laufrichtung der Zellstoffbahn von
der ersten Filzwalze aus an eine erste Kontaktlinie an der Gegenpressfldche der Pressplatte
geftihrt ist. Von der ersten Filzwalze, welche in stromaufwartiger Richtung des Oberfilzes vor
der Pressplatte angeordnet ist, wird der Oberfilz dabei derart zur Gegenpressfliche der
Pressplatte gefiihrt, dass der Oberfilz im Wesentlichen tangential an der ersten Kontaktlinie
der Gegenpressfldche anliegt. Dadurch wird vorteilhaft der Oberfilz geschont, da dieser nur

kurz und ohne Umlenkung tiber die Pressplatte geftihrt wird.

Besonders zweckmiifiig ist es, wenn bei einer Presseinheit geméfs der Erfindung die zweite
Filzwalze dem Presselement nachgelagert ist, wobei der Oberfilz in Laufrichtung der
Zellstoffbahn von einer zweiten Kontaktlinie an der Gegenpressfldche der Pressplatte ablost
und von dort an die zweite Filzwalze gefiihrt ist. Ebenso bietet die zweite Filzwalze, die in
stromabwirtiger Richtung des Oberfilzes nach der Pressplatte angeordnet ist, Vorteile, wenn
diese nachgelagert bzw. in Verlangerung zur Gegenpressfldche der Pressplatte positioniert ist,
wobei der Oberfilz im Wesentlichen tangential an einer zweiten Kontaktlinie der
Gegenpressfldche anliegt. Auch hier gilt, dass durch eine tangentiale Bewegung des Oberfilzes
in Bezug zur Gegenpressfliche der Abtransport der Oberfilzbahn in stromabwirtiger

Richtung weitestgehend verschleififrei erfolgen kann.
Die NIP-Breite bzw. Breite der Presszone reicht somit in Bezug zum oberen Bandtrédger von
der ersten Kontaktlinie, an der der Oberfilz die Gegenpressfldche bertihrt, bis zur zweiten

Kontaktlinie, an der der Oberfilz wieder von der Gegenpressfldche ablost.

Besonders vorteilhaft ist bei einer Presseinheit geméfs der Erfindung, wenn die dufiere Kontur

der Pressplatte im Bereich der Gegenpressfldche abgerundete Kanten aufweist. Entsprechend
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abgerundete bzw. gesoftete Kanten der Gegenpressflidche dienen ebenfalls dazu, den Oberfilz

auch ohne Schmierung moglichst verschleifsfrei tiber die Pressplatte zu bewegen.

Im Rahmen der Erfindung wird auch eine Zellstoffentwésserungsvorrichtung angegeben,
umfassend einen Stoffauflauf, einen unteren Bandtriger zur Aufnahme einer Zellstoffbahn,
mehrere Entwésserungselemente, die an der der Zellstoffbahn abgewandten Unterseite des
unteren Bandtrégers angeordnet sind, sowie eine Presseinheit gemafs der Erfindung, wobei
die Presseinheit in Laufrichtung der Zellstoffbahn stromabwérts nach den
Entwisserungselementen und gegebenenfalls stromaufwirts vor weiteren Presseinheiten
angeordnet ist. Die erfindungsgemifie  Presseinheit kann  vorteilhaft bei
Zellstoffentwisserungsvorrichtungen mit sogenannten Langsiebmaschinen, welche nur ein
unteres Siebband aufweisen, als auch mit Doppelsiebmaschinen, die mit einem unteren
Siebband sowie einem dazu keilférmig bzw. schrig angestellten oberen Siebband ausgertistet
sind, jeweils als erste Pressenstufe eingesetzt werden. Die Presseinheit weist eine untere
Presswalze auf sowie ein oberhalb des oberen Bandtridgers bzw. oberhalb des Oberfilzes
angeordnetes Presselement mit einer Pressplatte, wobei die Pressplatte an der dem Pressspalt
abgewandten Bandunterseite des oberen Bandtridgers anliegt und eine Gegenpressflidche zur
unteren Presswalze bildet. Gegebenenfalls sind weitere Presseinheiten, bei denen
beispielsweise in herkdmmlicher Weise zwei gegentiber liegende Presswalzen einen
Pressspalt fiir die Zellstoffbahn bilden, der erfindungsgeméfien ersten Presseinheit

nachgereiht.

Die verstellbaren Teile der ersten Presseinheit bzw. der unteren Presswalze sowie des
Presselements und/oder der Keilwinkel des keilférmig verengten Pressspalts konnen
beispielsweise =~ mit aus dem Stand der Technik an sich  bekannten
Pneumatikverstelleinrichtungen oder mit entsprechenden Hydraulikverstelleinrichtungen
variabel eingestellt werden. Der Keilwinkel des keilférmig verengten Pressspalts kann

beispielsweise auch durch Verschwenken der Achse der unteren Presswalze verstellt werden.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Erlduterung von in den Zeichnungen schematisch dargestellten

Ausfuihrungsbeispielen. In den Zeichnungen zeigen:

- Fig. 1 in einer schematischen Darstellung von der Seite eine aus dem Stand der Technik
bekannte Zellstoffentwésserungsvorrichtung;
- Fig. 2 in einer Darstellung von der Seite eine erfindungsgemafse

Zellstoffentwidsserungsvorrichtung;
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- Fig. 3 in einer Detailansicht von der Seite einen Ausschnitt der erfindungsgemaéfien ersten

Presseinheit gemafs der in Fig. 2 veranschaulichten Zellstoffentwésserungsvorrichtung.

Fig. 1 zeigt eine herkommliche Zellstoffentwasserungsvorrichtung mit einem Stoffauflauf 10,
in dem eine wissrige Fasersuspension 11, die in weiterer Folge eine Zellstoffbahn 15 bildet, in
einer Keilzone 19 eines Doppelsiebs 20 zwischen einem unteren Bandtrager 21, welches als
unteres Siebband 21 ausgefiihrt ist, und einem oberen Siebband 22 aufgegeben wird. Die
Zellstoffbahn 15 wird dabei durch das untere Siebband 21 bzw. durch das obere Siebband 22
in die durch einen Pfeil 25 markierte Laufrichtung 25 in Richtung des sich verkleinernden
keilformigen 19 Spalts des Doppelsiebs 20 bewegt. Die nasse Zellstoffbahn 15 wird dabei

zwischen den beiden Siebbéndern 21, 22 entwissert.

Das untere Siebband 21 sowie das obere Siebband 22 weisen jeweils eine Brustwalze 26,
mehrere Leitwalzen 27 sowie entsprechende Umlenkwalzen 28 auf. Mehrere
Entwisserungselemente 30, beispielsweise Flachsaugkdsten 31, sind hier nach dem
Doppelsieb 20 und vor einer ersten Presseinheit 40 unterhalb des unteren Siebbands 21 an
dessen Bandunterseite 23 vorgesehen und dienen zur weiteren Entwédsserung der
Zellstoffbahn 15 durch das untere Siebband 21 hindurch. Die erste Presseinheit 40 umfasst hier
in bekannter Weise eine untere Presswalze 41 mit einem Radius R auf, die unterhalb des
unteren Siebbands 21 positioniert ist. Das untere Siebband 21 liegt mit seiner Bandunterseite
23, welche nicht mit der Zellstoffbahn 15 belegt ist, an der unteren Presswalze 41 an.
Gegengleich dazu bzw. gegentiber an der Bandunterseite 53 eines oberen Bandtrdgers 50
befindet sich eine obere Presswalze 42, wobei die untere Presswalze 41 sowie die obere
Presswalze 42 einen ersten Pressspalt 43 bilden. Der obere Bandtréger 50 ist hier beispielsweise
ein oberes Filzband 50, das auch als Oberfilz 50 bezeichnet wird. Der Oberfilz 50 wird direkt
von der oberen Presswalze 42 umgelenkt. Der Pressspalt 43, durch den die Zellstoffbahn 15
hindurch beférdert wird, ist somit in dieser Ausftihrung an seiner Oberseite zur oberen
Presswalze 42 hin mit einem Oberfilz 50 bespannt sowie an seiner Unterseite zur unteren
Presswalze 41 hin von einem unteren Siebband 21 begrenzt. Die Pressfldche innerhalb des

Pressspalts 43 wird durch den Walzenspalt der beiden Presswalzen 41, 42 gebildet.

Fig. 2 zeigt im Gegensatz dazu eine erfindungsgemaifie Zellstoffentwésserungsvorrichtung 1
mit einer ersten Presseinheit 40 gemifs der Erfindung, bei der anstelle einer oberen Presswalze
42 ein Presselement 45 mit einer Pressplatte 46 positioniert ist. Die Pressplatte 46 ist vorteilhaft
verschleiffarm ohne bewegliche Teile oder Lager ausgefiihrt und bildet eine Gegenpressflidche
G (siehe Fig. 3) zur unteren Presswalze 41. Das Presselement 45 ist derart angeordnet, dass es
in radialer Richtung S oberhalb einer Walzenachse A der unteren Presswalze 41 positioniert

ist und eine erste Anpressrichtung P1 der unteren Presswalze 41 in entgegengesetzter
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Richtung zu einer zweiten Anpressrichtung P2 des Presselements 45 wirkt. Die beiden

Anpressrichtungen P1 und P2 sind jeweils durch Pfeile P1, P2 veranschaulicht.

Der obere Bandtrager 50 ist hier als Oberfilz 50 ausgeftihrt und umfasst eine Filzftihrung mit
einer ersten Filzwalze 51 sowie einer zweiten Filzwalze 52, wobei die erste Filzwalze 51
entgegen der Laufrichtung 25 der Zellstoffbahn 15 in stromaufwiértiger Richtung des
Oberfilzes 50 vor dem Presselement 45 sowie die zweite Filzwalze 52 in stromabwdrtiger
Richtung des Oberfilzes 50 nach dem Presselement 45 angeordnet sind. Vorteilhaft nehmen
die erste Filzwalze 51 und die zweite Filzwalze 52, welche in Laufrichtung 25 der Zellstoffbahn
15 vor sowie nach dem Presselement 45 als Freistellungswalzen des Oberfilzes 50 angeordnet
sind, den {iberwiegenden Teil der Oberfilzspannung wihrend des Passierens des
Presselements 45 auf. Der Kontakt des Oberfilzes 50 an dessen Bandunterseite 53 mit dem
Presselement 45 bzw. mit dessen Pressplatte 46 wird durch die beiden Filzwalzen 51, 52,
welche im Wesentlichen tangential der Pressplatte 46 angeordnet sind, vorteilhaft verktirzt
und ein Filzverschleis dadurch deutlich verringert. Die erste Filzwalze 51 ist dem
Presselement 45 dazu vorgelagert, wobei der Oberfilz 50 in Laufrichtung der Zellstoffbahn 15
von der ersten Filzwalze 51 aus im Wesentlichen tangential an eine erste Kontaktlinie T1 an
der Gegenpressfliche G der Pressplatte 46 geftihrt ist. Die zweite Filzwalze 52 ist dem
Presselement 45 nachgelagert, wobei der Oberfilz 50 in Laufrichtung 25 der Zellstoffbahn 15
im Wesentlichen tangential von einer zweiten Kontaktlinie T2 an der Gegenpressfliche G der
Pressplatte 46 ablost und von der Kontaktlinie T2 in Richtung zur zweiten Filzwalze 52 gefiihrt

ist..

Wie ebenfalls der Fig. 2 entnommen werden kann ist die erfindungsgemaéfse erste Presseinheit
40 in Laufrichtung 25 der Zellstoffbahn 15 vor einer weiteren herkommlichen zweiten
Presseinheit 60 angeordnet. Bei der zweiten Presseinheit 60 bilden eine untere Presswalze 61

sowie eine obere Presswalze 62 einen dazwischenliegenden zweiten Pressspalt 63.

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt der erfindungsgeméfien ersten Presseinheit 40 geméfs der in Fig. 2
veranschaulichten Zellstoffentwiasserungsvorrichtung 1. Das Presselement 45 weist einen
Quertréger 47 bzw. ein Joch 47 auf, um Biegespannungen, die wihrend des Pressvorgangs auf
die Pressplatte 46 wirken, {iber die Maschinenbreite aufzunehmen. Der Quertrager 47 ist an
nicht dargestellten Lagerungsstellen an den beiden Liangsaufsenseiten der Zellstoff-
entwésserungsvorrichtung 1, der sogenannten Fiihrerseite sowie der gegeniiberliegenden
Triebseite, befestigt. Weiters ist in Fig. 3 ein sich im Wesentlichen in Keilform 48 verengender
Pressspalt 43 zu erkennen, der sich in einer NIP-Breite N bzw. Breite N der Presszone entlang
der gesamten Gegenpressfliche G der Pressplatte 46 erstreckt. Die NIP-Breite N bzw. Breite N

der Presszone reicht somit in Bezug zum oberen Bandtréger 50 von der ersten Kontaktlinie T1,
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an der der Oberfilz 50 die Gegenpressfldche G bertihrt, bis zur zweiten Kontaktlinie T2, an der

der Oberfilz 50 wieder von der Gegenpressfldche G ablost.

Der keilf6rmige 48 Pressspalt 43 ist zwischen der Pressplatte 46 und einem Umfangsabschnitt
U bzw. eines Abschnitts der Mantelfliche der unteren Presswalze 41 angeordnet. Die
Pressplatte 46 weist eine zu einem Umfangsabschnitt U der unteren Presswalze 41
komplementire dufiere Kontur K auf, wobei sich der Pressspalt 43 zwischen der Pressplatte
46 und der unteren Presswalze 41 in Laufrichtung 25 der Zellstoffbahn 15 keilf6rmig verengt.
Die dufSere Kontur K der Pressplatte 46 hat abgerundete Kanten, um den Oberfilz 50, der im
Pressspalt 48 an der Pressplatte 46 vorbeigezogen wird, dabei moglichst nicht zu beschadigen
bzw. einem moglichst geringen Verschleifs auszusetzen. Der Keilwinkel W des keilférmig
verengten 48 Pressspalts 43 ist hier variabel einstellbar. Dadurch kann innerhalb des sich
keilférmig verengenden Pressspaltes 43 der Anstieg des Anpressdrucks fiir die Zellstoffbahn
15 variiert werden. Auflerdem ist hier ein Anpressdruck der unteren Presswalze 41 in der

ersten Anpressrichtung P1 von unten zum Pressspalt 43 einstellbar.

Ebenso ist es im Rahmen der Erfindung als Alternative oder als Erginzung zu einer
Verstellmoglichkeit des Anpressdrucks der unteren Presswalze 41 in einer ersten
Anpressrichtung P1 vorgesehen, dass ein Anpressdruck der Pressplatte 46 in der zweiten
Anpressrichtung P2 von oben zum Pressspalt 43 einstellbar ist. Somit konnen in der
erfindungsgeméfien Ausfiihrung einer Presseinheit 40 ein Anpressdruck wahlweise der
unteren Presswalze in der ersten Anpressrichtung P1 von unten zum Pressspalt 43 und/oder
ein Anpressdruck der Pressplatte 46 in der zweiten Anpressrichtung P2 von oben zum

Pressspalt 43 eingestellt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Presseinheit (40) zur Entwésserung einer Zellstoffbahn (15) in einem Pressspalt (43)
zwischen einem unteren Bandtrdger (21), insbesondere einem unteren Siebband (21), und
einem oberen Bandtréger (50), insbesondere einem Oberfilz (50), wobei die Presseinheit (40)
eine untere Presswalze (41) umfasst, welche an der dem Pressspalt (43) abgewandten
Bandunterseite (23) des unteren Bandtrégers (21) anliegt und in einer ersten Anpressrichtung
(P1) von unten zum Pressspalt (43) wirkt, gekennzeichnet durch ein Presselement (45) mit
einer Pressplatte (46), welche Pressplatte (46) an der dem Pressspalt (43) abgewandten
Bandunterseite (53) des oberen Bandtridgers (50) anliegt und eine Gegenpressfldche (G) zur
unteren Presswalze (41) in einer der ersten Anpressrichtung (P1) entgegengesetzten zweiten

Anpressrichtung (P2) zum Pressspalt (43) bildet.

2. Presseinheit (40) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pressplatte (46)
eine zu einem Umfangsabschnitt (U) der unteren Presswalze (41) komplementére duflere
Kontur (K) aufweist, wobei sich der Pressspalt (43) zwischen der Pressplatte (46) und der
unteren Presswalze (41) in Laufrichtung (25) der Zellstoffbahn (15) keilf6rmig verengt (48) und
der Pressspalt (43) vorzugsweise entlang einer Presszonenbreite (N) der Gegenpressfldche (G)

reicht.

3. Presseinheit (40) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Keilwinkel (W)

des keilformig verengten (48) Pressspalts (43) variabel einstellbar ist.

4. Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Pressplatte (46) entlang der Presszonenbreite (N) in Laufrichtung (25) der Zellstoffbahn (15)

eine Gegenpressfldche (G) zur unteren Presswalze (41) bildet.

5. Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Anpressdruck der unteren Presswalze (41) in der ersten Anpressrichtung (P1) von unten zum
Pressspalt (43) und/oder ein Anpressdruck der Pressplatte (46) in der zweiten

Anpressrichtung (P2) von oben zum Pressspalt (43) einstellbar ist bzw. sind.

6.  Presseinheit (40) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anpressdruck der
unteren Presswalze (41) und/oder ein Anpressdruck der Pressplatte (46) jeweils durch an
Lagerungspunkten der Presswalze (41) und/oder des Presselements (45) angeordnete

Anpresseinrichtungen erzeugbar ist bzw. sind.
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7.  Presseinheit (40) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anpresseinrichtungen der Presswalze (41) und/oder des Presselements (45) jeweils
auflenseitig der Zellstoffbahn (15) an einer Triebseite sowie an einer der Triebseite
gegeniiberliegenden Fiihrerseite einer Zellstoffentwidsserungsvorrichtung (1) angeordnet

sind.

8.  Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Pressplatte (46) des Presselements (45) starr angeordnet ist.

9. Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die

Pressplatte (46) des Presselements (45) verstellbar gelagert ist.

10.  Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

untere Presswalze (41) um eine starre Walzenachse (A) drehbar gelagert ist.

11.  Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

untere Presswalze (41) um eine verstellbare Walzenachse (A) drehbar gelagert ist.

12.  Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
obere Bandtrédger einen Oberfilz (50) mit einer Filzfiihrung umfassend eine erste Filzwalze (51)
sowie eine zweite Filzwalze (52) aufweist, wobei die erste Filzwalze (51) in stromaufwiértiger
Richtung des Oberfilzes (50) entgegen der Laufrichtung (25) der Zellstoffbahn (15) vor dem
Presselement (45) sowie die zweite Filzwalze (52) in stromabwirtiger Richtung des Oberfilzes

(50) nach dem Presselement (45) angeordnet sind.

13. Presseinheit (40) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Filzwalze
(51) dem Presselement (45) vorgelagert ist, wobei der Oberfilz (50) in Laufrichtung (25) der
Zellstoffbahn (15) von der ersten Filzwalze (51) aus an eine erste Kontaktlinie (T1) an der

Gegenpressfldche (G) der Pressplatte (46) gefiihrt ist.

14.  Presseinheit (40) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Filzwalze (52) dem Presselement (45) nachgelagert ist, wobei der Oberfilz (50) in Laufrichtung
(25) der Zellstoffbahn (15) von einer zweiten Kontaktlinie (T2) an der Gegenpressflidche (G)
der Pressplatte (46) ablost und von dort an die zweite Filzwalze (52) gefiihrt ist.

15.  Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 2 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die

duflere Kontur (K) der Pressplatte (46) im Bereich der Gegenpressfliache (G) abgerundete

Kanten aufweist.
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16. Zellstoffentwidsserungsvorrichtung (1), umfassend einen Stoffauflauf (10), einen unteren
Bandtrager (21) zur Aufnahme einer Zellstoffbahn (15), mehrere Entwésserungselemente (30),
die an der der Zellstoffbahn (15) abgewandten Unterseite des unteren Bandtrédgers (21)
angeordnet sind, sowie eine Presseinheit (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Presseinheit (40) in Laufrichtung (25) der Zellstoffbahn (15)
stromabwérts nach den Entwésserungselementen (30) und gegebenenfalls stromaufwérts vor

weiteren Presseinheiten (60) angeordnet ist.
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