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Zarizeni pro hodnocen{ pigmentd a prisad pro barveni polyolefind
ve hmoté

Zarizeni je tvoreno kompaktnim cel-
kem sestévajicim z t&lesa, ve kterém je

 oto¥n& uloZena rozd&lovaci hlava umoinu- &\
jiel pomoci kanélkd propojeni mixéru, vi-
t1a&ného bloku, filtraniho bloku a pre- S
poudt&ctho potrubi. Hlavn{ &ésti zatize- &
n{ jsou opatfeny regulovatelnym topenim. ®
Za¥{zeni umo?nuje hodnoceni pigmentl & \\ z
ptisad bez rudni menipulace b&hem piipra- o

vy disperze i b&hem vlastniho m&feni.
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Vyndlez se tykd konstrukce zarizeni pro hodnoceni pigmenti
a prisad urcenych pro barveni polyolefinl ve hmotié,

P¥i vybarvovdni polyolefinl barevnymi pigmenty ve hmotd,
a to zejména pri vyrobé vldken, pat¥i filtrovatelnost polymerni
disperze k zdkladnim ukazatelim zpracovatelnosti systému poly-
mer - pigment - pomocné ldatky. Dobrd filtrovatelnost je vysled-
kem vysokého stupné dispergovanosti pigmentu v polymeru a je mi-
rou kvality pigmentu, pfipadné Gcinnosti pomocnych ldatek (disper-
gétord, stabilizdtorl, antioxidantl atd.).

Filtrovatelnost, kterd se vyjadruje vzrlstem tlaku na 1 kg
¢istého pigmentu,/ster‘j projde. pres filtracni sito, se dosud steno-
vuje na zarizeni skldadajicim se z extruderu, filtracniho bloku
a snimacCe tlaku pred filtrem. Na tomto zarizeni se méri filtro-
vatelnost polymerni taveninv, ve které je dispergovén pigment
gpolu s pomocnymi ldatkami, Méreni je materidlové, energeticky
a Casové ndrocné: spotreba pigmentu je rddové v desitkdch az
stovkdch graml, znaéné mno%stvi polymeru se spot¥ebuje nu SLZtd-
ni za¥izeni, méieni se provddi pri vysokych teplotdch (nad 250 °C)
a trva pomérné dlouhou dobu.

Uréitého zlepSeni miZe byt dosaZeno s vyuZitim metody a
za¥izeni podle CS. 40 R23870.5, v—p652-82YF, lietoda spodivé
ve stanoveni filtrovatelnosti disperze ne zarizeni sklddajicim
se z vytladného prvku, temperaéniho bloku, filtru se sity o pra-
méru ok 20 az 200 Jum 2 tlakového snimade., Piitom se oviem musi
disperze pigmentu & pomocnych ldtek v modelovém prostredi pri-
pravovat oddélené (mimo za¥izeni), takZe je treba pripravenou
disperzi po naliti do mé¥iciho védlce dotemperovate. P¥i této
temperaci miZe dochdzet k castecne sedlment301 pigmentu a vy-
sledky mé¥eni jsou pak zkresleny. Nevyhodou je rovnéz vertikdlni
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uspofédéni za¥izeni, nebot relativné velkd hydrostatickd vyska
zpisobuje pr lchod ¢dsti modelového média filtrem, coZ vysledek
m&¥eni opdt ovlivnuje.

| ~ Uvedené nevghody odstranuje novd konstrukce za¥izeni pro
hodnoceni pigmentd a p¥isad pro barveni polyolefini ve hmot8
podle tohoto vyndlezu.

7a¥izeni nové konstrukce je tvoreno kompaktnim celkem se-

stavenym z télesa, ke kterému jsou pFipevnény mixér, rozdélova-
ci hlava, horizontdlné postaveny vytladny blok s regulovatelnym
linedrnim pohonem, filtradhi blok se sitovou prepdZkou a pe-
pousitéci potrubi., Rozd&lovaci hlava je ddle opat¥ena kandlky,
kKteré spojuji mixér s vytladnym blokem, pop¥ipadé vytla&ny blok
s prepoudtécim potrubim pres spojovaci kandlky télesa. Mixér,
rozdélovaci hlava, vytladny blok a filtradni blok jsou opatreny
regulovatelnym topenim & teplomdrnym & tlakomérnym Eidlems, V té-
lese umisténd rozdélovaci hlavae s kandlky umoznuje vzdjemné pro-
pojeni mixéru, vytladného a filtraéniho bloku a pPepoudtéciho
potrubi,

zaiizeni zndzorndéné na obr, 1 predstavuje celkové znazornéni
pristroje.

Je tvoteno télesem 1, ke kterému jsou pripojeny mixér 2,
vytladny blok 7, filtradni blok 13 a prepoustéci potrubi 16.
Dédle je v télese 1 umistdna rozdélovaci hlava ll. Mixér 2 je
tvo¥en nddobkou 3, v niZ je mixovaci hlava 4 pohdnénd motorem 3
mixéru 2. Nddobka 3 mixéru 2 je zakryta vickem 6 a je propojena
s vytladnym blokem 7 pomoci rozddlovaci hlavy ll. Vytlacény blok 7T

" je tvoren horizontdlné poloZenym vdlcem 8 na jedné strané uza-

vienym pohyblivym pistem 9 s pistnici 10 a na druhé strané pYipo=-
jenym k t&lesu 1. Pohyb pistu 9 s pistnici 10 je odvozen od re-
gulovatelného 1inedrniho pohonu 12, Vdlec 8 md na strané téle-
sa 1 kandlky vdlce 22. Ve filtradnim bloku 13 je upevnéna kalibro-
vand sitovd pirepdZka l4. Filtradni blok 13 je na jedné strané
zakonden odtokovym potrubim 15 & na druhé strané je pr¥ipojen
k t8lesu lo K tdlesu 1 je pripojeno pFepoudtdei potrubi 6. Za-
Pizeni je vybgveno regulovatelnym topenim llya teplotni pomeéry

jsou snimdny teplomérnym ¢idlem 18. Tlakové poméry ve vdlci jsou
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Na obre 2 je zndzornén Iez rozdélovaci hlavou 11, kterd je
uloZena v télese 1 a je k ni pripojen vdlec 8., Téleso 1 md kandl-
ky télesa gg,umoéﬁujici propojeni rozdélovaci hlavy s mixérem 2,
filtraénim blokem 13 a prepoustdcim potrubim 16, Rozdélovaci hla-
va 11 je v télese 1 uloZena otocéné a umoznuje p¥i vhodném pooto-
Ceni poZadované vzdjemné propojeni mixéru 2, vdlce 8, filtracni-
ho bloku 13 a prepoustéciho potrubi 16 pomoci kandlki rozdélova-
ci hlavy 2l. Otdceni rozdélovaci hlavy je umoznéno pékou 23.

Zarizeni podle tohoto vyndlezu pracuje takto.

Po predchozim vytemperovani za¥izeni, vietné télesa 1, topenim
17, se mixér 2 naplni zkuSebni kapalinou, do které se pridd sta-
novené mnozstvi pigmentu nebo prisad,. Nédobka 3 se uzavie vid-
kem 6 a mixovaci hlavou 4 se pigmentunebo p¥isada dokonale sus-
pendujes Pohon mixovaci hlaevy obstardvd motor mixéru i; Po
pootolenim rozdélovaci hlavy 1l pdkou 23 odkryji spojovaci ka=
néiky télesa 20, kandlky rozdélovaci hlawy 21 a lze Jjimi a kandl-
kem vdlce 22 prepustit suspenzi do vdlce B8 vytlacndho bloku 7.

Dalsim pootodenim rozdélovaci hlavy 1l se propoji kandlky vdlce

22, kandlky rozd&lovaci hlavy 20 s filtradnim blokem 13 a pii
soudasném pohybu pistu 9 vyvozeném linedrnim pohonem 12 pies
pistnici lQ ge suspenze protlacuje sitovou prepaizkou 14 o odté-

k& odtokovym potrubim 15. Predéasné vyprdzdnéni védlce & je umoi-
néno prepoustécim potrubim 16 po predchozim pootoleni rozdélo-
vaci hlavy 1l do polohy, ve které jsou propojeny spojovaci ka=-
ndlky vdlce 22, kandlky rozdélovaci hlavy 21 & prepoustéci potru-
bl 16, Teplotni a tlakové poméry se snimaji teplomérnym &idlem
18 a tlakomérnym c¢idlem 19.

Vyhodou zarXizeni podle tohoto vyndlezu je to, %e zarizend
tvori kompaktni celektumoéﬁujici hodnoceni pigmentli a prisad bez
ru¢ni manipulace se vzorkem b&hem pripravy disperze i vlastniho
méireni, Novd konstrukce zaruduje dostatecné presnou temperaci
zkuéebniho vzorku a odstranuje dasovou prodlevu mezi ukoncenim
pr¥ipravy vzorku a jeho zpracovénim. Zarizeni je YeSeno tak, Ze
hydrostaticky tlak na filtr, vyvozeny sloupcem hodnoceni disperze,
je prakticky zanedbatelny. Nové zarizeni na méYeni filtrovatel-
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“nosti pigmentl md regulovatelnou rychlost posunu pistu, coZ
umoznuje hodnotit vlastnosti vzorku p¥i riznych tlakovych reZi-

meche
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PREDMET VYNALEZU
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Zarizeni pro hodnoceni pigmentl a p¥isad pro barveni polyole-
find ve hmoté, vyznacené tim, Ze je tvoreno kompaktnim celkem
sestavajicim z télesa (1), ve kterém je otolné uloZena rozdé-
lovaci hlava (11) propojujici pomdéi kandlkd (20, 21, 22) mi=-
xér (2), horizontdlné poloZeny vytladny blok (7), filtraéni
blok (13) a prepoustéci potrubi (16).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze mixér (2), rozdélo-
vaci hlava (11), vytladny blok (7) a filtradni blok (13) jsou -
opatYeny regulovatelnym topenim (17).

2 vykresy







245 208

Obr. 2
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