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(84) . Verfahren zur Herstellung eines rohrférmigen Kunstharzverbundkérpers

(67) Die Erfindung t;ezieht sich auf das Gebiet der Herstellung von elektrischen Hochspannungsschaltgeréten. Die
Erfindung zielt darauf ab, die Zugfestigkeit von Kunstharzverbundkérpern zu steigern. Die Erfindung 16st die Aufgabe,
ein Verfahren zur Herstellung eines Kunstharzverbundkorpers zu entwickeln, bei dem eine Erhohung der Gleitreibung
zwischen Gewebebahn und Oberfidche des Wickeldorns erreicht wird dadurch, daR auf der Mantelfidche des
Wickeldorns ein Filmauftrag aus hochviskosem harterfrelen Kunstharz aufgetragen wird. Die Erfmdung wird in der
Hochspannungsmohertechmk angewandt
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Anwendungsgebniet der Erfindung:

‘Die urflndung wird bei der Herstellung von Kunstharz—
| verbundkorpern, die vorwiegend als Isollerkorper inm
Bereich der mnergleversorgungselnr1chtungen fir die
Betatlgung von elektrischen Schaltgeridten elngesetzt
werdpn, angewandt.

Charakteristik der bekannien technischen Lbsungen:;

Als ﬁbertragungselemenf von mechanischen Schaltim-
pulsen von auf Erdpotential liegenden mechan¢schen
Antrieven auf ~an Hochspannungspotential llegenden
elektrischen Schaltkontakten wird ein iaserarmierter
Xunstharzverbundkdrper verwendef, wobei die in>L§ngs— :
richtung verlaunfenden Fasern des Kunstharz gebundenen
Gewebes hohen mechanischen Belastungen ausgesetzt sind.
Um den als Hohlkorper ausgebildeten textilverstirkten
Kunstharzverbundkdrper mit einer hohen Oberfléchenglétté
herznstellen, ist es ﬁblich obeffléchenglatte, fegte
Korper mit textilen Fliachengebilden, vorzugsweise in.
splralformlger Wicklung zu umhiillen, die umhiillten
E8rper in einer AuBenform unterzubringen und unter
der Wirkung von Vakuum und/oder Druck mif einem
Wéhrend der Verarbeitung flﬁssigen,‘im Verlanf des
technologischen Prozesses in den festen Zustand {iber-
gehenden Kunststoffmeterial zu imprédgnieren und an=-
schliefend die konturenbildenden Teile der Form vom
Formling 2zu entfernen. '
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Die mechanische Festigkeit steigt nach dem Zr-
kenntnisstand mit dem Anteil der in den herge-
stellten Xunstharzver bundkorperqenhaltenen textilen
“Flachengebilden. Dieser Anteil’ 148t sich aber aur
maximieren, wenn der anuf dem oberflachenglatten Lopr-
per, der die Innenkontur des FPormlings ausblldet dle
spiralftmig aufvebrachte Wicklung mit einer hohen
Dichte gewickelt wird, also wenn das textile ¥ Flédchen~
gebilde unter'einem hohen Wickelzug wihrend des
‘Wiékelvorganges‘steht. Der‘hohe Wickelzug bedeutet,
daB innerhald der Bahn des Flichengebildes eine grofe
Zugspannung herrscht und somit anch grofe Radialkréfté
zwischen der Bahn undkdem als Wickelkern_diénenden ¥
Kdrper bestehen. Diesem Bestreben werden durch die
Oberfléichenglidtte des 1 bewickelnden Kdrpers Gren-
zen gesetzt, Der gewiinschte hohe | Wickelzug kommt

nlcht znstande, weil der tangentlale Schlnupf der
textllen Verstar&ungsmaterlalbahn und der Oberflache
‘des zn bewickelnden Kdrpers dle.Anwendung genugend '
hoher Zugkrifte verhindert.

7Ziel der Erfindung;

Die Erfindung zielt bei der Herstellung eines Xunsi-
. harzverbundkdrpers anf eine definierte und gleichméfige
Lagenspannung des hergestellten Wickels'und anf eine
m8gliche Einleitung von fiir die Vérstérkungsmaterial-
bahnen wghrend des Wickelvorganges erforderlichen
hohen Zugkrdfte ab bei glelcnzeltlger *rhohqu der
ZugLestlvkelt des kwnstharzverbundkorpers.
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‘Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der EZrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Herstellung eines Kunstharzverbvmd—
kbrpers zu entwickeln, bei dem eine Erhshung der
Gleitrei-bung zwischen Gewebebahn und der O’berfléiche
des Wickeldorns erreicht wird,'wodurch die Eigenschaf-
ten des Formlings wesentlich verbessert werden.
Diese Aufgabe wurde dadurch gelsst, daB ein Verfahren
zur Herstellung eines rohrformigen Kunstharzverbund-
Tbrpers entwickelt wurde, bei dem erflndungsgemaﬁ
ein Wickeldorn ans hochglanzpoliertem lletall vor

dem chkelvorgang mit einem Fllmauftrag ans einem -
bei der Anwendungstempera%ur‘extrem hochviskosen
unvernetzten XKunstharz versehen wird, anscnlleBend
achsparallel auf diesen beschichteten uldxeldorn
‘lagenweise eine Gewebebahn zu einem Wickel gewickelt
wird und sodann eine Imprégnierung des Wickels mit
Reaktionsharz erfolgt. Beim Impriégniervorgang wird
das Harz des Filmauftrages auf den Wickeldorn in
das ImprégnierharzeHérter-Systém integriert,

Zur Herstellung dieses Filmauftrages auf den Wickel-
dorn wird dieser in eine Harzschmelze getaucht, oder
mit einem Harz-Losungsmlttelgemlsch beschichtet oder
mit einem Harzpulver bestdnubt, wobei der Wickeldorn
erwdrmt ist und nachfolgend abgekiihlt wird.
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- ausfiihrungsbeispiel;

Die Effindung g0ll nachfolgend an einem'Ausfﬁhrungs—
beispiel ndher erléutert werden, ‘

Zur Herstellung eines rohrftrmigen Kunstharzverbund- .

korpers wird mindestens eine Gewebebahn auf einen
‘Wickelkern spiralftrmig und lagenweise zu einem

Wickel aufgewickelt. Der Wickelkern besteht aus
einem hochglanzpolierten zylindrischen Metalikﬁfper.'

N?Ch Abschluﬁ'des*W"“elvorganges wird der Wickelxeinu':

gchlieBlich Wickelkern in eine Form elqgelegt und mit

einem bei Verarbeitungstemperatur nlederv1s&osen Reak-

tionsharz 1mpragnlert.

Vor Beginn des rlckelvorgonges w1rd der Wickelkern
mit einem Trennmittel beSﬂhlohtet und anscnlleﬁepd
vor dem uaflegen der Gewebebshn mit einem Pilm aus

" einem hirterfreien gpow1dnarz, das als hochviskose

Harzxomponente belsplelswelse 1W’zanxlebr ger Kon=-
sistenz vorliegt, in einer Schichtdickeé von 10 bis
ZO‘pm uberzogen. Dieser Harzfilmauftrag filhrt za einer

' Erhthung der Haftreibang zw1schen Wickelkern nnd Ge~

webebahn. Hierdurch haftet die Gewebebahn nach Auf-

legen auf den\nlckelkern und es,w1rd_mogllch,m1t einem

grofien Wibkélzug den ¥Wickel herzustellen{ Dés Wickelﬁ
mit einenm groBen Wickelzug ermogllcht die Herstelllng

‘eines an Verstarkungsmaterlal reichen Formllngs mit
~einer hohen mechanischen Festigkeit. Der Filmauftrag

von hérterfreiem‘Epoxidharz auf den Wickelkern mit.
einem Anteil von ca. 1 % diffundiert wihrend des
Imprédgniervorganges in die Innenscﬁichtéﬁ des Wickels
ein nnd wird von dort aus von dem Imprégnierharz, das
den Wickel fiillt, integriert, so daB die Innenober-
fTlsche des rohrfsrmigen Vunsthar7verbundkorpers die
glelchen phy51kallschen Zigenschaften wie 811e Ober-~
flachen des Kunstharzverbundforpers aufwelst.
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Irfindungsansprach:

e
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Verfahren zur Herstellung eines rohrfarmigena

;Kunstharzverbund?orpers; insbegondere elektri-

schen Isolierkbrpers, gekennszeic h n et

d'adure h, daB ein chkeldorn aqs hochglanz-

pollertem Letall vor den chﬂelvorgang mit einem

Filmauftrag aus éinem bei der Anwendungstemperatur
Jextrem hochvis%osen unvernetzten Xunstharz verse-
~hen wird, anschlieflend achsparallel auf diesen be-

schlchteten Wickeldorn lagenwelse eine Gewebebahn
zu einen ¥ickel gew1ckelt wird und sodann eine Im-
pragnlerung des Wickels mit Realtlonshafz erfolgt.

‘Verfahren'zur-Herstellung nach Punkt 1,
" gekennzedich net dadarch, dal

das ‘Harz des Filmauftrages anuf den Wickeldorn in:
das Impr&gnierharz-Harter-Systenm integrizrt wirds
Verfahren zur Herstellung nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, da

~der Pilmauftrag auf den Wickeldorn durch Tauchen
'in eine Harzschmelze, durch Beschichtung mittels

eines harz-Losungsmlttelgemlscqes oder dnrch ﬁ);”
stinben eines Harzpulvers aaf elnen erwdrmten .
Vickeldorn mit naohfolgender A uhlung er?olgt.
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