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(54)实用新型名称

具有均热和排废功能的加热制壳炉

(57)摘要

本实用新型涉及铸件制造领域，具体涉及一

种结构简单的具有匀热和排废功能的加热制壳

炉，包括窑体，窑体为底部开口的框形结构，框形

结构的窑体本体内部有隔热组件，窑体的顶部设

有排气口，排气口外接有排气管道，排气管道上

设有抽气泵，排气管道的末端设有废气处理槽，

窑体顶部通过连接杆固接有隔热板框，隔热板框

的顶部有气流进口，窑体的顶部还设有风扇，风

扇位于气流进口的中央，窑体的前部有活动门，

活动门沿竖直方向上下开合，窑体的左右侧内壁

及后侧内壁上均设有电加热组件，电加热组件均

分分布，电加热组件通过外接电源通电发热，本

实用新型通过风扇和排烟气的排烟口，能使得加

热更均匀和充分，排出的废气得到处理，达到环

保效果。
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1.一种具有均热和排废功能的加热制壳炉，包括窑体，其特征在于：所述的窑体为底部

开口、前部设置有活动门的框形结构，框形结构的窑体本体内部设置有隔热组件，窑体的顶

部设置有排气口，排气口外接有排气管道，排气管道上设置有抽气泵，排气管道的末端设置

有废气处理槽，窑体的内顶部通过连接杆设置有隔热板框，隔热板框与窑体内壁之间有间

距，隔热板框呈开口向下的C形结构，隔热板框的顶部设置有气流进口，窑体的顶部还设置

有风扇，风扇位于气流进口的中央，隔热板框的下方设置有轨道组件，轨道组件上设置有滑

动板车，滑动板车沿轨道组件直线运动，所述的窑体的前部通过滑轮及电机连接有活动门，

活动门沿竖直方向上下开合，所述的窑体的左右侧内壁及后侧内壁上均设置有电加热组

件，所述的电加热组件均分分布。

2.根据权利要求1所述的具有均热和排废功能的加热制壳炉，其特征在于：所述的窑体

的底部周边设置有支撑架。

3.根据权利要求1所述的具有均热和排废功能的加热制壳炉，其特征在于：所述的电加

热组件为电热丝，通过外接电源通电发热。
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具有均热和排废功能的加热制壳炉

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铸件制造领域，具体涉及一种结构简单、加热均匀、绿色环保的具

有均热和排废功能的加热制壳炉。

背景技术

[0002] 传统的制壳加热装置，加热不均匀，铸件壳体内容物融化不充分；铸件壳体内容物

融化时会产生废气，传统的加热装置不具备废气处理装置，会产生污染。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术中存在的不足而提供一种结构简单、加热均

匀的具有均热和排废功能的加热制壳炉。

[0004] 本实用新型的技术方案是这样实现的：

[0005] 一种具有均热和排废功能的加热制壳炉，包括窑体，所述的窑体为底部开口、前部

设置有活动门的框形结构，框形结构的窑体本体内部设置有隔热组件，窑体的顶部设置有

排气口，排气口外接有排气管道，排气管道上设置有抽气泵，排气管道的末端设置有废气处

理槽，窑体的内顶部通过连接杆设置有隔热板框，隔热板框与窑体内壁之间有间距，隔热板

框呈开口向下的C形结构，隔热板框的顶部设置有气流进口，窑体的顶部还设置有风扇，风

扇位于气流进口的中央，隔热板框的下方设置有轨道组件，轨道组件上设置有滑动板车，滑

动板车沿轨道组件直线运动，所述的窑体的前部通过滑轮及电机连接有活动门，活动门沿

竖直方向上下开合，所述的窑体的左右侧内壁及后侧内壁上均设置有电加热组件，所述的

电加热组件均分分布。

[0006] 所述的窑体的底部周边设置有支撑架。

[0007] 所述的电加热组件为电热丝，通过外接电源通电发热。

[0008] 本实用新型的积极效果是：窑体的顶部设有排气口，加热过程中产生的废气由排

气口排出至废气处理槽，有效降低了生产中的空气污染，实现绿色环保；窑体的顶部还安装

有风扇，风扇起到扰动窑体内空气流动的效果，使得加热更均匀，确保铸件壳体内容物充分

融化；窑体前部安装有活动门，活动门由电机及滑轮带动，方便快速开闭；窑体底部焊接有

支撑架，使得窑体底部距离地面有间距，方便窑体下方安装其他配套设备。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的打开状态结构示意图。

[0010] 图2是本实用新型的闭合状态结构示意图。

具体实施方式

[0011] 如图1和图2所示，一种具有均热和排废功能的加热制壳炉，包括窑体1，窑体1为底

部开口、前部设置有活动门2的框形结构，窑体1的底部周边焊接有支撑架3，即窑体底部距
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离地面有间距，框形结构的窑体本体内部夹设有隔热组件，防止热量外泄，窑体1的左右侧

内壁及后侧内壁上均铺设有电加热组件4，电加热组件4均分分布，电加热组件4为电热丝，

通过外接电源通电发热；窑体1的顶部留有排气口，排气口外接有排气管道5，排气管道5上

安装有抽气泵，排气管道5的末端设有废气处理槽6，从窑体内抽出的废气进入废气处理槽

进行处理，窑体1的内顶部通过连接杆固接有隔热板框7，隔热板框7与窑体内壁之间有间

距，隔热板框7呈开口向下的C形结构，隔热板框7的顶部留有气流进口，窑体1的顶部还安装

有风扇8，风扇8位于气流进口的中央，风扇8由窑体顶部的风扇电机驱动，风扇电机电性连

接外接电源，风扇8对窑体内气体进行扰动，加快空气流动，使得窑体内热空气形成循环回

路，使得加热更均匀，窑体的前部通过滑轮及电机连接活动门2，活动门2沿竖直方向上下开

合，方便快速开闭，隔热板框7的下方铺设有轨道组件9，轨道组件9上安装有滑动板车10，滑

动板车10沿轨道组件直线运动。
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图1

图2
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