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DESCRICAO

PROCESSO PARA O PROCESSAMENTO A HUMIDO COM MOLDES DE SEDA DE
PECAS DE CERAMICA DE SUPERFICIE CURVA E DE SECGAO TRANSVERSAL
CONSTANTE

OBJECTO

O objecto ao qual a invengéo a ser protegida sob esta Patente se refere consiste por um
novo processo para o processamento a humido com moldes de seda de pegas de

ceramica de secgao transversal constante.

Isto implica, na sua esséncia, um novo processo para a decoragéo de pecas de ceramica
especiais, em especial, mas ndo exclusivamente, as pecas em relevo, ou seja, as que
sdo conhecidas como listas (filetes alongados e estreitos de moldagem), cujas
caracteristicas implicam uma superficie curva e uma secgéo transversal constante ao

longo da totalidade da sua extenséao.
ANTECEDENTES

A decoracgio de pecas de ceramica especiais como as que foram acima descritas tem
sido efectuada até agora por métodos distintos dos moldes de seda pois a sua utilizagao
nao era possivel devido ao facto de ter de se trabalhar exclusivamente com moldes
planos que ndo eram possiveis de ser adaptados a superficies possuidoras de um relevo

Curvo.

Deste modo, tem sido necessario recorrer a outros procedimentos como sejam, por
exemplo, 0 método manual no qual a decoragdo é aplicada directamente usando uma
escova ou uma esponja, o que da origem a irregularidades formais ou relacionadas com a
cor e, como resultado do custo de trabalho directo em termos de custos manuais directos,

0s quais sao proibitivos.

Um outro procedimento proposto consiste na decoragédo usando decalques, o que tem o

mesmo tipo de custo acrescido e tem, como tal, sido pouco usado.




Tem sido também empregue um processo a seco de revestimento de cor em forma de
po, usando técnicas de escova de pd, sendo este o processo por intermédio do qual se

obtém uma decoragao irregular, monétona e ndo muito atraente.

Em ualtimo lugar, tentou-se ainda decorar estas pegas de cerdmica especiais usando uma
maquina de escova de estereotipista obtendo-se pouco sucesso, dado que o mecanismo
de escova de estereotipista que transporta o motivo a ser aplicado sobre as superficies
curvas exerce pressdes distintas no relevo e nas areas que apresentam reentrancias,

dando assim origem a uma impressao com falhas.

DESCRICAO DA INVENGAO

O objectivo final compreendendo o objecto desta Patente consiste em ultrapassar os
inconvenientes inerentes aos procedimentos alternativos empregues na decoragéo dos

anteriormente descritos componentes ceramicos.

Com este objectivo foi concebido, desenhado e testado um novo processo como resposta
a este objectivo prioritario, 0 que permite a possibilidade e facilita o uso de moldes de
seda humidos para a decoragao de pegas de ceramica de superficies curvas, desde que
estas apresentem uma secgao constante em corte transversal ao longo da sua extensao,

como seja o caso das listas.

Todas as vantagens de ordem pratica dos moldes de seda, como as que a seguir se

descrevem sdo, deste modo, recuperadas:

o funcionamento rapido inerente ao processo mecanizado de produgdo em massa,

a riqueza estética formal que resulta da diversidade de motivos que podem ser

aplicados,

- o padrdo decorativo ser sempre igual como resultado da repeti¢ao sistematica do
mesmo motivo,

- o custo econémico do processo e o aumento da produtividade do mesmo.

Antes de se dar inicio ao procedimento, é preparado um molde de seda plano mantendo
o método de processamento conhecido que inclui o funcionamento de: alongamento do

molde de seda (alongamento no sentido do comprimento e no sentido da largura);
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colagem a armagao; o tratamento do produto com uma emulséo; o desenvolvimento do

stencil no qual o motivo decorativo é impresso e a secagem do molde.

Este novo processo emprega o molde plano previamente preparado que € destacado da
sua armagdo e mudado para outro molde especifico, em dois lados opostos do qual se
encontra localizada uma réplica do perfil da secgédo transversal uniforme da peca de
ceramica que ira ser decorada, estando em cada um dos lados da mesma localizadas de
um modo firme faixas rigidas que também reproduzem o relevo da pega e que se
encontram presas a armagéo prendendo o tecido que esta alongado de uma forma que
n3o deixa folgas somente no sentido do comprimento da pega de modo a adaptar-se ao

seu relevo, apés o que é colada a armagao.

Para aplicar as tintas do molde de seda s&o usadas espatulas cujas porgées inferiores
s3o réplicas negativas do relevo da pega por forma a conseguir obter-se o contacto total
com a mesma, formando um banho com duas espatulas idénticas presas em paralelo, o
que possibilita a manuteng&o da quantidade 6ptima de tinta no interior da mesma € no

molde ao longo do processo de aplicagao.

BREVE DESCRIGAO DOS DESENHOS

Com o objectivo de alargar ainda mais a descrigdo da presente invenc&o e para facilitar a
interpretacdo das suas caracteristicas formais, estruturais e funcionais, encontram-se
anexados desenhos em que diferentes aspectos das formas de realizag&o preferenciais
dos procedimentos para o processamento em himido de moldes de seda para pegas de
ceramica de superficie curva e de secgéo transversal constante que constituem o objecto

da presente Patente se encontram ilustrados sob a forma de diagrama.

Nos referidos desenhos:

A Fig. 1 é uma vista em perspectiva do molde de seda plano a prender o stencil com o
motivo decorativo que é preparado separadamente como uma preparagdo para o

processo.

A Fig. 2 proporciona uma vista em perspectiva da armagéo especifica empregue no

processo que compreende o objecto da Patente, com as pegas para prender o molde.
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A Fig. 3 & um corte em secgdo transversal no sentido A - A da armagao especifica,

ilustrando a colocagao de uma das pegas para prender o molde na sua posic&o.

A Fig. 4 ilustra uma vista em perspectiva do banho formado prendendo duas espatulas
em paralelo, em que as suas porgdes inferiores compreendem um negativo do relevo da

peca que vai ser decorada.
DESCRICAO DE UMA FORMA DE REALIZACAO PREFERENCIAL

De modo a ilustrar claramente a natureza e o ambito da aplicagdo vantajosa do novo
procedimento destinado ao processamento em himido de moldes de seda para pegas de
ceramica curvas de secgao transversal constante, que compreende o objecto da presente
invengdo, cuja descricdo dos meios operacionais e do funcionamento se encontra de
seguida, fazendo referéncia aos desenhos que, devido ao facto de representarem uma
forma de realizagdo preferencial do referido objecto, com um caréacter informativo, podem
ser considerados no sentido mais amplo e n&o limitativo da aplicagdo do conteudo da

invengao.

Este novo processo emprega um molde plano (1) previamente preparado com o stencil do
motivo decorativo (2), o qual é destacado da sua armagdo e transferido para outra
armacao especifica (3), em dois lados opostos dos quais o contorno (4) da sec¢io em
corte transversal uniforme da peca de ceramica que vai ser decorada se encontra

reproduzida.

A cada um dos dois lados opostos sdo presas faixas rigidas (5) que compreendem
também uma réplica do relevo da peca e que s&o presas a armagéo (3) prendendo o
tecido do molde (1) que é muito esticado no sentido do comprimento da peca de modo a

encaixar no respectivo relevo, ap6és o que é colado a armagéo (3).

Para aplicar as tintas de pintura do molde, espatulas cujas porgdes inferiores (6) sao
réplicas em negativo da pega sdo usadas com o objectivo de conseguir o contacto mais
‘completo das mesmas através do molde @ medida que se movem ao longo do sentido do

comprimento do mesmo.




Com duas espatulas idénticas (7’) - (7”), presas em paralelo, é formado um banho (8) que
permite a possibilidade de manter no interior, no molde, a quantidade 6ptima de tinta ao
longo de todo o processo da sua aplicagéo.

Lisboa, 17 AGN. 2001

Por Estudio Ceramico, S.L.

ENG® MANUELATONIZ PEREIRA

Agente Oficial aa ropriedade Industriai

Arco da Conceigdo, 3, 1~ 1100 LISBOA




REIVINDICAGOES

1. Novo processo para o processamento a himido com moldes de seda de pegas de
ceramica de secgdo transversal constante, caracterizado essencialmente por ser
usado um molde plano (1) que foi anteriormente preparado com um stencil do motivo
decorativo (2), o qual se solta da armagéo e & transferido para outra armacao
especifica (3) em dois lados opostos dos quais o contorno (4) da secgéo em corte
transversal uniforme da peca de ceramica que vai ser decorada se encontra
reproduzida, estando faixas rigidas (5) presas de um modo firme em cada um dos
referidos lados, compreendendo ainda uma réplica do relevo da peca e estando presa
a armacao (3) por fixacdo do tecido ao molde (1), o qual é firmemente esticado no
sentido do comprimento da pega de modo a encaixar-se no seu relevo, apds o que €

presa a armagao (3).

2. Novo processo para o processamento a himido com moldes de seda de pegas de
ceramica de secgdo transversal constante de acordo com a Reivindicacdo 1,
caracterizado essencialmente devido ao facto de, para a aplicagdo das tintas de
molde de seda, serem usadas espatulas cujas porgdes inferiores (6) s&o uma réplica
negativa do relevo da pega, com o objectivo de conseguir, com a troca das suas
posicdes no sentido do comprimento ao longo da pega, total contacto com a mesma
através do molde, formando duas espatulas idénticas (7’) - (7”) presas em paralelo,
um lote (8) que permite a possibilidade de manter no interior, no molde, a quantidade

optima de tinta ao longo do processo de aplicagdo da mesma.

Lisboa, 17 AGO. 2001

Por Estudio Ceramico, S.L.
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RESUMO

PROCESSO PARA O PROCESSAMENTO A HUMIDO COM MOLDES DE SEDA DE
PEGAS DE CERAMICA DE SUPERFICIE CURVA E DE SECGAO TRANSVERSAL
CONSTANTE

O objecto da presente Patente & um novo processo para o processamento a humido com
moldes de seda de pecas de ceramica de superficie curva e de secgéo transversal

constante.

De modo a levar a cabo este processo é usado um molde plano convencional (1), com o
motivo decorativo (2), que é transferido para uma armagdo especifica (3) que
compreende uma réplica, em dois lados opostos, do contorno (4) de secgdo em corte

transversal constante da peca.

Em cada um dos referidos lados, sdo presas faixas rigidas (5) que prendem o molde e

que séo presas a armacao (3).

As porgdes inferiores das espatulas (6) sdo uma réplica do relevo da pega, formando
duas idénticas (7’) - (7”) presas em paralelo, um banho (8) para alimentar a tinta de molde

durante a totalidade do processo de utilizagdo do molde de seda.
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