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(54) Eljaras és berendezés rakatban 1év6 lemeztablak szétvalasztasira

KIVONAT

A taldlmany eljirds rakatban (2) 1év8 vékony lapok
vagy lemezszert, sik targyak, példdul fém lemeztablak
(3) szétvalasztisara (leemelésére). Az eljaris soran a
szétvalasztast egy, a szétvalasztandé targyak sikjanak
normalisdval lényegében véve parhuzamos szétvalasz-
tasi irdnyban (6) foganatositjak, €s a targyakra szétva-
lasztd gépelem segitségével erdt fejtenek ki, amely erd-
nek egy elsé komponense lényegében véve parhuzamos
a szétvalasztasi irannyal (6). A szétvalaszté gépelemet
a szétvalasztando targy fels6 élének utinengedé médon
nyomjak neki. A trgyat egy masodik, a targy irdnya-
ban befelé mutatd és a targy sikjaval lényegében véve
parhuzamos erékomponensnek is kiteszik. A szétva-
lasztd gépelemet kapcsolddo szerkezeti elemekkel 14t-
Jék el, amelyeket a szétvalasztasi irdnnyal (6) — a rakat
(2) feldl nézett — szdget bezard eldtoldsi irdnyban (5)
mozgatnak.

A taldlmany részét képezi tovabba berendezés ra-
katban (2) 1év8 vékony lapok vagy lemezszert, sik tar-
gyak, példaul fém lemeztablik (3) szétvalasztasara (le-
emelésére). A berendezés legaldbb egy darab szétva-
laszt6 gépelemmel — példaul csavarorséval (12) vagy
hasonléval — rendelkezik. A szétvalaszté gépelem a ra-

A leiras terjedelme 16 oldal (ezen beliil 8 lap ébra)

kattal (2) kapcsolédik, és nagyobb szdmu, a rakattal (2)
kapcsolodo szerkezeti elemmel bir, amelyek a szétva-
lasztand6 targy normalisaval megegyez6 iranyt szétva-
lasztasi irdnnyal (6) — a rakat (2) feldl nézett — szoget
bezdré elbtolasi irdnyban (5) mozgathatok. A szétva-
laszté gépelemnek a rakattal (2) kapcsolatban 1év6 ré-
sze a rakat (2) irdnyaba és attol elfele mozgathato, és a
szétvalasztando targy fels6 élének utinengedd modon
nekifeszil.
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A taldlmanyunk tirgya eljaras rakatban lévé vékony la-
pok vagy lemezszerd, lényegében véve sik tirgyak
— példaul fém lemeztdblak — szétvalasztasara, amely
szétvalasztds sordn a szétvalasztds irdnya lényegében
véve parhuzamos a szétvalasztandd lemeztablak sikja-
nak normélisdval, és amely szétvalasztast legalabb egy
darab szétvalaszto gépelemmel foganatositjuk.

A talalméanyunk részét képezi tovabba szétvalaszto
berendezés rakatban 1év§ vékony lapok vagy lemezsze-
rd, lényegében véve sik targyak — példaul fém lemez-
tabldk — szétvalasztasira, amely berendezés legalabb
egy darab — példaul csavarorsé vagy hasonlé — szétva-
laszt6 gépelemmel rendelkezik; a szétvalasztd gépelem
nagyobb szami, rakattal kapcsolédé szerkezeti elem-
mel van elldtva; e szerkezeti elemek rakatiranyu eléto-
lasi irdinyban mozgatva vannak, és igy a rakattal kap-
csolddva a rakatban 1évS lemeztablakat egyesével szét-
vélasztjak.

Fém lemeztablikbol készitett kiilénbozé gyartma-
nyok sajtoldssal torténd elallitisa soran gyakran hasz-
nalnak vékony fém lemeztablakat, amelyek rakatban
vannak, mégpedig gy, hogy a rakatban az egyes fém
lemeztablak kozvetleniil egymason fekszenek. A fém le-
meztablakon gyakran vékony olajfilm van, aminek az a
kovetkezménye, hogy a fém lemeztabldk kifejezetten
hajlamosak egymashoz tapadasra. Amikor a fém lemez-
tablakat tovabbi alakitdsra sajtologéphez vagy -gépsor-
hoz viszik, a lemeztéblak 4thelyezésére kiilonbozé meg-
fogé késziilékeket alkalmaznak: példaul szivokorongo-
kat, amelyeket a rakat mindenkori legfels6 lemeztablaja-
ra helyeznek, majd segitségiikkel leemelik azt a rakatrol
¢s athelyezik a sajtologépbe.

Ha a lemeztabla migneses anyagu, az olajfilm egy-
mashoz tapaszté hatisa maégneses levilasztokészii-
lékkel semlegesithet6: a magneses levélasztokésziilék
megakadilyozza, hogy a szivokorongok egyszerre ket-
t6 vagy tobb lemeztablat emeljenek le, és ezzel a sajto-
lasi munkafolyamatban ohatatlanul iizemzavart okoz-
zanak.

Ha a lemeztabla nem magneses anyagbél, példaul
aluminiumbél van, mégneses levalasztokésziilék alkal-
mazasa nem vezetne eredményre, és szinte allanddan le
kellene allitani a gyartst a lemeztablak dsszetapadasa
miatt.

Tovabbi alkalmazasi teriileteken, ahol rakatban 1évé
targyak vagy munkadarabok, példaul lemeztablak szét-
valasztasaval foglalkozni kell, csavar alaku szétvalasz-
t6 gépelemeket alkalmaznak, amelyek a meneteikkel a
szomszédos lemeztablak kozé akaszkodnak, és a legfel-
s6 lemeztablat leemelik a rakatrol. Ebben az esetben a
csavarorsok forgastengelye parhuzamos a rakat élével,
azaz parhuzamos a szétvélasztandé lemeztablak sikja-
nak normalisdval.

Ez az anyagmozgatds és csomagolas teriiletérél jol
ismert modszer csak ott miikddik jol, ahol a lemeztab-
laknak az a része, amelynél fogva a csavarorsék megra-
gadjak a lemeztabldkat, egyméstol akkora tavkozre
vannak, hogy a csavarmenet a lemeztablak megronga-
lasa nélkiil be tud hatolni ezekbe a résekbe. Masfeldl
ezt a modszert lehetetlen sikeresen alkalmazni olyan
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esetekben, amelyeknél a lemeztablak szoros, tdmér ra-
katot képeznek, és igy a lemeztabldk csavarorsokkal
val6 kapcsolodasra szant részei kozott nincs tavkoz.

Olyan esetekben sem alkalmazhaté ez az eljaras,
amelyeknél a szétvélasztandé lemeztablak alkotta rakat
nincs jol eligazitva, és egyik-masik lemeztabla oldal-
iranyban kidll a rakat egészéb6l. Eppen a rakatok nem
tokéletes rendezettsége — vagyis, hogy a rakatbol egyes
lemezek vagy lemezcsoportok oldaliranyban kidllnak —
lehet az ok, ami megneheziti a lemeztablak tovabbitasat
mondjuk a sajtologépbe.

A fentebb kérvonalazott, tomor rakat és a rakat é1é-
vel parhuzamos forgastengelyt csavarorsok alkalmaza-
sa esetén jelentkezd problémak ellenére, a 870322 sza-
mi orosz szabadalmi dokumentum kézzétesz erre az
elvre alapozott megoldast. A hivatkozott szabadalmi
dokumentumban éles menetfi csavarorsét alkalmazé
berendezés van ismertetve: a menetél a sugir mentén
kiall, és rendeltetése szerint két szomszédos lemeztibla
koze bevag. Természetesen itt rendkiviil szigora pon-
tossagi kdvetelményeknek kell teljesiilni, ha azt varjuk,
hogy a berendezéssel 0,5 és 1,0 mm kdzotti tartomény-
ba es6 vastagsagn fém lemeztablékat szét lehessen va-
lasztani. Ha csak egyetlen vagy néhany tized mm pon-
tatlansdg van a vagoél rakathoz képesti tajoldséban,
mar sériilhetnek vagy deformalodhatnak a lemeztablak;
az lizemzavar valoszin(isége igen nagy. Hasonloan koc-
kdzatos kimenetell eredménnyel kell szdmolni akkor,
ha a rakatban 1év8 lemeztablak éle meg van sériilve,
példaul a lemeztdblat ért tités kovetkeztében. Hogy a
pontossaggal 8sszefliggd problémak jelentdsége milyen
nagy lehet, j01 érzékelteti az a tény, hogy itt egy vagy
tobb négyzetméteres lemeztablakrol van szd, és a rakat
stilya tobb tonna is lehet.

A taldlmanyunkkal olyan, a bevezetSben emlitett
tipush eljards megalkotasat tliztik ki célul, amely lehe-
t6vé teszi rakatban 1év8 fém lemeztablak megbizhaté és
hatékony szétvalasztasat ugy, hogy egyszerre mindig
csak egyetlen darab lemez legyen megfogva. Az is cél-
kitlizéstink volt, hogy a megalkotott eljaras egyszeri és
megbizhat6 szerkezeti elemekkel legyen atiiltethets a
gyakorlatba, és kénnyen alkalmazkodjon a lemezvas-
tagsdg €s a tablaméretek szordsahoz, nemkiilonben az
egyes lemeztablak eltérd helyzetéhez.

A taldlmanyunkkal ezenkiviil olyan, a bevezetében
emlitett tipusi berendezés megalkotasat is célul tiiztiik
ki, amely felépitésénél fogva lehetévé teszi fém lemez-
tablak rendkiviil iizembiztos szétvalasztasat, egyszertien
¢s gazdasdgosan gyarthatd, megbizhaté, és gond nélkiil
alkalmazhaté vastagsagéban és egyéb méreteiben, vala-
mint a rakatbeli helyzetében szérast mutaté lemeztab-
lakhoz. Ezen tilmenden a taldlményunk targyat képezi
olyan berendezés is, amely a szétvalasztott fém lemez-
tablat pontosan tajolja, mieldtt egy megfogokésziilék
megfogna és alakitas végett athelyezné egy gépbe.

A taldlméanyunk kiinduldsi pontjaul szolgilé célki-
tlizések koziil az eljarasra vonatkozokat olyan eljarassal
valositjuk meg, amely eljaras sordn a szétvalasztandé
targyak vagy munkadarabok, példaul lemeztablak élét a
szétvalasztd gépelem altal kifejtett erének tesszik ki,
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amely erének egy elsé komponense lényegében véve
parhuzamos a szétvalasztasi irdnnyal és vele azonos
iranyitottsagu, és egy masodik komponense lényegében
véve parhuzamos a szétvélasztandé lemeztabla sikjaval
és a szétvalasztd gépelemtdl a lemeztabla felé mutat.
A taldlmény szerinti eljaras legéltalanosabb megoldasat
lasd az 1. igénypont szerint.

A taldlmanyunk kiinduldsi pontjaul szolgald célki-
tizések koziil a berendezésre vonatkozékat olyan be-
rendezéssel valositjuk meg, amelyben az eldtolasi irany
a szétvilasztando targy, példaul lemeztibla normalisa-
val szoget zar be, ¢és a szétvalasztd gépelem a szétva-
lasztando lemeztablak egyik élénél nekifekszik a rakat-
nak. A talilmany szerinti berendezés legaltalanosabb
megoldésat lasd az 5. igénypont szerint.

A talalmény szerinti eljaras még tovabbi elényodket
is nyljt, ha az elmondottakon feliil még rendelkezik
egy vagy tobb, a 2—-4. igénypontok barmelyikében fel-
sorolt tulajdonsaggal is.

A taldlmany szerinti berendezés még tovabbi eld-
nydket is nyujt, ha az elmondottakon feliil még rendel-
kezik egy vagy tobb, a 6-20. igénypontok barmelyiké-
ben felsorolt tulajdonsaggal is.

A tovabbiakban a taldlmanyt kiviteli példak kap-
csan, rajzok alapjan ismertetjiik kozelebbrél. A mellé-
kelt rajzokon az

1. 4bra a taldlmany elsé kiviteli alakjat szemlélteti

elolnézetben; a
2. abra az 1. abra szerinti kiviteli alak feliilnézete; a
3. abra az 1-2. abra szerinti kiviteli alak axonomet-
rikus rajza; a

4. 4bra a taldlmany masodik kiviteli alakjat szem-

1élteti az 1. dbrahoz hasonld nézetben; az
5. 4bra a taldlmany harmadik kiviteli alakjat szem-
1¢élteti az 1. abrahoz hasonld nézetben; a

6. abra a taldlmany negyedik kiviteli alakjat szem-
1élteti az 1. dbrahoz hasonlo nézetben; a

7. dbra a taldlmany 6t6dik kiviteli alakjat szemlélte-
ti az 1. dbrahoz hasonld nézetben; végiil a

8. abra a taldlmany hatodik kiviteli alakjat szemlél-

teti az 1. dbrahoz hasonlé nézetben.

A taldlmanyunk szerinti berendezés legaltalanosabb
kiviteli alakja legalabb egy darab 1 szétvalaszté gép-
elemmel rendelkezik, amely a szétvalasztand6 targyak,
példaul 3 lemeztablak alkotta 2 rakat fels6 élének neki-
fekszik; olajfilm vagy mas tényezd okozta dsszetapadas
nem zavarja a miikodését; a 2 rakat legfelsd 3 lemeztab-
laja 4 megfogokésziilékkel megfoghat6, és alakitas vé-
gett behelyezhetd egy gépbe, példaul egy sajtologépbe.
Az 1 szétvalaszté gépelem legalabb egy, de inkabb tobb
kapcsolodé szerkezeti elemmel rendelkezik, amelyek a
2 rakat fel6l nézett 5 elStolasi irinyban egymds utan
rendre tivolodnak a 2 rakattol. A szandékolt 6 szétva-
lasztasi irdny (elkiilonitési irany) parhuzamos vagy 1é-
nyegeben véve parhuzamos a 3 lemeztablak kiterjedési
sikjanak normalisaval.

Az S elbtolasi irany a 6 szétvalasztasi irannyal sz6-
get zar be, és a 3 lemeztablak folott befelé és felfelé ddl,
igy a 3 lemeztablakra a 6 szétvélasztasi irannyal lénye-
gében véve parhuzamos er6komponens, valamint a 3 le-
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meztablak kiterjedési sikjaval megkozelitsleg parhuza-
mos er6komponens hat; az utébbi, masodik er6kompo-
nens az 1 szétvdlaszté gépelemtdl a 2 rakat irinyaba mu-
tat, és a 3 lemeztablanak avval az élével, amelynek az
1 szétvilasztd gépelem nekifekszik, lényegében véve
derékszoget zar be. Az 1 szétvalaszté gépelem a 2 rakat
egyik felsé ¢élével, tehat a legfelsé 3 lemeztabla egyik
elével kapcsolodik; az 5 elGtolasi iranynak a 6 szétva-
lasztési irannyal bezart szoge 20 és 60° kzotti tarto-
manyba esik, és elénydsen hozzavetSleg 45°. A szog a
szétvalasztasi ciklus folyaman véltozhat: egy viszony-
lag nagy indul6értékrdl (60—40°) egy kisebb befejezs-
értekig (40-20°) csokkenhet. A szog értéke lehet kons-
tans is.

Az 1. braba két, egymassal szemben 1év6 1 szétva-
laszto gépelemet rajzoltunk be, de a talalményunk sze-
rint meghatarozott esetekben egyetlen 1 szétvalasztd
gépelem is elegend, amennyiben a 2 rakatnak az 1 szét-
valaszté gépelemmel ellentétes oldalon 1évs éle meg
van tamasztva egy helyhez kozott timasszal, amely
meggatolja a 3 lemeztabldk elmozdulasat a szdban for-
g0, vagyis az 1 szétvalasztd gépelemtdl elfele mutato
iranyban.

Egyetlen 1 szétvalaszté gépelemmel, valamint ta-
masszal rendelkezd kiviteli alak esetén az 1 szétvalaszté
gépelem — rendes koriilmények kozott — a 2 rakat leg-
felsé 3 lemeztabldjanak fels élével kapcsolédik. Ez a
fels6 él egyfeldl a 6 szétvalasztasi iranyba mutaté erdnek,
masfel6l pedig a 3 lemeztabla kiterjedési sikjaban 1év3
erének van kitéve, igy a 3 lemeztébla kissé megemelke-
dik, és elmozdul a tAmasznak nekifekvg helyzetbe, ha
esetleg a nekifekvé helyzet eleve nem allt volna mar
fenn. Amint a tdmasz fixalja a 3 lemeztablat, az 1 szétva-
laszt6 gépelemmel kapcsolodo €l elvalik a 3 rakat eggyel
lejjebb 1év6 3 lemeztablajatol, és mikdzben attdl elemel-
kedik, az olajfilm &sszetapaszté hatdsa megtorik.

A fent leirt mozgas kivitelezhetdsége érdekében az
1 szétvalaszto gépelemnek a 2 rakattdl elfele bizonyos
mértékig elfordithatonak kell lennie, hogy a 3 lemez-
tabla hajlitasat és deformalasat elkeriilhessiik.

Amennyiben — példanak okaért — a 2 rakatban 1évg
kovetkezd legfelsé 3 lemeztabla az 1 szétvilasztod
gépelem irdnyaban tilnyalna a 2 rakaton, az 1 szétva-
laszt6 gépelem elszér evvel a 3 lemeztablaval keriilne
kapcsolatba. Ez esetben ez a 3 lemeztabla egyfeldl el-
emelkedne a 2 rakattol a 6 szétvalasztasi irinyban, de
egyidejiileg a 3 lemeztabla kiterjedési sikjaban is el-
mozdulna, mihelyst az olajfilm dsszetapaszté hatasa le-
csokken vagy megsziinik. Ekkor a 3 lemeztibla a ta-
masz irdnyaban a tdmasznak nekifekvd helyzetbe csi-
szik, és az | szétvalaszto gépelem ettdl kezdve mar a
2 rakat legfelsS 3 lemeztablajaval kapcsolodik, mert az
1 szétvélaszto gépelem a 2 rakat f5lé d618 helyzetben
van. Ettél kezdve a szétvalasztis mar az el6zéekben
leirt médon folytatddik.

Két, egymassal szemben elhelyezett 1 szétvalaszto
gépelemmel ellatott kiviteli alak esetén rendes koriil-
mények kozott (szamottevs mértékben nem 4ll ki oldal-
irinyban 3 lemeztdbla) az 1 szétvalaszté gépelemek
megkozelitéleg egyszerre kapcsolédnak a legfelss 3 le-
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meztabla egymassal szemben 1év§ két élével, majd az
egymassal szemben 1év6 élek megemelkednek, és az
eggyel lejjebb 1év6 3 lemeztablaval valé tapadas meg-
torik.

Amennyiben — példdnak okaért — a kovetkezd leg-
felsd 3 lemeztabla oldalirAnyban kiall, az adott oldalon
1évé 1 szétvalasztd gépelem elészor evvel a 3 lemeztab-
laval kapcsolodik. A miésik 1 szétvalaszté gépelem
megkozelitleg ezzel egyidejiileg a legfelsé 3 lemez-
tabldval kapcsolddik. Mihelyst a kiéllé 3 lemeztablat a
sajat 1 szétvalaszté gépeleme elemelte a 2 rakattdl, a
3 lemeztdbla oldalirinyban elmozdul a legfels 3 le-
meztabla ald, és a kapcsolodasi pont attevddik réla a
legfelsé 3 lemeztablara, és mér az fog elemelkedni az
alatta 1évd 3 lemeztablatol.

Az 1-3. 4bran abrazolt kiviteli alak esetén két, egy-
méssal szemben 1évG 1 szétvalaszté gépelem van al-
kalmazva egy-egy menetes 12 csavarorsé formajaban,
amelyek a 2 rakat egymassal szemben 1év§ felsé éleinek
nekifekszenek. KésGbb részletezett okokbdl a 12 csavar-
orsok egymassal szemben vannak forgatva, igy ellenté-
tes vagasu menetekkel vannak ellatva.

A 12 csavarorsokhoz rendre egy-egy 7 hajts tarto-
zik, amelyeknek része egy 8 k6zlémii és egy 9 motor.
A 7 hajtast 10 kengyel tartja, amely egy 11 tengely ko-
ril el tud fordulni; ezaltal a 12 csavarorsok szintén el
tudnak fordulni, és igy a kztiik 1év8 tavolsag az altaluk
felfelé emelt 3 lemeztibla mozgasaval dsszhangban
valtozni tud. A 12 csavarorsok elfordulasa kovetkezté-
ben a 6 szétvilasztasi irany és az 5 elStolési irdny altal
bezart szog a szétvalasztas és a 12 csavarorsok elfordu-
lasanak el6rehaladtaval fokozatosan csdkken.

A 11 tengelyek helye a 10 kengyel, a 7 hajtas és a
12 csavarorsé stlypontjahoz képest ugy van megvi-
lasztva, hogy a 12 csavarorsok igyekeznek a 2 rakat
felé d6lni, és annak nekifekiidni. Ennek eredménye-
képp a 12 csavarorsdk a 2 rakat irdnyaban elS vannak
feszitve.

A 3. &bra jol szemlélteti, hogy a 7 hajtdsok a 11 ten-
gelyek segitségével 13 tamaszokhoz képest rogzitve
vannak; a 13 tamaszok kozvetleniil szomszédosak a
2 rakat oldalso 22 éleivel, amelyeknek a 12 csavarorsok
nekifekszenek. Az is kideriil a 3. 4brabol, hogy a 13 ta-
maszok magassaga akkora, hogy a 2 rakat legfelss 3 le-
meztablajan talnyilnak.

A megfelel6 miikodés érdekében a 12 csavarorsék
menetemelkedésének a 3 lemeztdblak vastagsagaval ko-
zel azonosnak vagy elénydsebben annal nagyobbnak kell
lennie. Ugyanakkor szinte nincs felsS hatara a két szom-
szédos, kapcsolddo szerkezeti elem — menetfordulat —
kozotti tavolsagnak, bar gyakorlati okokbél nem célsze-
rli, ha ez a tévolsig lényegesen nagyobb, mint a 3 lemez-
tabla vastagsaganak kétszerese. Tekintve, hogy a talal-
manyunk megalkotasakor célunk volt, hogy az tobbféle
lemezvastagsaghoz is alkalmazhato legyen, nyilvanvalo,
hogy a 12 csavarorsokat cserélhetd modon kell régziteni
a 7 hajtasban, elénydsen a 8 kozlmiiben.

Gyakorlati tapasztalatok azt mutattdk, hogy a beren-
dezés megfelel6képp miikodik, ha a 12 csavarorsdk me-
netemelkedése az illet6 lemezvastagsag 1,2—1,8-szorosa
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koz¢ esik. Mindazonaltal célszer(, ha a menetemelkedés
a lemezvastagsig 1,5-szerese, és a menetprofil szimmet-
rikus (ISO-profil), enyhén lekeritett menetcsucsi, leg-
alabbis akkor, ha a 3 lemeztablak anyaga lagy, mint pél-
daul aluminium esetén.

A 3. 4bran lathato, hogy a 7 hajtasok 2 rakat koriili
elfordulasa egy 14 éllitocsavar segitségével szabalyoz-
va van; a 14 allitécsavar a 7 hajtas alapzataban van el-
helyezve. A megfelel6 mikédés érdekében azonban a
10 kengyeleknek iizem kézben nem szabad a 14 4llito-
csavaroknak iitk6zni; ezek szerepe lényegében az, hogy
meggatoljak a 7 hajtasok extrém elforduldsat akkor,
amikor a 2 rakat mar teljesen le van bontva.

Mar emlitettiik, hogy a 11 tengelyek helye ugy van
megvalasztva, hogy a silypont a 12 csavarorsékra 2 ra-
katiranyli, megfelelé el6feszits erét gyakorol. Termé-
szetesen az elbfeszités mas elSfeszitd szerkezeti ele-
mekkel is megvaldsithatd: példaul rugdkkal, pneumati-
kus vagy hidraulikus hengerekkel stb.

Azt is emlitettiik mar, hogy a 12 csavarorsékat el-
lentétes irAnyban kell forgatni, és a menecteiknek ellen-
tétes vagdstaknak kell lenniiik. Eszerint tehat a forgaté-
si irdnyoknak az abrakon bejeldlt 15 irAnytaknak kell
lenniiik. Ennek az a magyarazata, hogy a csavar keriile-
te és a legfelsd 3 lemeztabla kozott felléps surlodasi erd
egy harmadik, 3 lemeztablat timad6 erékomponenst je-
lent, amely a 3 lemeztabla kiterjedési sikjaba esik, és
nyillal jelzett 16 irAnyba mutat. Ennek kovetkeztében
— amikor a legfels6é 3 lemeztibla mar elvalt az alatta
1év8 3 lemeztdblatol — a 12 csavarorsok igyekeznek azt
a nyillal jelzett 16 irAnyba elmozditani. Ennek megaka-
dalyozéséra egy 17 tamaszt alkalmazunk (2. 4bra), mi-
altal a legfels6 3 lemeztabla garantaltan pontosan lesz
tajolva, amikor azt az elénydsen 18 szivokorongokkal
ellatott 4 megfogokésziilék megfogja.

Az egymassal szemben elhelyezett 13 tadmaszok
biztositjak, hogy a 3 lemeztébla helyzettiirése a 3 le-
meztabla mérete és a 13 tamaszok kozotti tavolsag kii-
16nbsége altal meghatarozott tartoményon beliil marad-
jon. A 12 csavarorsok azon torekvése, hogy a 3 lemez-
tablat a nyillal jelzett 16 irdnyban a 17 tdmasz felé moz-
gassa, ebben a 16 irdnyban is biztositja a 3 lemeztabla
nagyon pontos tdjoldsat, igy a 4 megfogokésziilék igen
nagy pontossiggal tudja a 3 lemeztablat az alakitast
végzd gépbe helyezni.

Az 1-3. 4bra szerinti berendezés miikédése soran a
2 rakat magassaga folyamatosan csékken. Ennek ko-
vetkeztében a 7 hajtasok egyre kisebb szogben délné-
nek a 2 rakat felé. Azért, hogy a 6 szétvélasztasi irany
€s az 1 szétvalasztd gépelem 5 elbtolasi iranya kozotti
sz0get megengedett hatarok kozott tartsuk, a berende-
zés miikddése sordn vagy fokozatosan egyre maga-
sabbra emeljiik a 2 rakatot, vagy egyre siillyesztjiik
lefelé a 7 hajtasokat és a 12 csavarorsokat, egyiitt a
13 tdmaszokkal.

Célszeriibb, ha inkabb a 2 rakatot emeljiik egyre
magasabbra, mert igy a 2 rakat felsd feliilete folyamato-
san nagyjabol allandé magassdgban marad, és igy a
4 megfogokésziilék mozgastartomanyat nem kell val-
toztatni.
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A 4. dbran olyan kiviteli alak lathats, amelynél a
fentebb ismertetett 12 csavarorsok helyett egy vagy tobb,
elényosen kettd 19 forgastest van alkalmazva. A 19 for-
gastestek paldstja 20 menetekkel van elldtva, amelyek a
12 csavarorsok menetéhez hasonlé kialakitasaak.

A 19 forgastestek alakja lényegében véve egy fiig-
glleges, és a 2 rakat oldalsé 22 élével parhuzamos
21 forgastengely koriil megforgatott gorbével (alkotd)
Jellemezhet. A 19 forgastest konkrét alakjatol fliggéen
a 21 forgastengely azonban ferde is lehet, tobbé-kevés-
bé Ugy, mint a 12 csavarorsok forgastengelye, de dél-
hetnek egymassal ellentétes iranyban is.

A 19 forgastestek alkotdja lehet egyenes, amikor is
a forgastest kup vagy csonkakup alakii. Az alkotd azon-
ban lehet kifelé konvex gorbe is. Egyenes alkotd esetén
az 5 el6tolasi irany a 19 forgdstest teljes magassigiban
allandé. Ha viszont az alkotd gorbe vonal, az 5 elStolasi
irany a 19 forgastest magassiga mentén valtozik, és ha
a gorbiilet a fent emlitett iranyu (kifelé konvex), akkor
a legfels6 3 lemeztabla leemelése kdzben az S elbtolasi
irdny és a 6 szétvalasztasi irany kozotti szog fokozato-
san csokken. Ezért ebben az esetben a megfeleld szog-
helyzet biztositasa érdekében a 21 forgéstengely irdnya
is valtoztathatd.

A két 19 forgéstest ugy is lehet rogzitve, hogy — 2 ra-
katiranyt kell§ el6feszités mellett — vizszintes sikban
egymas irdnyaba és egymastol elfele mozogni tudjanak,
mert ez megakadalyozza, hogy a 19 forgéstestek roncsol-
jak vagy thlzott mértékben deformaljak a 3 lemeztablat,
Ezaltal, mikdzben a legfels6 3 lemeztabla felfelé mozog,
a 21 forgastengelyek kozotti tavolsag fokozatosan nG,
majd amikor a legfelsé 3 lemeztabla a 19 forgastestek
tetejére ér, illetve azt a 4 megfogokésziilék leemelte a
19 forgastestekrdl, a tivolsag hirtelen ijra lecsokken, és a
20 menetek Gjra a 2 rakattal keriilnek kapcsolatba.

A 19 forgastestek vizszintes sikban valdé mozgasa-
val szemben egy masik alternativa az, hogy a 21 forgas-
tengelyek iranya valtozik: mikozben a 3 lemeztabla
felfelé mozog, a 19 forgastestek fokozatosan egymastol
elfelé dGlnek vagy fordulnak.

A 19 forgastesteket ennél a kiviteli alaknal is egy-
massal ellentétes 15 iranyban forgatjuk, amint azt a nyi-
lak jelzik. Ugyancsak alkalmazunk 17 tamaszt ennél a
kiviteli alaknal is a leemelt 3 lemeztabla tajolasara.

Az 5. abran szemléltetett kiviteli alak esetében az
1 szétvilaszté gépelemek egy vagy tdbb, elénydsen
kettd 23 tarcsak (kerekek), amelyek 24 palastjukkal a
2 rakat felsd, elényGsen egymassal szemben 1¢v6 élei-
nek fekszenek. A 23 tarcsik 24 palastja nagy strlodasi
tényez6ji bevonattal van ellatva, aminek kovetkezté-
ben a 23 tarcsak jelentGsen surlédnak a 2 rakatot alkotd
3 lemeztablakhoz; de barazdalva is lehetnek a 23 palas-
tok, amikor is a szomszédos barazdak kézotti tivolsag-
ra a 12 csavarorsok meneteire fentebb elmondottak ér-
vényesek. A bardzdak a 2 rakatot alkoté 3 lemeztablak
éleivel parhuzamosak.

A 23 tarcsdk egymdssal ellentétes, nyilakkal jelzett
25 irdnyban vannak forgatva. Ennek kovetkeztében a
mindenkori 5 el6tolasi irdnyt a 23 tarcsa azon érint6jének
irdnya adja, amelyet a szétvalasztand6 (leemelendd) 3 le-
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meztablaval valé pillanatnyi érintkezési pontjahoz hu-
zunk. Ezért, mik6zben a 3 lemeztabla felfelé mozog, az
5 eldtolasi irdnynak a 6 szétvalasztdsi irannyal bezért
szdge folyamatosan csokken, feltéve, hogy a 23 tircsék
2 rakat feletti magassiga allandé. Ha sziikséges, a szétva-
lasztasi ciklus kdzben a 23 tarcsak ennél a kiviteli alaknal
is tudnak egymastol elfele mozogni, ami példaul ugy
erhetd el, hogy a 23 tarcsak tengelye vizszintes iranyban
(nagyjabol a legfelsé 3 lemeztabla kiterjedési sikjéban)
mozgathaton van rogzitve. Egy masik alternativa a moz-
gathatésag megoldasara az, hogy a 23 tércsék ingaszerd
karokra vannak felfiiggesztve, mialtal a 23 tarcsak inga-
szerii elmozdulasra képesek.

Ennél a kiviteli alaknal a 17 tdmasz elhagyhato,
mert a 23 tarcsaknak nincs olyan 16 iranyu erékompo-
nense, mint amilyent a 2. dbran nyillal jeleztiink.

A 6. 4bra szerinti kiviteli alak esetén az 1 szétva-
laszté gépelemek egy vagy t6bb, eldnydsen kettd végte-
lenitett 26 futoszalagok. A 26 futészalagok 27 dobokon
(hengereken) futnak, amelyek nyilakkal jelzett, egy-
massal ellentétes 28 iranyban vannak forgatva. Ezaltal
a 26 futoszalagok 5 el6tolasi iranya az az irdny, amely
irdnyba a 26 futdszalag 2 rakatnak nekifekv része mo-
zog. A lemeztdblakra vald erdatvitel el8segitése érde-
kében a 26 futdszalagoknak a 2 rakattal érintkezé felii-
lete — ugyan(igy, mint az 5. 4bra szerinti 23 tarcsak
24 palastja esetében — szintén lehet barazdalva, vagy el
lehet latva siirlodasnéveld bevonattal.

Ennél a kiviteli alaknal sincs sziikség a 2. 4brén
lathaté 17 tdmasznak megfeleld szerkezeti elemre, mert
a 26 futoszalagoknak nincs a 3 lemeztablak kiterjedési
sikjaba es6, a 2. abran nyillal jelzett 16 iranyba mutat
erkomponense.

Ennél a kiviteli alakndl az 5 elStolasi irdny és a
6 szétvalasztasi irdny altal bezart szdg azaltal tud csok-
kenni, hogy a dob/futdszalag-egységek az also 27 dobok
forgastengelye koriil elfordithatok. Az is elképzelhetd
megoldés, hogy a dob/futészalag-egységek vizszintes
irdnyban tudnak mozogni, és igy biztositanak kells he-
lyet a szétvélasztott (leemelt) 3 lemeztablanak.

A 7. dbran szemléltetett kiviteli alak esetében az
1 szétvilaszto gépelemek egy vagy tobb, elénydsen
kettd végtelenitett 29 futdszalagok, amelyek 30 dobok
kozott futnak. Mindkét 1 szétvélaszté gépelem 30 dob-
Jainak 31 forgastengelyei paronként egymassal parhu-
zamosak ¢€s ugyancsak parhuzamosak az 1 szétvalasztd
gépelem 5 elbtoldsi iranyaval,

A 3 lemeztablak szétvalasztisa (leemelése) érdeké-
ben a 29 futdszalagok 2 rakatnak nekifekvé, kiilsG felii-
lete 32 bardzdakkal van ellatva; a 32 barazdak olyan
irdnyuak, hogy amikor a 30 dobokon legérdiilnek (és a
2 rakattal kapcsolatba keriilnek), akkor mintegy mene-
tet formélnak a 30 dobok feliiletén. A 32 barizdik a
30 dobok szelvényével szoget zarnak be. Az egyes
32 barazdak kozotti tavolsagra ugyanazok érvényesek,
amiket az 1-3. dbra szerinti kiviteli alaknal elmond-
tunk a 12 csavarorsok menetére.

A dob/futdszalag-egységeknek ennél a kiviteli alak-
nal is ugyanigy mozgathatoknak kell lenniiik, mint a
madr ismertetett kiviteli alakoknal.
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A 8. dbran lathato kiviteli alak esetében az 1 szétva-
laszt6 gépelemek egy vagy tébb, elénydsen kettd 33 el-
tolo testek, amelyek hosszikas alakiak és — amint a
nyilak jelzik — a hosszanti 34 irdnyukban ide-oda moz-
gathatok. A 33 el6tol6 testeknek a 2 rakat felé nézg ol-
dala harantiranya (a 2 rakat felsé élével parhuzamos)
bardzdakkal van ellatva, és a szomszédos barazdak ko-
zOtti tdvolsagra itt is a 12 csavarorsok menetére elmon-
dottak érvényesek.

A 33 el6tol testeknek a nyilakkal jelzett 34 iranya
ide-oda mozgisahoz egy ingaszer, elfordulé mozgas is
hozzdadodik, aminek kovetkeztében a 33 el6told testek
felsé vége kozotti tivolsag néni tud, és igy az elStolt
3 lemeztablanak kell6 tér van biztositva.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarés rakatban (2) 1év6 vékony lapok vagy le-
mezszerd, sik targyak, példaul fém lemeztablak (3) szét-
valasztasara (leemelésére), amely eljaras soran a szétva-
lasztast egy, a szétvalasztand6 targyak sikjanak normali-
saval lényegében véve parhuzamos szétvalasztasi irany-
ban (6) foganatositjuk, és a targyakra szétvalasztd
gepelem (1) segitségével erdt fejtiink ki, amely erének
egy els6 komponense lényegében véve parhuzamos a
szétvalasztasi irdnnyal (6), azzal jellemezve, hogy a szét-
valaszto gépelemet (1) a szétvalasztando targy, példaul
lemeztdbla (3) fels6 élének utinengedd modon neki-
nyomjuk; a targyat egy masodik, a targy irinyaban befe-
1€ mutat6 és a targy sikjaval lényegében véve parhuza-
mos er6komponensnek is kitessziik; és a szétvalasztd
gépelemet (1) kapesolodo szerkezeti elemekkel latjuk el,
amelyeket a szétvalasztasi irannyal (6) — a rakat (2) felSl
nézett — szoget bezaro eltoldsi irAnyban (5) mozga-
tunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az elStolasi irdny (5) és a szétvalasztasi irany (6)
altal bezart szoget a lemeztabla (3) szétvalasztasi irdny-
ban (6) valé mozgatasa kozben csokkentjiik.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards, azzal
Jellemezve, hogy a szétvalasztandé lemeztablat (3) a
masodik er6komponens révén 6nmagaval 1ényegében
véve parhuzamosan mozgatjuk; a lemeztablat (3) egy
masodik szétvalaszté gépelemmel (1) kapcsolatba hoz-
zuk, mialtal a lemeztablara (3) erdt fejtiink ki.

4. A 3. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy az els§ szétvilaszto gépelem (1) és a masodik
szétvalasztd gépelem (1) masodik er6komponensét 1¢-
nyegében egymadssal ellentétesen iranyitjuk.

5. Berendezés rakatban (2) 1év§ vékony lapok vagy
lemezszeri, sik targyak, példaul fém lemeztablak (3)
szétvalasztasira (leemelésére), amely berendezés leg-
aldbb egy darab szétvalaszté gépelemmel (1) — példaul
csavarorsoval (12) vagy hasonloval — rendelkezik; a
szétvalasztd gépelem (1) a rakattal (2) kapcsolédik, és
nagyobb szamu, a rakattal (2) kapcsolodo szerkezeti
elemmel bir, amelyek a szétvalasztand6 targy normali-
saval megegyez6 irdnyt szétvalasztasi irdnnyal (6) — a
rakat (2) fel6l nézett — szdget bezaro el6tolédsi iranyban
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(5) mozgathatok, azzal jellemezve, hogy a szétvalasztd
gépelemnek (1) a rakattal (2) kapcsolatban 1évé része a
rakat (2) irdnyaba és attol elfele mozgathatoan, és a
szétvalasztandé targy, példaul lemeztabla (3) felsé élé-
nek utdnengedS modon nekifesziiléen van kialakitva.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy két szétvélaszto gépelemmel (1) rendelke-
zik, rendre a rakat (2) egymassal szemben 1év6 egyik és
masik oldalan elhelyezve, és a szétvalasztd gépelemek
(1) eldtolasi irdnyanak (5) a szétvalasztandd lemeztabla
(3) sikjdnak normalisaval megegyezé iranyu szétvalasz-
tasi irdnnyal (6) bezart sz6ge 1ényegében véve egyfor-
ma, de ellentétes iranyitottsagu.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy rendre két szomszédos, rakattal (2)
kapcsolddo szerkezeti elem tavolsaga nagyobb, mint a
szétvalasztando lemeztablak (3) vastagsaga, és eldnyo-
sen ¢ vastagsag 1,2—1,8-szorosa kozotti tartomanyba
esik.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a rakattal (2) kapcsolddd szerkezeti ele-
mek tavolsiga hozzavetGleg 1,5-szerese a szétvalasz-
tand6 lemeztablak (3) vastagsaganak.

9. A 6-8. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢s, azzal jellemezve, hogy a szétvélaszté gépelemek
(1) elfordithatok vagy elmozdithaték, gy, hogy a szét-
vélasztandé térggyal (3) kapcsolédo részeik egymas fe-
1¢ &s egymastol elfele mozgathatéan vannak kialakitva.

10. Az 5-8. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalaszto gépelemek
(1) cserélhetSen, a szétvalasztandé lemeztablék (3) vas-
tagsagahoz alkalmazkodéan vannak kialakitva.

11. Az 5-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalasztd gépelem/gép-
elemek (1) és a rakat (2) egymashoz képesti helyzete
fuggdleges irdnyban allithato, tigy, hogy — mikézben a
fogyo rakat (2) magassaga egyre csdkken — a szétvalasztd
gépelemek (1) relativ magassaga 4llandé marad.

12. Az 5-12. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalasztd gép-
elem/gépelemek (1) hengeres csavarorsok (12).

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a csavarorsék (12) egymaéssal ellentétes
irdnyban forgathato, a szétvalasztandé lemeztablakra
(3) egy hozzivetéleg a lemeztabla (3) sikjaba esd ira-
nyt (16) erét kifejté modon vannak kialakitva, és egy
tamasz (17) van alkalmazva, amely megakadalyozza a
lemeztabla (3) ilyen iranyu (16) elmozdulasat.

14. A 12. vagy a 13. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a csavarorsok (12) hajtassal (7)
vannak ellatva, amely hajtisok (7) rendre elfordithato-
an vannak rogzitve egy tengelyen (11); a tengelyek (11)
lényegében véve parhuzamosak a rakatnak (2) a csavar-
orsokkal (12) kapcsolodé éleivel (22), és a rakattol (2)
akkora tavolsagra vannak elhelyezve, hogy a csavaror-
s6/hajtas-egységet a nehézségi erd abba a helyzetbe for-
ditja, amelyben a csavarorsok (12) a rakattal (2) kap-
csolodnak.

15. Az 5-12. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a szétvélaszté gépelem/gép-
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elemek (1) forgastestek (19), példaul kiipok, amelyek al-
kotéja egyenes, vagy kifelé konvex gorbe, és a palastjuk
a szétvalasztandd targgyal (3) kapcsolédé menettel (20)
van ellatva; a forgastest (19) barmelyik azon érint6jének
irinya, amelyet a targgyal (3) éppen ¢érintkezé pontjé-
hoz hizunk, lényegében véve megegyezik az elGtolasi
irannyal (5).

16. Az 5-11. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalasztd gép-
elem/gépelemek (1) tarcsak (23), amelyek paléstja (24)
a szétvalasztando targgyal (3) kapcsolodik; a tarcsa (23)
barmelyik azon érintGjének iranya, amelyet a targgyal
(3) éppen érintkezd pontjahoz huzunk, lényegében véve
megegyezik az el6tolasi irdnnyal (5); a tarcsa/tarcsak
(23) a lemeztabla (3) tarcsakkal (23) kapcsolodo éleivel
hozzavetSleg parhuzamos tengely koriil forgathatok.

17. Az 5-11. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a szétvilasztd gép-
elem/gépelemek (1) a szétvalasztando targgyal (3) kap-
csolodod végtelenitett futdszalagok (26); a futdszalag (26)
targgyal (3) éppen érintkez6 részének irdnya lényegében
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véve megegyezik az elbtolasi irdnnyal (5); a futdszala-
got/futdszalagokat (26) tarté dobok (27) a lemeztabla (3)
futdszalaggal (26) kapcsolodo éleivel hozzavetdleg pér-
huzamos tengely koriil forgathatéan vannak kialakitva.

18. Az 5—11. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalaszto gépelem/gép-
elemek (1) a szétvalasztando targgyal (3) kapcsolodo vég-
telenitett futdszalagok (29); a futdszalagok (29) két, egy-
massal parhuzamos tengelyekkel (31) biré dobon (30) fut-
nak; a tengelyek (31) az el6tolasi irdnnyal (5) szintén
parhuzamosak; a futdszalagnak (29) a targgyal (3) kap-
csolodoé oldala barazdakkal (32) van ellatva, amelyek a
dobok (30) szelvényével szoget zarnak be.

19. Az 5-11. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a szétvalaszté gép-
elem/gépelemek (1) fogaslécek vagy hasonlo, barazdalt
el6told testek (33), amelyek legalabb a hosszanti ira-
nyukban mozgathatéan vannak régzitve; a szétvalasz-
tasi ciklus soran az el6tolé testek (33) mozgasénak iré-
nya (34) lényegében véve megegyezik az elGtolasi
irannyal (5).
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