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(54) Zrovnavacie zariadenie k deliacemu stroju

Predmetom vynalezu je zrovnavacie zariadenie
k zdviZznou plo§inou plnenému deliacemu stroju
na rezanie nabytkovych dielcov z velkoplos$nych
drevnych materidlov.

Na zvySenie produktivity sa pri deliacich stro-
joch rozrezava niekol'ko vel'koplosnych materia-
lov naraz ako jedna davka. Pred rezanim treba
na seba uloZené materialy zrovnat. Siicasne zrov-
névacie zariadenia k deliciam strojom s najcas-
tejie umiestnené priamo na pracovnych stoloch,
kde sa materiél reze. Nevyhodou tohto usporiada-
nia je skutolnost, Ze sa musi vel'koplo$ny material
zrovnavat pred zapocatim rezania. PoCas zrovna-
vania sa na tychto strojoch neda vykondvar
Ziadna ind operacia. O Cas potrebny na zrovnanie
na seba uloZenych formatov zniZuje sa vyrobna
kapacita tychto deliacich strojov.

Iné deliace stroje st vybavené osobitnym pred-
radenym ukladacim a zrovnavacim zariadenim.
U tychto strojov sa material uklada pocas rezania.
Takéto usporiadanie zrovnavacieho zariadenia
neznizuje vyrobnt kapacitu deliaceho stroja,
potrebuje v3ak znacnir vyrobnl plochu, na ktore]
by sa dala vyprodukovat’ d'al3ia vyroba. Zname s
tieZ deliace stroje, na ktorych sa zrovnanie vyko-
nava pocas prisunu velkoplo§ného materidlu zo
zdviZnej ploSiny na pracovny stdl za pouZitia
prugne) dotlicacej li¥ty a botnych vedeni. Na ta-
kychto zariadeniach sa v8ak da zrovnat iba
obmedzeny polet na seba uloZenych formaétov
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a obsluha je nitend pri zrovnavani manudalne sa
z(Castnit,

Nevyhody sGcasnych zariadeni v znanej miere
odstrafiuje zrovnavacie zariadenie k deliacim
strojom podl'a vynalezu, ktorého podstata spoliva
v tom, Ze k deliacemu stroju pod Groviiou stola
je prichyteny bo¢ny doraz, predny doraz a vede-
nie pre konzolu, nesOcu pohyblivy doraz a k
zdviZnej ploSine je umiestneny stojan, ku ktorému,
tak ako i ku konzole, st pripojené drZiaky a tlaéné
valce, opatrené tlacnymi liStami a vodiacimi ty-
Cami, pricom na hornii Cast’ zdviZnej ploSiny ulo-
Zené dopravné valCeky vytvaraji vol'né miesta,
do ktorych zasahuja tlaéné valce stojanu.

Vyhodou zariadenia je, Ze je usporiadané
v priestore deliaceho stroja a zdviznej ploSiny
a nevyzaduje d'alSiu stavebni plochu. Pracuje
pocas delenia velkoplo$ného materidlu v mieste
zdvizne] plosiny, kde sa pripravuji d'alsie velko-
plo$né materidly na rozrezanie. Na zrovnanie je
k dispozicii dost’ Casu, bez toho, aby tento Zas
zniZzoval kapacitu deliaceho stroja, lebo zrovnavat'
mozno zacat' ihned po odsunuti materidlov zo
zdviznej ploiny na stdl deliaceho stroja. Zariade-
nie je dostato¢ne variabilné a da sa lahko prispd-
sobit’ rozmerom delenych velkoplosnych mate-
rialov.

Priklad prevedenia je na vykresoch. Obr. 1 zna-
zorfiuje pohlad na celkové usporiadanie zariade-
nia zhora, bez velkoplo§nych materidlov a obr. 2



Ciastolny rez zdviinou ploSinou s velkoplo$nymi
materialmi. :

K deliacemu stroju 1, pozostavajiicemu zo sto-
la 2 a zastivacov 3, je zo strany zdviZnej plosiny 4
prichyteny boény doraz 5 a predny doraz 6. Oba
dorazy 5, 6 s vySkove uloZzené do Grovne stola 2.
K deliacemu stroju 1 je tieZ prichytené vedenie 7
pre posun konzoiy 8 nenakreslenym pohonovym
mechanizmom. Na obmedzenie tohto pohybu
sliZia nenakreslené koncové spinace. Ku konzo-
“le 8 je pevne pripojeny pohyblivy doraz 9. K zdviz-
nej ploSine 4 je umiestneny stojan 16. Ku konzo-
le 8 i stojanu 10 si pripojené drZiaky 11 a tlaéné
valce 12,

K nenakreslenym piestnym tyéiam s k tlaé-
nym valcom pripojené tla¢né listy 13 s vodiacimi
tyCami 14, ktoré st vedené v drziakoch 11, Tlaéné
valce 12 s napojené na nenakresleny zdroj ener-
gie. Na hornej Casti zdviZnej plosiny 4 je pripojeny
valCekovy dopravnik, ktorého valleky 15 s uspo-
riadané tak, Ze vytvaraji volné miesta 16. Do
vol'nych miest 16 zasahuji tlaéné valce 12 stojanu
10. ValCeky 15 s pohafiané nenakreslenym me-
chanizmom. Velkoplo$ny drevny materidl 17 leZi
na dopravnych valCekoch 15 pohdianych nena-
kreslenym mechanizmom. Zdvihanie a spt§tanie
zdviZnej plodiny 4 je odvodené od nenakresleného
mechanizmu, obmedzené je nenakreslenymi spi-
na¢mi. Celé ukladacie zariadenie je napojené na
nenakreslenii oviadaciu skriru.

Po odsunuti poslednej davky velkoplo3nych
mnateridlov £7 & rezaniu na stdl 2, ktoré vykonal
zasGval 3, sa nenakreslenym mechanizmom spusti
zdviZzna plodina 4 do svojej spodnej polohy, valée-
ky 15 pohaiiané nenakreslenym mechanizmom
prevezm( 'al3i sGbor velkoplo$nych materidlov
17 a dopravia ho na zdviznQ ploSinu 4. Prisun
velkoplo§nych materidiov 17 sa robi obvyklymi
mechanizalnymni prosiriedkami, Zeriavom, vozi-
kom alebo inym spdsobom. Thned potom sa zdviz-

nd plofina 4 zdvihne tak, aby horn4 plocha saboru
velkoplodnych materidlov 17 bola v Grovni stola 2; .

Potom sa od nenakresleného mechanizmu po-
sunie konzola 8 aj s pohyblivym dorazom 9 po
vedeni 7 az k shboru velkoplos$nych materidlov
17. Tlaéné valce 12 uloZené na stojane 10 pri-
tlatia tla¢nymi listami 13 d’al$iu ddvku velKoplos-
nych materidlov 17 k boénému dorazu 5 a po-
hyblivému dorazu 9. Po pritladeni sa tlainé valce
12 nenakreslenym energetickym zdrojom vratia
do vychodzej polohy a odtiahnu tlagné listy 13
od vel'koplo$ného materialu 17. Do ¢&innosti sa
uvedi tlatné valce 12 uloZené na konzole 8, ktoré
tlatnymi lidtami 13 pritlatia vel'koplo$ny material
17 k prednému dorazu 6 a opiat odtiahnu lidty 13
od materidlu 17. Pritlatovanie k dorazom 5,9 a 6
moZno podla potreby nechat' viackrat opakovat'
tak dlho, az je davka velkoploinych materidlov
17 dplne zrovnana. Opakovanie sa nastavuje
v nenakreslenej ovladacej skrini.

Po zrovnani davky materidlov 17 sa konzola 8
po vedeni 7 vréti do polohy zdkladnej, ktoré je
mimo dosah zasGvaca 3. Po zasunuti zasiivala 3
pred zdviZzn( plosinu 4 sa tato zdvihne o vysku
jednej davky materidlov 17 a zrovnan( novi ddv-
ku ihned po dorezani davky predoslej zatlali
zasvac 3 na stol 2 k rezaniu. Po odsunuti davky,
pocas jej rezania, nasleduje ihned urovnanie
d’alsej davky tlatnymi valcami 12 a opakovanie
celého cyklu. Pri odstvani poslednej davky zo
suboru velkoplosnych materidlov 17 valce 12 aj
s tlaCnymi lidtami 13 sa zasuna do voInych miest
17 medzi valcekmi 15 a neprekaZaji zastvaniu
materialov 17 na stdl 2. Vodiace ty&e 14 st vedené
drziakmi 11 a udrZuja spravnu polohu tlaénych
list 13, aby zrovndvali uréent davku. Pri praci
s mendimi formatmi velkoplo$nych materidlov 17
stali na zrovnanie ponechat’ v &innosti iba po jed-
nom valci 12 na stojane 10 i konzole 7.

PREDMET VYNALEZU

Zrovnavacie zariadenie k deliacemu stroju na
rezanie nabytkovych dielcov z velkoplo$nych
drevnych materialov, vyznalujice sa tym, Ze k de-
liacemu stroju (1) pod Groviiou stola (2) je pri-
chyteny bolny doraz (5), predny doraz (6) a ve-
denie (7) pre konzolu (8) nesiicu pohyblivy
doraz (9) a k zdviZnej plo$ine (4) je umiestneny

stojan (10), ku ktorému, tak ako i ku konzole (8),
sG pripojené driiaky (11) a tlatné valce (12)
opatrené tlatnymi liStami (13) a vodiacimi tyCa-
mi (14), priCom na horni cast’ zdviZznej ploiny
(4) ulozené dopravné valceky (15) vytvdraja
vol'né miesta (16), do ktorych zasahuji tlacné
valce (12) stojanu (10).

2vykresy’

Tia¢ JCT 1 — Ké&s 2,40
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Obr. 2
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