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Urzadzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obrotowych

Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obrotowych.

Znane jest (patent RFN nr 1483051, kl. 31 a 1, 7/28/ urzadzenie do rozporowego wykonywania wymu-
réwki w piecach obrotowych, sktadajace si¢ z umieszczonych w piecu podp6r, tworzacych litere ,,T”. Na pozio-
mych ramionach — podporach osadzone sg szyny, po ktdrych wzdtuz osi pieca przejezdza wdzek wyposazony
w rozpory zakoriczone tukowymi ptytami dociskowymi, tworzacymi wspdlnie tuk o rozpigtosci ¢wiartki kota.
Obydwie c¢wiartki tworza potkoliste ruchome sklepienie, ktére podczas uktadania gérnej czedci pierScienia
wymuréwki podtrzymuje cegly az do zamknigcia go klinem czy tez zwigzania zaprawy.

Opisane urzadzenie posiada skomplikowana budowe, wymaga duzej dokladnosci przy dopasowywaniu
sklepienia, a ponadto jego dziatanie ogranicza si¢ do podparcia pierscienia cegiel, bez mozliwosci wstepnego
sprezenia. Postgp prac murarskich jest stosunkowo niewielki ze wzgledu na koniecznos$é przemieszczania catego

+ urzgdzenia po wykonaniu pasa wymuréwki.

Niedogodnosci tych pozbawione jest urzadzenie wedtug wynalazku, sktadajace si¢ z umieszczonej ponizej
linii Srodkowej pieca platformy, ktéra oparta jest na zakoriczonych jezdnymi kotami czterech podporach, oraz
dwdch, umocowanych przejezdnie i obrotowo na platformie w osi pieca, rozpdr dociskowych wymuréwki, wypo-
sazonych w obrotowe walce. Kazdy z walcéw poprzez uktad zgbatych kot potaczony jest z korbg wyposazona
w zapadke.

Urzadzenie wedtug wynalazku dociska i réwnoczesnie spreza uktadany piericien wymurdwki, jest proste
i tatwe w obstudze, pozwala na maksymalne przyspieszenie wykonywania wymuréwki.

Urzadzenie wedtug wynalazku pokazane jest w przyktadowym wykonaniu na rysunku, ktérego fig. 1
przedstawia cate urzadzenie do wykonywania wymuréwki w przekroju, fig. 2 — przegub przejezdny w widoku
z gbry, fig. 3 — potaczenie rozpdr dociskowych z platforma, a fig. 4 — walec dociskowy z napgdem.

Urzadzenie sktada si¢ z przejezdnej platformy 1 oraz rozpor dociskowych 2. Platforma 1 wspiera si¢ na
dwdch parach podp6r 3, ktdre zakoriczone s3 kotami jezdnymi 4. Boczne krawgdzie platformy 1 z podporami
potaczone s3 réwniez wspornikami S, akazdy szereg podpér 3 dodatkowo potaczony nieuwidocznionymi na
rysunku poprzeczkami. Wszystkie podpory 3 iwsporniki 5 w $rodkowej czeéci zaopatrzone s3 w Srube
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rzymska 6, dzigki czemu elementy te moga by¢ wydtuzane i skracane.

W srodku platformy 1 wzdtuz jej osi podtuznej, znajduje si¢ szpara 7. Na platformie 1 umieszczone sq
rozpory dociskowe 2 potaczone z platforma 1 przesuwanym w szparze 7 klinem 8. Klin 8 osadzony jest w prze-
jezdnym przegubie 9, ktry wspiera si¢ na platformie na rolkach 10, umieszczonych szeregowo po obu stronach
przegubu. W gornej czesci przegubu 9 obrotowo zamocowane s3 rozpory dociskowe 2, zakoriczone walcami
dociskowymi 11. Kazdy z walcéw poprzez uktad kot zebatych 12 potaczony jest z korba 13, zaopatrzong w za-
padke 14. Srodkowa cze$¢ kazdej z rozp6r 2 stanowi §ruba rzymska 15 do zmiany jej dtugosci. Ponadto kazda
rozpora 2 wyposazona jest w amortyzator 16.

Uktadanie wymuréwki przy uzyciu urzadzenia wedtug wynalazku odbywa si¢ nastgpujaco. Na catej dtu-
gofci pieca uktada si¢ recznie wymuréwke do potowy jego wysokosci. Nastgpnie do pieca wprowadza si¢
platforme 1, na ktérej montuje si¢ rozpory dociskowe 2. Po doktadnym nastawieniu $rub rzymskich 6 wszyst-
kich podpér 3 i wspornikéw 5 uzyskuje si¢ ustawienie oski przegubu 9 rozpér dociskowych 2 w osi pieca. Za

rondch utozotre juz recznie cegly 17 do plaszcza 18 pieca. Nastgpuje wykonywanie pierscienia wymuréwki.

I‘&Wﬂ;ﬂ?‘;‘lﬁ_wdluia sie rozpory dociskowe 2 az do momentu, w ktérym walce 11 docisng na przeciwnych

'
8

Migdzy walec 11 @ plaszcz 18 pieca wklada si¢ cegle, za pomoca korby 13 z zapadka obraca walec dociskajac
x;l’e‘ﬂo‘:plhszcz Walec ten dociska cegle do plaszcza 18, a réwnoczesnie na skutek tarcia migdzy walcem

-9 egly dodatkow spreza caty wykonywany piercien wymuréwki. Po w zasadzie réwnoczesnym po obu stro-

nach doprowadzeniu pierfcienia wymuréwki do szczytowej pozycji zostaje on zamknigty klinem zamykaja-
cym 19, przy uzyciu drewnianej podkiadki 20. Walce wracaja do pozycji wyjsciowej. Nastgpna czynnoscia jest
skrécenie rozpdr 2 i przesunigcie catego zespotu rozpdr na rolkach 10 wzdtuz szpary 7 o szeroko$¢ cegly i po-
nowne wydtuzenie rozpdr 2. Uktadanie nast¢pnego i kolejnych pierScieni odbywa si¢ identycznie jak pierwszego.
Po utozeniu pasa wymuréwki réwnego dlugosci szpary 7, przy zachowaniu nacisku rozpdr 2 na wymuréwke,
platforme 1 przesuwa sig¢ na kotach 4 wzdtuz pieca i cata operacja rozpoczyna si¢ od nowa. Dokonywanie na
przemian jazdy przegubu 9 po platformie 1 ijazdy platformy 1 wzdluz pieca pozwala na wykonywanie wy-
muréwki na catej dtugosci pieca bez demontazu catego urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obrotowych, sktadajace si¢ z osadzonych na rucho-
mej platformie rozpér,znamienne ty m, Ze umieszczona poziomo ponizej osi pieca platforma (1) wspiera
si¢ na czterech podporach (3) zakoriczonych kotami jezdnymi (4), natomiast dwie, umocowane przejezdnie
i obrotowo w osi pieca na platformie (1) rozpory dociskowe (2) wyposazone sg w obrotowe walce (11).

2. Urzadzenie do wykonywania wymuréwki wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze kazdy z wal-
c6w (11) poprzez uktad ko6t zegbatych (12) potaczony jest z reczng korbg (13), wyposazong w zapadke (14).
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