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(57)摘要

本发明一种铁棍山药削皮切段装置公开了

一种对铁棍山药进行预处理时，对粗细不同的山

药进行削皮和切段的装置。其特征在于穿筒外壁

上等间距开有多个排出槽，且位于同一水平线

上，排出槽位于穿筒中心线的下方，多个斜向连

接板的一端一一对应置于多个排出槽内，且分别

位于对应排出槽上边缘的一侧，多个导出板分别

一一对应置于多个斜向连接板的一端上，且分别

位于穿筒内，多个固定板分别一一对应置于多个

斜向连接板的另一端上，且分别平行于穿筒外表

面，多个斜导向杆分别对应置于多个固定板和穿

筒外壁之间，且分别一一对应平行于多个斜向连

接板，多个刀座分别一一对应置于多个斜导向杆

上，刀座为竖直方向，刀座和斜导向杆之间置有

斜导向套。
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1.一种铁棍山药削皮切段装置，其特征是：穿筒外壁上等间距开有多个排出槽，且位于

同一水平线上，多个斜向连接板的一端一一对应置于多个排出槽内，且分别位于对应排出

槽上边缘的一侧，多个导出板分别一一对应置于多个斜向连接板的一端上，且分别位于穿

筒内，多个固定板分别一一对应置于多个斜向连接板的另一端上，且分别平行于穿筒外表

面，多个斜导向杆分别对应置于多个固定板和穿筒外壁之间，且分别一一对应平行于多个

斜向连接板，多个刀座分别一一对应置于多个斜导向杆上，刀座为竖直方向设置，刀座和斜

导向杆之间置有斜导向套，压缩弹簧套置于斜导向杆上，且位于刀座和固定板之间，多个弧

形切削刀的一端对应置于多个刀座上，弧形切削刀的另一端穿过对应斜向连接板和排出槽

上边缘之间的间隙，且和对应的导出板相贴合，多个弧形切削刀分别斜向分布在穿筒内，多

个限位条对应置于多个弧形切削刀上，弧形切削刀上置有削皮刃，且位于对应弧形切削刀

上的限位条的下方，固定台置于穿筒上，切割线一端和固定台相连接，另一端和拉扣相连

接。

2.根据权利要求1的一种铁棍山药削皮切段装置，其特征在于弧形切削刀为圆弧形结

构。

3.根据权利要求1的一种铁棍山药削皮切段装置，其特征在于削皮刃为弧形结构，且削

皮刃水平放置的时候，削皮刃弧形结构的两个端点一高一低。

4.根据权利要求1的一种铁棍山药削皮切段装置，其特征在于所述切割线长度大于穿

筒直径。

5.根据权利要求1的一种铁棍山药削皮切段装置，其特征在于所述切割线为金属细丝。
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一种铁棍山药削皮切段装置

技术领域

[0001] 本发明一种铁棍山药削皮切段装置，涉及一种在对铁棍山药做预加工时，对铁棍

山药进行表皮清除和切段的装置，属于食品加工领域。特别涉及一种对铁棍山药进行预处

理时，可以对粗细不同的山药进行削皮和切段的装置。

背景技术

[0002] 目前，山药的削皮大多采用手工削皮，用简单的削皮刀进行削皮，削皮面积小，需

要多次削皮，削皮不均匀，效果差，并且削掉的山药皮容易贴在削皮刀上，对削皮工作造成

不便，并且需要人工控制削皮刀的角度，从而使削皮刀和山药表面贴合，长时间下去，非常

劳累，而且山药的粘液对皮肤有刺激，在削皮时，大量的粘液会导致手部打滑，不稳，而且山

药的粗细不同，削皮难易程度不一，尤其是有些山药长度很长时，现有的削皮器是通过螺旋

推进结构，对山药进行削皮，螺旋推进杆容易因为山药片缠绕，出现卡死的情况，影响削皮

连续性，且削皮直径单一，对粗细波动较大的很难保证削皮厚度，切削不干净，而且对长度

过长的，螺旋推进结构长度不足，削皮行程不足，切削后需要更换另一端，再次切削，费时费

力，效率低下。

发明内容

[0003] 为了改善上述情况，本发明一种铁棍山药削皮切段装置提供了一种对铁棍山药进

行预处理时，对粗细不同的山药进行削皮和切段的装置。结构简单，适用性广。

[0004] 本发明一种铁棍山药削皮切段装置是这样实现的：本发明一种铁棍山药削皮切段

装置由主体削皮装置和切段装置组成，主体削皮装置由穿筒、斜导向杆、压缩弹簧、固定板、

斜导向套、刀座、斜向连接板、导出板、排出槽、弧形切削刀、限位条和削皮刃组成，穿筒外壁

上等间距开有多个排出槽，且位于同一水平线上，多个斜向连接板的一端一一对应置于多

个排出槽内，且分别位于对应排出槽上边缘的一侧，多个导出板分别一一对应置于多个斜

向连接板的一端上，且分别位于穿筒内，多个固定板分别一一对应置于多个斜向连接板的

另一端上，且分别平行于穿筒外表面，多个斜导向杆分别对应置于多个固定板和穿筒外壁

之间，且分别一一对应平行于多个斜向连接板，多个刀座分别一一对应置于多个斜导向杆

上，所述刀座为竖直方向设置，刀座和斜导向杆之间置有斜导向套，压缩弹簧套置于斜导向

杆上，且位于刀座和固定板之间，多个弧形切削刀的一端对应置于多个刀座上，所述弧形切

削刀为圆弧形结构，弧形切削刀的另一端穿过对应斜向连接板和排出槽上边缘之间的间

隙，且和对应的导出板相贴合，所述多个弧形切削刀分别斜向分布在穿筒内，多个限位条对

应置于多个弧形切削刀上，弧形切削刀上置有削皮刃，且位于对应弧形切削刀上的限位条

的下方，所述削皮刃为弧形结构，且削皮刃水平放置的时候，削皮刃弧形结构的两个端点一

高一低，切段装置由固定台、切割线和拉扣组成，固定台置于穿筒上，切割线一端和固定台

相连接，另一端和拉扣相连接，所述切割线长度大于穿筒直径，所述切割线为金属细丝。

[0005] 使用时，首先，一只手将铁棍山药的一端放在穿筒内，当铁棍山药和弧形切削刀最
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低点接触时，另一手旋转穿筒，同时往下拉，山药本体将多个弧形切削刀向外侧挤压，多个

弧形切削刀分别对应推动多个刀座沿对应的斜导向杆滑动，多个压缩弹簧被压缩，继续旋

转穿筒，多个弧形切削刀上的限位条分别和铁棍山药表面接触，防止切削表皮厚度过厚，同

时多个弧形切削刀对山药的表皮进行切削，切削下的表皮经多个导出板导向，从排出槽排

出，当切削长度足够时，拉动拉扣，通过拉扣带动切割线旋转切割山药，将山药进行截段，然

后继续旋转切削，当切削完成后，多个压缩弹簧分别对应挤压多个刀座，使所有刀座复位，

所述排出槽位于穿筒中心线的下方的设计，便于将削出的山药皮排出，所述多个弧形切削

刀分别斜向分布在穿筒内的设计，能够使弧形切削刀贴合在上药的表面上，便于对山药进

行削皮，所述切割线长度大于穿筒直径的设计，预留一定的长度，便于对不同直径大小的山

药进行切断，所述压缩弹簧的设计是为了在切削过程中，弧形切削刀和山药表面紧密接触，

所述弧形切削刀为圆弧形结构的设计是为了满足弧形切削刀和山药表面大面积的接触，所

述削皮刃设计是为了渐进式的切削，满足不同直径的山药切削，达到对铁棍山药预处理时

进行削皮切段的目的。

[0006] 有益效果。

[0007] 一、结构简单，方便实用。

[0008] 二、成本低廉，易于推广。

[0009] 三、能够提高铁棍山药削皮切段的效率。

附图说明

[0010] 附图1为本发明一种铁棍山药削皮切段装置的结构示意图。

[0011] 附图2为本发明一种铁棍山药削皮切段装置弧形切削刀的立体结构图。

[0012] 附图中

[0013] 其中零件为：固定台（1），切割线（2），穿筒（3），拉扣（4），斜导向杆（5），压缩弹簧

（6），固定板（7），斜导向套（8），刀座（9），斜向连接板（10），导出板（11），排出槽（12），弧形切

削刀（13），限位条（14），削皮刃（15）。

[0014] 具体实施方式：

[0015] 本发明一种铁棍山药削皮切段装置是这样实现的，使用时，首先，一只手将铁棍山

药的一端放在穿筒（3）内，当铁棍山药和弧形切削刀（13）最低点接触时，另一手旋转穿筒

（3），同时往下拉，山药本体将多个弧形切削刀（13）向外侧挤压，多个弧形切削刀（13）分别

对应推动多个刀座（9）沿对应的斜导向杆（5）滑动，多个压缩弹簧（6）被压缩，继续旋转穿筒

（3），多个弧形切削刀（13）上的限位条（14）分别和铁棍山药表面接触，防止切削表皮厚度过

厚，同时多个弧形切削刀（13）对山药的表皮进行切削，切削下的表皮经多个导出板（11）导

向，从排出槽（12）排出，当切削长度足够时，拉动拉扣（4），通过拉扣（4）带动切割线（2）旋转

切割山药，将山药进行截段，然后继续旋转切削，当切削完成后，多个压缩弹簧（6）分别对应

挤压多个刀座（9），使所有刀座（9）复位，所述多个弧形切削刀（13）分别斜向分布在穿筒（3）

内的设计，能够使弧形切削刀（13）贴合在上药的表面上，便于对山药进行削皮，所述切割线

（2）长度大于穿筒（3）直径的设计，预留一定的长度，便于对不同直径大小的山药进行切断，

所述压缩弹簧（6）的设计是为了在切削过程中，弧形切削刀（13）和山药表面紧密接触，所述

弧形切削刀（13）为圆弧形结构的设计是为了满足弧形切削刀（13）和山药表面大面积的接
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触，所述削皮刃（15）设计是为了渐进式的切削，满足不同直径的山药切削，达到对铁棍山药

预处理时进行削皮切段的目的。
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图2
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