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Sposéb i urzadzenie do nakladania nakrywki
na baterie¢ galwaniczna suchg plaska
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzgdzenie
do nakladania nakrywki na baterie galwaniczng su-
chg plasksg.

Dotychczas, nakladanie nakrywek na baterie od-
bywalo sie recznie. Mankamentem tego sposobu
byla zwigzana z nim duza pracochlonno$é, w wa-
runkach szkodliwych dla zdrowia, zwlaszcza wo-
bec konieczno$ci nachylania sie pracownikéw nad
bateriami wydzielajgcymi resztki oparéw kompo-
zycji zalewowej podczas ich zamykania, oraz wo-
bec koniecznos$ci dostosowania przez nich recznych
manipulacji do szybkiego rytmu maszyn w poto-
kowym procesie produkcyjnym. Zautomatyzowanie
nakladania nakrywek z wycietym otworem, na ba-
terie, utrudnia wiotko$§é bieguna dodatniego baterii
plaskiej, co przeszkadza przy szybkim wsuwaniu sie
bieguna poprzez stosunkowo waski otwér makryw-
Kki.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych mankamentéw i zautomatyzowanie maklada-
nia nakrywki na baterie.

Cel ten wosiggnieto przez wopracowanie sposobu
wedlug wynalazku nakladania makrywki ma bate-
rie polegajacy ma tym, ze w czasie nakladania wy-
cietej uprzednio nakrywki na baterie, jeden z jej
biegun6w a mianowicie biegun dodatni jest przy-
trzymywany w polozeniu pionowym przez element
samoczynnie centrujacy z koricem wygietym lukowo
ku goérze i szczelinowym wybraniem, w ktére wcho-
dzi biegun dodatni baterii. Wykrojona makrywka
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z otworem prostokgtnym przesuwana jest ku dolo-
wi w ten sposéb, ze dodatni biegun baterii prze-
chodzi stopniowio przez otwér nakrywki, przy czym
w trakcie nakladania makrywki stempel pcpychajg-
cy nakrywke przesuwa sie ku dolowi i odchyla ele-
ment centrujgcy do polozenia pionowego. Przy po-
wrocie stempla do gory, element sprezysty odchyla
element samioczynnie centrujacy do polozenia po-
ziomego, pPrzy czym wymienione czynnoéci powta-
rzajg sie cd nowa.

Operacja wycinania nakrywki i jej mnakladania
odbywa sie automatycznie, przy czym poszczegblne
zabiegi przebiegaja plynnie kolejno, natomiast wy-
miane baterii z nalozong nakrywksg na baterie ma-
stepng przeprowadza sie skokowo. Spcséb wedlug
wynalazku wykonuje sie za pomocg urzgdzenia we-
dilug wynalazku. Urzadzenie to sklada sie z zespolu
napedowego, zespolu wykrawania nakrywki wraz
z samloczynnym elementem centrujgcym, zespoiu
podawania tasmy oraz z zespotu tramsportujgcego
baterie. W podstawie wykrojnika na obrotowej osi
osadzony jest element samoczynnie centrujacy
z koncem lukowo wygietym ku gérze w poloze-
niu poziomym tego elementu, oraz ze szczelinowym
wybraniem. Y.ukcocwe wuksztaltowanie elementu sa-
moczynnie centrujacego umozliwia plynne nawle-
kanie bieguna baterii w otwér nakladanej nakryw-
ki, oraz wydluza czas centrowania bieguna w trak-
cie nawlekania. Element sprezysty utrzymuje w po-
lozeniu poziomym element samoczynnie centruja-
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cy oraz umozliwia jego powrdt do tego polozenia
po zabiegu nalozenia makrywki ma baterie. Element
samoczynnie centrujacy umodiwia dokiadne i sa-
moczynne scentrowanie bieguna baterii z otworem
nakrywki, a w trakcie nakladania stale obejmuje
biegun, a w ostatniej fazie makladania ma mozli-
wosé wycofania sie poza obrys baterii z nakrywka.
Spos6b i urzadzenie wg wynalazku umozliwia zatem
zautomatyzowanie procesu nakladania makrywek mna
baterie, laczac nakladanie w jedng operacje z ich
wycinaniem, eliminujgc ucigzliwg i szkodliwag dla
zdrowia prace reczng personelu.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala miezawod-
nie, tym wiecej, ze w razie braku baterii nastepu-
je wskutek blokady elektrycznej samoczynne jego
zatrzymanie. :

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ogélny w przekroju pionowym
zespadu -wykrawania, fig. 2 w widoku z boku w
czeSciowym przekrdju, fig. 3 urzadzenie wg wy-
nalazku w przeknoju pionowym w osi stempla,
wraz z bateria, na ktérg naklada sie nakrywke w
trzech kolejnych fazach, fig. 4 element samoczyn-
nie centrujgcy w widoku z przodu i fig. 5 ten ele-
ment w przekroju wazdluz linii A—A ma fig. 4.

Zespél wykrawania zawiera stempel 1 o ksztal-
cie’ odpowiadajgcym 'ksztaltowi nakrywki, osadzo-
ny w ruchomej plycie stemplowej 2 do ktérej przy-
mocowane sg réwniez dwa suwaki 3. Suwaki 3 po-
laczone sg za pomocg sworzni 4 z korbowodami 5
osadzonymi w mimosrodach 6 na wale 7. Suwaki 3
ulozyskowane sg w kolumnach 8 przymocowanych
do nieruchomej podstawy 9. W dolnej cze$ci wy-
krojnika 19 ulozyskowana jest pozioma, obrotowa
o$ 10, na ktérej osadzony jest na stale samoczynnie
centrujacy element 11 majgcy pionowe szczelinowe
wybranie 12, ktérego zadaniem jest naprowadzenie
dodatniego bieguna 13 baterii 14 typu 3R12 pod
otwér 15 nakrywki 16 wycietej stemplem 1. Ko-
niec elementu 11 jest lukowo wygiety ku gérze. Na
osi 10 osadzone jest réwniez ramie 1%, do ktérego
przymocowany jest jeden koniec sprezyny 18, kté-
rej drugi koniec przymocowany jest do dolnej cze-
$ci wykrojnika 19. Zespél! wykrawania wspélpra-
cuje z zespotem ruchu poziomego i pionowego, kté-
rego zadaniem jest przemieszczanie baterii po pro-
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wadnicy pod poszczegbélne stanowiska robocze, oraz
wypychamtie baterii z nakrywks poza urzgdzenie
wedlug wynalazku. Zesp6! nakladania wedlug wy-
nalazku dziala nastepujgco: Podczas ruchu powrot-
nego stempla 1 do géry przenoénik o ruchu skoko-
wym przesuwa automatycznie baterie 14 pod stem-
pel 1, przy czym dodatni biegun 13 baterii 14 wcho-
dzi w szczelinowe wybranie 12 samoczynnie cen-
trujacego elementu 11. Podczas ruchu w dél, stem-
pel 1 najpierw wycina nakrywke 16 z tasmy 20, w
ktérej uprzednio zostal wykonany otwér 15, a w
ciggu dalszego ruchu w dé! nasuwa otwér 15 na-
krywki 16 ma dodatni biegun 13 baterii 14. Przy
dalszym ruchu stempla 1 w dél, element 11 od-
chyla sie stopniowo ku dolowi obracajgc sie na
osi 10 tak, ze przy dojSciu stempla 1 w dolne po-
Tozenie, element 11 zajmuje polozenie pionowe, zas
czolo stempla 1 naklada nakrywke 16 do baterii 14.
Dzigki powyzszemu, w jednym takcie uzyskuje sie
wyciecie nakrywki 16, natozenie jej na dodatni bie-
gun 13 baterii 14 oraz doci$niecie nakrywki 16 do
kompozycji zalewowej u géry baterii 14. Tym sa-
mym uzyskuje sie¢ baterie plaskg z malozong na-
krywka.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nakladania nakrywki ma baterie gal-
waniczmg sucha plaska, znamienny tym, ze do-
datni biegun baterii przytrzymuje sie w potozeniu
pionowym za pomocg elementu samioczynnie cen-
trujacego, nastepnie wykrojong nakrywke z wycie-
tym otworem naklada sie ma baterig, przewlekajac
biegun baterii przez wyciety otwoér nakrywki, przy
czym w czasie nakladania nakrywki nastepuje od-
chylenie elementu centrujgcego umoziwiajagce do-
suniecie nakrywki do czola baterii.

2. Urzadzenie do makladania nakrywki na bate-
rie galwaniczna suchg plaskg skladajace sie z ze-
spolu napedowego, zespolu wykrawania nakrywki
do baterii wraz z elementem samoczynnie centru-
jacym, =zespotu podawania tasmy, zespolu trans-
portujgcego baterie, znamienne tym, ze element sa-
moczynnie centrujacy (11) osadzony w dolnej cze-
Sci wykrojnika (19) na obrotowej osi, ma koniec tu-
kowo wygiety ku gérze oraz szczelinowe wybranie
(12).
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