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Urzadzenie do wytwarzania metoda ciggta karbowanych rur, wezy i profili zamknigtych
z tworzyw sztucznych lub gumy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania metoda ciagtq karbowanych rur, wezy i profili
zamknietych z tworzyw sztucznych lub gumy.

W znanych dotychczas urzadzeniach segmenty formujace, posiadajace poprzeczne rowki, potaczone sq ze
soba przegubami walcowymi stanowigc zamkniety taricuch. Ptaszczyzna podziatu formy lezy w ptaszczyZnie
obiegowej. Naped segmentéw odbywa sie za pomoca k6t taricuchowych. :

Znane s3 réwniez inne urzadzenia, w ktdrych segmenty formujace przymocowane s do ogniw dwdéch
taricuchéw. Naped uzyskuje sie poprzez koto taricuchowe i koto napinajace. W strefie ksztattowania wyrobu
pary segmentéw przymocowanych do taricuchéw tworza zamknigtg przesuwajacy sie¢ forme. Segmenty podczas
obiegu $lizgaja si¢ po listwach prowadzacych ktére jednoczeénie dociskaja potéwki form do siebie.

W urzadzeniu wedfug wynalazku segmenty formujace sq prowad;one na dwéch parach tozysk tocznych,
przy czym rozstaw fozysk w kazdej z tych par jest inny. Umozliwia to prowadzenie segmentéw po podwéjnych
torach stanowiacych prowadnice. Taki ksztatt toru umozliwia prawidtowe prowadzenie segmentow i docisni¢cie
‘ich do siebie w strefie ksztattowania wyrobu w ten sposdb, ze tworzg one zamknigta przesuwajaca si¢ forme.
Ptaszczyzna podziatu formy lezy w ptaszczyznie obiegowej. Przesuniecie §rodkéw krzywizny toréw w strefie
wejsciowej umozliwia dosuniecie urzadzenia formujacego jak najblizej wyttaczarki. W ten spos6b mozliwie jest
skrocenie ustnika gtowicy wyttaczajacej rure lub profil; co jest korzystne w procesie wyttaczania.

Zbyt dtugi ustnik gtowicy jest ujemng cechg znanych urzadzeri do ciagtej produkcji karbowanych rur,
wezy i profili zamknietych. Skosne uksztattowanie toréw w strefie wyjsciowej segmentéw, mozliwe dzieki
zastosowaniu podwdjnych toréw prowadzacych, umozliwia ruch segmentéw w kierunku prostopadtym do ich
ptaszczyzny obiegowej. U tatwia to wyprowadzenie uksztattowanego produktu.

Proponowane rozwiazanie w poréwnaniu ze znanymi urzadzeniami umozliwia zastosowanie gtowicy
o krétszym ustniku oraz zapewnia fatwe wyprowadzenie z formy uksztattowanego produktu.

Schemat urzadzenia do ciagtego wytwarzania rur karbowanych przedstawiony jest na rysunku, gdzie figura
1 przedstawia ogéiny widok urzadzenia, figura 2 — schemat kinematyczny uktadu w strefie wyjsciowej segmen-
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tow formujacych, figura 3 — schemat kinematyczny uktadu w strefie wejsciowej segmentéw formujacych,
afigura4 — przékréj poprzeczny segmentow formy na odcinku roboczym.

Segmenty formujace 1 przesuwaja si¢ miedzy ptytami 2 i 3 po torach w nich wykonanych. Kazdy segment
zaopatrzony jest w osie o réznych dtugosciach — dtuzsze 4 ikrotsze 5. Na koricach osi osadzone sq tozyska
toczne 6. Naped realizowany jest poprzez koto faricuchowe 7 ikoto taricuchowe 8 zapewniajace docisk
segmentéw formujacych w ptaszczyznie prostopadtej do podziatu formy. W strefie wejsciowej, tory po ktérych
przesuwaja sie poszczegdlne pary toZzysk, s3 przesuniete wzgledem siebie. Srodek krzywizny toru, po ktérym
przesuwaja sie tozyska osadzone na osi 5 znajduje sie w punkcie O, natomiast srodek krzywizny toru po ktérym
przesuwaja si¢ tozyska osadzone na osi 4 lezy w punkcie 01. Punkt O jest jednoczesnie $rodkiem kota
taricuchowego. '

Tor po ktdrym przesuwaja sig. fozyska osadzone na osi 4 pochylony jest pod katem poczawszy od punktu
A do punktu B. Natomiast tor po ktdrym przesuwajg si¢ tozyska osadzone na osi'5 pochylony jest pod takim
samym katem poczagwszy od punktu C. Wielko$¢ kata oraz przesunigcie punktéw A iC zaleza od wielkosci
$rednic i karbow wyﬁ’{aczanych rur.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania metodg ciagta karbowanych rur, wezy i profili zamknietych z tworzyw
sztucznych lub gumy, sktadajace sie z segmentéw formy posiadajacej wyprofilowana powierzchnie formujaca,
ktéra jest oddzielona wzdtuz na dwie czesci stanowigce segmenty o jednakowej wielkosci, tworzace pary
poruszajace si¢ w oddzielnych torach bez korica, znamienne tym, ze kazdy segment formujacy (1) posiada dwie
- osie (4 i5) ordznych dtugosciach na koricach ktdrych osadzone s3 tozyska toczne umozliwiajace przesuw
segmentéw formujacych po podwdjnych torach.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w strefie wejSciowej segmentéw, $rodki krzywizn
podwdjnych toréw przesunigte sg wzglgdem siebie o wielkos¢ réwna odcinkowi 00, .

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w strefie wyjSciowej segmentéw znajduja sie dwa tory
pochylone pod jednakowym katem.
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