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Fremgangsmate for fremstilling av en todelt metall-kapsel
for lukking av beholdere. ' <

Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmdte for fremstilling av
en todelt metall-kapsel for lukking av en beholder, spesielt en '
beholder av glass, f.eks. flasker, krukker, smid flasker o.l. og

er av den art som bestir av et skjort som er innrettet til &
tilpasses halsen pa& vedkommende beholder péa vilkérlig’kjent mate,
og av en 1¢s bunn som skal kunne trykkes mot halsen, i alminnelighet
under mellomlegg av en pakning, ved hjelp av en ringformet tunge
som er anordnet innvendig pi den dvre kant av skjortet og som er
innrettet til & legge seg over kanten av bunnen, idet det fra det
lukkede endeparti av en hette, som er fremstilt pd i og for seg
kjent madte, er skaret ut en sirkelformet bunnplaté hvis
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begrensningslinje ligger i noen avstand fra omkretslinjen av
endepartiet, slik at det stadr igjen en kant som rager innover.

Like overfor lukkekapsler med sideskjort i et stykke med bunnen,
har kapsler med 16s bunn, eller med andre ord en bunn som er
adskilt fra side-skjortet, den fordel at nar de skal anbringes

p& halsen vil dreiningen av skjortet ikke overfdres til bunnen og
det blir derved ingamn glidning mellom pakningen og munningen, en
glidning som kunne fremkalle Sdeleggelse av pakningen med fare for
4 skade innholdet.

Det s@regne ved fremgangsmadten i henhold til foreliggende
oppfinhelse for fremstilling av en slik todelt kapsel, bestar i

at den ovre del av det sylinderformete skjort av hetten blir
innsnevret slik at den indre diameter av denne blir omtrent lik
den ytre diameter av bunnen, og at den kant som skal legge seg

mot kanten av bunnen blir brettet til en ringformet tunge,
hvoretter den innsnevrete 6vre del av skjortet blir utformet svakt
konisk i retning fra bunnen, og den fri kant av skjortet pd kjent
mite falset innover for derved & danne en holdedel som skal kunne
komme til inngrep med en beholderhals ved paskruing av skjortet.

Fremgangsmdten i henhold til oppfinnelsen og de egenskaper og
fordeler ved kapslen som herved oppnés, vil fremgd klart av den
folgende beskrivelse av et utfdrelseseksempel som er vist pa
vedfdyde tegninger.

Fig, 1 og 2 viser i litt forstorret médlestokk og i loddrett
delsnitt, en kapsel med 16s bunn i henhold til oppfinnelsen for og
etter anbringelse p& halsen.

Fig. 3, 4 og 5 viser skjematisk og i loddrett snitt tre trinn som
folger etter hverandre i en foretrukket fremgangsmate for
fremstilhng'av den kapsel somAer vist 1 fig. 1 og 2. I fig. 3-5
er de verktdy som foretar de spesiellé operasjoner pa kapslen
bare vist i den héyre del av figurene.

Fig. 6 viser i grunnriss en halvdel av det produkt som oppnés_i
det arbeidstrinn som er vist i fig. k.
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Under henvisning til fig. 1 og 2 er metall-kapslen i henhold til
oppfinnelsen, for lukking av vilkarlige beholdere, spesielt
glassbeholdere e.l. sammensatt av et skjort 2 og en bunn 1.
Skjortet 2 er i gjengeinngrep med et eller flere elementer med
vilkdrlig ytre fremspring 4 pd halsen 3 og har i denne hensikt en
passende innvendig form 5 pd sinmedre kant. En slik fals 5 med
festefremspring og ytre fremspring 4 pid halsen 3, samt
innretninger for pdvirkning av disse for & oppnd feste av halsen
ved gjengeinngrep med halsen 3 er kjent og skal derfor ikke
beskrives 1 detalj her.

Bunnen 1 har en diameter som er storre enn den storste ytre
diameter av halsen 3 slik at den med sitt omkretsparti 101 rager

utenfor kanten av munningen.

Mellom bunnen 1 og halsen 3 er det anordnet en ringformet pakning
6 som dekker den 5vre flate pd halsmunningen og ogsd rager utenfor
kanten av halsen p& samme mé&te som omkretspartiet 101 av bunnen,

Den ytre kant av bunnen 1 er fortrinnsvis boéyet 1litt nedover,

Skjortet 2 har et nedre parti 102 som er i det vesentlige
sylinderformet og som gjennom en konisk skulder 202 gar over i et
Oovre parti 302med mindre diameter og omtrent sylinderformet og
fortrinnsvis svakt konisk med &pninger oppover.

" Den 6vre kant av skjortet 2 er ombrettet innover og deretter
nedover og innover slik at det dannes en ringformet tunge 7 med
dobbelt tykkelse. En slik tunge 7 er sdledes betraktelig forsterket
og er meget stiv. Den indre diameter av det 6vre parti 302 a§
skjortet 2, like under tungen 7 er ogséd 1litt stérre enn den ytre
diameter av bunnen 1. '

Nir en slik kapsel anbringes pd halsen 3 ved & skru skjortet 2 inn
pé de utvendige fremspring 4 pd halsen 3, vil tungen 7 p& skjortet
2 legge seg over kanten av bunnen 1 og trykke denne sammen under 4
mellomlag av pakningen 6 langs kanten av munningen.

"



, dog en begrenset rlngbredde slik atden bare kan v1rke
tspartl 101 av bunnen 1 som rager utenfor den ytre'ﬁ
n'3, slik som det klart fremgar av fig. 2. Bunnen
“Adekke munnlngen og paknlngen 6 blir klemt sammen _
kant av halsen, altsa P& en meget liten flate hvor E
as’store spesifikke trykk med et lite samlet trykk pa‘

vil herund
mot den»yﬁ
det kan op
bunnen og dermed med llten skru- kraft pa skjortet 2.

Denne.krafﬁ;blir videre nedsatt ved virkningen av den vekte%angjr'
som’ forellgger mellom anleggs 31rkelen for tungen 7 mot omkreto- -
partiet 101 av “bunnen 1. og dmn ytre kant av halsen 3. Det Oppnas
derved, selv med smé skru-krefter pa skJortet 2, og med en tynn
pakning 6, Ja endog uten paknlng, en god holdev1rkn1ng. i ”

Samtidig v11 kanten av bunnen 1 over kanten av halsen 3 deformere
seg fritt og tllpasse seg fullstendig de uregelme551gheter og

hoydeforskJeller ‘som matte ‘foreligge i kanten av halsen 3 og i jé
overflaten p& denne. Da den indre diameter av skJortet 2 bade i
det nedre parti 102 og 1 det Ovre parti 302 er betydelig storre i
enn den ytre diameter av hdsen 3, vil dessuten kapslen i henhold
til oppflnnelsen egne seg meget godt tll forskjellige krumnlnger

av halsen 3.

Den kapsel som'er:beskrevet ovenfor kan fremstilles pd hvilken som
helst mdte og i hvilke som helst trinn. I fig. 3-6 er det

imidlertid vist en spesiellvfremgangsméte som gjor det mulig a
fremstille slike kapsler meget enkelt og raskt og billig;‘

Ved denne fremgangsmate blir kapslen med 16s bunn 1, dvs. adskilt
fra sideveggen eller skjértet 2 fremstilt av en eneste flat -
laminatplate, som ikke er vist, 1lik den som brukes ved vanlige
kapsler hvor bunnen er forbundet med skjortet. Denne plate blir
forst bbyet'om med et skjort C 1 likhet med sargen ved vanlige '
kapsler, hvoretter hvelvet i det uttrukkede skjort C, i en viss
avstand fra den &vre, ytre kant blir forsynt med et ringformet spor
T,‘f.eks; ved hjelpeV'det verktoy A som er vist skjematisk til
hoyre 1 fig. 3. Med dette runde spor T i hvelvet for skjortet C
oppnés bunnen 1 i‘kapslen, som imidlertid holder seg festet til
skjortet 2 1 hetten ved hjelp av to eller flere sm& band S, fig. 6,



som lett kan oppns medfbh_péSSQnde utfénﬂsé}av verktsyet A. Pa
denne méten kan hel kjbrteﬁgc med-bunnen-1'og sideveggen 2, selv
etter utforelsen av ,poﬁét T;lettfog"eventuélt automatisk

" transporteres til n S

thrbeidsstgd;
I annet arbeidstri Yy som v1st 1 flg. 4 ‘blir dlameteren for den
gvre del 302 av skg“rtet 2 nedsatt slik at denne &vre del 302 av
skjortet helt eller nesten slutter seg tll omkretsen av bunnen 1
og danner en konisk skulder 202 P& skgortet 2. Samtidig vil den
rlngformete tunge 107 som er dannet i den 6vre kant av hetten c
p4 foregdende trlnn etter utforelsen av det runde spor T legge
seg over kanten av bunnen 1 og ombrettes pa seg selv og danne
tungen 7 pa skJorte”,Z Dlsse behandllnger blir fortrinnsvis
utfort samtidig, f. eks ved hgelp av det valseverktoy B som er

‘yre i fig. k.

vist skjematisk tllf;
Under disse behandliﬁgerlblir ogsé de smad bédnd S mellom bunnen 1
og skjortet 2 automdfiék'avbrudt og skjortet danner en sarskilt
-enhet. Bunnen 1 som?er fullsténdig skilt fra skjortet 2 holder

seg imidlertid 1nnesluttet i dette ved hjelp av tungen 7 som legger
seg over kanten pd bunnen.

Den kapsel som siledes er oppnddd kan folgelig pd nytt lett
transporteres 1 sin helhet til det etterfdlgende arbeidssted
hvor falsen 5 pa den-nedre kant av skjortet 2 fremstilles ved
hjelp av et Verktéy"D med fremspringende, innoverbdyet kant,
skjematisk vist til hoyre i fig. 5. Sémtidig med denne falsing
blir den ovre del 302 av skjortet 2 deformert slik at det far en
svak konisitet og trekker seg sammen nedover. Folgelig blir bunnen *: -
1 endelig fastlagt i skjortet 2 mellom tungen 7 og den minste ‘

basis i den 6vre koniske del 302 av skjortet. Denne koniske -
deformefing av den ovre del 302 av skjbrtet 2 kan lett oppnés i
samtidig med utfdrelsen av den nedre fals 5 med en form som egher V }
seg for foring av falseverktdyet D. .

Det er kiart at fremgangsmdten i hénhold til oppfinnelsen, slik den g
er beskrevet ovenfor, foruten sine egne fordeler ogsd gjor det

mulig & fremstille kapsler med 18s bunn i helt automatisk
produksjon., '
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1. Fremgangsméte for freﬁstilling av en todelt metall-kapsel for
lukking av en beholder, spesielt‘en glassbeholder e.1l., som

bestér av et skjort som er innrettet til & tilpasses halsen pé
vedkommende beholder pa vilkarlig kjent mate, og av enlias bunn

som skal kunne trykkes mot halsen, i alminnelighet under mellomlegg
ay en pakning, ved hjelp av en ringformet tunge som er anordnet
innvendig p& den dvre kant av skjortet og som er innrettet til &
legge seg over kanten av bunnen, idet det fra det lukkede endeparti

~.av en hette, som er fremstilt p& i og for seg kjent mate, er

skdret ut en sirkelformet bunnplate hvis begrensningslinje ligger
i noen avstand fra omkretslinjen av endepartiet, slik at det star
igjen en kant som rager innovér, karakterisert ved
at den Gvre del (302) av det sylinderformete skjort (2) av hetten
blir innsnevret slik at den indre diameter av denne blir omtrent
lik den ytre diameter av bunnen (1), og at den kant (107) som skal
legge seg mot kanten av bunnen blir brettet til en ringformet tunge
(7), hvoretter den innsnevrede ovre del (302) av skjortet blir
utformet svakt konisk i:.retning fra bunnen, og den fri kant av
skjortet (2) pd kjent mdte falset innover for derved & danne en
holdedel (5) som skal kunne komme til inngrep med en beholderhals
ved paskruing av skjortet. ' '

2. Fremgangsmédte som angitt i krav lskarakterisert
v e d at innsnevringen av den Gvre del (302) av skjortet (2)
foretas 1. samme arbeidstrinn som ombrettingen av den ringformede,
ovre tunge (7) p& skjortet (2).

3. Fremgangsmite som angitt i krav 2, karakte risert
v e d at tildannelsen av holdedelen (5) pid den nedre kant av
skjortet (2) og innsnevringen av den Gvre del (302) av skjortet
foretas i et eneste arbeidstrinn,

Anfgrte publikasjoner: )
Tysk patent nr. 914.712 (64a-60
U¥§. gatent nr. 2.008.593, (215-97), 3. 168 208 (215 -40), 3. %;iseig)u
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