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Vyndlez sa tyka riedenia zariadenia na pevné polohovanie plechov tvaru T v pra-
covned polohe nitovania na automatickej montd2neJ linke.

Doteraz sa pevné polohovanie plechov tvaru T z ktorych sa zhotovuje napriklad
stredny stlpik elektromera vykondva val3inou prostrednictvom excentrickych priprav-
kov. Po pevnom zapolohovani plechov sa tieto nitujd tak, %e sa aj s pripravkom vklada=-
Ju ru&ne pod 1is na znitovanie. Nevyhodou tohoto polohovania a nitovania Jje nizka pro-
duktivita préce.

Vy38ie uvedené nevyhody odstranuje a technicky problém rie3i zariadenie na pevné
polohovanie plechov tvaru T podYa vyndlezu, ktorého podstata spoliva v tom, Z%e v mies-
te polchovania plechov Je oproti pracovnému 18%2ku uloZeny pritladny ndstroj. Z jednej
strany pracovného loZka je v otoZnej doske vytvorend 3ikmo smerom k pracovnému 16iku
vodiaca drdZka s posuvne a odprufene uloZenou kalibrovacou &elXustou zasahujucou do
pracovného 1d%Zka. Pritlalny nédstro] Je opatreny odpruZenym palcom dosadajicim na kali-
brovaciu Zelust.

Zariaden{m na pevné polohovanie plechov tvaru T sa docieli presné zapolohovanie
plechov v poZadovane]) tolerancii. Vyhoda zariadenia spodiva najma v tom, %e je ho moi~
né vyuZit v automatickyfch montdZnych linkéch.

Na pripojenych vykresoch Je zndzornené prikladné riedenie zariadenia na pevné po~
lohovanie plechov tvaru T stredného stlpika elektromerov kde na obr. 1 Jje nakresleny
nérys, na obr. 2 je nakresleny bokorys a na obr. 3 Je nakresleny rez rovinou A-A 2z
obr. 1.

Zariadenie na pewvné polohovanie plechov tvaru T pozostdva z otolneJ dosky 1L v kto-
rej si po obvéde v telesdch 2 vytvorené pracovné 16%ka 3. V mieste polohovania je opro-
ti pracovnych 18%0ok 3 umiestneny pritladny ndstroj 6 vo vedeni )7 konzoly 18. Z Jjednej
strany prasovného 13%ka 3 Je vytvorend Zilmo smerom k pracovnému 18%ku 3 vodiaca drd%~-
ka 10. Vo vodiacej drdZke 10 Jje posuvne a odpruZene prostrednictvom pruZiny 1l uloZend
kalibrovacia &elust 7, ktoreJ zadny koniec dosadd na pewny doraz 12. Zadné &felo kalidbro-
vacej Celuste ] dosadd na odpruZeny palec § uloZeny na tlaZneJ pruZine }3. Zadny koniec
kalidbrovace} Zeluste 7, opatreny ovlddacou nardZfkou 14, oproti ktorej na protilehlej
strane Xonzoly 18 Jje umiestnend ovlddacia Xladka 16 na ramene 13.

Punkcia zariadenia na pevné polohovanie plechov tvaru T je naslkedownd: Teseld 2
s pracovnymi 18%kami 3 su nesené na otoZnej doske ) spoloine s kalibrovacou &elustou 7.
Naplnené pracovné 13%ko 3 s plechmi stredného stipika 5 je dopravené do pracovnej po-
lohy nitovania pod 1is (na obr. nezakresleny). Pritlainy ndstroj § sa zalne prisivat k
pracovnému 16%ku 3, priZom najprv odpruZeny palec 9 pritlad{ na kalibrovaciu Zelust 7,
ktord pohybom smerov dopredu zrovnd plechy stredného stlpika 5 zo strany v ose x do
pravého uhla. Pri daldom pohybe pritla¥ného néstroja § tento narazi na &elnd plochu ple-
chov stredného stlpika 5, ktoré zrownd v ose y. Po tomto pevnom zapolohovanf plechov
stredného stipika 5 sa vykoné technologické operécia nitovania. Pritlany nédstroj & s
odprufenym palcom 9 sa vrédti do vychodiskovej polohy. Otolnéd doska ) vykond dald{ krok
polas ktorého ovlddacia nardZka 14 naraz{ na ovlddaciu kladku 16 ktord kalibrovaciu Ze-
Tust 7 presunie do zadnej vychodiskovej polohy, &im si plechy stredného stIpika 5 uvol-
nené k ich vybratiu z pracovného 16%ka 3.

PREDMET VYNLALEZU

Zariadenie na pevné polohovanie plechov tvaru T v pracovnych loikach vytvorenych
v teleséch po obvode otolfnej dosky stroja vyznalujice sa tym, Ze v mieste polohovania
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plechov je oproti pracowvného 18%fka (3) uloZeny pritla¥ny néstroj (6)} ' prifom'iz: jJedne]
strany pracovného 18%Zka (3) Je v oto¥neJ doske (1) vytvorend 3ikmo smerom .k pracowvné-
mu 182ku (3) vodiaca drdZka (10) s posuvne a odpruZene uloZenou kalibrovagou:delus-
tou (7) zasahujuicou do pracowného 18%ka (3), zatial ¢o pritladny nédstroj (6} .ij¢ opatre-
ny odprufenym palcom (9) dosadajudcim na kalibrovaciu Zelust (7).

2 vykresy
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