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(54) Zatizeni k oviadéni spojky podavani viakenného materialu do sptadaciho
rotoru bezvietenového dopfadaciho stroje

1

Vynédlez se tykd zaPizeni k ovldddni spojky poddvéni vldkenného materidlu do sp¥ddaciho
rotoru bezvietenového doptddaciho stroje, zahrnujiciho v&t31 podet vedle sebe pracujicich
spPddacich mist, obsluhovanych p¥i zapPddéni objiZd&cim zapfdédacim mechenismem, pIrilemZ
spojka poddvéni na ka¥dém spPddacim mistd obsahuje dva treci kotoude, z nichi Jeden je
axidln¥ pevny, zalimco druhy je axidln¥ posuvny, piri¥emZz jeden z t&chto tiecich kotoudd
je spojen s pohonnym systémem a kond trvaly rotadni pohyb, zatimco druhy treci kotou? spo=-
jeny s poddvacim vdle¥kem kond rota¥nf pohyb pouze tehdy, jsou-li oba t¥eci kotoule na sebe
pFitladeny.

U bezvietenovych doprddacich strojd pri zapiedeni pomoci objiZd&ciho zaplddaciho zaii-
zeni jednim z rozhodujicich problémi je ovlddéni mechanismu na podédvéni materidlu - tj.
spojky podévéni z objfZfd&cfho za¥fzenif., P*i normélnim pfedeni je spojka poddvéni ovlidddna
&idlem pretrhu tak, Ze spojka je v zdb&ru, kdyZ &idlo pPetrhu signalizuje pfitomnost prize.
P¥i pretrhu Je spojka poddvéni odpoaena a poddvéni vldkenného materidlu do spfddaciho roto=-
ru je pieruseno.

Pri zapPdddni je nutno, aby poddvédni vlsgkenného materidlu bylc zahdjeno Je¥t& pred
tim, ne% se provede zapFedeni, a to v dob&, kdy %idlo dosud neregistruje p¥itomnost prize.

Z DOS 2 012 108 je znémé zarfzeni, které Ye3i problematiku ovlddéni podévéni vldkenné-
ho materidlu nepifmo, & to pomocnym ovldddnim #idla., Toto ovldddni Je provéd¥no z objiZdd-
ciho zapiéddaciho mechanismu bezdotykov&, prostfednictvim magnetického pole. Na &idle Je
zde upevndn permenentni magnet ovlddajici Jjazy&kové relé, které je zafazeno v ovlddacim
obvod¥ spojky poddvéni vldkenného materidlu. Podévéni{ vlékenného materidlu pii zaprédéni
se zde uvddi do &innosti megnetickym poleﬁ, vytvofenym elektromagnetem v objiZdécim zapia-
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decim mechanismu. Na podobném principu pracuje i daldf znémé objiid¥ci zaprddeci zerfzeni
podle DOS 2 554 102, kde toto zarizeni je opat¥eno prost¥edky k nepiimému, bezdotykovému
prekldp&ni &idla.

Za¥izeni, pracujici s magnetickym polem, bylo z¥ejm¥ vynuceno - p*i dodateZné automati-
zaci JiZ pracujictho spfédactho stroje - podminkou, Ze stévajfct sp¥édaci jednotka nesmi
byt konstruk&nd mdn&na. Bylo tedy nutno uZinit zésah do objfiddciho sptddaciho zai{zeni.
Cenou za spln&ni uvedené podminky Jje sloZité provedeni tohoto ze¥fzeni., Krom# toho praxe
potvrdila, Ze jazy&kové relé neni v provozu pirfli3 spolehlivym elementem,

I mechanické ovlddéni dotykového raménka ¥idla je, vzhledem k potiebnému pékovému me-
chanismu pohén&nému valkou nebo pneumatickym motorkem, rovn¥%f slo¥ité a navic predstavuje
zdsah do dréhy vedeni p¥ize.

DalSim zndmym provedenim je zarizenl podle DOS 2 360 296, U tohoto zarizeni je p¥i
zapPdddni pohdndn poddvaci vdlelek zarfzenim pro automatické zapPdddni. Do tohoto pojizdné-
ho za¥izeni pro automatické zapiddéni je zabudovén pohon pro poddvaci Ustroji a vysuvnd
spojka, kteréd po svém vysunuti nshdni poddvaci véledek.

Toto Pedeni neni pro objiZdéci zepiddaci zafizeni optimélni, Jednak je obji%d&ci za-
Fizeni sloZité, protoZe musi obsahovat sefiditelny pohon poddvéni, ktery je jiZ stejnd na
stroji, a jednak, kdyZ se objiZd&ci zaiizeni pFesunuje od stroje ke stroji a na t&chto .
Jsou vypiddéna riznéd &isla p#izf, neni tento presun moZno provést automaticky, sle musi
se vidy se¥idit poddvdni na pojizdném zapiddacim za¥izeni na pofadovanou rychlost, kterd
odpovidéd vyp¥edu prize.

Poddvacimu vélelku takto p¥isludi dva pohony. Jeden, pies napifklad elektromagnetic-
kou spojku ze stroje a druhy pies tieci spojku nebo podobné zaifzenf z pojizdného autome-
tického zaepiddaciho zarizeni,

V podstaté stejné provedeni je popsdéno v DOS 2 438 168. Toto provedeni mé ‘obdobné
nedostatky jako zarizeni podle DOS 2 360 296,

Cilem vyndlezu je vytvorit jednoduchy a provozn& spolehlivy, na uddrZbu nendro&ny zpi-
sob ovlédéni spojky poddvéni obji%d¥ciho automatického zepFddaciho zatfzeni a v disledku
toho docilit zjednodufeni tohoto mechanismu, aby tento mechenismus nemusel obsahovat sefi-
zovatelny pohon pro podévéni vldkenného materidlu do spFfddaciho rotoru pri automatickém
zapiadéni,

Zedeny kol plni a uvedené nedostatky odstranuje za¥fzeni k ovlddéni spojky podévéni
vldkenného materidlu do sprédaciho rotoru bezvietenového dop¥éddacfho stroje, zahrnujiciho
v&t31 polet vedle sebe pracujicich spfédacich mfst, obsluhovanych pojizdnym zaprddacim
mechenismem podle vyndlezu, jehof podstata tkvi v tom, Ze zap¥ddaci mechanismus je opat¥en
prostiedky pro vyvozeni pritlalné sily na axidlné& posuvny kotou& spojky poddvédni vldkenné-
ho materidlu.

Jednin z vyznakd za¥izeni je to, %e prostredky pro vyvozeni pHitladné sily tvodri ovlid-
daci element, vyvozujfci sflu na prenddeci tdlisko obsshujici otodn® ulofenou opdrku, ktie-
ré se opird do axidlng posuvného podévaciho vdledku,

Jinym vyhodnym vyznekem ¥e3eni je to, Ze prostredky pro vyvozeni piitla¥né sily tvoiri
zdroJ tlekového vzduchu, na n&j navazujfel ¥fdici ventil s prendlecim potrubim, proti ndmui
je ve spiédqci Jednotce nastaveno potrubi ustfci{ do védlce s axidln& posuvnym kotoulem jako
pistem.

Rovnd%f je vyhodné Fedeni podle vyndlezu, jehoZ podstata tkvi v tom, %e prost¥edky pro
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vyvozeni p¥{tladné sily tvor{i elektricky obvod, umistény v pojiZd&cim mechanismu, zahrnu-
jied zdroj, na jehoZ jeden vyvod jsou v sérii pripojeny ovlédaci &len a spojovaci &len,
mezi ktery je viazena izoladni sténa, prifem? spojovaci ¢len je ddle napojen na obvod
%idla se spojkou poddvéni,

Ptikladné provedeni t&chto zafizeni, kterd pfirozen¥ neobsashuji vdechny moZnosti kom-
binacf, jsou uvedena na priloZeném vyobrazeni,

Obr. 1 zndzornuje schematicky sprddeci jednotku bezvietenového dopiddaciho stroje,
obr. 2 zndzornuje funk&ni schéma obvyklého provedeni spojky poddvéni, obr. 3 znézornuje
schematické provedeni mechanickych prostfedkd pro vyvozeni p¥itlalné sily, obr. 4 zndzor-
nuje schematické provedeni pneumatickych prost¥edkl pro vyvozeni pritledné sily, obr. 5
znézornuje zarizeni s obdma ovlddacimi obvody ve sprddaci jednotce, impuls z pojiZd&ciho
mechanismu je mechanicky - p¥i pretrhu, pred zshdjenim poddvéni vléken, obr. 6 zndzornuje
za¥izeni, které md ovlddaci obvod od &idla ve spiféddaci jednotce a druhy ovlddaci obvod
v pojizdném mechanismu - ve stavu normélniho p#edeni, obr. 7 zndzornuje zabizeni zobrazend
na obr., 6 p¥i pretrhu piize. '

Bezvietenovd spiddaci jednotka se v podstat& sklédéd ze spfdédaciho rotoru 1 a ojedno-

covaciho udstrojil 2 upraveného v t&lese 3 ojednocovaciho ustroji 2, které Je vytvoreno vy-
esdvacim véledkem 4 a poddvacim dstrojim 5.

Sp¥ddaci rotor 1 pohédn&ny hnacim pdskem & od nezndzorndného hnaciho Ustroji spiddaci

jednotky Jje otodn# uloZen v krytu [ upraveném na t&lese 3 a napojeném kandlem 8 na neznd-
zorndny zdroj podilaku.

VyZesdvacl viéledek 4, na jehoZ pld3ti jsou upraveny zndmé vylesdvaci prostiedky, pri-
kladn& hroty 9, je umistdn v dutin& 10 t¥lesa 3, kterd pPechézi jednak spojovacim kandlem
11 do dutiny 12 podévactho dstroji 5, jednak do podédvacifho kendlu 13, ktery probihd tangen-
cidlnd k vylesdvacimu vdledku 4. Jeden konec 14 poddvaciho kendlu 13 je napojen na vn&jsi
prostiedf, zatimco aruhy konec 15 usti v ndlitku 16 t&lesa J, ktery zasahuje do dutiny
sprddaciho rotoru 1, proti skluzové stén& 1] pfechdzejici v nejvét3im prim&ru do sb&rné
drézky 18. '

Ve spiddacim rotoru ] se vytvéairi pracovni podtlak, kterj se projevuje sacim W&inkem

v poddvacim kandlu 13. Podévaci dstrojf 3 je vytvodené poddvacim vélelkem 19, svérnym
dstrojim 20, pfikiladnd jako pritladny mistek 21.

Pracovni povrch 23 poddvaciho véledku 19 je pPikladn& vytvoien zuby 24. Zpracovavany
vlékenny premen 23 Jje privdd¥n z nezndzorné&ného zdsobniku zhudlovatem 22 mezi podévaci
véledek 19 a piitla¥ny mistek 21. Hotovéd prize 26 je ze spfédactho rotoru 1 odtahovéna
dvojiecl odtahovych vdledkd 27 a navijena na nezndzorn¥ném navijecim dstrojf na civku.

Poddvaci véledek 19 je upevni&n na hiideli 28 a vylesévaci védlelek 4 na h¥ideli 29 vy-
tesdvaciho véledku,

Poddvaci véle¥ek 19 dostévé pohon od nezndzorn&ného pohonu pres prib&Zny hridel 30,
ozubené kolo 31, #nek 32 trvale na kotoud spojky 3.

Je-1i elektromagnetickd civka 35 pod napétim, Jje poddvaci vélefek 19 pres magneticky
obvod kostry magnetu 36 piitaZen k civce 35 tak, Ze axidln& posuvny kotoud 37 spojky podé~
véni 34 dolehne na kotou’ spojky 33. Pondvadi tento se trvale otddil, oté&¥f se i poddvaci
vdledek 19, pokud je civka 3% buzena, tj. p¥i normdlnim piredeni.

P¥i pretrhu p¥fize 26 je civka 35 bez napdtf, takZe poddvaci vdledek 19 je ve své levé
poloze odpojen od pohonu a neotééi se. Mé-1i byt uveden do otélivého pohybu, i kdyZ civka
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32 nemd napdti, je tfeba jej prost¥edky 41 pro vyvozeni sily z poji%déciho zapiédaciho
mechanismu 38 pfesunout do pravé polohy, to je uvést do t¥eciho zéb¥ru kotou¥e 33 a 37
spojky poddvéni 34, Prost¥edky 41 pro vyvozeni p¥itleZné sily pisobi z pojiZd&ciho zapid-
dacfho mechanismu 38 na podévaci vdledek 19 otvorem 39 v kost¥e 40 sprddaci Jednotky.

Jedno z moZnych pfikladnych provedeni je popséno v nédsledujicim (viz obr. 3).

Sila, potfebné k posunu poddvaciho vélefku 19, je vyvozovéna mechanicky, nepfiklad
pomoci valky 42 upravené v poji#d&cim zaprddacim mechenismu.38, uloZené v loZiscich 43
a nahénéné pomoci p¥evodu ozubenym kolem 44 & pastorkem 45, ktery je umistdn na hifdeli
motorku 46. V dotyku s valkou 42 je prenddeci t¥lisko 47 obsahujici oto¥n¥d uloZenou opér-
ku 48, kterd se opird do axidln& posuvného poddvaciho véledku 19, Opdrks 48 se do podéva-
ctho véledku 19 miZe opirat pfenosem pFes kulidky 49 a tladit jej doprava.

Pokud pisobi sila na opdrku 48, kterd spolu s prendSecim t&liskem 47 je sou¥dsti po-
jlzdného zap¥ddaciho mechenismu 38, je spojka poddvéni 34 v Zimnnosti bez ohledu na to, zde
Jje civka 35 elektromagnetu pod nap&tim &i nikoliv.

Stejného efektu je moZfno doséhnout, je-li Zelo poddvactho véle¥ku 19 vytvoreno Jeko
permanentni magnet s prostiedky 41 pro vyvozeni{ p¥{tla¥né sily rovnd% jeko magnet, s vyho-
dou v8ak jako elektromaegnet, p¥idemZ oba magnety jsou polarizovény tak, %e se odpuzuji.

Jind moZné verienta zaffzeni (viz obr. 4) spo&ivd v tom, Ze pojizdny zapiédaci mecha-
nismus 38 je opatfen prostiedky 41 pro vyvozeni prfitladné sily na axiéln¥ posuvny podévaci
véledek 19 a axidln& posuvny kotou¥ 37 spojky podédvéni 34 vlékenného materidlu, pfiéemi
prostiedky 41 pro vyvozeni{ pr¥itladné sily jsou pneumatickd.

Axié1ln& posuvny kotoud 37 spojky poddvéni 34 je v tomto provedeni upraven jako pist,
ovlddany tlekovym vzduchem ve vélei 50. Prend¥eci t&lisko 47 zde tvod{ pPenédeci potrubl
21, které je souldsti pojizdného zaprddaciho mechenismu 38, proti n¥mu je ve sprddaci jed-
notce nastaveno potrubi 22 udsticf do vélce 50 s axidlnim posuvnym kotoulem 37 spojky prove-
deném jako pist. Tlakovy vzduch je pFivéddn ze zdroje 53 ptes Fidici ventil 54, ktery je
ovlédén nezakreslenjm ridicim systémem objiZd¥cfho zap¥édactho mechenismu 38. P¥{tomnost
tlakového vzduchu ve vélei 50 vyvoldvd posuv podévaciho véledku 19 a exidlniho posuvného
kotouZe 37 spojky doprava, tekZie spojke poddvéni 34 je v zéb¥ru a nastévéd podévéni vldken-
ného materidlu. Vraceni podévaciho véle¥ku 19 a axidlniho poéuvného kotoude 37 spojky do
levé polohy p¥i zru¥eni tlaku vzduchu ve vdlci 50 mi%e obstardvat nep#ikled pruéina, nebo
Jiny vhodny element.

Rovn#Z je moZno vyuZfit k provedeni za¥izeni podle vynélezu varisnty, kde prostfedky
41 pro vyvozeni piitladné sily jsou vytvoreny elektrickymi obvody (viz obr. 5 a%¥ 7).

Civka 35 elektromagnetické spojky podévéni 34 pro podévéni vldkenného materidlu do
spPddaciho rotoru 1 je ovlddéna p#i normélnim pribdhu predeni ovlddacim obvodem ¥idla 64,
kterym p¥es kontekt ¥idla pfetrhu 53 Jje p¥ipojena na zdroj napdti 56,

Paraleln& s ovlddacim obvodem ¥idla §4 Jje uspoirddén ovliddaci obvod podévaciho véledku
éi‘

Na obr. 5 je tento obvod umistén ve spFddaci Jednotce a napdjen ze spole¥ného zdroje
nep¥tf{ 56, V p¥{pad¥ pretrhu rozpoJi &idlo pFetrhu 55 ovlédaci obvod &idla §4. PojiZd¥ci
zapiéddaci mechanismus 38, ktery ke sprédaci jednotce p¥ijel, aby zde provedl zapiedeni,
stiskne nékterym ze znédmych mechanismi, nap¥fklad valkou, pneumatickym motorkem nebo pékou
v potfebném okamZiku tladitko 57. Tim uvede do ¥inmosti ovlédaci obvod poddveciho vélefku
85. Civka 35 spojky poddvéni 34 se nabudi a spojka J4 sepne podéveci vélelek 13 s pohonem
a zalne poddvéni vlidkenného materidlu do sprddectho rotoru 1. Kdyi je sapfedeni ispdind
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provedeno, sepne &idlo pFetrhu 55 op&t ovlddaci okruh &idla $4 a pojiZd&ci zaprddaci me-
chanismus 38 uvolni tladftko 57 a od zepiedeni sprddaci jednotky odjede k dalsimu odstra-
néni pretrhu u jiné sprddaci jednotky.

V jiném pirikladném brovedeni (viz obr. 6) je ve spiédaci jednotce uspofddén pouze
ovlddaci obvod ¥idla 64. Pro pripojeni ovlddaciho obvodu poddvaciho vdle&ku £5, ktery je
v tomto p¥iped® uspotddén v pojiZd¥cim zaprddacim mechenismu 38, je ve sprddaci jednotce
pouze spojovacl &len 28 odizolovany od t¥lesa kostry 40 izolédtorem 59 a chrénény izoladni
clonou 60, kterd je odklopitelnd. Za¥izeni vyse popsané predstavuje stav p#i normélnim
sptéddacim procesu, kdy &idlo pFetrhu 55 uzaviré ovléddaci obvod ¥idla 64, civka 35 je pod
nepdtim a materidl je poddvacim véledkem 19 poddvén do sp¥ddaciho rotoru 1.

V p*ipaed&, %Ze nastane pretrh p¥ize 26 (viz obr. 7), je ovlddaci obvod &idla 64 &idlem
pretrhu 55 odpojen. Pred spiddaci jednotku najede poji%d&ci zap¥ddaci mechanismus 38,.o0d-
klopi izola¥ni clonu 60 a spoji spojovaci &len 58 a uvede tim v &innost ovlddaci obvod
poddvaciho vdledku 6%, ktery je usgporsdén v pojiZdécim zapfddacim mechenismu 38 a vytvéri
prost¥edky 41 pro vyvozeni piitla¥né sily tim, Ze zahrnuje zdroj 56, na jeho% jJeden vyvod
61 jsou v sérii p¥ipojeny ovlddaci &len 62 a spojovaci &len 58. -

Spojovaci &len 58 je ddle napojen na ovlédaci obvod &idla 64 ovlddajici &idlo pretrhu
5% se spojkou poddvéni 34 vldkenného materidlu.

Po zapitedeni p¥ize 26 sepne se op&t ovlddaci obvod &idla 64 a poddvaci védlelek 19
podévé normélné vldkenny materidl do spi¥ddacfho rotoru l. PojiZd¥ci zapfddeci mechanismus
38 se odpojf od spojovactho &lenu 58 (miZe byt tvoren nap¥iklad konektorem), piiklopi zp&t
izoladni clonu 60 a mechanismus miZe odjet k del3i sprédaci jednotce, na které je zazname-

_nén ptretrh.
Funkce zefizeni Jje ndsledujici:

Ze zdésobniku, nap¥iklad z konve, se pFfivddi pramen 25 vldken do poddvaciho dstrojfi 5
a déle do ojednocovaciho ustrojfi 2, kde jsou vldkna uchopovéna hroty g vydesdvaciho véled-
ku 4, narovndvédna a ojednocovéna, nadei spojovacim kandlem 11 jsou ojednocend vldkna nave-
dena po skluzové st&n& 17 spfédaciho rotoru 1 na sb&rnou dréZku 18, kde jsou uklddéns
ve stuZku. Stuika je zakrucovédna v piizi 26 a zhotovend pi¥ize 26 je odvéd&na ze spiédaciho
rotoru | pi¥es &idlo pretrhu %5 a odtahové védle&ky 27 a navijena navijecim ustrojim na pfi-

zovou civku.

Podél celého dop¥dédaciho stroje, ktery pracuje se spiddacimi jednotkami usporddanymi
vedle sebe, pojiZdi pojiZd¥ci zapPddaci mechanismus 38, ktery obsluhuje jednotlivé spiada-
ci jednotky a eutomaticky provddi zap¥edeni u spPédacich jednotek, u kterych vznikl pretrh

piize 26.

Vznikne~1i pfetrh piize 26, ¥idlo p¥etrhu 5% zeznamend pokles nap&ti a sepne obvod,
kterym se rozepne obvod spojky poddvéni 34 a zastavi poddvaci véledek 19. Tim je zastavena
doddvka vlékenného materidlu. Zndmym signalizadnim zafizenim je dén signél poji%d&cimu za-
pfddacimu mechanismu 38, které se piesune k této spPddaci jednotce s pretrhem.

Aby bylo moZno provést automatickou likvideci pfetrhu, Jje nutno nejprve obnovit dodév-
ku vléken do sprddaciho rotoru 1. K tomuto d¥elu je pojiZd&ci zap¥ddaci mechanismus 38 vy-
baven prost¥edky 41 pro vyvozeni p¥itladné sily. Spojka podévéni 34 je umistdna ve spiédaci
Jjednotce & sklédd se z poddvaciho vdlelku 19, ktery je axidln& posuvny a spojen s axidlng
posuvnym kotouZem 37 spojky a ktery doléhd na kotou& spojky 33, ktery se neustdle otddf.
Spojka poddvéni 34 je opatfena civkou 35 elektromsgnetu a tato slou¥i v okemZfiku, kdy &idlo
p¥etrhu 55 zeznamendvd pr{tomnost prize 20.
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Pro podédvaci védlelek 19 je v kost¥e 40 spPfddaci Jednotky upraven otvor 39. V okemZi-
ku, kdy pojifd&ci zep¥édaci mechanismus 38 se zastavi proti sprédac{ jednotce, Je dén sig-
ndl k &innosti prost¥edkim 41 pro vyvozeni p¥itladné sily, kdy napifiklad valka 42 tlalf
na prendseci t&8lisko 47, ve kterém je usporddéns opdrka 48, kterd odtlad{ poddvaci védledek
19 s axidln& posuvnym kotoulem 3] spojky poddvéni 34 doprava, &imZ se spojl s kotoulem 33
a poddvaci véle&ek 19 za¥ne doddvat vldkenny materidl, Tekto prost¥edky 41 pro vyvozeni
p¥*itladné sfly pisobi na spojku podévéni 34 po urdity &asovy interval, pot¥ebny k zapfede-
ni. Mezitim probZhne zndémym zpisobem proces odstran&n{ pietrhu. Potom se piitlednd sila
prerusf{ a &idlo p¥etrhu 55 zaznamend p¥{itomnost prize 26 a sepne sou¥asn& okruh spojky po-
ddvéni 34 nabuzenim civky 35 elektromegnetu. Nésleduje normélni proces sprdddni a pojiidé-
ci zap¥ddaci{ mechanismus 38 odjede k dal¥f spfddaci jednotce, kterd zaznamenala pietrh 26,
kde se cely cyklus zapiedeni opakuje.

Vytvoreny zplsob ovlddéni spojky poddvéni 34 vldkenného materidlu je moZno provést
v mnoha daldich konstrukénich varientdch a kombinacich.

4abizeni se vyznaduje jednoduchosti vyroby a montéZe, je provozné spolehlivé a nené-
ro¥né na udrzbu.

PREDMET VYNALEZU

V. Zarizeni k ovlddéni spojky poddvéni vldkenného materidlu do sp¥ddacfho rotoru bez-
vi¥etenového dopifddaciho stroje, zahrnujiciho v¥t3i polet vedle sebe pracujicich sprddacich
mist, obsluhovanych p¥i zap¥ddédni objiZd¥cim zaptddacim mechanismem, pridemZ spojka podé-
véni na kaZdém spiddacim mist® obsehuje dva t¥eci kotoule, z nichZ jeden Je axiélné& pevny,
zatimco druhy je axidln& posuvny, pri¥em% jeden z t&chto trecich kotoudd je spojen s pohon-
nym systémem a kond trvaly rotani pohyb, zatimco druhy t¥eci kotou¥ spojeny s poddvacim
védle&kem koné rotadni pohyb pouze tehdy, jsou-li oba treci kotoude na sebe piitlaéény,
vyznalené tim, Ze zapPfddaci pojizdny mechanismus (38) je opat¥en prost¥edky (41) pro vyvo-
zeni pPitlainé sily na axiéln¥ posuvny kotoud (37) spojky poddvéni (34) vldkenného mate-
ridlu. ’

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze prostredky (41) pro vyvozeni piitladné
sily tvo¥i ovlddaci element (63) vyvozujici silu ne prendfeci t&lisko (47) obsahujici otod-
né uloZenou op&rku (48), kterd se opird do axiéln¥ posuvného poddvacfho véledku (19).

3. ZaPizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze prostiedky (41) pro vyvozeni pFitla¥né
sily tvo¥i zdroj tlakového vzduchu (53), na n&j navazujici ¥idic{ ventil (54) s. pFenddecin
potrubim (51), proti neémuz je ve sprddaci jednotce nastaveno potrubi (52) ustfci do vélce
(50) s axidln& posuvnym kotouZem (37) jeko pistem. '

4, Zer¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim,.Ze prostredky (41) pro vyvozeni pif{tlainé
sily tvori ovlédaci obvod (65), umistény v pojiidécim mechenismu (38), zehrnujici zdroj
(56), na jeho% jeden vyvod jsou v sérii pFipojeny ovlddaci ¥len (62) a spojovaci &len (58),
mezi ktery je viazena izola¥ni clona (60), p¥i¥emZ spojovaci &len (58) je ddle napojen na
ovlddaci obvod (64) &idla (55) se spojkou poddvéni (34).

|
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