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Vynalez se tykéd zplisobu a za¥izeni, kte-
rymi se sleduje, napfiklad signalizaénim za-
Fizenim, velikost otupeni freznych nastro-
it L

Sledovanim je zajiSténo, ¥e nedochazl k
vetkému otupeni néstroji a k néslednym
§kodam, jako znifeni néstrojii, poskozeni
nebo znideni strojniho zafizeni a prostojim
po dobu odstratiovéni vznikilych 3kod.

Jeho podstata spofivd v tom, Ze v z&vislos-
ti na fezném odporu néastrojd, ktery je tmer-
ny velikosti tlaku tlakového média na vyto-
ku hydraulickéhc motoru, jsou mezi timto
vytokem a Fidicim prvkem rychlosti p¥i
pracovnim zdvihu snimény tlaky tlakového
média, které jsou pFevedeny na elektrické
impulsy. Tlaky jsou snimény jednim nebo
vice tlakovymi spinaéi nastavenymi na riiz-
né tlaky tlakového média, elektricky spo-
jenymi s logickymi obvody obrdbé&ciho stro-
je, napojenymi napfiiklad na signaliza¢ni za-
fizeni, jako optické nebo akustické.

Vynalezu miiZe byt vyuZito u v3ech auto-
matickych obrab&cich stroji, zejména pak
obréabécich linek, u nichZ jsou néstroje v
pracovnich stanicich zpravidla krytovéany.
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Vynélez se tykd zpisobu. a- zaFizeni, kte-

r¢ymi se sleduje velikost otupeni Feznych

néastrojii u automatickych obrébé&cich stro- -

ji, zejména obrdbécich linek s ovladanim
ndhonu hydraulického motoru, ktery fidi
posuv suportu s Feznymi néstroiji.

P¥i obrabé&ni kovovych souddsti v obra-
b&cich zaFizenich pracujicich v automatic-
kém nebo poloautomatickém cyklu, docha-
zi k pfirozenému otupeni néstroji. Kontro-
la stavu otupeni ndstrojit se provadi vizual-
né obsluhou zafizeni. Av3ak ve vE&tSiné pii-
padfi nema moZnost kontrolu provést, ne-
bot mnaéastroje jsou v pracovnich stanicich
krytovéany. '

V b&Zné praxi, a to s ohledem na potiZe
pfi vizudlni kontrole, jsou néstroje vyméiio-
vdny pracovniky podle urCitych zvyklosti,
kterymi se predpoklddd, 7Ze by k vyméné
mélo dojit. Jinak dochédzi k vyméné aZ po
jejich zni€eni, kdy jiZ do3lo k urcité Zkods.
Tyto skutefnosti se nejvice projevuji u pra-
covidt cobrabécich strojii, které opracovéava-
ji souddsti mezi operacemi, to je jiZ prove-
denymi a nasledujicimi. Proto bylo stano-
veno, Ze néstroje, které soucdst piredzpra-
covdavaji pro dal8i obrabéni, jako vystruho-
védni otvoril, zévitovdni a podobn#, budou
vyméilovany v pPedepsaném d&asovém tise-
ku. Pritom jestliZe neni ndstroj v daném
¢ase vyménén, at jiZ z jakychkoliv diivodd,
a tyto pfFfipady jsou pomérné casté, docha-
zi k neZddoucim jevim. Nejb&Zn#&j$i z nich
je nadmé&rné otupeni nastroje, které podstat-
né sniZuje jeho Zivotnost a p¥i obrabéni
zvysuje teplotu, ¢imZ doch4zi k difazi rych-
loTfezné oceli nastroje do materidlu soudéast-
ky. Nasledkem toho se souddst stdava tvrdsi,
takZe pri dalSi operaci dochdzi k vétSimu
opotfebovani néstroji, prfipadn& jejich po-
8kozeni a zni¢eni. V dalSich p¥ipadech do-
chazi k havarijnim situacim, zpsobenym
nadmérnym otupenim néstrojéi, p¥i kterém
dochdzi k jejich zalomeni v obrdb&né sou-
Casti. Pritom také dochézi, a to velmi &asto,
1 k havariim strojniho zafFizeni, pfifemZ by-
vaji znifeny i néstroje v ndésledujicich pra-
covistich obrdbéci linky nebo stroje.

Tyto nevyhody v podstaté odstraiiuje zpil-
sob a zafrizeni ke sledovani otupeni néstro-
ji u automatickych obrédbé&cich stroji, ze-
jména linek, podle tohoto vynalezu, jehoZ
podstata spoCivd v tom, Ze v zavislosti na
Fezném odporu néstroji, ktery je dmarny
velikosti tlaku tlakového média na v§toku
hydraulického motoru jsou mezi timto vy-
tokem a Fidicim prvkem rychlosti pfi pra-
covnim zdvihu snimany tlaky tlakového mé-
dia, které jsou pievedeny na elektrické im-
pulsy. Na ovladaci potrub! mezi vytokem
hydraulického motoru a Fidicim prvkem je
napojeno spojovaci potrubi, spojené se vstu-
pem alespoil jednoho tlakového spinade,
ktery je elekiricky spojen s logickymi ob-
vody obrgbéciho stroje, napojenymi napfi-
klad na signalizadni zafizeni, jako optické
nebo akustické. Spojovaci potrubi je spoje-
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no s nékolika vstupy tlakovych spina&fl na-
stavenych na rizné tlaky tlakového média,
pfidem# tlakové spinacde jsou opatfeny vy-

. stupy napojenymi na odpadni potrubi pro-

sdklého oleje, spojené s centrdlni néadrii.

Prednosti tohoto zpfisobu a zafizeni je, Ze
hlid4 velikost otupeni néstroji jednotlivych
pracovist obrabéci linky nebo stroje do sta-
novené miry. PFi jejlm dosaZeni je signali-
zaci upozorné&na obsluha na nutnost vymé-
ny nésiroji. Neni-li vymé&na provedena a
dal3i otupeni a Fezny odpor nariistd, vypne
se automaticky chod pracovni stanice a u-
skuteéni se jeji navrdceni do vychozi polo-
hy. Timto sledovdnim je zajist&no, Ze nedo-
chdzi k velkému otupeni néstrojit a k néa-
slednym 3kodam, jako zniCeni néstrojfi, po-
Skozeni nebo zniGeni strojniho zafizeni a
prostojim po dobu odstratiovani vzniklych
8kod. Z toho také vyplyv4, Ze &as, pot¥ebny
k naostfeni néstrojii, je niZ3i, neZ u t&ch,
které jsou nadmérné& opotiebené nebo do-
konce havarované.

PrFiklad provedeni vynélezu je vyobrazen
na vykrese, na némZ je zndzornén hydrau-
licky systém pracovni stanice s pouZitim
pfimoc€arého hydraulického motoru a se za-
Fizenim ke sledovani otupeni néstroji.

Pracovni stanice obrédb&ciho stroje nebo
linky, tvofend suportem 1 s upevn&nymi
néstroji, je spojen pistnici 2 s pistem 3 pfi-
modarého nebo rotadniho hydraulického
motoru 4. Pracovni prostory hydraulického
motoru 4 jsou spojeny s hydraulickym sy-
stémem znadmych provedeni. Jeden z nich
je zndzornén na vykrese a neni bliZe popi-
sovan. Cely okruh hydraulického systému
je spojen s centralni nddrZi 5 tlakového mé-
dia, jako oleje. Pracovni prostor hydraulic-
kého motoru 4, opatieny vytokem 6, je spo-
jen ovladacim potrubim 7 s Fidicim prvkem
8 rychlosti pfi pracovnim zdvihu. Druhy
pracovni prostor hydraulického motoru 4
je potrubim 9 spojen pFes elektromagnetic-
ky rozvadé&f 10 s centrilni nédrZi 5. Pies
tento elektromagneticky rozvddé: 10 je s
centrdlni nadrZi 5 spojen i Fidici prvek 8
rychlosti p¥i pracovnim zdvihu. Na ovlé-
daci potrubi 7, a sice v prostoru mezi vy-
tokem 6 hydraulického motoru 4 a ¥Fidicim
prvkem 8 je napojeno spojovaci potrubi 11,
které je p¥ivedeno na vstup 12 jednoho a
nebo vice tlakovych spinacéti 13, napiiklad
dvou tlakovych spinadd 13, jak je zndzorné&-
no na vyobrazeni. Polet tlakovych spina-
¢ 13- miZe byt 1 jiny a zdleZi na podtu urde-
nych hodnot ke sledovdni otupeni néstro-
ji. Vnitfni uspofddéani tlakovych spinadi
13, které je opatfeno prostfedkem reaguji-
cim na zmeény tlaku v hydraulickém systé-
mu, napfiklad pruZinou 14, spolupracujici
se spinacimi kontakty 15, je spojeno s ne-
znazornénymi logickymi obvody obrébéci-
ho stroje, napojenymi napiiklad na signa-
lizaéni zaf¥izeni, jako optické nebo akustic-
ké, pfipadn& oboji. Predpé&ti pruZin 14 je
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regulovatelné. Tlakové spinade 13 jsou o-
patfeny vystupy 16, na které je napojeno
odpadni potrubi 17 k odvedeni prosdklého
oleje. Odpadni potrubi 17 je spojenc s cen-
trdlni nadrZi 5. Na spojovacim potrubi 11
je umistén kontrolni manometr 18.

Cinnost zafizeni, jak bylo popséno, je z&-
visld na tlaku tlakového média, to je ole-
je v hydraulickém systému, ktery kolisd na
vytoku 6 z pracovniho prostoru hydraulic-
kého motoru 4 a je amérny velikosti otupe-
ni néastroji. Pfitom se vychdzi ze stavu, kdy
suport 1 je opatfen novymi Feznymi néstro-
ji, vykazujicimi uréity rezny odpor P a sta-
v, kdy jsou néstroje CdsteCn& otupeny s
Feznym odporem, v tomto pFipadé oznaCo-
vanymi P1, a maximdlng otupeny s feznym
odporem, v tom pfipad& oznafovanym P2,
KaZzdému Feznému odporu piislusi, jak jiZ
bylo uvedeno, urcity tlak oleje v hydraulic-
kém systému a jemu pak nastaveni pfepi-
naci sily pruZin 14 tlakovych spinact 13.
Proto je na jednom tlakovém spinafi 13 na-
stavena pPepinaci sila rovnajici se tlaku
oleje pii ¢asteénd otupenych nastrojich, na
druhém tlakovém spinadi 13 pak pfepinaci
sila rovnajici se tlaku oleje p¥i maximalné
otupenych néstrojich. Samozfejmé, Ze po-
¢et sledovanych stavii otupeni néstrojii mi-
Ze byt i jing. Tomu také odpovidd pocet
tlakovych spinadlt 13 a jejich nastaveni.

JestliZe je tedy suport 1 opatfen ostrymi
néstroji o Fezném odporu P, prochézi olej
v hydraulickém systému zn&dmym zpiso-
bem a pohybu pistu 3 s pistnici 2 a suportem
1 je usmértiovan Fidicim prvkem 8 rychlosti
pii pracovnim zdvihu. P¥itom vystupni tlak
oleje piichazi na vstupy 12 tlakovych spi-
nadt 13. Za tohoto stavu je tlak oleje vé&t3i,
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neZ nastavend prepinaci sila tlakovych spi-
nact 13, to je jejich pruZin 14, takZe k Zad-
né signalizaci nedochazi. JestliZe se nastro-
je otupi a Fezny odpor se zvysi na hodno-
tu P1, poklesne vystupni tlak oleje na vy-
toku 6 hydraulického motoru 4 a tim i v
ovlddacim potrubi 7, spojovacim potrubi 11
a v tlakovych spinafich 13. Nasledkem to-
ho v jednom z tlakovych spinaci 13, ktery
je nastaven na tuto hodnotu, pretla¢i pru-
Z#ina 14 spinaci kontakty 15, &im¥ se uvede
do cCinnosti signalizat¢ni zafizeni logickych
obvodl@ obrabéciho stroje, které zatim upo-
zoriiuje obsluhu na nutnost vymény otupe-
nych néstrojd.

JestliZe obsluha vymé&nu néstrojii neprove-
de, zvySuje se Fezny odpor dale aZ na hod-
notu P2, odpovidajici maximéalnimu otupeni
néastrojfi. Vystupni tlak oleje na vytoku 6
hydraulického motoru 4 déle poklesne a
stejné se projevi jako v pFedchéazejicim p¥i-
padé& i v ovladacim potrubi 7, spojovacim
potrubi 11 a v dals5im tlakovém spinac¢i 13.
U tohoto tlakového spinace 13, nastaveného
na tuto hodnotu, pfretlafi pruZina 14 jeho
spinaci kontakty 15. Pfepnutim se uvedou
do ¢innosti logické obvody obrabéciho stro-
je, které mimo signalizaci zpfisobi navrat
suportu 1 pracovni stanice do vychozi po-
lohy. Prace v dal3ich pracovnich stanicich
pokracuje a po dokonéeni operace a jejich
nédvratu do zdkladni polohy se pracovni cy-
klus celé linky zastavi.

Uvedené zaf¥izeni spolu s napojenim na
logické obvody obrabé&ciho stroje je obsa-
7eno v kaZdé pracovni stanici a popsanou
¢innosti se také sleduje otupeni ndstrojll
kaZdé pracovni stanice samostatné.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob sledovani otupeni feznych na-
stroji u automatickych obrédbé&cich stroji,
zejména linek, opatFenych hydraulickym
systémem k pohonu ovlddacich jednotek,
jako pFimodarych nebo rota¢nich hydraulic-
kych motorti, ovlddajicich suporty s Fezny-
mi ndstroji, vyznaceny tim, Ze v zdvislosti
na fezném odporu néstrojii, ktery je umér-
ny velikosti tlaku tlakového meédia na vy-
toku hydraulického motoru, jsou mezi tim-
to vytokem a Fidicim prvkem rychlosti pii
pracovnim zdvihu snimény tlaky tlakového
média, které jsou prevedeny na elektrické
impulsy. ‘

2. ZaFizeni k provadéni tohoto zphsobu,
v ndm# je vytok pFfimodarého nebo rotacni-
ho hydraulického motoru spojen oviddacim
potrubim s Fidicim prvkem rychlosti pfi pra-
covnim zdvihu, spojenym p¥es elektromag-

neticky rozvadd&C s centralni nadrZi, vyzna-
¢ené tim, Ze na ovlddaci potrubi (7) mezi
vytokem (6} hydraulického motoru (4} a
Fidicim prvkem (8) je napojeno spojovaci
potrubi (11), spojené se vstupem (12) ale-
sponl jednoho tlakového spinacde (13}, ktery
je elektricky spojen s logickymi obvody ob-
rdbéciho stroje, napojenymi napfiklad na
signalizacni zafizeni, optické nebo akustic-
ké. ;

3. Zafizeni podle bodu 2, vyznafené tim,
Ze spojovacli potrubi (11) je spojeno s né-
kolika vstupy (12) tlakovych spinacii (13)
nastavenych na rnuzné tlaky tlakového mé-
dia, pfiCemZ tlakové spinale (13) jsou o-
patfeny vystupy (16) napojenymi na odpad-
ni potrubi (17) prosdklého oleje, spojené
s centridlni nadrZi (5].
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