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(67) Resumo: SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES. A
presente invencgéo trata de um silenciador de exaustdo de gases, mais
particularlflente para veiculos motorizados, que compreende uma
abertura de admissdo (13) e um revestimento cilindrico (1) provido de
um tubo de saida (29) no lado oposto, dito revestimento cilindrico (1)
possui uma diviséo interna de pelo menos quatro se¢des de trabalho
(5, 6, 7,8) contendo elementos dispostos axialmente, especialmente
elementos de supressido, camaras de expansdo, uma camara de
turbuléncia, ressonadores e giradores, defletores, e elementos
acumuladores, confinados em pelo menos trés particbes dispostas
transversalmente (2, 3 e 4), enquanto o revestimento cilindrico (1)
oposto ao tubo de saida (29) é provido de uma se¢do de admisséao
(10) abrangendo livremente sua primeira secéo de trabalho (5) que é
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SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES
Campo da Invengédo

A presente invengdo trata de um silenciador de
exaustdo de gases, mais particularmente para veiculos
motorizados, compreendendo uma abertura de admissdo e um
revestimento cilindrico provido de um tubo de saida no lado
oposto.

Histérico da Invengéo'

Um motor em funcionamento de um veiculo
motorizado produz ondas de ruidos cujo meio de transporte é
a corrente pulsante de gases de exaustdo guiados por um
cano desde o motor até o ambiente. E sabido que a
intensidade do ruido diminui proporcionalmente ao aumento
das perdas. Essa perda pode aumentar devido & absorcdo da
energia do ruido, para o qual diversos materiais de
preenchimento podem ser utilizados, tais como 14 de vidro
ou ressonadores dispostos ao longo da corrente dos gases de
exaustdo. Também ¢é conhecido o uso de paredes perfuradas
para a passagem das ondas de ruido, ou contracdes e
expansdes repetidas, ou possiveis mudangas de direcdo de ao
menos parte da corrente principal de gases de exaustédo,
também reflexos de ondas de ruido e alongamento do percurso
dos gases de exaustéo, ou seu resfriamento. O efeito
resultante do silenciador depende também da razdo do volume
do silenciador pelo volume de trabalho dos cilindros do
motor. As tendéncias atuais de projetos de silenciadores de
exaustdo de gases sugerem varias combinagdes e respectivos
arranjos dos mencionados meios de supressdo. Por exemplo,
uma solugdo ¢é conhecida por meio da patente CZ 286939
compreendendo um estojo alongado com espago. interno
dividido por partigdes paralelas e particgdes com
afastamentos em suas partes finais em arranjos alternados,

ou possuindo aberturas em suas partes centrais, criando uma
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pluralidade de camaras com volume crescente na direcdo da
corrente dos gases de exaustdo. Tal solugdo pode suprimir
as ondas de ruido dos gases de exaustdo, contudo, longe de
alcangar os requisitos atuais de intensidade residual.

Outra solucdo, ainda, é conhecida por meio da CZ
PV 1993-2264 que foi adversamente finalizada apébés sua
divulgagdo. Ela compreende uma cdmara que acomoda um tubo
perfurado provido de um Conjunto de pequenos furos e uma
pluralidade de fileiras de furos maiores. O tubo perfurado
contém um corpo oco reflexivo criado por um par de cones
com um espago entre suas extremidades alargadas. A
extremidade do tubo perfurado possui um numero de furos
maiores. Essa solucdo assegura maior eficdcia na supresséo
de ondas de ruido pelo uso de um tubo perfurado inserido
com furos maiores e menores por onde partes dos gases de
exaustdo passam em diferentes distdncias, para a =zona
externa da camara, onde ocorre sua mistura e giro, e por
onde voltam ao tubo perfurado. Os requisitos atuais
relativos ao tamanho da supressdo, contudo, também nao
foram alcangados por essa solucéao.

Outra construgcdo de um silenciador ¢é oferecida
pela EP 1 477 642 descrevendo poucos silenciadores
alternativos que compreendem, em um estojo alongado, um
tubo de admissdo que penetra aproximadamente 2/3 de
comprimento de um lado e um tubo de saida penetrando
aproximadamente 2/3 de comprimento do lado oposto. Ao menos
um deles é provido de um conjunto de aberturas. Aberturas
também sdo criadas nas partigdes de transporte desses
tubos. Essa solugdo que assegura, no 1/3 de comprimento
restante, uma compressdo de corrente de gases de exaustdo,
de um lado, e a mudanca de direcdo e retorno ao sistema de
furos na partigdo de transporte, de outro, induz uma

mudanca em sua velocidade e turbuléncia. Uma intensidade
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maior de supressdo das ondas de ruido nessa construcao
também ¢é assegurada por parte dos gases de exaustdo
entrando no tubo de saida, onde a parte principal da
corrente de gases de exaustdo escapando para o ar livre é
girada. Todavia, tal solucgéo também nao alcanca a
intensidade de supressdo de ondas de ruido tal como
requerido nos veiculos motorizados atuais.
Objeto da Invengéao

E objeto da presente invencao, remover as
mencionadas desvantagens e contratempos, e criar um
silenciador de exaustdo de gases reduzindo, a um minimo, a
intensidade residual de ruido do motor.

Essa tarefa é cumprida, e referidos contratempos
e desvantagens sdo removidos pelo silenciador de exaustdo
de gases, especialmente para veiculos automotores, de
acordo com essa invengdo, caracterizada por um revestimento
cilindrico que possui uma divisdo interna em pelo menos
quatro segbes de trabalho contendo elementos dispostos
axialmente, elementos especiais supressores, camaras de
expansao, uma cédmara de turbuléncia, ressonadores e
giradores, elementos de deflexdo e de acumulacao,
confinados em pelo menos trés particgdes dispostas
transversalmente, enquanto que o estojo cilindrico oposto
ao tubo de saida é provido de uma secdo de admiss&o
abrangendo livremente sua primeira segdo de trabalho
provida com furos de admissdo dos gases de exaustao,
referida secdo de admissdo sendo fixada & superficie do
revestimento cilindrico.

Em uma construgdo preferida, a secdo de admisséao

€ criada por uma parte cbénica e uma parte cilindrica

adjacente a esta, e provida de um fundo anular que serve
para anexar a segdo de admissédo a superficie do

revestimento cilindrico no nivel da primeira particdo entre
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a primeira e a segunda secdo de trabalho, a parte cédénica
sendo provida de uma abertura de admissdo axialmente
disposta e um escudo refletor disposto de maneira oposta a
esta e tendo o formato de um cone truncado provido de um
colar defletor a certa disté&ncia em torno de sua periferia
e fixado & superficie interna da pega cénica da secdo de
admissédo.

Outra construcao preferida pode ter a primeira
segdo de trabalho limitada por uma capa, a primeira
partigdo disposta de maneira oposta a esta e a pecga
correspondente do revestimento cilindrico que é provido de
um sistema de furos de admissdo nessa =zona, conjunto de
furos conectando o espag¢o interno da secdo de admissdo com
o espag¢o interno da primeira secdo de trabalho acomodando
um par de camaras de expansdo, a primeira camara de
expansao tendo um sistema de furos passantes em sua
circunferéncia e um tubo de passagem em sua parte axial,
passando pela segunda camara de expansd3o provida de um
primeiro conjunto de canais de admissdo orientados
tangencialmente em seu revestimento.

Também outra construgdo preferida possui a
segunda seg¢do de trabalho dentro do revestimento cilindrico
que é restrito pela primeira partigdo e a segunda particédo
compreendendo, em seu espago interno, a parte final de uma
segunda camara de expansdo e a parte final do tubo de
alimentacdo passando coaxialmente pela primeira particéao
que €& provida, de um lado, de um conjunto de tubos
ressonadores dispostos radialmente na circunferéncia da
segunda camara de expansdo que conecta o espaco interno da
primeira segdo de trabalho com o espago interno da segunda
seg¢do de trabalho e, por outro, de um conjunto de furos de
passagem também dispostos radialmente, enquanto que um tubo

perfurado é disposto de maneira oposta & parte final da
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segunda camara de expansdo e do tubo de alimentacio,
referido tubo perfurado passando rigidamente pela segunda
particdo para dentro da terceira segdo de trabalho que é
provida, em sua extremidade frontal, de um escudo funil e
de um escudo acumulador atréas d?ste, tal tubo perfurado em
frente ao qual ¢é provido do primeiro conjunto de canais
passantes.

Também ¢é preferivel, de acordo com a presente
invengdo, se a terceira secdo de trabalho for delimitada
pela segunda e terceira partigdes dentro do revestimento
cilindrico contendo, dentro de seu espago interno, a parte
central do tubo perfurado passando pela segunda particéo
que é provida, de um lado, de um segundo sistema de tubos
ressonadores dispostos radialmente na periferia do tubo
perfurado, referidos ressonadores interconectando o espaco
interno da segunda secdo de trabalho com o espag¢o interno
da terceira segdo de trabalho e, por outro lado, segundo
conjunto de furos de passagem também dispostos radialmente,
a parte central do tubo perfurado sendo provida, a uma
distédncia do segundo conjunto dé tubos ressonadores, de um
segundo escudo funil fechado em frente ao qual ha um
segundo conjunto de pequenos canais passantes, ao passo que
atras deste, na parte central do tubo perfurado, h& uma
cdmara de turbuléncia rigidamente acomodada anexa em sua
extremidade aberta & terceira particdo ao redor de seu furo
anular e compreende um segundo conjunto de canais de
admissdo tangencialmente orientados em seu revestimento.

A quarta secdo de trabalho pode ser delimitada
pela terceira particdo e uma tampa em seu revestimento
cilindrico e seu espago interno pode compreender a parte
final do tubo perfurado passando pela parte central da
terceira partigdo terminando na frente do tubo de saida.

As secgbes de partes unicas do primeiro conjunto
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de tubos ressonadores e do segundo conjunto de tubos
ressonadores do silenciador de exaustdo de gases podem ser
retangulares e podem terminar com cortes obliquos em suas
extremidades livres. Os beneficios do silenciador de
exaustdo de gases de acordo .com a presente invencdo residem
particularmente no fato de que os gases de exaustdo do
motor sdo separados ao menos uma vez durante sua passagem
em uma pluralidade de correntes parciais, as ondas de
ruidos parciais mudam de fases e seus comprimentos de ondas
sdo alterados. Ao entrarem na parte interna, isto &, o
espaco de mistura da segunda segdo de trabalho, todas as
ondas de ruidos parciais interferem, produzindo a chamada
combinagdo acustica resultando em uma diminuicdo no nivel
de ruido. Essa interferéncia representa a parte principal
do processo de supressdo. A baixa resisténcia contra o
fluxo de gases de exaustdo através do silenciador e a
interferéncia eficaz de ondas de ruido sob baixas pressdes
de retorno simulténeas também permitem baixo consumo de
combustivel, conforme comparado com outros silenciadores de
exaustdo de gases. Conforme evidenciado por testes, a
intensidade residual das ondas de ruido na saida do
silenciador de acordo com essa invencdo & substancialmente
menor do que nas construg¢des de silenciadores conhecidos.
Descricdo dos Desenhos

' Uma construgdo preferida da invencdo é ilustrada
no desenho representando uma vista axonométrica e uma secédo
parcial através do silenciador de exaustdo de gases, em
particular para veiculos motorizados.
Exemplos de Construg¢des da Invencdo

O silenciador de acordo com a presente invencao,

como mostrado no presente . exemplo, compreende um
revestimento cilindrico 1, com espago interno dividido

transversalmente com pelo menos duas transig¢des passantes
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parcialmente 2 e 3, e uma particdo ndo passante 4. A
primeira segdo de trabalho 5 é fechada com uma tampa 9, na
frente da qual ¢é disposta a secdo de admissdo 10, que
compreende uma parte cbénica 11 e uma parte cilindrica 12
uma seguida da outra e sendo conectadas. A parte cdnica 11
€ provida de uma abertura de admissdo 13 para gases de
exaustdo disposta axialmente seguindo o tubo de admissao
14. A parte cilindrica 12 da segdo de admissdo 10 abraca
livremente o revestimento <cilindrico 1 na zona de sua
primeira segdo de trabalho 5 e ao nivel da particdo 2, é
hermeticamente anexado por seu fundo anular 15, a
superficie do revestimento cilindrico 1. A parte cénica 11
da segdo de admissdo 10 criando um difusor suporta um
escudo refletor 16 no formato dé um cone truncado provido,
a certa distdncia ao redor da circunferéncia, de um colar
defletor 17 preso a superficie interna da parte cénica 11
da secdo de admissao 10.

Na zona entre a tampa 9 e o fundo anular 15, toda
a periferia do revestimento cilindrico 1 é provida de um
sistema de aberturas de alimentac¢dol8 conectando o espaco
interno da secdo de admissdo 10 ao espaco interno da
primeira segdo de trabalho 5. Este Ultimo acomoda um par de
camaras de expansdo 19, 20 a qual a primeira camara de
expansdao 19 é rigidamente presa a parede interna da tampa 9
e possul um sistema de furos passantes 21 em sua periferia.
A primeira camara de expansdo 19 é seguida por segunda
camara de expansdo 20 rigidamente presa que é dividida
desde a primeira camara de exﬁanséo 19 com uma particéo
anular 22, cuja parte central ancora o tubo de alimentacdo
23 interconectando o espago interno da primeira camara de
expansdo 19 ao espag¢o interno da segunda secdo de trabalho
6 e passando através da segunda cadmara de expansdo 20. O

revestimento dessa segunda camara de expansdo 20 é provido
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de um primeiro conjunto de canais de admissd&o 24 orientados
tangencialmente e passa através da primeira particdo 2 para
dentro do segundo espago da segunda secdo de trabalho 6,
coaxialmente ao tubo de alimentacgdo 23 onde é completamente
aberto. A primeira partigcdo 2 acomoda o primeiro conjunto
de tubos ressonadores 25 que é radialmente fixo a periferia
externa da segunda cdmara de expansao 20, referidos
ressonadores interconectando o espago interno da primeira
segdo de trabalho 5 com o espago interno da segunda secdo
de trabalho 6. Partes uUnicas do terceiro conjunto de tubos
ressonadores 25 possuem cortes obliquos em suas
extremidades livres e sua segdo ndo é especificada. Sua
segdo na construgdo representada € retangular e seus
comprimentos s&o diferentes. Entre as partes separadas do
primeiro conjunto de tubos ressonadores 25, a primeira
partigcdo 2 na periferia externa da segunda cémara de
expansdo 20 é provida de um primeiro conjunto radialmente
disposto de furos de passagem 26.

No lado oposto, a certa distdncia do tubo de
passagem 23, o espa¢o interno da segunda secdo de trabalho
6 acomoda axialmente um tubo perfurado 27 passando através

da segunda partigdo 3, a qual é fixo, até a terceira secéao

.de trabalho 7 e através da terceira particdo 4 para a

quarta segdo de trabalho 8 onde termina livremente em
frente a tampa 28 que fecha a qdarta sec¢cdo de trabalho 8. A
tampa 28 ¢é provida de um tubo de saida 29 de gases de
exaustao.

A extremidade frontal do tubo perfurado 27
carrega o terceiro escudo funil 30 e a certa distancia
atras do escudo, o tubo perfurado 27 possuindo um primeiro
conjunto de canais 31 nessa parte, carrega o escudo de
acumulacdo 32 sobrepondo-se ao didmetro do primeiro escudo

funil 30 fechado. O fundo do escudo de acumulacao 32 ¢é
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seguido de uma segunda particgdo 3. Ele acomoda o segundo
conjunto de tubos ressonadores 33 que é fixo radialmente na
periferia externa do tubo perfurado 27, referidos
ressonadores interconectando o espago interno da segunda
secdo de trabalho 6 ao espago interno da terceira secdo de
trabalho 7. As partes unicas do segundo conjunto de tubos
ressonadores 33 possuem cortes obliquos em suas
extremidades livres e o formato de sua secdo ndo &
definido. A segdo de acordo com o exemplo da construcdo é
retangular e os comprimentos sdo diferentes. Entre as
partes separadas do segundo conjunto de tubos ressonadores
33 a segunda partigdo 3 na periferia externa do tubo
perfurado 27 é provida de um segundo conjunto de furos
passantes 34 dispostos radialmente. A certa distancia do
segundo conjunto de tubos ressonadores 33 o tubo perfurado
27 é provido de um segundo escudo funil 35 fechado, em
frente ao qual had um segundo conjunto de canais passantes
36. Atras do escudo funil 35 fechado, a terceira secao de
trabalho 7 acomoda a cémara de turbuléncia 37, cujo
revestimento é provido de um segundo conjunto de canais de
admiss@o 38 orientados tangencialmente. Uma extremidade da
camara de turbuléncia 37 ¢é fixa ao tubo perfurado 27
enquanto que a outra extremidade, a aberta, embocando na
quarta segdo de trabalho 8, é fixa & terceira particdo 4 ao
redor de sua abertura anular 39.

O silenciador de gases de exaustdo de acordo com
a presente operacgdo opera como segue:

Os gases de exaustdo que saem de um motor nao
ilustrado, por exemplo, um motor a combustdo, s&o guiados
através do tubo de admissdo 14 e da abertura de admissdao 13
até o espago de expansdo da secdo de admissdo 10 operando
como difusora onde parte dos gases de exaustdo impacta

contra o escudo refletor 16 e uma parte através do colar de
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deflexdo 17 na tampa do revestimento «cilindrico 1 do
silenciador. Isso traz uma ag¢do turbulenta e uma mudanca de
fase das ondas de ruido dos gases de exaustdo prosseguindo
através das aberturas de alimentagcdo 18 até o espaco
interno da primeira sec¢do de trabalho 5. Por contragdo nas
aberturas de alimentacgdo 18 e a seguinte expansdo no espaco
interno da primeira secgdo de trabalho 5 as ondas de ruido
sdo suprimidas. A corrente de gases de exaustdo do espacgo
mencionado, de um lado, por meio das aberturas passantes 21
para dentro da primeira camara de expansdo 11 e em seguida
pelo tubo de alimentagdo 23 para o espaco interno da
segunda segdo de trabalho 6 e, por outro lado, através do
primeiro conjunto de canais de admiss3o 24 orientados
tangencialmente para a segunda cédmara de expansdo 20, onde
uma forte turbuléncia de gases de exaustdo resulta de sua
orientacdo tangencial, por onde os gases entram livremente
no espago interno da segunda secdo de trabalho 6. Também os
gases de exaustdo da secdo de trabalho 5 entram neste, e, a
saber, pelo primeiro conjunto "de tubos ressonadores 25
dispostos radialmente cujos cortes obliquos previnem os
efeitos de ressonar, e em seguida pelo primeiro conjunto de
furos de passagem 26 na primeira partigcdo 2. A mistura de
correntes parciais ocorre na segunda sec¢do de trabalho 6,
e, a saber, a corrente de gases de exaustdo deixando o -
primeiro conjunto de furos de passagem 26 da primeira secdo
de trabalho 5 através do tubo de alimentagdo 23 da primeira
camara de expansdao 19 e através da saida livre da segunda
camara de expansdo 20 e, finalmente, a corrente de gases de
exaustdo deixa o primeiro sistema de tubos ressonadores 25.
Essa corrente de gases de exaustdo tem uma fase de atraso
de propagagdo de onda devido a passagem através do primeiro
conjunto de tubos ressonadores 25. A interferéncia

ocasionada entre ambas as correntes no espaco interno da
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segunda secgdo de trabalho 6 resulta em reducdo, isto ¢,
supressdo da energia do ruido. Gases de exaustdo no espaco
interno, isto é, no espag¢o de mistura da segunda secdo de
trabalho 6 impinge primeiramente o escudo funil fechado 30
melhorando a interferéncia de ambas as correntes de gases
de exaustdo e, ao mesmo tempo, a onda de ruido resultante e
a caracteristica da corrente anterior a separacdo seguinte,
fica homogeneizada. Entdo uma parte dos gases de exaustdo
adaptados entra, sob auxilio do escudo de acumulacado 32, no
primeiro conjunto de canais passantes 31 e do tubo
perfurado 27, a parte predominante dos gases correm através
do segundo conjunto de furos passantes 34 na segunda
particdo 3 e o segundo conjunto de tubos ressonadores 33
para dentro da terceira segdo de trabalho 4, operando tanto
como elemento de mistura quanto um divisor da corrente de
gases de exaustdo. Uma parte dos gases de exaustdo com
corrente de ondas de ruido homogeneizada, através do tubo
perfurado 27, parte deste até o espago interno se a secéo
de trabalho 5 através do segundo conjunto de canais 36.
Devido a passagem através desse segundo conjunto de canais
36 a onda de ruido transportada por meio dessa parte da
corrente fica silenciosa. Uma corrente parcial de gases de
exaustdo deixando o segundo conjunto de tubos ressonadores
33 possui novamente uma mudanga de fase de seu alcance de
ruido devido a esses ressonadores. Por agdo do segundo
escudo funil fechado 35, outra interferéncia do alcance do
ruido de toda a corrente parcial é ocasionada nesse espago
interno de mistura da segdo de trabalho 7, o que leva a
mais supressdo de ruidos. Uma parte de gases de exaustiao
entra, por meio dos referidos canais passantes 36, no tubo
perfurado 27 que os guia ao espago interno da quarta secao
de trabalho 8. Ainda outra parte dos gases de exaustio

entra no segundo conjunto de <canais de admissdao 38
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orientados tangencialmente e prossegue até cdmara de
turbuléncia 37 onde um redemoinho mais forte de gases de
exaustdo é produzido devido a sua orientacdo tangencial, e
entdo os gases de exaustao deixam a cédmara de turbuléncia
37 por meio da abertura anular 39 na terceira particdo 4 e
prossegue até a quarta secgdo de trabalho 8. Aqui ambas as
correntes de gases de exaustdo se misturam um pouco antes
de entrarem no tubo de saida 29 e sob efeito de expulsdo de
uma parte dos gases de exaustdo deixando a extremidade do
tubo perfurado 27 eles saem para a atmosfera ambiente
através do tubo de saida 29.
Aplicagdo Industrial
O silenciador de exaustdo de gases de acordo com

a presente invencdo pode ser utilizado com vantagem em
veiculos motorizados sempre que forem requeridas altas
taxas de supressdo de ruidos.
Lista de referéncias numéricas

Revestimento cilindrico

Primeira partigéo

Segunda partigédo

Terceira particgéao

1

2

3

4

5. Primeira secdo de trabalho
6. Segunda secao de trabalho
7. Terceira secdo de trabalho
8. Quarta secdo de trabalho
9. Tampa

10. Secdo de admisséao

11. Parte cdnica

12. Parte cilindrica

13. Abertura de admissédo

14. Tubo de admisséo

15. Fundo anular

16. Escudo refletor
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21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
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Colar defletor

Abertura de alimentacéao

Primeira cé&mara de expansdo

Segunda cémara de expansdo

Furo passante

Particdo anular

Tubo de alimentacéao

Primeiro conjunto de canais de admisséao
Primeiro conjunto de tubos ressonadores
Primeiro conjunto de furos passantes
Tubo perfurado

Disco de fechamento

Tubo de saida

Primeiro escudo funil fechado

Primeiro conjunto de canais passantes
Escudo de acumulacédo

Segundo conjunto de tubos ressonadores
Segundo conjunto de furos passantes
Segundo escudo funil fechado

Segundo conjunto de canais passantes
Cémara de turbuléncia

Segundo conjunto de canais de admissio

Abertura anular
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REIVINDICACOES

1 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES, em
particular para veiculos motorizados, compreendendo uma
abertura de admissao (13) e um revestimento cilindrico (1)
provido de um tubo de saida (29) em sua extremidade oposta,
o revestimento cilindrico (1) sendo internamente dividido
em pelo menos quatro se¢des de trabalho (5, 6, 7 e 8)
contendo elementos dispostos axialmente, especialmente
elementos de supressdo, cédmaras de expansdo, uma camara de
turbuléncia, ressonadores e giradores, elementos defletores
e acumuladores, confinados em pelo menos trés partigdes
dispostas trénsversalmente (2, 3 e 4), caracterizado pelo
fato de que o revestimento cilindrico (1) oposto ao tubo de
saida (29) é provido de uma secdo de admissao (10)
abrangendo livremente sua primeira secd3o de trabalho (5)
que ¢é provida de furos de admissdo (18) para gases de
exaustdo, referida secdo de admissdo (10) sendo fixada a
superficie do revestimento cilindrico (1).

2 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com a reivindicacgdo 1, caracterizado pelo fato de que a
secdo de admiss&o (10) é formada por uma parte cénica (11)
e uma parte cilindrica (12) adjacente a esta, e provida de
um fundo anular (15) que serve para fixar a secdo de
admissdo (10) a superficie do revestimento cilindrico (1)
ao nivel da primeira partigdo (2) entre a primeira secdo de
trabalho (5) e a segunda segdo de trabalho (6), a parte
cdénica (1l1l) sendo provida de uma abertura de admissdo (13)
disposta axialmente e um escudo refletor (16) disposto de
maneira oposta a esta e possuindo o formato de um cone
truncado provido de um colar defletor (17) com um colar
refletor a certa distdncia ao redor de sua periferia e fixo
a superficie interna da parte cdénica (11) da secdo de

admissadao (10).
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3 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a
primeira secdo de trabalho (5) limitada por uma tampa (9),
a primeira partigdo (2) disposta. de maneira oposta a esta e
a parte correspondente do revestimento cilindrico (1) que é
provido de um sistema de furos de admissdo (18) nessa zona,
conjunto de furos conectando o espa¢o interno da secdo de
admissao (10) ao espago interno da primeira secdo de
trabalho acomodando um par de cdmaras de expansdo (19, 20),
a primeira cémara de expansdo (19) possuindo um sistema de

furos passantes (21) em sua circunferéncia e um tubo de

passagem (23) em sua parte axial, passando através da
segunda camara de expansdo (20) provida de um primeiro
conjunto de canais de admisséao (24) orientados

tangencialmente em seu revestimento.

4 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a
segunda sec¢do de trabalho (6) dentro do revestimento
cilindrico (1) que é restrito pela primeira particdo (2) e
a segunda particdo (3) compreende, em seu espaco interno, a
parte final de uma segunda cémara de expansdo (20) e a
parte final de um tubo de alimentacao (23) passando
coaxialmente através da primeira particdo (2) que provida,
de um lado, de um conjunto de tubos ressonadores (25)
dispostos radialmente na circunferéncia da segunda céamara
de expansdo (20) que conecta o espag¢o interno da primeira
secdao de trabalho (5) ao espago interno da segunda secdo de
trabalho (6) e, por outro lado, também o conjunto de furos
de passagem (26) dispostos radialmente, enquanto um tubo
perfurado (27) é disposto de maneira oposta & parte final
da segunda cémara de expansdo (20) e o tubo de alimentacéao
(23), referido tubo perfurado passando rigidamente através

da segunda particédo (3) dentro da terceira secdo de
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trabalho (7) que é provida, em sua extremidade frontal, de
um primeiro escudo funil (30) atrads do qual estd disposto
um escudo acumulador (32) e o tubo perfurado (27) & frente
do qual had o primeiro conjunto de canais passantes (31).

5 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a
terceira secdo de trabalho (7) ¢é delimitada pela segunda
partigdo (3) e terceira particdo (4) dentro do revestimento
cilindrico contendo, em seu espag¢o interno, a parte central
do tubo perfurado (27) passando através da segunda particéo
(3) gque é provida, de um lado, de um segundo sistema de
tubos ressonadores (33) dispostos radialmente na periferia
do tubo perfurado (27), referidos ressonadores
interconectam o espag¢o interno da segunda secdo de trabalho
(6) ao espacgo interno da terceiya segcao de trabalho (7) e,
por outro lado, um segundo conjunto de furos de passagem
(36) também dispostos radialmente, a parte central do tubo
perfurado (27) sendo provido, a certa distancia do segundo
conjunto de tubos ressonadores, de um segundo escudo funil
fechado, em frente ao qual had um segundo conjunto de
pequenos canais passantes, ao passo que, atras deste, na
parte central do tubo perfurado, ha wuma camara de
turbuléncia (37) rigidamente acomodada presa por sua
extremidade aberta a terceira particdo (4) ao redor de seu

furo anular (39) e possuindo um segundo conjunto de canais

de admissao (38) tangencialmente orientados em seu
revestimento.
6 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo

com a reivindicacao 1, caracte;izado pelo fato de que a
quarta secdo de trabalho (8) é delimitada pela terceira
particgéo (4) e um disco de fechamento (28) em seu
revestimento interno (1) e seu espago interno compreende a

parte final do tubo perfurado (27) passando pela parte
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central da terceira particdo (4) terminando em frente ao
tubo de saida (29).

7 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com as reivindicacdes 1, 4 e 5, caracterizado pelo fato de
que as segles das partes Unicas do primeiro conjunto de
tubos ressonadores (25) e do segundo conjunto de tubos
ressonadores (33) do silenciador de exaustdo de gases s&o
retangulares.

8 - SILENCIADOR DE EXAUSTAO DE GASES de acordo
com as reivindicagdes 1, 4, 5 e 7, caracterizado pelo fato
de gque as partes unicas do primeiro conjunto de tubos
ressonadores (25) e do segundo conjunto de tubos
ressonadores (33) do silenciaaor de exaustdo de gases

terminam em cortes obliquos em suas extremidades livres.
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RESUMO

SILEN&IAbOR DE EXAUSTAO DE GASES

A presente invencdo trata de ~um s;lenciador de
exaustdo de gases, mais particularmente Vpara veiculos
motorizados, gue compreende uma abertura de admissao (13) e
um revestimento cilindrico (1) provido de um tubo de saida
(29) no 1lado oposto, ‘dito ‘révestimento cilindrico - (1)
possui uma divisdo interna ‘de pelo menos quatro.secées_de

trabalho (s, 6, 7, 8) contendo elementos dispostos

. ‘ .
axialmente, especialmente .elementos de supressio, camaras

de expansdo, uma camara de turbuléncia, ressonadores e
giradores, defletores, e elementos acumﬁladoies,.confinados
em pelo menos trés'barticées dispostas tnansveésalmenté (2,
3 e 4), enéuanto o revestimento cilindrico (1) oposto ao
tubo de saida (29)‘é provido de” uma -secdc de admissdo (10)
aBradgendo livremente sua primeira secéo de trabalho (5)
que é provida de furos de admissio (18) de gasés,.de
exaustdo, .réferida segao de admissdo (10) sendo fixada a
supefficié do revestimento cilindrico’ (1). | .
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