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Kldckner-Humboldt-Deutz Aktiengesellschaft,

Sakgan Liittotasavalta

Laite ainakin osittain sulajuoksuisten metallien, metalli-
yvhdisteiden ja/tai metallipitoisen kuonan seosten erottami-

seksi eri aineosiksi keskipakokentidssé

Anordning fdr att avskilja blandningar av &tminstone delvis
smaltflytande metaller, metallfOreningar och/eller metall-
haltigt slagg i enskilda bestédndsdelar i ett centrifugal-
falt

Téamén keksinndén kohteena on 1aite aingkin osittain sulajuok-
suisten metallien, metalliyhdisteiden ja/tai metallipitoisen kuonan
seosten erottamiseksi eri aineosiksi keskipskokentédssa.

Linkojen k&yttd sulajuoksuisten metallien tai metallin ja kuo-
naseoksen erottamiseksi on tunnettu esimerkiksi sskssalaisesta patent-
tijulkaisusta 80 0841 (mySnnetty 18.4.1894).

Kuitenksan niiden sisdke metallien metallurgisissa késittely-
menetelmissd el ole saavuttanut mitaan mainittavaa merkitysta, vaikka
patenttijulkaisujen lukuisuus osoittaa, ettd se ajanmittaan toistuvas-
ti on yritetty saada merkitykselliseksi. Sen tahden tdm&n tosiasian
pitédisi olla esrvostettava todisteeksi, ettd metallien valmistamiseksi
kédytettyjen linkojen sisd@kettd vastassa ovat kiéytannéssid vaikeat tek-
niset esteet. '

Ajanmittaan on riittévasti tunnettu, ettd némd ensi sijassa
johtuvat teknisten laitteiden puutteellisuudesta.

Ei haluta puuttua mihinkddn metallurgiseen laitokseen, Jjossa
tarkeimpiin vaiheisiin kestotoimisen metallin valmistusprosessin lop-
puun on jarjestetty el tdysin tyydyttavaa laitetta. Painvastoin sen
taytyy olla ehdottoman luotettava, vankka sekd toimia l&mpotilan,
syopymisen ja kulutuksen suurella rasituksellakin pitk#n ajan k#ytto-

varmasti.



Keksinndn tehtdvd on tdyttdd mainitut vaatimukset k8yttaen e-
rityisen laatuisia rakennetunnusmerkkejé sekd niiden edullisia yhdis-
telmid.

Tg116in ensi sijassa on Jédrjestetty siten, ettd keskipakoastia
on kokoonpantu useista ssmankeskisistd kerroksista kerrosrakenteisen
liitos-rakennustapaan, ettd siind on ulompi, kantava vaippa, ettéd ta-
msén siss8n vBlin pddhén téstd vaipasta on sovitettu samankeskisesti
sisgke, Joka muodostaa keskipakoastian kiintedn sisdseindn ja nojaa
valikkeillsd vaippaa vasten, ettd vaipan Jja sisakkeen valiin on sovi-
tettu eristévd vidlikerros Ja ettd siind lopuksi on kosketuksessa su-
lajuoksuisen metallin kanssa oleva panssarilevy sisemp&nd kerroksena,
joka panssarilevy pidetddn samesnkeskisesti sisdkkeeseen ndhden valik-
keilld suunnilleen saman valin padssad sen seindén nahden,

Keskipakoastian tédllaisen monikerrosrakenteen etuna on mahdol-
lisuus saada jokaisen tédllaisen eri kerroksen toiminnaltasun erityinen
rakenne, samoin kuin jokaisen kerroksen yksilollinen tyOaineksen tar-
koitustaan vastaava valinta, gekd mahdollisuus kerroksen nopeaan vaih-
toon ja uusimiseen., Témén johdosta esimerkiksi keksinndn eradsséd so-
vellutusmuodossa kiytetdsdn sellaisia toimenpiteité, ettd niin hyvin
sisdke kuin myGs panssarilevy on liitetty yhteen vaipan kanssa nope-
asti erotettavalla liitoksella. Koska esimerkikgi ulomman vaipan ja
sisdkkeen vdlisen valikerroksen tehtdvénd on yksinomaan toimia lam-
moneristyksend, téamd voi muodostua, pdinvastoin kuin muu tavallinen
tulenkestdvistad massasta tehty verhous pienen tiheyden omaavasta e-
ristysaineesta, sopivimmin kuonavillasta. Témdn etuna on se, etta se
omaa huomattavasti paremman eristystehon kuin tunnetut tulenkestavit
vuoraukset ja on lisdksi huomattavasti kevyempi.

Sen ansiosta, ettd ulomman vaipan tehtévénd on yksinomaan vas-
taanottaa pydriva jdrjestelmd kaikkine voimineen, mutta ei lainkaan
lamporasituksia, se voi olla valmistettu kuumankestémédttdméstd, suu-
ren mekaanisen lujuuden omaavasta metallitydaineksesta, esimerkiksi
kattilalevysta ST 52, samalla kun sisdke on valmistettu kuumankesti-
vastd tydaineksesta esimerkiksi kromitersksestd ja panssarilevy kuu-
man- Jja syopymisenkestavdstd tybaineksesta, esimerkiksi UMCO 50:std
(50 % Co, 27 % Cr, 23 % Fe).

Tdlloin hyvin suurella lémpdkuormituksella elastisen muodon
muutoksen mahdollisuuden johdosta on edullista, ettd sis@kkeen ja
panssarilevyn valiset valikkeet on sovitettu sopivimmin panssarilevyn
ulkokehédlle aksiaalisesti sen akselin kanssa vElin p8#hdn toisistaan



Jja ovat sopivimmin panssarilevyn tyodainesta olevia levyelimii.

Keksinndn mukaan rakennetussa linkorummussa ei luonnolligesti-
kaan voi olla huomioon ottaen sen kerrosten peradnantavuus ja niiden
erilainen l8mp&laajeneminen mitaan tarkkaa painopistetti, varsinkaan
sulajuoksuisella metallilla t&ytetyssd kayttotilassa. Keksinnon mukai-
sen erityisen rakenteen edut voidaan sen téhden toteuttaa taydellises-
ti ainoastaan silloin, kun sallitaan jarjestelmédn pyorid vapaasti hei-
lahdellen todellisen painopisteen ympari.

Periaatteessa heilahteleva tai kardsaninen laskerointi on tun-
nettu lingoissa, esimerkiksi kuivauslingoissa tai mehunvalmistuslin-
goissa Jne.

Sitdvastoin tdmén keksinndn perustyyppid olevassa lingossa me-
tallin valmistustekniikassa tamén lastuinen laakerointisovitus ei ole
aikaisemmin tunnettu. Timd on todisteena sille, etta tdllaisten lin-
kojen suhteellisen painavissa tavalligsissa rakenteissa jaykkaa laake-
rointia on pidetty vElttamBttomand edellytyksend. Témd keksintd eroaa
tastd tekniikan tasosta edullisesti sen ansiosta, ett8 keskipakoastian
akselin laakerointi on govitettu heilahtelevaksi tai kardasanisekgi.

Piirustuksissa on esitetty kaaviollisesti erds sovellutusesi-
merkki, Kuvio 1 esittda leikkausta keksinndn erddstd sovellutusmuodos-
ta. Kuvio 2 esittdsd leikkauste témén laitteen laakeroinnista ja eri-
tyisesti yksityiskohtaisesti sen kardaanisesta ja heiluvasta sovituk-
sesta.

" EKuviosta 1 kdy selville tayttdsuppilo 2 sulatteen ja kuonan
seoksen johtamiseksi keskipakoastiasan. Tavara tulee ulostulon kohdal-
la tayttosuppilosta 2 suunanmuutes~ eli kddntdlaitteen 4 padlle., TEmd
muodostaa palokammion 5 sulun, joka palokammio ulottuu keskipakoas-
tian 1 kanssa mukana pyorivén poistopésn 6 kohdalta keskipakoastian 1
tayttopaén 7 kohdalle. Leikkausviivan A-A4 alapuolella on vaippa 8,
sisdke 10 ja niiden védlissd kuonavillaa oleva eristyskerros 9.

Lis8ksi on ndkyvissd sisempi panssarilevy 11, jonka pallemai~
sen kauluksen 12 yli esimerkiksi kuonasta erotettu metalli kulkee ko~
koomalaitteeseen 1%, samalla kun metalliosista erotettu kuona johde-
taan kokoomalaitteen 15 valutussuppiloon 4. Sisékekappale 10 nojaa
kahden v&likkeen 16 ja 17 vdlitykselld ulomman terésvaipan 8 sisdsei-
naa vasten ja on liitetty tarkasti samoin kuin éisempi panssarilevy
11 vetokiskojen 18, 18' ja kiilojen 19, 19' valitykselld nopeasti ir-
rotettavasti yhteen ulomman terdsvaipan 8 kanssa. Iopuksi huomataan
muut vélikkeet 20, 20', jotka pitévat samankeskisen v&lin sisdkekap-



paleen 10 ja sisemmén panssarilevyn 11 valilla. Piirustuksista k&y
edelleen selville, etta kiilahihnapyora 21 keskipakoastian 1 kayttoa
varten on laakeroitu pyorivasti sksisalilaakerin 22 valityksella. Ta-
md on ripustettu kardaanisesti sovellutusesimerkissz akseliksi 24 muo-
dostetun keskipakoastian 1 kaulan 25 kanssa, samalla kun ylempi rengas
2% on yhdistetty kdantyvasti valirenkaan 26 kanssa tappilaskerin 27
valityksellda, Jjolloin tama védlirengas 20 toisaalta on sovitettu kaan-
tyvasti 90° tappilazkerin 27 akseliin nghden siirretyn akselilla 24
olevan tappilaaskerin 28 valityksellsd.

Talla tavalla keskipgkoastia 1 voi heilahdella vapaasti laake-
rin 22 ajatellun keskipisteen ympari kardaaninivelessd 27, 28. Parem-
man selvyyden saamiseksi tamid kardaaninen sovitus on esitetty viela
kerran yksityiskohtaisesti kuviossa 2, Jjoka esittda kuviosta 1 pitkin
tasoa B-B otettua leikksusta. Siina aksiaalilaskerin 22 ylempil rengas
2%, joka on esitetty osittain leikattuna kuviossa 1, on yhdistetty
k#dntyvisti tappilaakerin 27, 27' vdlitykselld vélirenkaan 26 kanssa,
joka puolestsan on yhdistetty myoskin kédantyvasti 90° siirretyn, ak-
selilla 24 olevan tappilaakerin 28, 28' vidlityksella, niin ettd nyt
témé aksell 24 voi heilahdella kardasnisesti ylempdin renkaaseen 23
kahden toisiinsa ndhden 90O siirretyn heilahdustason x;x; y-y ympari.

Esimerkissé esitetty ja periaatteellisesti selitetty keksinto
el ole rajoitettu rakenteellisesti ainoastaan esitettyyn linkoon. Se
voidaan toteuttaa myoskin seisovassa laitteessa tai keskipakoastian
vaakasuorassa laakeroinnissa. Periaatteessa se ei ole mydskddn kay-
tettévissd ainoastaan metallitehtaiden sektorilla, vaan sitd voidaan
kdyttad edullisesti kemiallisissa menetelmissd, varsinkin l&dmpdkuor-

mituksen esiintyessd.



PATENTTIVAAT TMUKSET

1. Taite ainakin osittain sulajuoksuisten metallien, metalli-~
yvhdisteiden ja/tai metallipitoisen kuonan seosten erottamiseksi eri
aineosiksi keskipakokentédssd,t unne t t u keskipakoastiasta (1),
joka on kokoonpantu useista samankeskisistad kerroksista kerrosraken-
teisen liitos~rakennustapaan, etta siina on ulompi, kantava vaippa
(8), ettd timin sis8dn vidlin padhsn tdstd vaipasta (8) on sovitettu
samankeskisesti sisdke (10), joka muodostaa keskipakoastian (1) kiin-
tedn sisdseindn ja nojeae vilikkeilld (163 17) vaippaa (8) vasten, ettd
vaipan (8) ja sisskkeen (10) viliin on sovitettu eristava vdlikerros
(9) ja ettd siind lopuksi on kosketuksessa sulajuoksuisen metallin
kanssa oleva panssarilevy (11) sisimpénd kerroksena, joka panssarile-~
vy pidetésn samankeskisesti sisdkkeeseen (10) ndhden vdlikkeilld (20,
20') suunnilleen saman vdlin pHidssi sen seind#n ndhden.

2., Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unn e t t u
s iit &, ettd niin hyvin sisdke (10) kuin myds panssarilevy (11) on
liitétty yhteen vaipan (8) kanssa nopeasti erotettavalla liitoksella
(18, 193 18', 19%).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t unn et tu
511t &, ettd vaipan (8) ja sisdkkeen (10) vélisen eristévin vali-
kerroksen (9) muodostaa eristysaine, jolla on pieni tiheys, sopivim-
min kuonavilla.

4, Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen laite, t unne t -
t u s ii t &, ettd vaippaa (8) on valmistettu kuumankestamattomis—
ta metallisesta, suuren mekaanisen lujuuden omaavasta tydaineksesta,
esimerkiksi kattilateréslevystad ST 52, samalla kun sisdke (10) on val-
mistettu kuumankestédvdstd tySaineksesta esimerkiksi kromiteriksesta
ja panssarilevy (11) kuuman- ja sydpymisenkestdviistd tySaineksesta,
egimerkiksi UNCO 50:std (50 % Co, 27 % Cr, 23 % Fe).

o+ Jonkin patenttivaatimuksen 1...4 mukainen laite, tunn e t-
t u 11t d, ettd sisskkeen (10) ja panssarilevyn (11) valiset
vélikkeet (20, 20') on sovitettu sopivimmin panssarilevyn (11) ulkoke-
hédlle aksiaalisesti sen akselin kanssa vdlin p##hin toisistaan ja ovat
sopivimmin panssarilevyn (11) tydainesta olevia levyelimii.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1...5 mukainen laite, t un n e t-
t u s 11t &, ettd keskipakoastian (1) akselin (24) laakerointi
on sovitettu heilahtavasti tai kardaanigesti.



Patentkrav

1. Anordéning £8r separering av blancninger av &tminstone delvis ,
smilta retaller, metallfdreningar och/eller nmetallhaltig slagg i en-
skilda bestédndsdelar i ett centrifugalkraftfdlt, kdnneteck-

n ad av ett centrifugeringskirl (1), som dr sammansatt av flera kon-
centriska skxikt 1 laminataktigt compoundbyggnadssdtt, sd att det har !
en yttre birande mantel (8), att det har en i dess inre pi avstdnd frén
manteln (8) koncentriskt anorcdnad insats (1C), som bildar centrifuge- '
ringskarlets (1) fasta innervidgg och som vilar mot manteln (8) med
hjdlp av avstdndshillzre (16, 17), samt att mellanmanteln (8) och insat- .

sen (10) ett isolerancde mellanskikt (9) dr anordénat och att kdrlet
slutligen sdsom ldngs indt beldget skikt har en for berdring med smit-
metall utsatt armering (11), som uppbdres koncentriskt mot insatsen
(10) genom avstdndsndllare (20, 20') p& ungefirligen lika avsti&nd til1l
dess Vvdgg. .

2. Anorcdaing enlict krav 1, kdnnetecknad av att bide
insatsen (10) och armeringen (11) &r hopsatta med manteln (8) genom

en snabbt 18sbar fdrbindelse (18, 19; 18', 191).

3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kannetecknad av
att det isolerande mellenskiktet (9) mellan manteln (8) och insatsen
(10) bestér av ett isoleringsmaterial med finga tdthet, foretridesvis
slaggull, . ‘

4, Anorcning enliat négot av de fidregdencde kraven, k an n e -
tecknead av ett manteln (8) bestdr av ett icke mot virme mot—
standskraftigt metelliskt materiel med hi3g mekanisk hdllfasthet, exem-
pelvis Xittelpldt ST 532, medan insatsen dar tillverkad av mot virme mot-—
stindskraftigt material, exerpelvis kromstél, och armeringen (11) av
mot vdrme och xorrvosion motstindskraftict material, exempelvis UMCO 50

A . , .
(90 % Co, 27 % Cr, 23 % Fe),

9. Anordning enlict nicot av de firegéende kraven, k ann e -
tecknad avart avetédndishdllarnz (20, 20') mellan insatsen (10)
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armeringen (11) utgdres zv “gretrdcesvis p& armeringens (11) ytter-
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cmikrets axisllt  wot Zess xroppzxel pd inbdrdes avstdnd anordnacde och
foretrddesvis av sammawaterizl somarmeringcen (11) bestéende platelement,

Anordnins onlict ndgot av  de foregdende kraven, k ann e -
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av att lagrincen (23) fir exeln (24) £3r centrifugerings-

Solet (1) &r pendlzande eller kercaeniskt anordnad.
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