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(54)实用新型名称

杯体抛光机自动上下料机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种贴片机杯体抛光机 

自动上下料机构，包括杯体、机架和夹紧装置，所 

述夹紧装置安装在一个机械手下端，第二轨道上 

滑动连接一个滑块，所述机械手和所述滑块连接 

方式为滑动连接，所述第二导轨的一端靠近传送 

带，另一端以垂直交叉的方向滑动连接在第一导 

轨上方，所述第一导轨固定安装在所述机架上， 

所述机架上还设置有驱动所述第二导轨和所述 

滑块移动的驱动装置。所述夹紧装置与所述机械 

手连接方式为转轴连接，在加工过程中，所述夹 

紧装置夹取杯体后可以调整到合适的角度和位 

置对其进行抛光，抛光完成后将杯体放回至流水 

ο线上。这种结构相比于传统的人工上下料操作， 

g能够自动拾取和自动对齐，更加有序高效，解放
CQ

了人工劳动力。
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1. 一种杯体抛光机自动上下料机构，包括杯体、机架和夹紧装置，其特征是:所述夹紧 

装置安装在一个机械手下端，第二轨道上滑动连接一个滑块，所述机械手和所述滑块连接 

方式为滑动连接，所述第二导轨的一端靠近传送带，另一端以垂直交叉的方向滑动连接在 

第一导轨上方，所述第一导轨固定安装在所述机架上，所述机架上还设置有驱动所述第二 

导轨和所述滑块移动的驱动装置。

2. 根据权利要求1所述的杯体抛光机自动上下料机构，其特征是:所述夹紧装置与所述 

机械手连接方式为转轴连接，当杯体需要抛光时，所述夹紧装置与所述机械手为垂直，夹取 

所述杯体后将所述杯体以杯口垂直地面方向进行抛光，当杯体抛光完成后，所述夹紧装置 

将所述杯体以杯口朝上的状态放置在传送带上。

3. 根据权利要求1所述的杯体抛光机自动上下料机构，其特征是：所述驱动装置为气 

缸。

4. 根据权利要求1所述的杯体抛光机自动上下料机构，其特征是:所述杯体为金属保温 

杯杯体。
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杯体抛光机自动上下料机构

技术领域

[0001]本实用新型涉及一种抛光机，尤其是涉及一种杯体抛光机自动上下料机构。

背景技术

[0002] 保温杯的表面要达到光洁靓丽，这就需要用到抛光处理。目前，一般的抛光机在工 

作时都是需要人工进行固定抛光，抛光完成后也需要人工将杯体取下来进行下一道工序。 

这样的方式人工成本高，且容易造成加工过程不连贯，生产效率低下。

发明内容

[0003]针对现有技术的不足，本实用新型提供一种杯体抛光机自动上下料机构，采用自 

动化流水线方式降低了人工成本，能够自动拾取和自动对齐，加工过程高效有序，大大提升 

了生产效率。

[0004]本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是:一种杯体抛光机自动上下料机 

构，包括杯体、机架和夹紧装置，所述夹紧装置安装在一个机械手下端，第二轨道上滑动连 

接一个滑块，所述机械手和所述滑块连接方式为滑动连接，所述第二导轨的一端靠近传送 

带，另一端以垂直交叉的方向滑动连接在第一导轨上方，所述第一导轨固定安装在所述机 

架上，所述机架上还设置有驱动所述第二导轨和所述滑块移动的驱动装置。

[0005]上述技术方案中，优选的，所述夹紧装置与所述机械手连接方式为转轴连接，当杯 

体需要抛光时，所述夹紧装置与所述机械手为垂直，夹取所述杯体后将所述杯体以杯口垂 

直地面方向进行抛光，当杯体抛光完成后，所述夹紧装置将所述杯体以杯口朝上的状态放 

置在传送带上。

[0006]上述技术方案中，优选的，所述驱动装置为气缸。

[0007]上述技术方案中，优选的，所述杯体为金属保温杯杯体。

[0008]本实用新型的有益效果是:运行过程中，所述夹紧装置与所述机械手连接方式为 

转轴连接，当杯体需要抛光时，所述夹紧装置与所述机械手为垂直，夹取所述杯体后将所述 

杯体以杯口垂直地面方向进行抛光，当杯体抛光完成后，所述夹紧装置将所述杯体以杯口 

朝上的状态放置在传送带上。这种杯体抛光机自动上下料机构相比于传统的人工上下料操 

作，能够自动拾取和自动对齐，更加有序高效，生产过程能够流畅运行，解放了人工劳动力。

附图说明

[0009]下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0010]图1是本实用新型在杯体抛光时的结构图。

[0011]图2是本实用新型在夹取杯体和将加工好的杯体放回传送带的结构图。

具体实施方式

[0012]在图1-2中，一种杯体抛光机自动上下料机构，包括杯体2、夹紧装置3和机架8,所
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述夹紧装置3安装在一个机械手6下端，第二导轨4上滑动连接一个滑块5，所述机械手6和所 

述滑块5连接方式为滑动连接，所述第二导轨4的一端靠近传送带1，另一端以垂直交叉的方 

向滑动连接在第一导轨7上方，所述第一导轨7固定安装在所述机架8上，所述机架8上还设 

置有驱动所述第二导轨4和所述滑块5移动的驱动装置。

[0013]所述夹紧装置与所述机械手连接方式为转轴连接。参见图1，当杯体需要抛光时， 

所述夹紧装置与所述机械手为垂直，夹取所述杯体后将所述杯体以杯口垂直地面方向进行 

抛光。参见图2,当杯体抛光完成后，所述夹紧装置将所述杯体以杯口朝上的状态放置在传 

送带上。
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图1

图2
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