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DESCRIPCION

Composiciones tensioactivas acuosas estables.
Campo de la invencion

La presente invencidn se refiere a la formacion de composiciones acuosas, estables, que contienen un modificador
reolégico copolimérico de acrilato que puede hincharse con élcali, sustancialmente reticulado, un tensioactivo, un
material alcalino y diversos compuestos en su interior, tal como por ejemplo, materiales sustancialmente insolubles que
requieren suspension o estabilizacion tales como silicona, un material oleoso o un material nacarado. Adicionalmente,
esta invencion se refiere también a la formacién de una composicion para tefiir el pelo catidénica reoldégicamente y
estable respecto a fase. La invencién se refiere adicionalmente a la incorporacién de un material dcido después de
la adicién de un material alcalino para reducir el pH de la composicion sin afectar negativamente a la viscosidad y
reologia de la composicion.

Antecedentes de la invencion

Hasta ahora, diversos compuesto sustancialmente insolubles no podian estabilizarse adecuadamente en una compo-
sicién que contenia un tensioactivo acuoso. Por Ejemplo, diversas composiciones tensioactivas acuosas que contienen
aditivos de silicona en su interior, tal como por ejemplo, acondicionadores para el cabello o la piel, se separarian
y/o formarfan una crema a partir de su base tensioactiva. Diversos materiales nacarados, que a menudo se utilizan
para proporcionar un aspecto nacarado tendrian una vida 1til corta y producirian un aspecto nacarado menor (“apaga-
do”) o sedimentacién real. En otras palabras, los problemas de inestabilidad generalmente existian con respecto a la
incorporacién de siliconas y materiales nacarados.

Aunque los tintes catiénicos o bdsicos para el cabello se han utilizado en champus para conferir color temporal-
mente o luminosidad, los tintes catiénicos generalmente eran incompatibles con los tensioactivos aniénicos usando
tipicamente en la férmulas de champii tradicionales. En consecuencia, los tensioactivos anféteros se han utilizado
para conferir propiedades de limpieza y detergencia a los champus, aunque dichos tensioactivos no se espesan sufi-
cientemente para proporcionar la reologia de producto deseada. Aunque los modificadores de reologia poliméricos
tradicionales tales como carbémeros y/o acrilatos/polimeros reticulados de acrilato de alquilo C;o-3y se han utilizado
para aumentar la viscosidad, la estabilidad reoldgica de estas composiciones atin es generalmente mala.

Se han realizado diversos intentos para remediar los problemas anteriores.

Por Ejemplo, el documento U.S.-A-5.656.257 se refiere a un champt aniénico y una composicién acondicionadora
que comprende un agente de acondicionamiento oleoso, un agente de champu, un copolimero de acrilato, un agente
acondicionador catiénico y agua. Se refiere también a la incorporacién de un acido graso Cg-Ci3. La composicion
utiliza tanto agentes acondicionadores oleosos como catidénicos en combinacién con un copolimero de acrilato aniénico
para mantener la esta estabilidad y la dispersion.

El documento WO-A-99/21530 se refiere a una composicion para el cuidado del cabello que comprende de apro-
ximadamente el 1% en peso a aproximadamente el 80% en peso de uno o mds tensioactivos seleccionados entre el
grupo que consiste en tensioactivos anidnicos, no idnicos, catiénicos y zwitteriénicos y mezclas de los mismos; de
aproximadamente el 0,05% de aproximadamente el 15% en peso de al menos un alcohol graso que tiene de 10 a apro-
ximadamente 30 dtomos de carbono; de aproximadamente el 0,10% a aproximadamente el 15,00% en peso de una
silicona no volatil y de aproximadamente el 1,35% a aproximadamente el 2,70% en peso de un agente en suspension
polimérico no reticulado.

El documento EPO 463.780 se refiere a composiciones de champti nacaradas, estables, que comprenden silicona
no volatil, insoluble, que pueden obtenerse incluyendo un polimero en suspension, para evitar que la silicona “forme
una crema’ en la parte superior del frasco durante el almacenamiento, y evitar también que las particulas de mica
recubiertas con dioxido de titanio sedimenten. La composicidn se refiere adicionalmente a una composicién de champu
acuosa que comprende ademads de agua:

(a) del 2 al 40% en peso de un tensioactivo elegido entre tensioactivos aniénicos, no aniénicos o anféteros o
mezclas de los mismos;

(b) del 0,01 al 10% en peso de una silicona no volatil insoluble;

(c) del 0,1 al 5% en peso de un polimero de suspension elegido entre dcido poliacrilico, polimeros reticulados
de 4cido acrilico, copolimeros de 4dcido acrilico con un monémero hidréfobo, copolimeros de monémeros
que contienen 4cido carboxilico y ésteres acrilicos, copolimeros reticulados de 4cido acrilico y ésteres de
acrilato y gomas de heteropolisacérido; y

(d) del 0,01 al 5% en peso de mica recubierta con diéxido de titanio.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2329872 T3

El documento 1.E.-A-4.529.773 se refiere a composiciones que contienen un espesante asociativo (un polimero en
emulsion soluble alcalino modificado hidréfobamente) que se ha activado por neutralizacién a un pH por encima de
6,5 y se ha acidificado posteriormente en presencia de un tensioactivo.

Sin embargo, la técnica anterior previa no produce composiciones tensioactivas acuosas suficientemente estabi-
lizadas tal como con respecto a diversas siliconas, materiales oleosos, materiales nacarados, colorantes para cabello
catidnicos y otros materiales sustancialmente insolubles.

Sumario de la invencion

La presente invencion se refiere a la composicidon que contiene tensioactivo, acuosa, estable, de la reivindicacion
1. Las realizaciones preferidas resultan evidentes a partir de las reivindicaciones dependientes.

Una composicion acuosa estable comprende un modificador reolégico de copolimero de acrilato que puede hin-
charse con dlcali sustancialmente reticulado, agua, un material alcalino y una cantidad eficaz de un tensioactivo de
manera que un compuesto sustancialmente insoluble se estabiliza en la composicién. Pueden estabilizarse composi-
ciones que contienen diversos aceites de silicona voldtiles y no voldtiles, materiales oleoso y similares. Las compo-
siciones que contienen un material nacarado pueden estabilizarse y confieren adicionalmente un aspecto nacarado a
la composicién. Adicionalmente, las composiciones que contienen tintes catiénicos pueden obtenerse y mantenerse
con una reologia aceptable. Adicionalmente, una técnica de formulacién “Back-Acid” puede utilizarse para conseguir
composiciones de pH bajo. Estas composiciones tensioactivas acuosas estables generalmente pueden mantener una
reologia aceptable, suave, sin aumentos o disminuciones significativos en la viscosidad o el pH, sin separacién, sedi-
mentacién o formacién de crema, durante periodos de tiempos prolongados tal como durante al menos un mes a 45°C.
El modificador reolégico polimérico generalmente se prepara a partir de uno o mas mondémeros de dcido carboxilico,
o mondémeros de vinilo y monémeros poliinsaturados. El tensioactivo puede ser un tensioactivo aniénico anfétero,
zwitteriénico, no i6nico o un tensioactivo catiénico o combinaciones de los mismos.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 2A (champi acondicionador nacarado 2 en 1) que
muestra el ensayo de estabilidad a 45°C durante 10 semanas;

La Figura 2 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 2C (champt acondicionador nacarado 2 en 1 con
mica) que muestra el ensayo de estabilidad a 45°C durante 8 semanas;

La Figura 3 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 2C (champt acondicionador nacarado 2 en 1 con
mica) que muestra el aspecto inicial;

La Figura 4 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 2C (champt acondicionador nacarado 2 en 1 en mica)
que muestra el aspecto inicial (parte superior) y después de 12 horas (parte inferior);

La Figura 5 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 4A (exfoliante facial con 4cido salicilico) que muestra
el ensayo de estabilidad a 45°C durante 8 semanas;

La Figura 6 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 4B (champi de dcido salicilico con mica) que muestra
el ensayo de estabilidad a 45°C durante 8 semanas;

La Figura 7 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 5 (jabdén corporal suave nacarado) que muestra el
ensayo de estabilidad a 45°C durante 10 semanas;

La Figura 8 es una fotografia de los recipientes del Ejemplo 6 (gel de bafio transparente con perlas suspendidas)
que muestra el ensayo de estabilidad a temperatura ambiente durante 8 semanas.

Descripcion detallada de la invencion

Los encabezados proporcionados en este documento sirven para ilustrar, aunque no para limitar la invencién de
ninguna manera.

Modificador Reologico Polimérico

El modificador reoldgico polimérico proporciona diversas propiedades reoldgicas tales como propiedades de flujo,
espesamiento o viscosidad, sujecién vertical, capacidad de suspensién, y valor de deformacién. El valor de defor-
macién denominado también limite elastico se define este documento como la resistencia inicial a fluir bajo tensién.
Puede medirse usando numerosas técnicas, tal como usando un redmetro de tensién constante o por extrapolacién
usando un viscosimetro Brookfield. Estas técnicas y la utilidad de la medicién del valor de deformacién se explican
adicionalmente en la Hoja de Datos Técnicos ntimero 244 disponible en B.F. Goodrich Company. Ademas, el polimero
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se utiliza también para proporcionar la estabilizacién de los materiales insolubles tal como la materia particulada o
materiales oleosos, en la formulacién, asi como para proporcionar estabilidad a toda la formulacién.

El modificador reoldgico de copolimero de acrilato que puede hincharse con 4dlcali sustancialmente reticulado de la
presente invencién generalmente puede prepararse por diversas rutas de polimerizacién tales como emulsidn, solucion,
precipitacion y similares, prefiriéndose generalmente la polimerizacién en emulsion. La polimerizacién en emulsién
generalmente se realiza a un pH de 2,5 a 5,0 con al menos tres componentes esencialmente etilénicamente insaturados.
Adicionalmente, ninguno de estos mondémeros es un mondémero asociativo que es un tensioactivo copolimerizable
capaz de asociacion hidréfoba no especifica similar a la de los tensioactivos convencionales.

El modificador reolégico polimérico de la presente invencion generalmente comprende tres componentes estructu-
rales. El primer componente es uno o mas mondmeros de 4cido carboxilico seleccionados entre 4cido acrilico, dcido
metacrilico o combinaciones de los mismos. Ademads, pueden usarse semi-ésteres de polidcidos, tales como dcido
maleico, 4cido fumadrico, dcido itacénico o dcido aconitico y similares con alcanoles C,;_, también en cantidades mi-
noritarias en combinacién con 4cido acrilico o 4cido metacrilico.

La cantidad de dichos monémeros de dcido carboxilico finalmente es del 20% al 80% en peso, deseablemente del
25% al 70% en peso y preferiblemente del 35% al 65% basado en el peso total de los mondmeros.

El segundo componente es uno o mas mondmeros de vinilo no 4cidos que se utilizan en una cantidad del 80% al
15% en peso, deseablemente del 75% al 25% en peso y preferiblemente del 65% al 35% en peso basado en el peso
total de los monémeros. Dichos mondémeros de vinilo son monémeros «, S-etilénicamente insaturados que tienen la
férmula:

CH, = CXY, 1)

donde
XesHoCH;eY es-COOR,
R es alquilo C,-Cy,.

Son tipicos de dichos mondémeros de vinilo o mezcla de monémeros los diversos ésteres de acrilato en los que
la parte éster tiene de 1 a 10 dtomos tal como acrilato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de n-butilo, acrilato de 2-
etilexilo, y sus andlogos de metacrilato.

El tercer componente que forma el modificador reolégico de acrilato es uno o mas compuestos poliinsaturados.
Pueden usarse también compuestos insaturados monoméricos que llevan un grupo reactivo que es capaz de provocar
que un copolimero formado se reticule antes, durante o después de que haya tenido lugar la polimerizacién.

Los diversos compuestos poliinsaturados se utilizan para generar una red tridimensional, parcial o sustancialmente
reticulada. De acuerdo con la invencidn, los compuestos poliinsaturados son los polialquenil éteres de sacarosa o po-
lialcoholes; dialilftalatos, divinil benceno, (met)acrilato de alilp, di(met)acrilato de etilenglicol, metilen bisacrilamida,
tri(met)acrilato de trimetilolpropano, dialil itaconato, dialil fumarato, dialil maleato, (met)acrilato de cinc, metacrilato
de glicidilo o N-metilol acrilamida.

Para los especialista en la técnica de fabricaron de derivados insaturados, un esquema de reaccién tal como una
reaccion de esterificacion de polioles hechos a partir de 6xido de etileno y 6xido de propileno o combinaciones de los
mismos con acido insaturado tal como acido acrilico, 4cido metacrilico o con anhidrido insaturado tal como anhidrido
maleico, anhidrido citraconico, anhidrido itacénico o una reaccion de adicién con isocianato insaturado tal como
isocionato de 3-isopropenil-a-a-dimetilbenceno, estd también dentro del alcance de la presente invencién. Cuando se
utiliza (“met”) significa que el uso del grupo metilo es opcional.

El tercer componente puede usarse en una cantidad del 0,01 al 5% en peso, deseablemente del 0,03 al 3% en peso, y
preferiblemente del 0,05 al 1% en peso basado en el peso total de todos los monémeros que forman dicho modificador
reolégico de copolimero de acrilato.

Adicionalmente, el modificador reolégico de copolimero reticulado generalmente estd libre de cualquier resto
derivado de mondmeros asociativos (es decir, tensioactivos copolimerizables). Generalmente libre se define como
que contiene menos del 1% en peso, deseablemente menos del 0,5% en peso y preferiblemente menos del 0,2% en
peso.

La red tridimensional parcial o sustancialmente reticulada de la presente invencion puede prepararse de cualquier
manera convencional tal como se indica en los documentos U.S.-A-4,138,380, o U.S.-A-4,110,291. Generalmente
uno o mds mondmeros de los monémeros de dcido carboxilico indicados anteriormente como mondmeros de vinilo
y monodmeros poliinsaturados se afiaden a un recipiente de reaccidén que contiene agua en su interior. Se afiaden
las cantidades adecuadas de tensioactivos de polimerizacion en emulsion convencionales o tipicas tales como lauril
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sulfato sédico asi como iniciadores tipo de emulsién, por ejemplo persulfato sédico o potésico, un iniciador redox
y similares. El recipiente de reaccién puede contener también un agente de transferencia de cadena. La temperatura
se aumenta entonces de 60°C a 100°C y comienza la polimerizacién. Opcionalmente, durante la reaccidn, se afiaden
mondmeros adicionales durante un periodo de tiempo. Tras completarse la adicién de los mondmeros, se permite que
la polimerizacién transcurra hasta completarse generalmente afiadiendo iniciador adicional.

Los modificadores reoldgicos poliméricos de la presente invencion estdn disponibles en le mercado en The B. F.
Goodrich Company con el nombre Acrilates Crosspolimer. Se prefieren los polimeros que proporcionan una viscosidad
en agua de 500 a 10000 mPa.s (cP) (Brookfield RVT, 20 rpm) a una concentracién de polimero activo del 1% a
pH 6-8.

La cantidad del uno o mas copolimeros de acrilato que pueden hincharse con alcali sustancialmente reticulados es
generalmente del 0,1% al 10% en peso, deseablemente del 0,3% al 5% y preferiblemente del 0,5% al 3% del polimero
activo basado en el peso total de la composicion.

Tensioactivo

Las composiciones estabilizadas contienen diversos tensioactivos tales como aniénicos, anféteros, zwitteridnicos,
no idnicos, catiénicos o combinaciones de los mismos.

El tensioactivo i6énico puede ser cualquiera de los tensioactivos anidénicos conocidos o usados previamente en
la técnica de las composiciones tensioactivas acuosas. Los tensioactivos anidnicos adecuados incluyen, aunque sin
limitacién, sulfatos de alquilo, alquil éter sulfatos, sulfonatos de alcarilo, succinatos de alquilo, sulsuccinatos de al-
quilo, sarcosinatos de N alcoilo, fosfatos de alquilo, alquil éter fosfatos, alquil éter carboxilatos, alquilaminoacidos,
péptidos de alquilo, tauratos de alcoilo, dcido carboxilicos, glutamatos de acilo y alquilo, isetionatos de alquilo y
sulfonatos alfa-olefina, especialmente sus sales de sodio, potasio, magnesio, amonio y mono-, di- y trietanolami-
na. Los grupos alquilo generalmente contienen de 8 a 18 dtomos de carbono y pueden estar insaturados. Los alquil
éter sulfatos, alquil éter fosfatos y alquil éter carboxilatos pueden contener de 1 a 10 unidades de d6xido de etile-
no u 6xido de propileno por molécula, y preferiblemente contienen de 1 a 3 unidades de 6xido de etileno por mo-
1écula.

Los ejemplos de tensioactivos aniénicos adecuados incluyen lauril éter sulfato sédico y aménico (con 1, 2y 3
moles de 6xido de etileno), lauril sulfato sédico y aménico y de trietanolamina, laureth sulfosuccinato disédico, cocoil
isetionato s6dico, sulfonato de olefina C12-14 sddica, laureth-6 carboxilato sédico, pareth sulfato C12-15 sédico, metil
cocoil taurato sddico, dodecilbenceno sulfonato sddico, cocoil sarcosinato s6dico, monolauril fosfato de trietanolami-
na, y jabones de 4cido graso.

El tensioactivo no iénico puede ser cualquiera de los tensioactivos no iénicos conocidos o usados previamente
en la técnica de las composiciones tensioactivas acuosas. Los tensioactivos no iénicos adecuados incluyen, aunque
sin limitacion, 4cidos de cadena lineal o ramificada alifdticos (C4-C ) primarios o secundarios, alcoholes o fenoles,
etoxilados de alquilo, alcoxilados de alquil fenol (especialmente etoxilados y etoxi/propoxi mixtos), condesados de
oxido alquileno de bloque de alquil fenoles, condesados de 6xido de alquileno de alcanoles, copolimeros de bloque
de 6xido etileno/6xido de propileno, tensioactivos no iénicos semi-polares (por ejemplo, 6xidos de amina y 6xidos de
fosfina), asi como 6xidos de alquil amina. Otros tensioactivos no iénicos adecuados incluyen mono- o di-alquil alcanol
amidas y alquil polisacéridos, ésteres de acido graso de sorbitano, ésteres de dcido graso de polioxietilen sorbitano,
ésteres de polioxietilen sorbitol, 4cidos de polioxietileno y alcoholes de polioxietileno. Los ejemplos de tensioactivos
no idnicos adecuados incluyen coco mono o dietanolamida, coco diglucésido, alquil poliglucésido, cocamidopropilo
y 6xido de lauramina, polisorbato 20, alcoholes lineales etoxilados, alcohol cetearilico, alcohol de lanolina, acido
estedrico, estearato de glicerilo, estearato de PEG-100 y oleth 20.

Los tensioactivos anféteros y zwiteriénicos son aquellos compuestos que tienen la capacidad de comportarse como
un 4cido o una base. Estos tensioactivos pueden ser cualquiera de los tensioactivos conocidos o usados previamente en
la técnica de las composiciones tensioactivas acuosas. Los materiales adecuados incluyen, aunque sin limitacion, alquil
betainas alquil amidopropil betainas, alquil sulfobetainas, alquil glicinatos, alquil carboxiglicinatos, alquil anfopropio-
natos, alquil amidopropil hidroxisultainas, acil tauratos y acil glutamatos en los que los grupos alquilo y acilo tienen
de 8 a 18 atomos de carbono. Los ejemplos incluyen cocamidopropil betaina, cocoanfoacetato sédico, cocamidopropil
hidroxisultaina, y cocanfopropionato sédico.

Los tensioactivos catidnicos pueden ser cualquiera de los tensioactivos catidnicos conocidos o usados previamente
en la técnica de las composiciones tensioactivas acuosas. Los tensioactivos catiénicos adecuados incluyen, aunque sin
limitacidn, alquil aminas, alquil imidazolinas, aminas etoxiladas, compuestos cuaternarios, y ésteres cuaternizados.
Ademds, los 6xidos de alquil amina pueden comportarse como un tensioactivo catiénico a un bajo pH. Los ejemplos
incluyen 6xido de lauramina, cloruro de dicetildimonio, cloruro de cetrimonio.

Otros tensioactivos que pueden utilizarse en la presente invencion se indican con mds detalle en los documentos
WO-A-99/21530, U.S.-A-3.929.678, U.S.-A-4.565.647, U.S.-A-5.720.964, y U.S.-A-5.858.948. Otros tensioactivos



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2329872 T3

adecuados se describen en McCutcheon’s Emulsifiers and Detergent (North American and International Editions, de
Schwartz, Perry and Berch).

Aungque las cantidades de tensioactivo pueden variar ampliamente, las cantidades que se utilizan a menudo gene-
ralmente varian del 1% al 80%, deseablemente del 5% al 65% y preferiblemente del 6% al 30% o més preferiblemente
del 8% al 29% en peso basado en el peso total de la composicion.

Ausencia de Acidos Grasos, Esteres de Acido Graso y Alcoholes Grasos

Las composiciones que contienen tensioactivos, acuosas, estables, de la presente invencion generalmente estin
libres de compuestos “grasos” tales como acidos grasos, ésteres de dcido graso y alcoholes grasos. Los 4cidos grasos
generalmente pueden clasificarse como 4cidos monocarboxilicos que proceden de la hidrélisis de grasas que gene-
ralmente tienen al menos 8 6 10 d&tomos de carbono y a menudo al menos 14 dtomos de carbono o mds, tal como
dcido laurico, dcido miristico, 4cido palmitico, dcido estedrico y similares. Los ésteres de 4cido graso se preparan a
partir de dichos 4cidos grasos. Los alcoholes grasos, generalmente tienen al menos 10 6 12 dtomos de carbono y més
a menudo de 14 a 24 dtomos de carbono que incluyen alcohol ldurico, alcohol miristilico, alcohol cetilico, alcohol
estearilico, alcohol oleilico y similares. La expresion “libre de” generalmente quiere decir que las composiciones de la
presente invencion contienen generalmente menos del 5%, 2% o 1%, preferiblemente menos del 0,5%, 0,2%, o 0,1%,
y preferiblemente menos del 0,05%, 0,03%, o 0,01% en peso o menos de 4cido graso y/o alcohol graso.

Materiales o Compuestos Insolubles

Los materiales o compuestos que requieren estabilizacion pueden ser solubles o insolubles en agua. Dichos com-
puestos incluyen siliconas insolubles, gomas de silicona, aceites de silicona volatiles y no volatiles, materiales naca-
rados y otros tipos de compuestos indicados a continuacién en este documento.

Siliconas y Compuestos Oleosos Insolubles

La silicona y los compuestos oleosos a menudo se incorporan en una formulacién para acondicionar, especialmente
el cabello y la piel, y para mejorar o conferir lustre, brillo, resistencia al agua y/o lubricidad. Esos materiales pueden
funcionar también como barreras para la humedad o protectores.

El compuesto de silicona puede ser soluble o insoluble en agua.

Los materiales de silicona no volétiles, insolubles en agua, adecuados incluyen amodimeticona, macroemulsiones
o microemulsiones de amodimeticona, polialquilsiloxanos, poliarilsiloxanos, polialquilarilsiloxanos, gomas de polisi-
loxano y copolimeros de polietersiloxano. Se prefieren polidimetilsiloxanos de alto peso molecular y emulsiones de
los mismos, dimeticonas de peso molecular de bajo a alto, por ejemplo polidimetisiloxanos (dimeticona) de cadena li-
neal que tienen una viscosidad de 0,05 a 1000 cm?/S (5 a 100.000 centistokes (cS)) y otros materiales de silicona tales
como dimeticonol, macroemulsién o microemulsién dimeticonol, fenildimeticona, polisiloxanos de polimetilfenilo,
organopolisiloxanos alcoxisiliconas, polidiorganosiloxanos, copolimero de polidimetilsiloxano, y silicona poliamino-
funcional, es decir, polialquilarilsiloxano, polialquilsiloxano, y similares. Los materiales de silicona insolubles en agua
pueden considerarse también agentes acondicionadores oleosos. Las ensefianzas dirigidas a materiales de silicona, so-
lubles e insolubles en agua, adecuados se encuentran en los documentos U.S.-A-4.788.006; 4.341.799; 4.152.416;
3.964.500; 3.208.911; 4.364.837 y 4.465.619.

Los materiales de silicona no solubles adicionales que pueden utilizarse incluyen siliconas volétiles, por ejemplo
ciclometicona, o polidimetilsiloxano con una viscosidad de 0,1 cm*/E (10 ¢S) o menor.

Las siliconas solubles en agua adecuadas incluyen copolimeros de bloque de poliéter/polisiloxano tales como
copoliol de dimeticona y derivados de los mismos.

Los ejemplos de materiales de silicona disponibles en el mercado incluyen Dow Corning 200, 345, 3225C, 929
Emulsién, 949 Emulsién, 1664 Emulsion, 1692 Emulsion, 1784 Emulsion, 2-1894 Microemulsion, 184 Emulsion; y
General Electric SF-1202, SF18 (350), SF2169, Viscasil 60M, SM2658; y de B.F. Goodrich, la cera B.F. Goodrich E,
C, y F; y otros.

Los materiales de silicona preferidos usados como agente acondicionador oleoso son polidimetilsiloxanos que
tienen la denominacién CTFA de dimeticona y que varfan en viscosidad de 0,05 a 1000 cm?/s (5 a 100.000 cS) a 25°C,
y dimeticonol, y emulsiones de los mismos. Una dimeticona preferida tiene una viscosidad de aproximadamente 600
cm?/s (60.000 cS) y est4 disponible en Dow Corning o General Electric.

Otros materiales oleosos adecuados o agentes acondicionadores incluyen, aunque sin limitacién, los siguientes:
aceites minerales y aceites vegetales saturados o insaturados, tales como aceite de semilla de soja, aceite de babassu,
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aceite de ricino, aceite de semilla de algoddn, aceite de sebo chino, aceite de crambe, aceite de perilia, aceite de semilla
de colza danesa, aceite de salvado de arroz, aceite de palma kernel, aceite de oliva, aceite de semilla de lino, aceite de
coco, aceite de girasol, aceite de cartamo, aceite de cacahuete, aceite de maiz, aceite de sésamo y aceite de aguacate
asi como petrolato, d-limoneno, emolientes, Vitamina E, y Vitamina A, y ésteres tales como palmitato de isopropilo,
octanoato de ceteariloo, alquilbenzoato C12-15, estearato de octilo y otros materiales tales como eterpropionato de
miristilo PPG-2 y similares.

La silicona o del agente acondicionador oleoso o combinaciones de los mismos comprenden entre el 0,1% y el
20%, mas preferiblemente entre 0,3% y el 7% y atin més preferiblemente del 0,5% al 5% en peso de la composicion.

Material Nacarado

Algunas formulaciones a menudo se opacifican incorporado deliberadamente materiales nacarados en su interior
para conseguir un aspecto de tipo perla cosméticamente atractivo, conocida como nacarado. Las personas especialistas
en la técnica son conscientes de los problemas a los que se enfrentan los formuladores para preparar de forma consis-
tente una formulacion nacarada. Un andlisis detallado se encuentra en el articulo “Opacifiers and pearling agents in
shampoos” de Hunting, Cosmetic and Toiletries, Vol. 96, paginas 65-78 (Julio 1981).

El material nacarado incluye mica recubierta con didxido de titanio, mica recubierta con 6xido de hierro, monoes-
tearato de etilenglicol, diestearato de polietilenglicol, mica recubierta con oxicloruro de bismuto, miristato de miristilo,
guanina, lustre (poliéster o metélico), y mezclas de los mismos. Otros materiales nacarados pueden encontrarse en los
documentos U.S.-A-4.654.207 y U.S.-A-5.019.376.

Sorprendentemente, se ha observado un aspecto nacarado mejorado o potenciado cuando se incorporan dichos
polimeros de acrilato que pueden hincharse con dlcali sustancialmente reticulados. Un aspecto mejorado que puede
percibirse visualmente se observa inicialmente y especialmente después de que las composiciones se hayan enveje-
cido durante 24 horas, comparado con composiciones que no contienen el polimero. Adicionalmente, el polimero
evita adicionalmente la sedimentacién o precipitacion del material nacarado disminuyendo de esta manera signi-
ficativamente el “apagado” del aspecto nacarado. Adicionalmente, se cree que el modificador reoldgico poliméri-
co sirve para mantener las particulas o plaquetas nacaradas en su configuracién éptima para un aspecto nacarado
maximo.

La cantidad de material nacarado generalmente puede usarse en cantidades del 0,05% al 10% y deseablemente del
0,15% al 3% en peso basado en el peso total de la composicién estabilizada.

Otros Compuestos Insolubles

Ademais de los compuestos insolubles generales anteriores, pueden utilizarse otros numerosos compuestos sustan-
cialmente insolubles opcionales que requieren estabilizaciéon. Los Ejemplos de dichos otros compuestos insolubles
incluyen diéxido de titanio; piedra pémez, carbonato de calcio; talco; almidén de patata; almidén de tapioca; perlas
de jojoba; perlas de polietileno; cdscaras de cacahuete; esponja de lufa; semillas de albaricoque; harina de almendra;
harina de maiz; parafina; salvado de avena/cascarillas de avena; perlas de gelatina; perlas de alginato; fibras de acero
inoxidable; pigmentos de 6xido de hierro; burbujas de aire; 6xidos de hierro recubiertos con mica; arcilla caolinita;
piritiona de cinc; 4cido salicilico; 6xido de cinc, zeolita; perlas de estiro-espuma; fosfatos; silice y similares. Otros
compuestos generalmente insolubles incluyen polvo de drbol del té, microesponjas, confetti (una marca comercial de
United Guardian Company), talco, cera de abejas y similares.

La cantidad de los diversos compuestos insolubles que requieren estabilizacion varia dependiendo de su propésito,
resultado final deseado y eficacia de los mismos. Por lo tanto, las cantidades pueden variar ampliamente aunque
frecuentemente estardn dentro de un intervalo general del 0,1% al 50% en peso basidndose en el peso total de la
composicién estable.

Tintes Catiénicos Para Coloracion Capilar

Los colorantes que pueden utilizarse en un tinte capilar temporal o un champui para mantenimiento del color
generalmente son solubles. Dichos tintes generalmente se conocen en la técnica y en la bibliografia, y generalmente se
denominan tintes catidénicos o bdsicos. Estos tintes se describen habitualmente de dos maneras diferentes. El nombre
del tinte (por ejemplo, marrén basico 16) se refiere a su nombre INCI (Nomenclatura Internacional segtin Ingrediente
Cosmético) y/o su nombre CTFA (Asociacion de Cosmética, Articulos de Tocador y Fragancia). Otra manera de
referirse a estos tintes es mediante su nimero de Indice de Color (por ejemplo, IC 12250) que se usa en la Unién
Europea. Ambos grupos de nimeros se muestran en “International Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook”
por ejemplo, la 7% Edicién, 1997, publicada por The Cosmetic, Toiletry, and Fragrance Association, Washington, D.C.,
E.E.U.U. estos tintes catiénicos estan disponibles en el mercado a partir de Warner Jenkinson con la marca comercial
Arianor. Los tintes catiénicos especificos que pueden utilizarse incluyen los diversos tintes azo tales como marrén
basico 16 (IC12250), marrén basico 17 (IC12251), rojo basico 76 (IC12245), amarillo basico 57 (IC1.2719), asi como
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diversos de tintes de antraquinona tales como azul basico 99 (IC56059) y similares.

La cantidad de tinte capilar cuando se utiliza en champus de color temporal tipicos generalmente es del 0,1 al 5%
en peso, basado en el peso total de la composicion estabilizada.

Material Alcalino

Los modificadores reolégicos poliméricos de la presente invencidn generalmente se suministran en su forma 4cida.
Estos polimeros modifican la reologia de una formulaciéon mediante la neutralizacién posterior de los grupos carboxilo
del polimero. Esto provoca la repulsién idnica y una expansion tridimensional de la red de microgel dando como
resultado de esta manera un aumento en la viscosidad y otras propiedades reoldgicas. Esto se denomina también en la
bibliografia como mecanismo de “llenado de huecos” comparado con un mecanismo de espesamiento asociativo.

El material alcalino, por lo tanto, se incorpora para neutralizar el polimero y/o es, preferiblemente, un agente
de neutralizacién. Pueden usarse muchos tipos de agentes de neutralizacién en la presente invencién, incluyendo
neutralizadores inorgdnicos y orgdnicos. Los ejemplos de bases inorgdnicas que incluyen, aunque sin limitacion,
los hidréxidos alcalinos (especialmente sédico, potdsico y de amonio). Los ejemplos de bases organicas incluyen,
aunque sin limitacion, trietanolamina (TEA), L-arginina, aminometil propanol, trometamina (2-amino-2-hidroxime-
til-1,3-propanodiol), PEG-15 cocamina, diisopropanolamina, triisopropanolamina, o tetrahidroxipropil etilendiamina.
Como alternativa, pueden usarse otros materiales alcalinos tales como tensioactivos preneutralizados o materiales
que incorporan un agente de neutralizacion en su interior o cualquier otro material capaz de aumentar el pH de la
composicion.

Materiales Acidos

Pueden utilizarse diversos materiales dcidos en la presente invencion tales como 4cidos organicos, por ejemplo,
cido citrico, 4cido acético, alfa-hidroxi 4cido, beta-hidroxi 4cido, dcido salicilico, 4cido léctico, dcido glicdlico, o
dcidos de frutas naturales, o dcidos inorganicos, por ejemplo dcido clorhidrico, dcido nitrico, acido sulfirico, dcido
sulfamico, dcido fosférico, y combinaciones de los mismos. La adicidn de los materiales dcidos puede ser en diversos
puntos en el proceso, sin embargo, la adicién del material 4cido después de la adicién de los agentes de neutralizacién
alcalinos produce propiedades reoldgicas significativamente mejoradas. Esto se analizard con mayor detalle en la
seccién de la técnica de formulacion “back acid”.

Otros Modificadores Reoldgicos Opcionales

La composicién puede contener opcionalmente otros modificadores reolégicos a usar junto con el copolimero de
acrilato que puede hincharse con dlcali sustancialmente reticulado. Estos polimeros se conocen bien en la técnica
y pueden incluir polimeros naturales, semi-sintéticos (por ejemplo, arcillas) o sintéticos. Los ejemplos de polimeros
naturales o naturales modificados incluyen, aunque sin limitacién, gomas (por ejemplo, goma de xantano), celuldsicos,
celuldsicos modificados, almidones o polisacaridos. Los ejemplos de otros polimeros sintéticos incluyen, aunque sin
limitacién, poliacrilatos reticulados, polimeros solubles en dlcali modificados hidréfobamente o polimeros de uretano
no iénicos modificados hidréfobamente. Adicionalmente, el ajuste de la viscosidad por mezcla con sal se conoce bien
y puede emplearse en la presente invencion. Si estdn presentes en una composicion, estos modificadores reolégicos
generalmente se usan en una cantidad del 0,01 al 5% en peso de la composicion estable.

Materiales Biologicamente Activos

Las composiciones que contienen tensioactivos, acuosas, estables de la presente invencién pueden contener tam-
bién materiales sustancialmente insolubles que son biolégicamente activos que tienen actividad farmacéutica, ve-
terinaria, biocida, herbicida, pesticida u otra actividad biolégica. Los ejemplos especificos de dichos compuestos
biolégicamente activos incluyen acetazolamida; aescina; castafio de indias; alantoina; anfepramona; aminopropilon;
amorolfina; androstanolona; arnica; sulfato de bametan; benproperinembonato; cloruro de benzalconium; benzocaina;
perdxido de benzoilo; nicotinato de bencilo; betametasona; chlohidrato de betaxolol; clorhidrato de bufenina; cafeina;
caléndula; alcanfor; cloruro de cetilpiridinio; fosfato de cloroquin; claritromicina; hidrogenofumarato de clemastin;
clindamicina-2-dihidrogenofosfato; propionato de clobetasol; clotrimazol; fosfato de codeina; croconazol; crotamiton;
acetato de dexametasona; dexpantenol; diclofenac; salicilato de dietilamina; diflucortolona; valerato de diflucortolo-
na; diflucortolona, clorquinaldol; difluoroprednato; dimetilsulféxido; dimeticona 350-diéxido de silicio; dimetinden;
disopiramida de dimetindenmaleat; domperidona; ergotoxina; estradiol; estriol; etofenamato; felbinac; flubendazol;
dcido flufendmico; fluocinolona; acetonita de fluocinolona; fluocortolona; dcido fusidico; gelacturoglucano; heparina;
hidrocortisona; salicilato de hidroxietilo; ibuprofeno; idoxuridina; salicilato de imidazol; indometacina; sulfato de iso-
prenalino; quetoprofeno; levomentol; clorhidrato de lidocaina; lindano; mentol; mepiramina; mesalazina; nicotinato de
metilo; salicilato de metilo; metronidazol; miconazol; minoxidil; naftifin; dcido nalixidico; naproxeno; dcido nifltimi-
co; nifuratel; nistatina de nifuratel; nifuroxazida; nitroglicerina; nonivamid; nistatinnifuratel; nitrato de omoconazol;
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o-rutdésido; oxatomida; oxerutina; oxifenbutazona; pancreatina; polisulfato de pentosano; fenolftaleina; fenilbutazona-
piperazina; fenilefrina;

pilocarpina; piroxicam; extractos vegetales; polidocanol; policarbofil;

polisacarido; fosfato potésico; prednisolona; prilocaina; lidocaina sulfato de primicina; progesterona; proteinas;
racem.canfer; tritinoina de retacnilo; palmitato de retinol; salicilamida; dcido salicilico; sobrerol; alginato sédico; bi-
carbonato sédico; fluoruro sédico; pentosan polisulfato sédico; fosfato sédico; terpina; teofilina; tromboplastina; timol;
acetato de tocoferol; tolmetina; tretinoina; troxerutina; verapamil; viloxazina; vitamina B6; xilitol; xilometazolina; y
cincum hyaluronicum; asi como combinaciones de los mismos.

Otros compuestos que pueden utilizarse incluyen los siguientes 2-etilhexil salicilato; adapaleno; albendazol; avo-
benzona; cloruro de benzalconio; benzocaina; peréxido de benzoilo; dipropionato de betametasona, betaxolo HCI;
alcanfor; capsaicina; claritromicina; fosfato de clindamicina; propionato de clobetasol; pivalato de clocortolona; cro-
tamiton; desoximetasona; dimeticona; dioxibenzona; eritromicina; p-metoxicinnamato de etilhexil; fentoina; fluocino-
nida; guaifenesina;

homosalato; hidrocortisona; valerato de hidrocortisona; hidroquinona; caolin; lidocaina; mentol; mesalamina; ni-
cotinato de metilo; salicilato de metilo; metronidazol; naftifina HCI; acido nalidixico; nitrofurantoina monohidrato;
metoxicinamato de octilo; oxibenzona; padimato; pectina; permetrina; dcido fenilbencimidazol sulfénico; fenilpropa-
nolamina HCI; pilocarpina HCI; butéxido de piperonilo; prilocaina; progesterona; extacto de piretrum; rimexolona;
simeticona; sulfamethoxazol; tretinoin; y cloruro de cinc; asi como combinaciones de los mismos. Otros compuestos
mas que pueden formularse en comprimidos de liberacién controlada y usos en asociacién con la presente inven-
cién incluyen: dcido ascérbico; aspirina; atenolol; caramifeno HCl; maleato de clorfeniramina; dexclorfeniramina;
dietil propion HCI; difthenhidramina; efedrina HCI; furosemida; guaifenesina; dinitrato de isosorbida; isoanizid; car-
bonato de litio; maleato de mepiramina; metadona HCI; metoclopramida; nitrofurantoina; fenilpropanolamina HCI;
pseudoefedrina; gluconato de quinidina; sulfato de quinidina; valproato sédico; sulfametizol; teofina; tiamina; tri-
decamina; verapamil HCI; y viloxazina; asi como combinaciones de los mismos. Estos compuestos son ilustrati-
vos de aquellos que pueden usarse. Pueden usarse también otros compuestos conocidos por los especialistas en la
técnica.

Otros ingredientes

Ademads de los compuestos indicados anteriormente, pueden utilizarse otros ingredientes en la composicion estable
de la presente invencién tales como fragancias, perfumes, conservantes, desinfectantes, antioxidantes, agentes antide-
posicién, vehiculos, quelantes y agentes secuestrantes, tintes y pigmentos, acondicionadores cuaternarios, polimeros
acondicionadores catiénicos tales como cloruro de hidroxipropiltrimonio guar, policuaternio-4, policuaternio-6, poli-
cuaternio-7, policuaternio-10, policuaternio-11, policuaternio-16, policuaternio-24, y policuaternio-39, inhibidores de
corrosion, hidrétopos, agentes de acoplamiento, desespumantes, constructores, dispersantes, emolientes, extractos, vi-
taminas, enzimas, impulsor de espuma, floculantes, agentes blanqueantes, polimeros fijadores tales como PVP, humec-
tantes, opacificantes, plastificantes, polvos, solubilizadores, disolventes, ceras, absorbedores de UV/estabilizadores de
luz UV, proteinas hidrolizadas, queratina, coldgenos y similares.

Aplicaciones

Las composiciones que contienen tensioactivos, acuosas, estables de la presente invencién tienen un amplio nimero
de aplicaciones tales como aplicaciones para el cuidado personal, aplicaciones para cuidado doméstico, aplicaciones
industriales e institucionales, aplicaciones farmacéuticas, compuestos textiles y similares.

Los ejemplos de diversas aplicaciones para el cuidado personal incluyen productos tales como los siguientes:
champts, por ejemplo, champis 2 en 1, champus para bebés, champus acondicionadores, champus corporales, cham-
pus hidratantes, champus de coloracién capilar temporal, champus 3 en 1, champus anti-caspa, champtis para el man-
tenimiento del color capilar, champts 4cidos (neutralizantes), champus de dcido salicilico, cremas limpiadoras para la
piel y el cuerpo, por ejemplo jabones corporales hidratantes, jabones corporales antibacterianos, geles de bafio, geles
de ducha, jabones de manos, jabones de barra, exfoliantes corporales, bafios de burbujas, exfoliantes faciales, exfo-
liantes para pies, cremas y lociones, por ejemplo lociones y cremas de alfa-hidroxi 4cido, cremas y lociones de beta-
hidroxi 4cido, blanqueadores de la piel, lociones autobronceadoras, lociones protectoras solares, lociones de barrera,
hidratantes, cremas para peinar el cabello, cremas de vitamina C, productos de talco liquido y lociones antibacterianas
y otras lociones y cremas hidratantes; geles para la piel y el cabello, por ejemplo, mascarillas faciales, mascarillas
corporales, geles hidroalcohdlicos, geles capilares, geles corporales, geles protectores solares y similares asi como
otras aplicaciones para el cuidado personal tales como color permanente del cabello y similares.

Los ejemplos de aplicaciones para el cuidado doméstico incluyen productos tales como: aplicaciones para el cuida-
do doméstico e industrial e institucional tales como detergentes de lavanderia, detergentes para lavavajillas (automatico
y manual), limpiadores de superficies duras, jabones de mano, leches limpiadores y estilizadores, compuestos para pu-
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lido (para zapatos, muebles, metal, etc.), ceras para automovil, compuestos para pulidor, protectores y limpiadores y
similares.

Los ejemplos de aplicaciones farmacéuticas incluyen formulaciones topicas en forma de cremas, lociones, pomadas
o geles donde el tensioactivo puede usarse como un adyuvante del humedecimiento para el material farmacéuticamente
activo o como un potenciador de la penetracién cutdnea o como un emulsionante para una fase disolvente que tiene
un efecto estético o estd presente para potenciar la solubilidad o la biodisponibilidad del material farmacéuticamente
activo. Pueden utilizarse formulaciones similares para aplicacién interna dentro del cuerpo vivo o administracién oral
0 administracion por medios mecanicos.

Estas formulaciones podrian administrarse o aplicarse en condiciones humanas o veterinarias para todo el abanico
de indicaciones que pueden tratarse por medios farmacéuticos tales como fiebre, irritacién, dermatitis, sarpullidos,
infecciones virales, fuingicas o bacterianas, y enfermedades orgénicas, etc.

Los agentes farmacéuticamente activos pueden tener cualquier funcién apropiada para el tratamiento de la afeccién
y pueden ser una mezcla de dos o mas materiales farmacéuticamente activos, tales como eméticos, antieméticos, febri-
fugos, funguicidas, biocidas, bactericidas, antibidticos, antipiréticos, AINE, emolientes, analgésicos, antineoplasicos,
agentes cardiovasculares, estimuladores del SNC, depresores del SNC, enzimas, proteinas, hormonas, esteroides, an-
tipruriticos, agentes antirreumaticos, compuestos bioldgicos, tratamientos para la tos y el resfriado, productos para la
caspa, agentes de tratamiento gastrointestinal, relajantes musculares, agentes psicoterapéuticos, agentes para la piel y
membrana mucosa, productos para el cuidado de la piel, preparaciones vaginales, agentes para el curado de heridas y
otras clases apropiadas de agentes farmacéuticamente activos capaces de una administracién apropiada a través de la
forma de dosificacion.

Técnicas de Formulacion

La presente invencion puede prepararse de numerosas maneras. Generalmente uno o mas copolimeros de acrilato
que pueden hincharse con alcali sustancialmente reticulados se afiaden a agua y se mezclan. El tensioactivo se aflade
posteriormente a la solucién polimérica acuosa y se mezcla en su interior. (Como alternativa, el tensioactivo puede
afiadirse en primer lugar al agua seguido de la adicién del polimero). Un material alcalino, preferiblemente un agente
de neutralizacidn, por ejemplo hidréxido sédico, trietanolamina etc. se afiade después y se mezcla para neutralizar la
solucién. Los aditivos restantes, incluyendo el compuesto a estabilizar, se afiaden después con mezcla para producir
un producto final deseable.

Técnica de Formulacion “Back-Acid”

Los modificadores reolégicos poliméricos de la presente invencién no empiezan a acumular una viscosidad sustan-
cial hasta que se logra un pH de aproximadamente 5 6 6. Hay algunas aplicaciones para cuidado doméstico y personal,
sin embargo, que requieren un pH menor de 6 para un rendimiento 6ptimo y deseado. Esto tiene el uso limitado de
dichos polimeros en dichas composiciones. Adicionalmente, es dificil atin formular aplicaciones estables a este bajo
intervalo de pH.

Sorprendentemente, se ha encontrado ahora que si estas composiciones se elevan a un pH casi neutro o incluso
alcalino y después se reduce posteriormente su pH, la viscosidad y el valor de deformacién generalmente permanecen
sin cambiar o a menudo aumentan realmente. Esta técnica de formulacién se denominard en este documento espe-
samiento “Back-Acid”. Esta técnica de formulacién amplia, por tanto, el alcance de aplicacion de estos polimeros y
permite ahora la formulacion en un régimen de pH 4cido. Adicionalmente, el proceso de espesamiento “Back-Acid”
puede usarse también para aumentar adicionalmente la viscosidad y la estabilidad de las composiciones formuladas
en un régimen ligeramente acido y en el régimen de pH alcalino.

El uno o mas copolimeros de acrilato, polimeros y similares se afiaden al agua y se mezclan. El tensioactivo se
aflade posteriormente a la solucién polimérica acuosa y se mezcla en su interior. Un material alcalino se afiade después
y se mezcla para aumentar el pH de la composicién a al menos 5, preferiblemente al menos 6 y mas preferiblemente al
menos 6,5. El material alcalino es preferiblemente un agente de neutralizacién tal como hidréxido sédico, hidréxido
potasico, trietanolamina u otro agente neutralizador de amina de 4cido graso usado habitualmente en dichas aplica-
ciones. Como alternativa, pueden usarse otros materiales alcalinos tales como tensioactivos pre-neutralizados. El pH
deseablemente deberia ser de al menos 0,5 o 2 unidades de pH y preferiblemente al menos 3, 4 o incluso 5 unidades
de pH por encima del pH diana final de la composicién. Se aflade entonces un material dcido para reducir el pH de la
composicion.

El material usado para reducir el pH de la aplicacion es un material acido, preferiblemente un acido organico tal
como 4cido citrico, dcido acético, alfa-hidroxi 4cido, beta-hidroxi 4cido, 4cido salicilico, dcido l4ctico, dcido glicdlico,
dcidos naturales de frutas o combinaciones de los mismos. Ademads, pueden utilizarse dcidos inorgénicos, por ejemplo,
acido clorhidrico, acido nitrico, dcido sulfurico, dcido sulfadmico, 4cido fosférico, y combinaciones de los mismos. La
cantidad de dichos 4cidos es generalmente del 0,1 al 20%, deseablemente del 0,2 al 15% y preferiblemente del 0,25%
al 10% en peso basado en el peso total de la composicion estabilizada.
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El pH deseado para estabilizar las composiciones de la presente invencién depende obviamente de las aplicaciones
especificas. Generalmente, las aplicaciones para el cuidado personal tienen un intervalo de pH deseado de 3 a 7.5,
deseablemente de 4 a 6. Generalmente, las aplicaciones para el cuidado doméstico tienen un intervalo de pH deseado
de 1 a 12 y deseablemente de 3 a 10. Mas especificamente, cuando se utiliza un compuesto de silicona o nacarado
generalmente insoluble, un pH deseado es de 5,5 a 12, mientras que cuando se estabiliza un tinte capilar, el pH es de
5a09.

Estabilidad

Los diversos productos para cuidado personal, cuidado doméstico, industrial, institucional, etc. o composiciones
preparadas usando el modificador reoldgico de copolimero de acrilato que puede hincharse con élcali sustancialmente
reticulado de la presente invencion son estables. Los requisitos de estabilidad para una composicién particular varia-
rdn con su aplicacién comercial final asi como con la geografia en la que se van a comprar y vender. Una “vida util”
aceptable se determina posteriormente para cada composicién. Esto se refiere a la cantidad de tiempo que una com-
posicion deberia ser estable a lo largo de sus condiciones de almacenamiento y manipulacién normales, medida entre
el tiempo en el que la composicion se produce y cuando finalmente se comercializa para consumo. Generalmente, las
composiciones para el cuidado personal requieren una vida ttil de 3 afios mientras que las composiciones para cuidado
doméstico requieren una vida util de 1 afio.

Para eliminar la necesidad de realizar estudios de estabilidad de mas de 1 afio, el formulador realizard ensayos de
estabilidad en condiciones de estrés para predecir la vida util de una composicioén. Tipicamente, un ensayo acelerado
se realiza a temperaturas estaticas elevadas, normalmente 45-50°C. Una composicién deberia ser estable durante al
menos 2 semanas, deseablemente 1 mes, preferiblemente 2 6 3 meses y mds preferiblemente 4 6 5 meses a 45°C.
Adicionalmente, a menudo se emplean ciclos de congelacion-descongelacién, donde la composicién se somete a un
ciclo entre una temperatura de congelacién, normalmente 0°C y una temperatura ambiente, normalmente a 20-25°C.
Una composicién deberia pasar un minimo de un ciclo de congelacién-descongelacién, preferiblemente 3 ciclos, y
m4s preferiblemente 5 ciclos.

Los productos o composiciones preparadas de acuerdo con la presente invencion se consideran estables si satisfacen
uno o mas de los siguientes criterios:

1. No hay separacion de fases, sedimentacién o formacién de crema de ninguno de los materiales de la compo-
sicion. La composicién deberia permanecer completamente homogénea en todo su volumen. La separacién
se define en este documento como la existencia visible de 2 o mds capas o fases distintas de cualquiera de
los componentes de una formulacién incluyendo, aunque sin limitacién, materia insoluble, materia soluble,
sustancias oleosas y similares.

2. La viscosidad de la composicién no aumenta o disminuye significativamente con el tiempo, generalmente
menos del 50%, preferiblemente menos del 35% y mas preferiblemente menos del 20%.

3. El pH de la composicién no aumenta o disminuye incluso mas de dos unidades de pH, preferiblemente no
mds de una unidad y mds preferiblemente no mds de media unidad.

4. Lareologia y textura de la composicién no cambia significativamente con el tiempo a una que sea inacep-
table.

Los productos o composiciones preparadas de acuerdo con la presente invencidn se consideran inestables si no
satisfacen uno o mds de los criterios indicados anteriormente.

Puede encontrarse informacion adicional sobre los requisitos y ensayos de estabilidad en “The Fundamentals of
Stability Testing; IFSCC Monograph Number 2”, publicada en nombre de la International Federation of Societies of
Cosmetic Chemists por Micelle Press, Weymouth, Dorset, Inglaterra, y Cranford, Nueva Jersey, E.E.U.U.

Puede encontrarse informacién adicional sobre la estabilidad de las formulaciones biolégicamente activas en The
European Union for the Evaluation of Medicinal Products/Documents Section/ICH Guidelines: http://www.eudra.
org/humandocs/humans/ich.htm. (Topic Q1 A, Etapa 2) Note for Guidance on Stability Testing of New Drug Substan-
ces and Products (Revision of CPMP/ICH/380/95, released for consultation Nov. 99).

Ejemplos

La invencion se entenderd mejor por referencia a los siguientes ejemplos que sirven para ilustrar aunque no para
limitar el alcance de la presente invencion.

En algunos de los siguientes ejemplos, las formulaciones se prepararon de la siguiente manera. El copolimero
de acrilato indicado se afiadi6 a agua y se mezcld. Después, el tensioactivo se afiadié a la composicién de polimero
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acuosa y se mezclé. Posteriormente el agente de neutralizacién indicado, tal como hidréxido sédico, se afiadid y se
mezclé. Los compuestos o ingredientes restantes se afiadieron después en el orden mencionado con mezcla tras la
adicién generalmente de cada ingrediente. Opcionalmente, un 4cido tal como 4cido citrico se afiadié posteriormente y
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se mezclo.

Ejemplos de formulaciéon

Ejemplo 1

Champii acondicionador 3 en I nacarado

Esta formulacion demuestra:

1) Una composicidn tensioactiva acuosa estable que usa una técnica de formulacién “Back-Acid”

2) Estabilizacioén de una emulsion de silicona no voldtil de alto peso molecular, insoluble

3) Suspensién y estabilizacién de un material nacarado

4) Aspecto nacarado potenciado

Ingrediente Porcentaje Funcion Nombre comercial
en peso (Suministrador)
PARTE A
Agua desionizada c.S. Diluyente
Crospolimero de 4,00 Modificador (BF Goodrich)
Acrilatos (30%) Reolégico
Laureth Sulfato sédico 25,0 Tensioactivo  Standapol ES-2
(2 mol, Primario (Henkel)
25%) 0
Hidroxido soédico (18%) 0,75 Neutralizador
PARTE B
Agua desionizada 5,00 Diluyente
NaOH (18%) 0,05 Ajustador del
pH
Cloruro de Hidroxipropil 0,30 Acondicionador Cosmedia Guar C-
Trimonio Guar 261 N (Henkel)
PARTE C
Lauril Glucésido (50%) 4,00 Co- Plantaren 1200N
Tensioactivo  (Henkel)
Lauril Sulfato sédico 15,0 Co- Standapol WAO-
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(29%) Tensioactivo  Special

0 (Henkel)
Diestearato de Glicol (y) 3,00 Agente de Euperlan PK-3000
Laureth-4 nacarado (Henkel)

(¥)

Cocamidopropilbetaina

Dimeticona (y) Laureth-4 3,00 Agente DC 1664 Emulsion
(y) Laureth-23 Acondicionador (Dow Corning)
Cocamidopropilbetaina 3,00 Estimulador de Velvetex BA-35
(35%) espuma (Henkel)
Coco-Glucésido (y) 1,00 Humectante  Lamesoft PO-65
Oleato de Glicerilo (Henkel)
Fragancia 0,50 Estético

Potenciador
Fenoxietanol (y) 0,50 Conservante  Phenonip (Nipa)

Metilparabeno (y)
Butilparabeno (y)
Etilparabeno (y)
Propilparabeno (y)

Acido Citrico (50%) 0,40 Ajustador del
pH
Propiedades
Aspecto Liquido viscoso nacarado, satinado
pH 5,5-5,8
Viscosidad* (cP = mPa.s) 8.000-10.000
Valor de deformacién** 140-160
(dinas/cm?)
Activos tensioactivos (%) 13,7
Pas6 3 meses acelerado, 45°C
Estabilidad Pasé 5 ciclos de congelacion /
descongelacion

* Brookfield DV-II+ (o RVT) a 20 rpm, eje N° §
** Brookfield DV-il+ (0 RVT) a1y 0,5 rpm
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Ejemplos 2A, 2B y 2C
Champu acondicionador 2 en I nacarado

Estas formulaciones demuestran:

ES 2329872 T3

1) Composiciones tensioactivas acuosas estables usando la técnica de formulacién “Back-Acid”

2) Estabilizacién de una silicona no volétil de alto peso molecular, insoluble

3) Suspension y estabilizacion de tres tipos diferentes de materiales nacarados: guanina, diestearato de etilenglicol

y mica

4) Aspecto nacarado potenciado

Ingrediente Porcentaje Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A
Agua desionizada C.S. Diluyente
Crospolimero de 5,00 Modificador (BF Goodrich)
Acrilatos (30%) reoldgico
Laureth Sulfato sédico (3 30,00 Tensioactivo  Standapol ES-3
moles (28%). primario (Henkel)
Hidréxido sodico (18%) 1,00 Neutralizador
Hidroxisultaina de 10,00 Co-tensioactivo Mirataine CBS
Cocoamidopropilo al (Rhodia)
(50%)
Laureth Sulfosucionato 10,00 Co-tensioactivo Mackanate CBS
Disédico (40%) (Mcintyrel)
PARTE B
Agua desionizada C.S. Diluyente
Agentes de nacarados

Eiemplo 2A:

Guanina 0,15 Potenciador Mearimaid AA

estético

Ejemplo 2B:

Mezcla 3,00 Potenciador Eurepelan PK3000
tensioactiva de estético

diestearato de glicol
Ejemplo 2C:
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Mica (y) titanio 0,20 Potenciador ~ Timirom MP 115
estético
Diozida
PARTE C
Dimeticona 3,00 Acondicionador Dow Corning 200
Fiuid (60.000cS)
Fragancia 0,50 Potenciador
estetico
Fenoxietanol (y) 0,50 Conservante  Phenonip (Nipa)
Metilparabeno (y)
Butilparabeno (y)
Etilparabeno (y)
Propilparabeno
Acido Citrico (50%) 0,35 Ajustador del
pH

Propiedades
Aspecto

pH

Viscosidad* (cP = mPa-s)

Valor de deformacion™*

(dinas/cm?)

Activos tensioactivos (%)

Estabilidad

Liquido nacarado, satinado,
Viscoso

54-5,7

2A = 3.600-6.000

2B = 5.300-8.200

2C = 3.600-6.000

80-150

17,4

Pas6 3 meses acelerado, 45°C
Paso 5 ciclos de congelacién /
descongelacién

* Brookfield DV-II - (o RVT) a 20 rpm. 25°C, eje N°4 RV
** Brookfield DV-Il - (0 RVT) a1y 0,5 rpm
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Ejemplos 3A y 3B

ES 2329872 T3

Champu acondicionador 2 en I nacarado transparente u oro brillante

Estas dos formulaciones son ejemplos de champus acondicionadores 2 en 1 que se formulan usando la técnica
“Back-Acid”. Demuestran también la estabilizacién de una microemulsion de silicona con funcionalidad amina de
alto peso molecular, no volétil, insoluble.

El Ejemplo 3A es una formulacién transparente a un bajo pH (aproximadamente 5).

El Ejemplo 3B contiene adicionalmente un material nacarado que se suspende y estabiliza. Este ejemplo demuestra
también la capacidad del polimero modificador de la reologia para potenciar el aspecto nacarado de la formulacién

Ingrediente Porcentaje  Funcion Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada c.s. Diluyente

Crospolimero de 5,00 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reologico

Lauril Sulfato 40,00 Tensioactivo Stepanol AM

Amonico (30%) primario (Stepan)

Laureth Suifato 20,00 Tensioactivo Standapol EA-3

amoénico (3 mol, 27%) primario (Henkel)

NaOH (18%) 1,40 Neutralizador

Xileno Sulfonato 2,50 Hidroétropo Stepanate AXS

Amoénico (40%) (Stepan)

Hidroxietil Cocoamida 4,00 Impulsor de Promidium CO

PPG-2 (100%) espuma (Mona)

Cocoanfoacetato 4,00 Tensioactivo suave Monateric CLV

Disédico (50%) (Mona)

PARTE B

Agua desionizada C.S. Diluyente

Ejemplo 3A:

No contiene Mica

Ejemplo 3B:

Mica. Di6xido de 0,20 Potenciador Cloisonné Sparkle

Titanio y Oxidos de estético Gold N° 222J

Hierro (Englehard)

PARTE C.
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Amodimeticona (y) 3,00 Acondicionador Dow Corning 2-8194
Trideceth-12 (y) Microemulsion
Cloruro de cetrimonio
Fragancia 0,50 Potenciador
estético
Fenoxietanol (y) 0,50 Conservante Phenonip (Nipa)
Metilparabeno (y)
Butilparabeno (y)
Etilparaben (y)
Propilparaben
Acido Citrico (50%) 1,70 Ajustador del pH
Propiedades
Aspecto 3A = liquido viscoso, transparente
3B = liquido nacarado, dorado viscoso
Antes de la adicién Después del acido
de acido citrico citrico
Adicién
pH 6,5 50
Viscosidad* (cP = 3.300 7.800
mPa.s)
Valor de 22 180
deformacion**
(dinas/cm?)
Activos tensioactivos 24 4

(%)
Estabilidad

Pas6 3 meses acelerado, 45°C
Pasé 5 ciclos de congelacion /

descongelacién

* Brookfield DV-lI+ (o RVT) a 20 rpm. 25°C. Eje N° 5 RV

** Brookfield DV-lI+ (o RVT) a1y 0,5 rpm
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Ejemplos 4A y 4B
Champt o exfoliante facial de dcido salicilico

Estas dos formulaciones son ejemplos de un exfoliante facial de dcido salicilico a un pH muy bajo formuladas
usando la técnica “Back-Acid”. El Ejemplo 4A demuestra la suspensién y estabilizacién de un material insoluble,

perlas de joroba, a un pH muy bajo (aproximadamente 4).

El Ejemplo 4B contiene un material nacarado que se suspende y estabiliza. Este ejemplo demuestra también la
capacidad del polimero modificador de la reologia para potenciar el aspecto nacarado de la formulacion.
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Ingrediente Porcentaje Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada c.s. Diluyente

Crospolimero de 5,00 Modificador reoldgico (BF Goodrich)

acrilatos (30%)

Sulfonato de olefina 15,00- Tensioactivo primario Bioterge AS-40

Alfa (40%) (Stepan)

Hidréxido sédico 1,00 Neutralizador

(18%)

Acido Citrico (50%) 0,50 Ajustador del pH

PARTE B

Agua desionizada 15,00 Diluyente

Sulfonato de olefina 10,00 Tensioactivo primario Bioterge AS-40

Alfa (40%) (Stepan)

Glicerina 2,00 Emoliente

Acido Salicilico (USP) 2,00 Activo

PARTE C
Cocamidopropilbetaina

10,00 Impulsor de espuma

Velvetex BA-35

(35%) (Henkell
PARA EL EJEMPLO

4A:

Fosfato Potasico C(12. 2,00 Tensioactivo moderado  Monatax MAP
13 (40%) 230 (Mona)
FD&C Rojo N° 33 0,10 Potenciador estético IBFG Hilton
(0,1%) Davis)

FD&C Amarillo N° 6 0,20 Potenciador estético (BFG Hilton
(0,1%) Davis)

Perlas de Jojoba 2,00 Potenciador estético Florabeads
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PARA EL EJEMPLO

4B:

Agua desionizada c.S.
Mica (y) Dioxido de 0,20
Titanio

ES 2329 872 T3

(Floratech)
Diluyente
Potenciador estético Timiron MP 115
(Rona)

Propiedades
Aspecto

pH

Viscosidad* (cP =
mPa.s)

Valor de deformacién**
(dinas/cm?)

Activos Tensioactivos
(%)

Estabilidad

4A = liquido viscoso transltucido, con perlas
suspendidas

4B = liquido viscoso nacarado, blanco,
satinado

3,8-4,0

5.000-10.000

200-350
14,3
Paso6 3 meses acelerado, 45°C

Paso 5 ciclos de congelacion /
descongelacion

* Brookfield DV-lI+ (o RVT) a 20 rpm, 25°C. Eje N° 4 RV
** Brookfield DV-1I+ (o RVT)a 1y 0,5 ppm
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Ejemplo 5

Jabon corporal suave nacarado

La siguiente formulacién es un ejemplo de un jabon corporal nacarado. Esta formulacion demuestra lo siguiente:

ES 2329872 T3

1) Una composicién tensioactiva acuosa estable, usando la técnica de formulacién “Back-Acid”

2) Estabilizacién de una emulsién de goma de silicona no volétil, de alto peso molecular, insoluble

3) Suspension y estabilizacidon de un material nacarado

4) Aspecto nacarado potenciado

Ingrediente Porcentaje en  Funcién Nombre
peso comercial
(Suministrador)
PARTE A
Agua desionizada 14,45 Diluyente
Crospolimero de acrilatos 5,00 Modificador (BF Goodrich)
(30%) reologico
Isetionato de cocoilo (y) 45,00 Mezcla de Miracare UM-
Lauro anfoacetatosédico (y) tensioactivo 140 (Rhodia)
Metil Cocoil Taurato sédico primario
(y)
Xileno Sulfonato sodico
(38%)
Laureth Sulfato sédico (2 15,00 Tensioactivo Rhodapex ES-
mol, 27%) primario 2 (Rhodia)
PARTE B
Agua desionizada 5,00 Diluyente
NaOH (18%) 0,05 Ajustador del
pH
Cloruro de Hidroxipropil 0,15 Agente Jaguar C-145
Trimonio Guar acondicionador (Rhodia)
Acido Citrico (50%) 0,05 Ajustador del
pH
PARTEC
Cocoanfoacetato sodico 5,00 Co-tensioactivo Miranof Ultra
(37%) C37 (Rhodia)
Policuaternio -7 2,00 Acondicionador Mirapol 550
(Rhodia)
Dimeticonol (y} TEA- 4,00 Acondicionador DC 1784
Dodecilbencenosulfonato emulsion
(DowCorning)
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PARTE D
Agua desionizada 2,50 Diluyente
Mica (y) Didxido de titanio 0,20 Potenciador Flamenco
estético Satin Pearl
3500
_(Englehard)
PARTE E
Fragancia 0,50 Potenciador
estético
Fenoxietanol (y) 0,50 Conservante Phenonip
Metilparabeno (y) (Nipa)
Butilparabeno (y)
Etiliparabeno (y)
Propilparabeno
Acido Citrico (50%) 0,60 Ajustador del
pH

Propiedades:

Aspecto

pH

Viscosidad* (cP = mPa.s)
Valor de deformacién**
(dinas/cm?)

Activos tensioactivos (%)
Estabilidad

Liquido nacarado satinado y viscoso
6,4-6,8

17.000-22.000

100-150

23,0

Pas6 3 meses acelerado, 45°C
Pasé 5 ciclos de congelacion /
descongelacién

* Brookfield DV-II+ (0 RVT) a 20 rpm. 25°C. Eje N° 6 RV
** Brookfield DV-lI+ (0 RVT)a 1y 0,5 rpm
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Ejemplo 6
Gel de bario transparente con perlas suspendidas

La siguiente formulacion es un ejemplo de un gel de bafio transparente con perlas suspendidas. Esta formulacion
demuestra lo siguiente:

1) Una composicion tensioactiva acuosa estable

2) Suspension y estabilizacién de un material insoluble, perlas de gelatina con aceite mineral

Ingrediente Porcentaje  Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)
Agua desionizada C.S. Diluyente
Crospolimero de acrilatos 8,00 Modificador (BF Goodrich)
(30%) reologico
Laureth Sulfato sddico 37,30 Tensioactivo Texapon NSO
(2 mol, 38%) primario (Henkel)
Hidroxido sédico (18%) 1,32 Neutralizador
Cocamidopropilbetaina 2,10 Impulsor de Tegobetaine L
(30%) espuma (Goldschmidtl)
Policuaternio-39 2,10 Agente Merquat3330
acondicionador  (Calgon)
EDTA tetrasédico 0,05 Agente quelante
Fragancia 0,50 Fragancia
Polisorbato 20 0,50 Solubilizador Tween-20
Perlas blancas con 1,00 Humectante Lipopearls (Lipo
vitamina E Technologies)
Propiedades
Aspecto Liquido transparente, viscoso
pH 6,3-6,7
Viscosidad* (cP = mPa.s) 4.000-6.000 cP
(mPa-s)
Valor de deformacion™ 120-220
(dinas/cm?)
Activos tensioactivos (%) 1.1
Estabilidad Pas6 3 meses acelerado, 45°C
Pasé 5 ciclos de congelacion /
descongelacion

* Brookfield DV-Il + (0 RVT) a 20 rpm, 25°C, Eje N°4 RV
** Brookfield DV-Il + (0 RVT) 1y 0,5 rpm
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Ejemplo 7
Champt colorante temporal (Castaiio Medio)

La siguiente formulacion es un ejemplo de un champi colorante temporal o champt de mantenimiento del color.
Esta formulacién demuestra lo siguiente:

1) Una composicion colorante del cabello temporal, viscosa, estable, que usa tintes cationicos
2) Suspension y estabilizacién de un material nacarado
3) Aspecto nacarado potenciado

4) Propiedades reoldgicas mejoradas

ingrediente Porcentaje Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada 41,85 Diluyente

Crospolimero de 10,00 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reolégico

PARTE B

Agua desionizada 15,00 Diluyente

(calentada a 50°C)

EDTA disédico 0,05 Quelante

Butilenglicol 5,00 Disolvente

Cocoanfoacetato 15,00 Tensioactivo Miranol Ultra C-37

sodico (37%) (Rhodia)

Cocoamidopropil 3,00 Tensioactivo Proteric CAB

betaina (35%) (Protameen)

Policuaternio-39 0,80 Acondicionador  Merquat Plus 3330
capilar (Calgon)

Propilenglicol (y) 0,45 Conservante Germaben Il (ISP)

Diazolidinil urea (y)

Metilparabeno (y)

Propilparabeno

Hidroxido sédico 0,25 Neutralizador

(18%)

PARTE C

Agua desionizada 10,00 Diluyente

(Calentada a 50°C)

Castafio basico 17/IC 0,25 Tinte Arianor Sienna Brown
12251 (Tri-K/Warner
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Jenkinson)
Azul basico 99/IC 0,125 Tinte Arianor Steel Blue
56059 (Tri-K/Warner
Jenkinson)
Rojo basico 76/IC 0,125 Tinte Arianor Madder Red
12245 (Tri-K/Warner
Jenkinson)
Copoliol de 0,20 Acondicionador  DC 193 Surfactant
dimeticona capilar (Dow Corning)
PARTE D
Decil glucésido (50%) Tensioactivo Plantaren 2000
(Henkel Cospha)
Agua desionizada Diiuyente
Mica (y) ESI diéxido Agente de Timiron MP-149
de titanio nacarado Diamond Cluster

(Rona)

Propiedades
Aspecto

pH

Viscosidad* (cP =
mPa.s)

Valor de
deformacion™*
(dinas/cm?)

Activos tensioactivos
(%)

Estabilidad

Liquido viscoso nacarado, de
color marrén oscuro

6,8-7.4

5.000-7.000

300-400

8.6

Paso6 3 meses acelerado, 45°C
Pasé 7 ciclos de congelacién /
descongelacion

* Brookfield DV-Il + (0 RVT) a 20 rpm, Eje N° 4
** Brookfield DV-li+ (0 RVT)a 1y 0,5 rpm

24



5

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Ejemplo 8

Champu anti-caspa

La siguiente formulacién es un ejemplo de un champu acondicionador anti-caspa. Esta formulacién demuestra lo

siguiente:

ES 2329872 T3

1) Una composicion tensioactiva acuosa estable que usa la técnica de formulacion “Back-Acid”

2) Estabilizacién de una emulsién de goma de silicona no volatil, de alto peso molecular, insoluble

3) Suspension y estabilizacién de un material anti-caspa insoluble; piritiona de cinc

Ingrediente Porcentaje Funcion Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada C.S. Diluyente

Crospolimero de acrilatos 5,00 Modificador (BF Goodrich)

(30%) reoldgico

Lauril sulfato sddico (29%) 16,00 Tensioactivo Standapol WAQ-

primario LC (Henkel)

Laureth sulfato sodico 16,00 Tensioactivo Standapol ES-2

(2 mol 25%) primario (Henkel)

Hidréxido sédico (18%) 0,65 Neutralizador

PARTE B

Agua desionizada 10,00 Diluyente

Policuaternio-10 0,25 Acondicionado  Ucare Polymer J

capilar R-400 (Amerchol)

Idantoina DMDM 0,30 conservante Glydant (Lonza)

PARTE C

Cocamidopropilbetaina 4,00 Potenciador de  Velvetex BA-35

(35%) espuma (Henkel)

Acido citrico (50%) 0,75 Ajustador del pH

Piritionita de cinc (48%) 2,50 Activo Zinc Omadine
(Arch Chemical)

Dimeticonol (y) TEA 3,00 Acondicionador DC 1784

Dodecilbencenosulfonato Emuilsion (Dow
Corning)

FD&C Azul N° 1 (0,1%) 1,00 Tinte (BFG Hilton
Davis)
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0,50 Fragancia
0,60 Potenciador de
viscosidad

Propiedades

Aspecto

pH

Viscosidad* (cP = mPa.s)
Valor de deformaciéon™*
(dinas/cm?)

Activos tensioactivos (%)
Estabilidad

Liquido viscoso, opaco, azul
54-57

3.000-5.000

120-170

11,5
Pasé 1 mes acelerado, 45°C

* Brookfield DV-lI+ (o RVT) a 20 rpm. 25°C, Eje N° 4
** Brookfield DV-lI+ (0 RVT) a1y 0,5 rpm

Ejemplo 9
Gel de bario transparente con perlas suspendidas

La siguiente formulacion es un ejemplo de un gel de bafio transparente con perlas suspendidas. Esta formulacion
demuestra lo siguiente:

1) Una composicion tensioactiva acuosa estable

2) Suspension y estabilizacién de un material insoluble, perlas de gelatina con aceite mineral

40
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Ingrediente Porcentaje  Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada 4203 Diluyente

Crospolimero de 10,00 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reoldgico

Laureth sulfato sédico 30,00 Tensioactivo Standapol ES-3

(3 mol, 28%) primario (Henkel)

Hidroxido sodico 1,90 Neutralizador

(18%)

Propilenglicol 2,00 Humectante

PARTE B

Agua desionizada 5,00 Diluyente

Benzofenona-4 0,02 Absorbedor UV Uvinul MS-40
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(BASF)

EDTA disédico 0,10 Agente quelante
PARTE C
Cocoamidopropil 4,00 Potenciador de Incronam 30 (Crodal
betaina (35%) espuma
PARTE D
Polisorbato 20 0,80 Solubilizador Tween 20 (ICh)
Fragancia 0,60 Fragancia
Diazolidinil 1,00 Conservante Germaben ||
Propilenglicol (Sutton)
Urea, Metilparabeno
Propilparabeno
Perlas blancas sin 1,00 Humectante Lipopearls (Lipo
vitamina E Technologies)
FD&C azul N° 1 0,05 Tinte (BFG Hilton Davis)
(0,1%)
FD&C verde N° 5 1,50 Tinte (BFG Hilton Davis)
(0,1%)
Propiedades
Aspecto Liquido transparente viscoso

Antes de la adicién Después del acido

de acido citrico citrico
Adicion
pH 6,5 45
Viscosidad* (cP = 4.600 5.500
mPa.s)
Valor de 270 440
deformacion™*
(dinas/cm?)
Activos tensioactivos 10,6

(%)
Estabilidad

Pasé 3 meses acelerado, 45%
Paso 5 ciclos de congelacion /
descongelacion

* Brookfield DV-Hl + (o RVT) a 20 rpm, 25°C. Eje N°4 RV
** Brookfield DV-II+ (0 RVT)a 1y 0,5 rpm
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Ejemplo 10

Crema de alfa hidroxi dcido

La siguiente formulacién es un ejemplo de una locién AHA (alfa-hidroxi-dcido). Esta formulacién demuestra lo

siguiente:

1) Una composicién de emulsion basada en tensioactivo acuosa, estable, usando la técnica de formulacién “Back-

Acid”

2) Modificacién reoldgica de la estabilizacion de una emulsidn que contiene una alto nivel de un alfa-hidroxi-dcido

(aproximadamente 6%) a un pH muy bajo (aproximadamente 4)

3) Estabilizacién de materiales de silicona no volatiles insolubles (dimeticona) y otros materiales oleosos (palmitato

de isopropilo y aceite mineral) en una emulsién

Ingrediente Porcentaje  Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada 51,55 Diluyente

Glicerina 4,80 Humectante

Trietanolamina 0,75 Agente

(99%) neutralizante

PARTE B

Alcohol cetilico 2,85 Opacificante

Estearato de 4,25 Emulsionante  Arlacel 165

glicerilo (y) (ICI Surfactants)

Estearato de PEG-

100

Acido estearico 1,45 Emulsionante

(3X)

Palmitato de 4,25 Emoliente

isopropilo

Aceite mineral (y) 4,15 Emoliente Amerchol

Alcohol de lanolina 101(Amerehol)

Dimeticona 1,45 Emoliente DC 200 Fluid 1350 cS =

3,5 cm?/s) (Dow
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Corning)
PARTE C
Crospolimerode 5,00 Modificador (BF Goodrich)
acrilatos (30%) reoldgico
Acido lactico 13,40 Activo
(solucion al 45%)
Trietanolamina 5,00 Neutralizador
Propilenglicol (y) 1,00 Conservante  Germaben Il (Sutton)

Diazolidinil Urea (y)
Metilparabeno (y)
Propilparabeno

Propiedades
Aspecto

pH

Viscosidad* (cP =
mPa.s)

Activos
tensioactivos (%)
Estabilidad

Crema blanca, espesa
3,8-4,1
16.000-18.000

57
Pasé 1 mes acelerado, 45°C

Pas6 3 ciclos de congelacién /
descongelacién

= Brookfield DV-1i+ (o RVT) a 20 rpm. 25°C. Eje N 6 RV

Procedimiento de preparacion

1.

2.

Parte A: se afiade glicerina y trietanolamina a agua desionizada. Se calienta a 65°C.

Parte B: se combina todo en un recipiente diferente y se calienta hasta que se funde. Se afiade a la parte A

con agitacién vigorosa. Se permite que se enfrie a -40°C con mezcla.

Se afiade lentamente un crospolimero de acrilatos mientras se mezcla.

Se afiade lentamente solucion de dcido lactico mientras se mezcla.

Se ajusta a pH 4,0 con trietanolamina.

Se afiade el conservante.
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Ejemplo 11
Crema facial
La siguiente formulacién es un ejemplo de una crema facial. Esta formulacién demuestra lo siguiente:

1) Una composicién en emulsién basada en tensioactivo acuoso
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2) Estabilizacion de materiales insolubles, silicona volatil (ciclometicona), silicona no volétil (dimeticona), y otros
materiales oleosos (aceite de girasol, octanoato de cetearilo y propionato de éter de miristilo PPG-2) en una emulsién

Ingrediente Porcentaje  Funcion Nombre comercial
en peso _(Suministrador)
PARTE A
(calentada a 55°C)
Agua desionizada 76,80 Diluyente
Glicerina 2,50 Humectante
PARTE B
(calentada a 55°C)
Propionato de éter de 2,00 Emoliente Crodamol PMP
miristilo PPG-2 (Croda)
Octanoato de cetearilo 3,25 Emoliente Crodamol CAP
(Croda)
Aceite de girasol 3,00 Emoliente
Alcohol cetilico 1,50 Emulsionante  Lanette
16NF(Henkel)
Alcohol 3,00 Emulsionante = Emulgade 1000 NI
cetearilico/coteareth-20 (Henkel)
PARTE C
Crospolimero de acrilatos 5,00 Modificador (BF Goodrich)
(30%) reolégico
Hidroxido sédico (18%) 0,95 Neutralizador
(a pH 6,5)
PARTE D
(afadida a 40°C)
Ciclometicona (y) 1,00 Lubricante DC 1401 Fluid
Dimeticona (Dow Corning)
PARTE E
Propilenglicol (y) 1,00 Conservante Germaben lI-E

Diazolidinil Urea (y)

(Sutton)
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Metilparabeno (y)
Propilparabeno

ES 2329872 T3

Propiedades
Aspecto
pH

Viscosidad* (cP = mPa.s)
Activos tensioactivos (%)

Emulsion viscosa, blanca

6,0-7,0
10.000-20.000
45

*Brookfield DV-Il (o RVT) a 20 rpm, 25°C. Eje N° 6

Ejemplo 12

Locion corporal

La siguiente formulacién es un ejemplo de una locién corporal. Esta formulacién demuestra lo siguiente:

1) Una emulsién basada en tensioactivo acuoso

2) Estabilizacion de materiales insolubles, silicona volatil (ciclometicona), silicona no volatil (dimeticona) y otros

materiales oleosos (benzoato de alquilo C12-15, estearato de octilo y aceite mineral).

Ingrediente Porcentaje en Funcidn Nombre comercial
peso (Suministrador)

PARTE A

Agua desionizada 76,80 Diluyente

Glicerina 2,50 Humectante

PARTE B

Aceite mineral 4,00 Emoliente Drakeol 21 (Penreco)

Benzoato de alquilo 2,50 Emoliente Finsolv TN (Finetex)

C12-15

Estearato de octilo 1,75 Emoliente Cetiol 868 (Henkel)

Alcohol cetilico 1,50 Emulsionante Lanette 16 NF
(Henkel)

Cetearilo 3,00 Emuisionante Emulgade 1000 NI
(Henkel)

Alcohol Ceteareth-20

PARTE C

Crospolimero de 5,00 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reolégico
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0,95

Neutralizante

PARTE D
Ciclometicona (y)
Dimeticona

1,00

Lubricante

DC 1401 Fluid (Dow
Corning)

PARTE E
Propilenglicol (y)
Diazolidinil Urea (y)
Metilparabeno (y)
Propilparabeno

1,00

Conservante

Germaben II-E
(Sutton)

Propiedades
Aspecto

pH

Viscosidad* (cP =
mPa.s)

Activos tensioactivos

(%)

Locion blanca
6,0-7,0
15.000-25.000

4,5

* Brookfield DV-iI+ (o RVT) a 20 rpm. 25°C. Eje N° 6

Ejemplo 13

Limpiador de d-limoneno
La siguiente formulacién es un ejemplo de un limpiador de d-limoneno. Esta formulacién demuestra lo siguiente:
1) Una composicién en emulsién basada en tensioactivo acuoso usando la técnica de formulacién “Back-Acid”

2) Estabilizacién y co-emulsién de un material oleoso insoluble (d-limoneno) en una emulsién con un nivel muy
bajo de tensioactivo

Ingrediente Porcentaje  Funcioén Nombre comercial
en peso (Suministrador)

Agua desionizada  c.s. Diluyente

Crospolimero de 4,00 Estabilizador (BF Goodrich)

acrilatos (30%)

d-limoneno 25,00 Disolvente Arylessence

Propilenglicol 1,00 Humectante

Glicerina 2,00 Humectante
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Pareth-7 C15.45 1,00 Tensioactivo Neodol 25-7 (Shelf)

Propilenglicol (y) 1,00 Conservante Germaben II-E

Diazolidinil urea (y) (Sutton Labs)

Metilparabeno (y)

Propilparabeno

Hidréxido sédico 1,20 Agente de

(18%) neutralizacion

Acido citrico (50%) 0,25 Ajustador del pH

Propiedades

Aspecto Locién pulverizable, de baja viscosidad,

blanca, opaca
Antes de la adicién Después del acido
de acido citrico citrico

Adicién

pH 7.8 6,8

Viscosidad* (cP = 6.500 11.300

mPa.s)

Valor de 520 1.380

deformaciéon**

(dinas/cm?)

Activos 1,0

tensioactivos (%)

* Brookfield DV-II+ (o RVT) a 20 rpm, 25°C. Eje N° 3
** Brookfield DV-II+ (0 RVT) a1y 0,5 rpm
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Ejemplo 14
Detergente liquido

La siguiente formulacion es un ejemplo de una composicion util para una amplia variedad de aplicaciones de
limpieza tal como para lavar los platos de forma manual. Esta formulacién demuestra el uso de la técnica de formu-
lacion “Back-Acid” para aumentar sustancialmente la viscosidad. Adicionalmente, el aumento sustancial en el valor
de deformacién como resultado de la técnica de formulacién “Back-Acid” permitiria la suspensién de compuestos
insolubles.

Ingrediente Porcentaje  Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

Agua desionizada c.S. Diluyente

Crospolimero de 5,50 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reolégico

Lauril sulfato 25,00 Tensioactivo Standapol A (Henkel)

amoénico (28%)

Lauril éter sulfato 25,00 Tensioactivo Standapol ES-2

sadico (2 mol, 25%) (Henkel)

Hidréxido sédico 1,00 Ajustador del pH

(18%)

Acido citrico (50%) c.s. Ajustador del pH

Propiedades

Aspecto Liquido viscoso

Antes de la Después del acido
adicién de acido  citrico
citrico

Adicion

pH 7,0 5,0

Viscosidad™ (cP = 1,825 4,550

mPa.s)

Valor de 25 170

deformacion**

(dinas/cm2)

Activos tensioactivos 13,3

(%)
* Brookfield DV-1I+ (0 RVT) a 20 rpm, Eje N°5
** Brookfield DV-li + (o RVT) a1y 0,5 rpm
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Ejemplo 15

Detergente liquido robusto

La siguiente formulacion es un ejemplo de una composicion util para una amplia variedad de aplicaciones de
limpieza tal como para lavado de platos manual o lavado de telas. Esta formulacién demuestra el uso de la técnica de
formulacion “Back-Acid” para aumentar sustantivamente la viscosidad. Adicionalmente, el aumento sustancial en el
valor de rendimiento como resultado de la técnica de formulacién “Back-Acid” permitiria la suspension de compuestos

insolubles.
Ingrediente Porcentaje Funcion Nombre comercial
en peso (Suministrador)
Agua desionizada CS.. Diluyente
Crospolimero de 5,00 Modificador (BF Goodrich)
acrilatos (30%) reolégico
Lauril éter sulfato 75,00 Tensioactivo Standapol ES-3
sadico 3 mol EO (Henkel)
(28%)
Alcohol etoxilado 2,00 Tensioactivo Neodol 23,1 (Shell)
lineal C12.13
1 mol EO
Hidroxido soédico 1,00 Ajustador del pH
(18%)
Acido citrico (50%) 4,00 Ajustador del pH
Propiedades
Aspecto Liquido viscoso
pH 3,440
Viscosidad* (cP = 9.000-10.000
mPa.s)
Activos tensioactivos 21,0
(%)

*Brookfield DV-Il+ (o RVT) a 20, Eje N° 5

35



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2329872 T3

Ejemplo 16
Detergente liquido robusto

La siguiente formulacion es un ejemplo de una composicion util para una amplia variedad de aplicaciones de
limpieza tal como para el lavado de platos manual o el lavado de telas. Esta formulacién combina el modificador reo-
16gico de acrilato que puede hincharse con dlcali sustancialmente reticulado con un polimero de poliacrilato reticulado
convencional. Esta férmula demuestra adicionalmente que el uso de la técnica de formulacién “Back-Acid” aumenta
sustancialmente la viscosidad. Adicionalmente, el aumento sustancial en el valor de deformacién como resultado de
la técnica de formulacion “Back-Acid” permitiria la suspensién de compuestos insolubles.

Ingrediente Porcentaje Funcién Nombre comercial
en peso (Suministrador)

Agua desionizada c.s. Diluyente

Crospolimero de 5,00 Modificador (BF Goodrich)

acrilatos (30%) reologico

Carbémero 0,75 Modificador Carbopol Ez-1 (BF

reoldgico Goodrich)

Lauril éter sulfato 70,00 Tensioactivo Standapol ES-2

sddico 2 mol EO (Henkel)

(25%)

2 mol EO (25%)

Hidroxido sédico 1,00 Ajustador del pH

(18%)

Acido citrico (50%) 4,00 Ajustador del pH

Propiedades

Aspecto Liquido viscoso

pH 4.0

Viscosidad®* (cP = 42.000

mPa.s)

Activos tensioactivos 17,5

(%)

* Brookfield DV-II. (0 RVT) a 20, Eje N°5
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Ejemplo 17
Detergente liquido robusto

La siguiente formulacion es un ejemplo de una composicion util para una amplia variedad de aplicaciones de
limpieza, tal como para el lavado de telas. Esta formulacién demuestra el uso de la técnica de formulacion “Back-
Acid” para aumentar sustancialmente la viscosidad. Este ejemplo, sin embargo, demuestra la capacidad de aumentar
el pH de la composicién a un pH muy alcalino seguido de una reduccién a un pH casi neutro. Adicionalmente, el
aumento sustancial en el valor de deformacién como resultado de la técnica de formulacién “Back-Acid” permitirfa la
suspensién de compuestos insolubles.

Ingrediente Porcentaje = Funcién Nombre
en peso comercial

(Suministrador)

Agua c.s. Diluyente

Crospolimero de acrilatos 7,00 Modificador (BF Goodrich)

(30%) reolégico

Acido alquli 13,50 Tensioactivo Biosoft E-100

bencenosulfénico (97%) (Stepan)

Lauril sulfato sédico 7,50 Tensioactivo Standapol WAQ

(29%) (Henkel)

Lauril éter sulfato sodico 7,50 Tensioactivo Standapol ES-2

2 moles EO (25%) (Henkel)

Alquil poliglucésido (50%) 5,00 Tensioactivo Glucopon 600 CS
(Henkel)

Acido graso de coco 3,50 Tensioactivo

Trietanolamina (99%) 7,00 Ajustador del pH

Glicerina 2,00 Disolvente

NaOH (50%) 8,60 Ajustador del pH

Acido citrico (50%) 8,00 Ajustador del pH

Propiedades

Aspecto Gel viscoso

PH antes de la adicién de 13,0

acido citrico

PH después de la adicion 8,0

de acido citrico

Viscosidad* (cP = mPa.s) 15.000

Valor de deformacion™ 180

(dinas/cm?)

Activos tensioactivos 23,2

*Brookfield DV-Il + (o RVT) a 20 rpm, eje N° 5
** Brookfield DV-ll + (0 RVT)a 1y 0,5 rpm
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Ensayo de Estabilidad Comparativo

Las formulaciones de ejemplo seleccionadas se formularon con diferentes modificadores reolégicos poliméricos.

Muestra Coédigo del polimero  Descripcion

A "W Crospolimero de acrilatos (presente invencion)
B Sin polimero

C X" Copolimero de acrilatos/metacrilato Ceteth-20
D "y Crospolimero de acrilatos/acrilato de alquilo

C10-30

La viscosidad de los experimentos hechos con “sin polimero” se ajust6 al intervalo de viscosidad deseado de
cada férmula usando cloruro sédico. Se usaron cantidades iguales en peso de “polimero W y “polimero X” en cada
férmula. La cantidad de “polimero Y” se determiné mediante la viscosidad de formulacién deseada.

TABLA1
Ejemplos Muestra A Muestra B Muestra C Muestra D
N° |ESTAB|SEP|DIA|ESTAB|SEP |DIA|ESTAB|SEP |DIA|ESTAB|SEP|DIA
1 E 0 |84 | 10 | 14 | 2 | 7 [ 10 | 21
2A E 0 |84 | 6 | 7 | 2 |21 | 6 |14
2B E 0 |84 | 10 | 7 | 2 ! 2 |91
2C E 0 |70 ! 10 | 7 | 4 | 4 17
3A E 0 |84|E.VB| 0 | 8 E 0 |11 | 2 |56
3B E 0 |84 | 10 | 1 | 10 | 1 l 10 | 14
4A E 0 |84 | 10 | 1 | 10 | 1 | 10
4B E 0 |84 | 10 | 14| NE [ 10 | 7
E 0 |70 | 10 | 14| NE | 5 |21
E 0 |84 | 10 | 1 | 10 | 7 | 5 | 7
E 0 | 84| NE NE I. MR 14
Clave:

ESTAB = Proporcidn estable/inestable
E = Estable

I = Inestable

VB = Viscosidad Baja (inicial)

NE = No Ensayado

MR = Mala reologia y textura

SEP = Escala de valoracién de separacién de fases
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Puntuacion Numérica Separacion Visual Interpretacion de la Estabilidad
0 Sin separacién Estable
1 Formacion de crema Inestable al limite
2 Separacion (0,1-0,2 cm) Inestable
5 Separacion (0,5 cm) Inestable

-
o

Separacion (4+cm) Inestable
DIA = Nimero de dias a 45°C.

Como resulta evidente a partir de los datos presentados en la Tabla 1, el polimero modificador de la reologia de
la presente invencion (muestra A de cada ejemplo) produjo una estabilidad mejorada con respecto a los Ejemplos 1 a
7, mientras que la ausencia de un polimero o la utilizacién de cualquiera del polimero X e Y no produjo un sistema
estabilizado.

Datos de Espesamiento “Back Acid”

Se prepararon formulaciones de ejemplo seleccionadas usando la técnica de formulacién “Back-Acid”. Las me-
diciones de viscosidad y del valor de deformacién se registraron al alto pH inicial. Las mediciones se registraron
de nuevo después de la adicién posterior del material dcido. Obsérvese que los valores de viscosidad y el valor de
rendimiento como se describe en la Tabla 2 aumentan después de la adicién de 4cido usando el polimero W de la
presente invencion. Obsérvese que la viscosidad y el valor de deformacién no aumenta con el polimero X y el poli-
mero Y.

TABLA 2
Ejemplo Viscosidad* (cP Valor de
N° Polimero | Lectura pH =mPa:s) deformacién**
(dinas/cm?)

2B W Antes de la adicion 6,2 1.800 20
de acido citrico
Después de ia 55 7.400 160
adicién de acido
citrico
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3A

Antes de la adicion
de acido citrico
Después de la
adicion de acido
citrico

6,5

50

3.300

7.800

22

180

Antes de la adicién
de acido citrico
Después de la
adicién de acido
citrico

6,5

52

11.000

700

28

28

Antes de la adicién
de acido citrico
Después de la
adicién de acido
citrico

6,5

4,5

4.600

5.500

270

440

Antes de la adicién
de acido citrico
Después de la
adicién de acido
citrico

6,5

4,5

11.000

700

100

25

Antes de la adicion
de acido citrico
Después de la
adicién de acido
citrico

6,5

4,5

6.000

2.900

300

100

13

Antes de la adicion
de acido citrico
Después de la
adicién de acido
citrico

7,8

6.8

6.500

11.300

520

1.380

14

Antes de la adicion
de acido citrico
Después de la
adicion de acido
citrico

7,0

5,0

1.825

4.550

25

170

* Viscosidad Brookfield a 20 rpm. Eje 4

** Valor de Deformacién Brookfield a 1y 0,5 rpm
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Aspecto Nacarado Mejorado

Las siguientes formulaciones se valoraron de acuerdo con su aspecto nacarado. Las férmulas se observaron ini-
cialmente (inmediatamente después de la preparacién) y de nuevo después de una semana de ensayo de estabilidad
en un horno a 45°C. Las féormulas con el polimero de la presente invencidn (polimero W) proporcionaron un aspecto
nacarado mejorado comparado con otros polimeros (polimeros X e Y) y mantuvieron adicionalmente este aspecto
ademds de estabilidad.

TABLA 3

Valoraciéon del aspecto nacarado de las formulaciones de ejemplo

Ejemplo N° Valoracion inicial Valoracion después de una semana
de envejecimiento a 45°C

Polimero | W | Ninguna | X Y W Ninguna X Y
2A 9 9 9 2 9 1 1 0

2B 8 8 8 1 8 0 0 0

2C 10 10 10 3 10 0 0 0

3B 10 9 9 5 10 0 0 0

4B 10 10 NE| 6 10 0 NE 0

Clave
NE = No Ensayado

Escala de valoracién para el aspecto nacarado

Puntuacién | Descripcion
10 Aspecto extremadamente nacarado. Muy intenso y vibrante,
satinado, elegante, reluciente y lustroso

Buen aspecto nacarado

Aspecto nacarado medio. No es intenso ni lustroso

Aspecto ligeramente nacarado

O e N[ A |~ |0 WD

Sin aspecto nacarado. Completamente opaco y apagado
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Las fotografias del ensayo de estabilidad comparativo de las formulaciones seleccionadas como se muestra en los
datos de la Tabla 1 se indican en las diversas Figuras.

Muestra Codigo del polimero Descripcién

A "W Crospolimero de acrilatos (presente invencion)

B Sin polimero

C "X" Copolimero de acrilatos/metacrilato Ceteth-20

D "y Crospolimero de acrilatos/acrilato de aiquilo
C10-30

La Figura 1 se refiere al Ejemplo 2A (champt acondicionador 2 en 1 nacarado), ensayo de estabilidad a 45°C
durante 10 semanas. Esta fotografia demuestra la estabilidad de la muestra A y la inestabilidad con formacién de
crema de las muestras B, C y D. Obsérvese que el aspecto nacarado disminuye también en las muestras B, C, y D.

La Figura 2 se refiere al Ejemplo 2C (champu acondicionador 2 en 1 nacarado con mica), ensayo de estabilidad a
45°C durante 8 semanas. Esta fotografia demuestra el aspecto nacarado potenciado y la estabilidad de la muestra A.
En la muestra C se observa inestabilidad con formacién de crema y aspecto sin brillo.

La Figura 3 se refiere al Ejemplo 2C (champti acondicionador 2 en 1 nacarado con mica) con aspecto nacarado.
Obsérvese el brillante aspecto de la muestra A (puntuacién 10) y el aspecto sin brillo, apagado de la muestra D
(puntuacién 0).

La Figura 4 se refiere al Ejemplo 2C (champt acondicionador 2 en 1 nacarado con mica) con aspecto nacarado. La
fotografia superior es el aspecto inicial, la fotograffa inferior es después de 12 horas. Obsérvese el aspecto sin brillo
de las muestras B, C y D después de 12 horas. La muestra A mantiene un aspecto nacarado brillante.

La Figura 5 se refiere al Ejemplo 4A (exfoliante facial con 4cido salicilico), ensayo de estabilidad a 45°C durante
8 semanas. Esta fotograffa demuestra la estabilidad y suspension de perlas de jojoba en la muestra A. Se observa
inestabilidad extrema y separacion de las perlas de jojoba en las muestras B, C y D.

La Figura 6 se refiere al Ejemplo 4 (champu con 4cido salicilico con mica), ensayo de estabilidad a 45°C durante
8 semanas. Esta fotografia demuestra la estabilidad de la muestra A, asi como un aspecto nacarado potenciado. Se
observa inestabilidad extrema y sedimentacién de la mica en las muestras B y D.

La Figura 7 se refiere al Ejemplo 5 (jabdn corporal suave nacarado), ensayo de estabilidad a 45°C durante 10
semanas. Esta fotografia demuestra la estabilidad de la muestra A y una separacion de fases intensa (inestabilidad) y
sedimentacién de las muestras B y D.

La Figura 8 se refiere al Ejemplo 6 (gel de bafio transparente con perlas suspendidas), ensayo de estabilidad a

temperatura ambiente durante 8 semanas. Esta fotografia demuestra la estabilidad y suspensién de las perlas en la
muestra A. Se observa inestabilidad y separacion de las perlas en las muestras C y D.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicion que contiene tensioactivo, acuosa, estable, que comprende:
a. al menos un tensioactivo anionico, zwiteridnico, anfotero, no iénico o catiénico o combinaciones de los mismos;

b. al menos un modificador reolégico de copolimero de acrilato que puede hincharse con dlcali sustancialmente
reticulado polimerizado a partir de

1) del 20% al 80% en peso de al menos un mondmero de 4cido carboxilico que comprende acido acrilico,
acido metacrilico o combinaciones de los mismos,

2) del 80% al 15% en peso de al menos un monémero «,S-etilénicamente insaturado, en el que dicho moné-
mero tiene la férmula:

CH, = CXY,

donde
XesHo-CH;e Y es -COOR,
y R es alquilo C1-Cy,

3) del 0,01 al 5% en peso de al menos un compuesto poliinsaturado seleccionado entre los éteres polialque-
nilicos de sacarosa o polialcoholes; dialilftalatos, divinil benceno, (met)acrilato de alilo, di(met)acrilato de
etilenglicol, mutilen bisacrilamida, tri(met)acrilato de trimetilolpropano, itaconato de dialilo, fumarato de
dialilo, maleato de dialilo, (met)acrilato de cinc, (met)acrilato de glicidilo o N-metilol acrilamida;

c. agua;

donde dicha composicién se obtiene afiadiendo una cantidad eficaz de al menos un material alcalino para producir
una composicién que tenga un pH de 5 a 14; y posteriormente afiadir una cantidad eficaz de un material 4cido para
producir una composiciéon que tenga un pH reducido de 1 a 12, con lo que el pH se reduce en al menos 0,5 unidades
de pH.

2. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la cantidad de dicho copolimero es del 0,1% al
10% en peso basado en el peso total de dicha composicidn estable y en el que la cantidad de dicho tensioactivo es del
1% al 80% en peso basado en el peso total de dicha composicién estable.

3. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que dicho material 4cido es dcido citrico, dcido
acético, beta-hidroxidcido, 4cido salicilico, alfa-hidroxi 4cido, 4cido lactico, 4cido glicélico, dcido clorhidrico, dcido
sulfurico, acido nitrico, acido sulfamico, acido fosférico o acidos de frutas naturales o combinaciones de los mismos.

4. Una composicion de acuerdo con la reivindicacién 3, en la que dicho copolimero procede de:

a. del 35% al 65% en peso de acido acrilico o dcido metacrilico o combinaciones de los mismos,

b. del 65% al 35% en peso de acrilato de etilo o acrilato de metilo o combinaciones de los mismos y

c. del 0,03% al 3% en peso de éteres polialquenilicos de sacarosa o polialcoholes o tri(met)acrilato de trimetilo-
propano, metacrilato de glicidilo, N-metilol acrilamida o combinaciones de los mismos.

5. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 4, que incluye al menos un material biol6gicamente activo
que tiene actividad farmacéutica veterinaria biocida, herbicida, pesticida u otra actividad bioldgica.

6. Una composicion de acuerdo con la reivindicacion 4, que incluye al menos un material sustancialmente insoluble
que requiere suspension o estabilizacion.

7. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que dicho material sustancialmente insoluble es
un material biolégicamente activo que tiene actividad farmacéutica, veterinaria, biocida, herbicida, pesticida u otra
actividad bioldgica.

8. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que dicho material sustancialmente insoluble es una
silicona o un material oleoso o un material nacarado o combinaciones de los mismos.

9. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 8, en la que dicha silicona insoluble es polidimetilsiloxa-
no, amodimeticona, macroemulsién o microemulsién de amodimeticona, dimeticona, dimeticonol (goma de silicona),

43



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2329872 T3

ciclometicona, feniltrimeticona, una microemulsién o macroemulsién de dimeticona o dimeticonol, un organopolisi-
loxano, alcoxi-silicona, o cualquier combinacién de los mismos, donde la cantidad de dicha silicona es del 0,1 al 20%
en peso basado en el peso total de dicha composicién estable.

10. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que dicho material nacarado insoluble es mica
recubierta con diéxido de titanio, mica recubierta con 6xido de hierro, monoestearato de etilenglicol, diestearato de
etilenglicol, diestearato polietilenglicol, mica recubierta con oxicloruro de bismuto, miristato de miristilo, guanina
(escamas de pescado) o lustre (poliéster o metdlico) o combinaciones de los mismos, donde la cantidad de dicho
material nacarado es del 0,5% al 10% en peso basado en el peso total de dicha composicién estable.

11. Una composicion de acuerdo con la reivindicacién 9, en la que dicha composicion estd sustancialmente libre
de un 4cido graso, un éster de 4cido graso, un alcohol graso o combinaciones de los mismos.

12. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 4, en la que dicha composicién es un composicién para
limpieza y cuidado personal, donde dicho 4cido es 4cido salicilico o alfa-hidroxi dcido y donde la cantidad de dicho
dcido es del 0,2 al 6% en peso.

13. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 4, en la que dicha composicién es una composiciéon en
emulsion para el cuidado personal, donde dicho 4cido es un alfa-hidroxi 4cido o un beta-hidroxi dcido y donde la
cantidad de dicho 4cido es del 0,2% al 15% en peso.

14. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que dicha composicién es un champu anti-caspa,
donde dicho material sustancialmente insoluble que requiere suspension o estabilizacién es piritiona de cinc y donde
la cantidad de dicha piritiona de cinc es del 0,1 al 5% en peso.

15. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 1, que incluye al menos un material sustancialmente inso-
luble que requiere suspensién o estabilizacion.

16. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 15, en la que dicho material sustancialmente insoluble es
una silicona o un material oleoso o un material nacarado o combinaciones de los mismos.

17. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 16, en la que dicha silicona insoluble es polidimetilsiloxano,
amodimeticona, macroemulsién o microemulsién de amodimeticona, dimeticona, dimeticonol (goma de silicona), ci-
clometicona, feniltrimeticona, una microemulsién o macroemulsién de dimeticona o dimeticonol, un organosiloxano,
alcoxisilicona, o cualquier combinacién de los mismos, donde la cantidad de dicha silicona es del 0,1 al 20% en peso
basado en el peso total de dicha composicién estable.

18. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 16, en la que dicho material nacarado insoluble es mica
recubierta con diéxido de titanio, mica recubierta con 6xido de hierro, monoestearato de etilenglicol, diestearato de
etilenglicol, diestearato de polietilenglicol, mica recubierta con oxicloruro de bismuto, miristato de miristilo, guanina
(escamas de pescado) o lustre (poliéster o metélico) o combinaciones de los mismos, donde la cantidad de dicho
material nacarado es del 0,05% al 10% en peso basado en el peso total de dicha composicién estable.
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Muestra A B C D

FIG. 1
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Muestra | A C

FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 4
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Nota de correccién: férmula

Muestra A B C D

FIG. 5

49



ES 2329 872 T3

Muestra A B D
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Muestra

FIG. 7
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