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(54)实用新型名称

一种具有除尘功能的注塑机送料机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种具有除尘功能的注

塑机送料机构，包括储料箱、送料筒、出料软管、

固定板、筛板、引导板、第一转轴、第二转轴、第一

搅拌桨、第二搅拌桨，所述储料箱上设有一根出

料软管，出料软管与送料筒相连，所述储料形内

固定有一块筛板，筛板自出料软管的的进料端向

上倾斜，所述筛板的上方设有一块倾斜设置的引

导板，引导板的倾斜方向与筛板的倾斜方向相

反，引导板与筛板最高处所在的侧壁之间存在落

料间隙，所述储料箱的侧壁上连有一根吸尘管，

吸尘管与一吸尘装置相连。本实用新型通过将筛

板、引导板、振动电机、吸尘装置相配合，使得原

料可得到有效的除尘，保证了注塑件的质量。
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1.一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：包括储料箱（1）、送料筒（3）、出

料软管（37）、固定板（17）、筛板（10）、引导板（2）、第一转轴（31）、第二转轴（32）、第一搅拌桨

（33）、第二搅拌桨（34），所述储料箱（1）上设有一根出料软管（37），出料软管（37）与送料筒

（3）相连，所述储料箱（1）内固定有一块筛板（10），筛板（10）自出料软管（37）的进料端向上

倾斜，所述筛板（10）的上方设有一块倾斜设置的引导板（2），引导板（2）的倾斜方向与筛板

（10）的倾斜方向相反，引导板（2）与筛板（10）最高处所在的侧壁之间存在落料间隙，所述储

料箱（1）的侧壁上连有一根吸尘管（12），吸尘管（12）与一吸尘装置（13）相连，吸尘管（12）的

进料端位于引导板（2）与筛板（10）所夹区域内，所述储料箱（1）的下方设有一块固定板

（17），储料箱（1）与固定板（17）之间通过若干根弹簧（16）相连，储料箱（1）的底部固定有振

动电机（15），所述送料筒（3）呈圆筒状，送料筒（3）内设有一根第一转轴（31），第一转轴（31）

与位于送料筒（3）外部的电机（36）相连，所述送料筒（3）的底部设有一根出料管（30），第一

转轴（31）底端固定有一根第二转轴（32），第二转轴（32）伸入出料管（30）内，所述第一转轴

（31）、第二转轴（32）、送料筒（3）、出料管（30）位于同一竖直轴线上，第一转轴（31）上设有呈

螺旋形的第一搅拌桨（33），第二转轴（32）上设有呈螺旋形的第二搅拌桨（34）。

2.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述第一转

轴（31）转动时第一搅拌桨（33）将原料向上提升，第二转轴（32）转动时第二搅拌桨（34）将原

料向下推动，第一搅拌桨（33）与送料筒（3）内壁之间有间隙，第二搅拌桨（34）与出料管（30）

内壁之间有间隙。

3.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述送料筒

（3）内设有一个辅助漏斗（35），辅助漏斗（35）的底端与出料管（30）的顶端相连，辅助漏斗

（35）的顶端固定在送料筒（3）的内壁上，辅助漏斗（35）的顶端不高于第二转轴（32）的顶端。

4.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述吸尘管

（12）的进料端设有筛网（11），筛板（10）和筛网（11）上的筛孔均小于注塑颗粒料的粒径。

5.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述电机

（36）固定在送料筒（3）的顶壁上。

6.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述储料箱

（1）与一个暖风机（14）相连，储料箱（1）与暖风机（14）的出风端连接处位于筛板（10）的下

方。

7.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述储料箱

（1）的顶端固定有一块盖板（18），盖板（18）上设有一个进料口（19），引导板（2）的末端铰接

有一块调节板（20），调节板（20）上连有一根调节拉绳（21），调节拉绳（21）的末端固定在盖

板（18）的底部。

8.如权利要求7所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述盖板

（18）的底部固定有一个电动卷绕装置（22），调节拉绳（21）的末端卷绕在电动卷绕装置（22）

上。

9.如权利要求1所述的一种具有除尘功能的注塑机送料机构，其特征在于：所述储料箱

（1）的靠近出料软管（37）处的侧壁向出料软管（37）靠拢形成喇叭口。
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一种具有除尘功能的注塑机送料机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑料制品的技术领域，特别是注塑机送料机构的技术领域。

背景技术

[0002] 注塑机又名注射成型机或注射机。它是将热塑性塑料或热固性塑料利用塑料成型

模具制成各种形状的塑料制品的主要成型设备。分为立式、卧式、全电式。注塑机能加热塑

料，对熔融塑料施加高压，使其射出而充满模具型腔。现有的注塑机使用的原料往往是颗粒

状的，原料在生产和放置过程中难免会沾上灰尘，若不经过除尘容易对注塑件的质量产生

影响。现有的注塑机送料机构的除尘性能不够理想。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种具有除尘功能的注塑机

送料机构，能够使注塑机送料机构具有很好的除尘功能。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种具有除尘功能的注塑机送料机构，包括

储料箱、送料筒、出料软管、固定板、筛板、引导板、第一转轴、第二转轴、第一搅拌桨、第二搅

拌桨，所述储料箱上设有一根出料软管，出料软管与送料筒相连，所述储料箱内固定有一块

筛板，筛板自出料软管的进料端向上倾斜，所述筛板的上方设有一块倾斜设置的引导板，引

导板的倾斜方向与筛板的倾斜方向相反，引导板与筛板最高处所在的侧壁之间存在落料间

隙，所述储料箱的侧壁上连有一根吸尘管，吸尘管与一吸尘装置相连，吸尘管的进料端位于

引导板与筛板所夹区域内，所述储料箱的下方设有一块固定板，储料箱与固定板之间通过

若干根弹簧相连，储料箱的底部固定有振动电机，所述送料筒呈圆筒状，送料筒内设有一根

第一转轴，第一转轴与位于送料筒外部的电机相连，所述送料筒的底部设有一根出料管，第

一转轴底端固定有一根第二转轴，第二转轴伸入出料管内，所述第一转轴、第二转轴、送料

筒、出料管位于同一竖直轴线上，第一转轴上设有呈螺旋形的第一搅拌桨，第二转轴上设有

呈螺旋形的第二搅拌桨。

[0005] 作为优选，所述第一转轴转动时第一搅拌桨将原料向上提升，第二转轴转动时第

二搅拌桨将原料向下推动，第一搅拌桨与送料筒内壁之间有间隙，第二搅拌桨与出料管内

壁之间有间隙。

[0006] 作为优选，所述送料筒内设有一个辅助漏斗，辅助漏斗的底端与出料管的顶端相

连，辅助漏斗的顶端固定在送料筒的内壁上，辅助漏斗的顶端不高于第二转轴的顶端。

[0007] 作为优选，所述吸尘管的进料端设有筛网，筛板和筛网上的筛孔均小于注塑颗粒

料的粒径。

[0008] 作为优选，所述电机固定在送料筒的顶壁上。

[0009] 作为优选，所述储料箱与一个暖风机相连，储料箱与暖风机的出风端连接处位于

筛板的下方。

[0010] 作为优选，所述储料箱的顶端固定有一块盖板，盖板上设有一个进料口，引导板的
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末端铰接有一块调节板，调节板上连有一根调节拉绳，调节拉绳的末端固定在盖板的底部。

[0011] 作为优选，所述盖板的底部固定有一个电动卷绕装置，调节拉绳的末端卷绕在电

动卷绕装置上。

[0012] 作为优选，所述储料箱的靠近出料软管处的侧壁向出料软管靠拢形成喇叭口。

[0013] 本实用新型的有益效果：本实用新型通过将筛板、引导板、振动电机、吸尘装置相

配合，使得原料可得到有效的除尘，保证了注塑件的质量；第一搅拌桨和第二搅拌桨的设置

使得原料可顺利的出料，不易堵塞出料管，保证了送料效果；暖风机的设置可以对原料进行

烘干和预热，进一步保证了注塑件的质量。

[0014] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型一种具有除尘功能的注塑机送料机构的主视图；

[0016] 图2是本实用新型一种具有除尘功能的注塑机送料机构的储料箱截面示意图。

[0017] 图中：1-储料箱、2-引导板、3-送料筒、10-筛板、11-筛网、12-吸尘管、13-吸尘装

置、14-暖风机、15-振动电机、16-弹簧、17-固定板、18-盖板、19-进料口、20-调节板、21-调

节拉绳、22-电动卷绕装置、30-出料管、31-第一转轴、32-第二转轴、33-第一搅拌桨、34-第

二搅拌桨、35-辅助漏斗、36-电机、37-出料软管。

具体实施方式

[0018] 参阅图1、图2，本实用新型一种具有除尘功能的注塑机送料机构，包括储料箱1、送

料筒3、出料软管37、固定板17、筛板10、引导板2、第一转轴31、第二转轴32、第一搅拌桨33、

第二搅拌桨34，所述储料箱1上设有一根出料软管37，出料软管37与送料筒3相连，所述储料

箱1内固定有一块筛板10，筛板10自出料软管37的进料端向上倾斜，所述筛板10的上方设有

一块倾斜设置的引导板2，引导板2的倾斜方向与筛板10的倾斜方向相反，引导板2与筛板10

最高处所在的侧壁之间存在落料间隙，所述储料箱1的侧壁上连有一根吸尘管12，吸尘管12

与一吸尘装置13相连，吸尘管12的进料端位于引导板2与筛板10所夹区域内，所述储料箱1

的下方设有一块固定板17，储料箱1与固定板17之间通过若干根弹簧16相连，储料箱1的底

部固定有振动电机15，所述送料筒3呈圆筒状，送料筒3内设有一根第一转轴31，第一转轴31

与位于送料筒3外部的电机36相连，所述送料筒3的底部设有一根出料管30，第一转轴31底

端固定有一根第二转轴32，第二转轴32伸入出料管30内，所述第一转轴31、第二转轴32、送

料筒3、出料管30位于同一竖直轴线上，第一转轴31上设有呈螺旋形的第一搅拌桨33，第二

转轴32上设有呈螺旋形的第二搅拌桨34，所述第一转轴31转动时第一搅拌桨33将原料向上

提升，第二转轴32转动时第二搅拌桨34将原料向下推动，第一搅拌桨33与送料筒3内壁之间

有间隙，第二搅拌桨34与出料管30内壁之间有间隙，所述送料筒3内设有一个辅助漏斗35，

辅助漏斗35的底端与出料管30的顶端相连，辅助漏斗35的顶端固定在送料筒3的内壁上，辅

助漏斗35的顶端不高于第二转轴32的顶端，所述吸尘管12的进料端设有筛网11，筛板10和

筛网11上的筛孔均小于注塑颗粒料的粒径，所述电机36固定在送料筒3的顶壁上，所述储料

箱1与一个暖风机14相连，储料箱1与暖风机14的出风端连接处位于筛板10的下方，所述储

料箱1的顶端固定有一块盖板18，盖板18上设有一个进料口19，引导板2的末端铰接有一块
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调节板20，调节板20上连有一根调节拉绳21，调节拉绳21的末端固定在盖板18的底部，所述

盖板18的底部固定有一个电动卷绕装置22，调节拉绳21的末端卷绕在电动卷绕装置22上，

所述储料箱1的靠近出料软管37处的侧壁向出料软管37靠拢形成喇叭口。

[0019] 本实用新型工作过程：

[0020] 本实用新型一种具有除尘功能的注塑机送料机构在工作过程中，筛板10、引导板

2、振动电机15、吸尘装置13相配合，使得原料可得到有效的除尘，保证了注塑件的质量；第

一搅拌桨33和第二搅拌桨34的设置使得原料可顺利的出料，不易堵塞出料管，保证了送料

效果；暖风机14的设置可以对原料进行烘干和预热，进一步保证了注塑件的质量。

[0021] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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