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Wynalazek dotyczy walkéw naciskowych wy-
ciggarki z lozyskami tocznymi do maszyn prze-
dzalniczych.

-Takie walki naciskowe wyciggarki posiadaja
umieszczone z lewej i prawej strony lozyska
toczne dla tulejek zaopatrzonych w okladzine
z sukna i skéry, kauczuku lub materialu po-
dobnego. Okladzina ta ulega zuzyciu. Przedza
powoduje nieré6wno$ci na powierzchni okladziny
i dlatego konieczne jest po krétszych lub diuz-
szych okresach wygtadzenie lub zmiana okla-
dziny. Nastepnie lozyska toczne tulejek wyma-
gaja dozoru. Dlatego tulejki zaopatrzone
w okladzine trzeba zdejmowaé z dolnych wal-
kéw i zakladaé z powrotem na miejsce ich
ulozyskowania. Winno to nastepowaé bez wigk-
szych frudno$ci i to w ten sposéb, aby nie
ucierpialo na tym ograniczenie ustalajace tulej-
ki na tozysku tocznym.

Dlatego zaproponowano w tym celu wytocze-
nie w Srodku tulejki rowka, stanowigcego poosio-

- wy op6ér toZzyska tocznego.

Je§li podczas pracy jeden walek naciskowy
jest w ruchu obrotowym, to przy tym rozwig-
zaniu lozysko toczne drugiego walka nacisko-
wego ustawia sie uko$nie i tulejka traci bardzo
latwo swoje poosiowe ograniczenie ustalajace.
Przesuwa si¢ ona wéwczas w bok i okladzina
zostaje w krétkim czasie wuszkodzona. Przy
usuwaniu - cylindréw naciskowych z wyciagar-
ki takie tulejki ltatwo wypadaja na podloge, co
przysparza pracy obstudze, powoduje strate
czasu oraz powazne zaklécenia w pracy.
Wystepuje réwniez znaczne zuzycie boczne pier-
Scieniowego rowka w tulejce jako skutek sto-
sunkowo duzego luzu migdzy czeScig lozyskowa
tulejki i tozyskiem tocznym, tak Ze po pewnym
okresie pracy tulejke trzeba wymienié. Wyko-
nanie takich tulejek jest drogie, poniewaz wy-
magaja one dokladnej obrébki.

W celu usuniecia wymienionych wad tulejka
walka naciskowego jest zamocowana w mysl
wynalazku na zewngtrznej powierzchni loZyska
tocznego dzigki promieniowemu naciskowi, spo-




wodowanemu elastycznogcia materialu walka
naciskowego. W spos6b korzystny nastepuje to
wskutek elastycznoSci i naprezenia okladziny,
osadzonej na tulejce plaszczowej, jednak pro-
mieniowy nacisk wywolany moze byé réwniez
przez elastyczne czeSci tulejki plaszezpwej, np.
Przez umieszczone ma mniej epreimajace paski
podluzne,

Walki wedlug wynalazku przedstawiono, ty-
tulem przykladu, na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia czeSciowo w przekroju widok bocz-

. ny walka naclskowego, fig. 2 — przekréj po-
przeczny walka, fig. 3 — prazekr6j podtuzny od-
miany walka naciskowego w- stanie zmonto-
wanym, a fig. 4 w czasie hasadzania  walka na
lozysko toczne, fig. 6 — przekréj poprzeczny wat-
ka naciskowego wedlug fig. 4, fig. 5 za§ — drugi
przekréj tegoz watka tuz przy lewej stronie
osad2onego w tulei loiyska tocznego z pominie-
ciem okladziny, fig. 7 i 8 przedstawiajq prze-
kroje podiuzne innej odmiany waltka nacisko-
wego, fig. 9 — preekréj podtuzny tulejki plasz-
czowej i zamocowanie lozyska tocznego innej
odmiany walka naciskowego, oraz fig. 10 przed-
stawia w przekroju podiuznym dalsig odmieng
watka naciskowego.

O$ 2 walkéw- naciskowych 1 wedlug fig. 1 i 2
posiada na swoich koficach wpuszczone w nie

czopy 3 lotysk tocznych 4, na ktére nasadzone
sy tulejki plaszczowe 6 wiloczone w_elastyczne

okladziny 7. Lozysko toczne 4 osadzone jest na
czopie 3 przechodzacym przez jego Srodkowy
otwér. Walek naciskowy 1 sklada sie z me-
talowej, cienkofciennej tulejki plaszczowej 6,
zaopatrzonej. z jednej strony w Scianke czolowa
6. W czeSci Srodkowej tej tulejki 6 znajduja sie
osiowe szczeliny 5, sama tulejka zaé pokryta
jest odpowiednig elastyczng okladzing 7. Sred-
nica okladziny 7 jest mniejsza od zewnetrznej
Srednicy tulejki plaszczowej 6, wskutek czego
wywiera ona promieniowy nacisk na tulejke 6
w kierunku strzalek na fig. 2. Sprezyste Zeber-

ka 8, rozmieszczone miedzy podluznymi szcze- -

linami 5 tulejki plaszczowej 6, s3 wciskane do
wewnatrz i dzigki temu zakleszczaja od ze-
wngtrz lozyska toczne 4. Srednica wewnetrzna
tulejki 6 w poréwnaniu ze Srednica zewnegtrzna
lozyska tocznego 4 jest cokolwiek wigksza, na co
wskazuje wyprostowany ksztalt zeberek 8, przed-
stawionych na fig. 1. Na jednym koficu podtui-
anych szczelin 5 zagigte do Srodka wystepy tworzg
osiowe oparcie dla zewnefranego czola lozyska
tocznego 4. '

Dla ochrony przed zanieczyszczeniem wolna
przestrzen tulejki 6 jest zamknieta po stronie
zwréconej do osi 2 za pomoca tarczy 10 sztyw-
no zamocowanej na nieruchomej osi 2. Jezeli

Jako lozyska toczne 4 zastosowane beda jedno-
rzedowe lozyska kulkowe, to wéwczas wskutek
luzu w lozysku kulkowym walki naciskowe 1
posiadaja odpowiednia swobode ruchu, co jest
bardzo korzystne ze wzgledu na technike prze-
dzalnicza,

Przy drugim przykladme wykonania watek
(fig. 3—6) posiada na obwodzie tulejki 6 trzy
odosobnione, przesuniete wzgledem siebie o 120°,
osiowe szczeliny, w ktére wchodza nosy o ksztal-
cie Scietych stozk6w czlonéw naciskowych 12;
czlony naciskowe posiadaja u géry kolnierze 13
o wielkofci mogace] pokryé szczelinki 11. Pod
wplywem promieniowego nacisku elastycznej
okladziny 7 nosy czlonéw naciskowych 12 zostaja
wcisniete do wewnatrz ku jednej stronie lozyska
tocznego 4 i tworzg, jak to widaé na tig. 3, poo-
siowe oparcia, ktére przy wprowadzaniu lozyska
do tulejki cofaja sie ze szczeliny. Jako oparcie
z drugiej strony lozyska tocznego 4 stuzq wystepy
14, mieszczace sie wewnatrz tulejki plaszczowej

po przeciwleglej stronie lozyska.

Pewng gietkod¢ watka naciskowego osiqga sie

.przez zastosowanie Tozyska tocznego 4 z luzem,

lub przy stosowaniu lozyska tocznego 4 bez luzu,
przez powiekszenie luzu miedzy tulejka 6 i lozy-
skiem tocznym 4.

W trzecim przykladzie wykonania watka
(fig. 7 w .szczelinach tulejki plaszczowej 6 sg
umieszczone lamelki 15, na jednym koticu 19 za-
giete do wewnatrz, a blizej drugiego kofica zao-
patreone w pétkoliste rwygiecie (21). Utworzone
w fen spos6b na kazdej lamelce 15 dwa wyste-
py stuzg dla lozyska 4, przedstawionego linig
przerywana, jako lewe lub prawe oparcie. Przy
przesuwaniu lozysk 4 do wnetrza tulejki pra-
wostronne koliste wygiecie lamelki naciskane
jest przez zewnetrzng powlerzchnie lozyska do
géry, a po dojéclu do lewego oparcia i prresu-
nieciu cale] dlugoSci lozyska, pod naciskiem
elastyczne) okladziny, koliste wygiecle lamelki
powraca na swoje miejsce i stuiy jdko pmwe
oparcie dla lozyska 4.

W przykladzie wedlug fig. 8 tulejka 6 posia-
da odpowiednie naciecia, w ktérych znajduja
sie jezyczki 16 w ksztalcle plaskich spreZyn,
ktérych swobodne korice zagiete s3 pod prostym
katem do wewngtrz haczykami. Przy nasu-
waniu’ watka I na of 2 jezyczki 16 zostaja wci-
$niete przejéciowo w okladzine 7 pod dziata-
niem wybrzuszonej formy jednej polowy loiy-
ska toczriego 4. Po nasunieciu za§ watka nacl-
skowego swobodne konce jezyczkéw 16 zagle-
biaja sie w wytoczony rowek 18 lozyska tocz-
nego 4 i w ten spos6b zostaje. !ozysko 4 ustalone
osiowo w swym polozeniu.

W .



We wszystkich opisanych rodzajach watkéw
naciskowych wyzyskuje sie naprezenie wzgled-
nie elastyczno$¢ okladziny 7 na tulejce 6. Jako
material na okladzine 7 nadajg sie szczegdlnie
sukno i skora, korek, kauczuk oraz inne ma-
terialy syntetyczne o podobnych wiasciwosciach.

Jednak mozna réwniez umocowa¢ watek na-

ciskowy na lozysku tocznym 4, korzystajac wy-
lacznie z elastyczno$ci tulejki 6.
. W tym celu tulejka 6 wedlug fig. 9 posiada
podiuzne zeberka 20, ktére powstajg wskutek
nacie¢ na tulejce 6; naciecia te przechodzg na
obu koncach w gladka cylindryczna tulejke, Ze-
berka 20 sg nieco tukowo wygiete do wewnatrz
w swym przekroju podiluznym. Urzadzenie jest
- tego rodzaju, ze zeberka 20 przy wtlaczaniu
tozyska tocznego 4 pod wplywem sily nacisko-
wej wzdluz osi lozyska zgniatane sg3 w obrebie
granicy elastyczno$Sci materiatu tulejki tak, ze
dopiero po zupelnym przesunieciu waltka maci-
skowego powracaja znéw do swojego pierwotne-
go ksztaltu i fworza ma jednej stronie tozyska 4
oparcia. Na drugiej za$ stronie lozysko toczne 4
opiera sie o skierowane do wewnatrz wystepy 14
tulejki plaszczowej 6.

W dalszym ciggu mozliwe jest, w sensie przy-
kladu wedlug fig. 10, zakleszczenie w tulejce
‘plaszczowej 6 lozyska tocznego 4 za pomoca
elastyczno$ci jej materialu, dzialajacego na ze-
wnetrzng powierzchnie tozyska tocznego 4.
W tym celu wytlacza sie w materiale tulejki
plaszczowej 6 w obrebie miejsca na lozysko tocz-
ne 4 szereg obwodowych zagie¢ 22, ktére w prze-
kroju pionowym wzdluz osi tulejki plaszczowej
6 przedstawiaja sie linig falista; wykonanie
moze by¢ takze tego rodzaju, ze zagiecia 22 nie
szereguja sie bezposrednio jedno za drugim,
lecz moga by¢é réwniez wytloczone od  siebie
oddzielnie. Srednica wewnetrzna tulejki pla-
szczowej 6 (fig. 10),>mierzona na zagieciach 22,
jest nieco mniejsza od Srednicy zewnetrznej o-
zyska tocznego 4, tak Zze zagiecia 22 w stanie
" nasadzenia tulejki plaszczowej 6 zaopatrzonej
w okladzine 23 wywieraja odpowiednie dziala-
nie zaciskowe na lozysko toczne 4. Jako poosio-
we oparcie ' miedzy lozyskiem tocznym 4 i tu-
lejka plaszczowg 6 shuzy kolierz 24, umieszczo-
ny na zewnetrznej powierzchni tocznej lozyska
tocznego. - ‘ ’

W wykonaniach na fig. 9 i 10 nie jest wyma-
gane stosowanie okladziny z materialu ela-
stycznego.

Watek naciskowy wedlug wynalazku wyrédz-
nia sie tym, ze jest tatwy do wyjmowania przy
czyszczeniu i jest osadzony bez zarzutu na tozy-
sku tocznym, iwskutek czego nie wystepuja jakie-

kolwiek przesunigcia watka naciskowego podczas
pracy. Utrzymuje si¢ tez pewien pozadany, ze
wzgledéw techniki przedzalniczej, luz walka na-
ciskowego w stosunku do osi 2. Szczegblnie ko-
rzystny jest fakt, ze unika sie wszelkiego tarcia
po§lizgowego miedzy czeSciami nieruchomymi
i obrotowymi. Calkowite zamkniecie tozyska
tocznego od zewnatrz gwarantuje bezpieczen-
stwo ruchu. Poniewaz przy tym smar lozyskowy
nie wchodzi w styczno$é z elementami uszczel-
niajacymi, nie osiada réwniez kurz z przedziwa
i miejsca uszczelnien pozostaja stale czyste. Nieco
przedostajacego sie¢ przez miejsca uszczelnien
kurzu osadza sie w przestrzeni miedzy lozyskiem
tocznym i uszczelnieniem bez szkody dla lozyska.

Zgodnie z wynalazkiem rozwiazanie kon-
strukcyjne watka naciskowego jest proste w wy-
konaniu i tanie, Mozna przy tym stosowaé
walki naciskowe réwnie dobrze (w kazdym ra-
zie bez znaczniejszej réznicy) zaré6wno w przy-
padku, gdy o§ watka naciskowego przechodzi
przez jego Srodek, jak réwniez w przypadku,
gdy oS na swoich koncach posiada walki na-
ciskowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Walek naciskowy wyciagarki, dajgcy = sie
§cigga¢ ze swego lozyska tocznego, znamien- '
ny tym, ze tulejka plaszczowa (6) walka na-
ciskowego jest pa pierScieniu zewnetrznym
lozyska tocznego (4) osiowo zabezpieczona za
pomoca powstatego, na skutek sprezystosci
materialu promieniowego, mnacisku ma czec
(8 lub 12, 15, 16, 20, 22) umieszczone na tulejce
plaszczowej, ktére przez to dzialaja na lozysko
toczne (4), przy czym stosownie do pomystu
wykorzystana jest sprezysto§é okladziny tu-
lejki albo tulejki, albo obu tych czeSci.

2. Walek naciskowy wyciagarki wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze okladzina (7) tulejki wy-
konana jest z materialu sprezystego i oddzia-
tywa promieniowo na umieszczone na ze-
wnatrz tulejki czeSci przytrzymujace (8 lub
12, 15, 16).

3. Watek naciskowy wyciagarki wedtug zastrz. 1
i 2, znamienny tym, ze Zeberka podtuzne (8),
utworzone na tulejce ptaszczowej (6) w obre-
bie obwodu lozyska tocznego (4) przy pomocy
szczelin podluznych (5), sg przez okladzine (7)
tulejki przyciskane promieniowo do wewnatrz.

4. Walek naciskowy wyciaggarki wedtug zastrz. 1
i 2, znamienny tym, ze posiada cze$ci przy-
trzymujace (12 lub 15, 16) przez okladzine (7)
tulejki promieniowo naciskane, ktére tworza
oparcie z boku dla tozyska tocznego (4).




5. Walek naciskowy wyciagarki wedhig zastrz. 1

i 2, znamienny tym, Ze tulejka plaszczowa (6)
posiada w kierunku podiluznym osadzone na
niej lamelki (15), ktérych dwa wystepy skie-
rowane ku wnetrzu, przechodzac przez jej od-
powiednie wyciecia, dzialajg z boku na lozy-
sko toczne (4) jako punkty oparcia.

. Walek naciskowy wyciggarki wedtug zastrz, 1,
2 i 4, znamienny tym, zZe tulejka plaszczowa (6
posiada wytloczone osiowo jezyczki oporowe
(16) z ramieniem do wnetrza skierowanym dla
uchwytu w rowek pierScieniowy (18) tozyska
tocznego (17). .

. Watek naciskowy wyciagarki wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze tulejka ptaszczowa (6)
posiada ku wnetrzu wygiete sprezynowe Zze-

berka podiluzne (20) jako boczne oparcia dla
lozyska tocznego (4).

. Walek naciskowy wyciggarki wedlug zastrz.

1, znamienny tym, ze tulejka plaszczowa (6)
posiada w obrebie obwodu tozyska tocznego
(4) sprezynowe falowe zagiecia (22) jako ob-
wodowe czeSci przytrzymujace dla lozyska
tocznego (4).

. Walek naciskowy wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze posiada w tulejce ptaszczowej (6)
przewidziane wttoczenia (14), na ktorych lozy-
sko toczne (4) znajduje jedng strong oparcie.

Actiengesellschaft
Joh. Jacob Rieter & Cie
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