
(57)【要約】
【課題】　長鎖オレフィンとアクリル酸誘導耐との側鎖変性されたコポリマーワックスの
提供。
【解決手段】　本発明は、長鎖オレフィン、アクリル酸エステル、アクリル酸および／ま
たはアクリル酸アミドよりなる側鎖変性されたコポリマーワックスにおいて、炭素原子数
１８～６０の長鎖α－オレフィン、アクリル酸メチルエステル、アクリル酸および／また
はアクリル酸アミドの、カルボキシル官能性が求核性成分との化学反応によって変性され
たワックス用コポリマーから製造されることを特徴とする、上記側鎖変性されたコポリマ
ーワックスに関する。　
　本発明はかゝるコポリマーワックスおよびその用途にも関する。 10
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
長 鎖 オ レ フ ィ ン 、 ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル お よ び ア ク リ ル 酸 お よ び ／ ま た は ア ク リ ル 酸 ア ミ ド
よ り な る 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス に お い て 、 炭 素 原 子 数 １ ８ ～ ６ ０ の 長 鎖 α －
オ レ フ ィ ン 、 ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 お よ び ／ ま た は ア ク リ ル 酸 ア ミ ド の
、 カ ル ボ キ シ 官 能 性 が 求 核 性 成 分 と の 化 学 反 応 に よ っ て 変 性 さ れ た ワ ッ ク ス 用 コ ポ リ マ ー
か ら 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ２ 】
求 核 性 成 分 が 長 鎖 ア ル コ ー ル 、 ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル ア ル コ ー ル 、 短 鎖 ア ミ ン 、 長 鎖 ア ミ
ン お よ び ／ ま た は ア ミ ノ ア ル コ ー ル で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー
ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ３ 】
長 鎖 ア ル コ ー ル が 獣 脂 ア ル コ ー ル 、 ヤ シ 油 脂 ア ル コ ー ル 、 オ キ ソ ア ル コ ー ル お よ び ／ ま た
は ゲ ル ベ ア ル コ ー ル で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク
ス 。
【 請 求 項 ４ 】
ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル ア ル コ ー ル が Ｃ ８ ～ Ｃ １ ８ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル お
よ び こ れ ら の ア ル コ ー ル の 留 分 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ
マ ー ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ５ 】
短 鎖 ア ミ ン が ブ チ ル ア ミ ン 、 ジ メ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン 、 ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル
、 テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン の 様 な 化 合 物 で あ る
、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ６ 】
長 鎖 ア ミ ン が オ ク チ ル ア ミ ン 、 デ シ ル ア ミ ン 、 ド デ シ ル ア ミ ン 、 獣 脂 ア ミ ン 、 ヤ シ 油 脂 ア
ミ ン 、 ジ デ シ ル ア ミ ン お よ び ／ ま た は シ ク ロ ヘ キ シ ル ア ミ ン の 様 な 化 合 物 で あ る 、 請 求 項
１ ま た は ２ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ７ 】
ア ル カ ノ ー ル ア ミ ン が ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル 、 ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ
ジ ノ ー ル 、 Ｎ － メ チ ル － ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、 Ｎ － ア セ チ ル －
２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ
チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル Ｎ － オ キ シ ド で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ
リ マ ー ワ ッ ク ス 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 製 造 す る 方 法
に お い て 、 最 初 に 炭 素 原 子 数 １ ８ ～ ６ ０ の 長 鎖 α － オ レ フ ィ ン を ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル 、 ア
ク リ ル 酸 お よ び ／ ま た は ア ク リ ル 酸 ア ミ ド と 反 応 さ せ て 長 鎖 コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 得 て そ
し て 次 に 求 核 性 成 分 と 反 応 さ せ て 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 得 る こ と を 特 徴 と
す る 、 上 記 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
求 核 性 成 分 が 長 鎖 ア ル コ ー ル 、 例 え ば 獣 脂 ア ル コ ー ル 、 ヤ シ 油 脂 ア ル コ ー ル 、 オ キ ソ ア ル
コ ー ル お よ び ／ ま た は ゲ ル ベ ア ル コ ー ル ； ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル ア ル コ ー ル 、 例 え ば Ｃ ８

～ Ｃ １ ８ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル お よ び こ れ ら の ア ル コ ー ル の 留 分 ； 短 鎖 ア
ミ ン 、 例 え ば ブ チ ル ア ミ ン 、 ジ メ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン 、 ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル
、 テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン ；  長 鎖 ア ミ ン 、 例
え ば オ ク チ ル ア ミ ン 、 デ シ ル ア ミ ン 、 ド デ シ ル ア ミ ン 、 獣 脂 ア ミ ン 、 ヤ シ 油 脂 ア ミ ン 、 ジ
デ シ ル ア ミ ン 、 お よ び ／ ま た は シ ク ロ ヘ キ シ ル ア ミ ン 、 お よ び ／ ま た は ア ル カ ノ ー ル ア ミ
ン 、 例 え ば ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル 、 ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、
Ｎ － メ チ ル － ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、 Ｎ － ア セ チ ル － ２ ， ２ ， ６
， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ
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ジ ノ ー ル Ｎ － オ キ シ ド  で あ る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 被 覆 お よ び 撥
水 仕 上 げ 処 理 の た め に エ マ ル ジ ョ ン の 状 態 で 用 い る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 、 艶 消 し 剤 、
滑 り 剤 、 耐 ひ っ 掻 き 剤 と し て お よ び 耐 薬 品 性 を 向 上 さ せ る た め に 用 い る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 潤 滑 剤 、 分 散
剤 お よ び ／ ま た は 光 安 定 剤 の 形 で 合 成 樹 脂 の 加 工 助 剤 と し て 用 い る 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 長 鎖 オ レ フ ィ ン 、 ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 お よ び ／ ま た は ア ク リ ル 酸
ア ミ ド よ り な る 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス 、 そ の 製 造 方 法 並 び に そ の 用 途 に 関 す
る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 エ チ レ ン お よ び ア ク リ ル 酸 を 色 々 な 割 合 で 有 す る コ ポ リ マ ー は 広 範 囲 で 使 用 さ れ て い る
。 こ れ ら は 直 鎖 状 炭 化 水 素 の 割 合 が 多 い こ と お よ び ア ク リ ル 酸 よ り な る 酸 官 能 性 に 特 徴 が
あ る 。 エ チ レ ン の 他 の 他 の 短 鎖 オ レ フ ィ ン お よ び ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル も 使 用 さ れ る 。 こ れ
ら の 反 応 生 成 物 は 後 続 の 化 学 反 応 に 限 定 的 に だ け し か 利 用 で き な い 合 成 樹 脂 用 ポ リ マ ー で
あ る の で 、 従 来 に は 側 鎖 を 変 性 す る た め に 相 応 す る ア ク リ ル 酸 誘 導 体 （ 例 え ば エ ス テ ル ま
た は ア ミ ド ） が 直 接 的 に 使 用 さ れ て い る 。 　
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 例 え ば 米 国 特 許 第 ４ ， ４ １ ３ ， ０ ９ ６ 号 明 細 書 （ Ａ ） に は 、 エ チ レ ン 、 お よ び ２ ， ２ ，
６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル の ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル よ り な る 、 そ の 官 能 性 に よ っ
て 光 安 定 剤 と し て 使 用 で き る コ ポ リ マ ー が 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ド イ ツ 特 許 出 願 公 開 第 ４ ， １ ３ ９ ， ６ ０ １ 号 明 細 書 （ Ａ １ ） に は 、 長 鎖 オ レ フ ィ ン と ア
ク リ ル 酸 お よ び ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル と の コ ポ リ マ ー が 開 示 さ れ て い る 。 オ レ フ ィ ン
の 選 択 次 第 で 、 こ れ ら の 生 成 物 は 顕 著 に ワ ッ ク ス 様 の 特 徴 を 示 す 。 側 鎖 官 能 性 は ア ク リ ル
酸 の メ チ ル ま た は エ チ ル エ ス テ ル に 限 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
 　 ワ ッ ク ス 様 の 特 徴 を 有 す る が 追 加 的 に そ の 側 鎖 に 追 加 的 に 官 能 性 を 有 す る 生 成 物 が 望
ま れ て い る 。 か ゝ る 生 成 物 は 、 長 鎖 オ レ フ ィ ン を 相 応 す る 変 性 さ れ た ア ク リ ル 酸 誘 導 体 と
共 重 合 す る こ と に よ っ て 公 知 の 様 に 製 造 さ れ る 。 し か し な が ら こ の 方 法 は 沢 山 の 欠 点 を 有
し て い る 。 例 え ば 長 鎖 ア ル コ ー ル 、 弗 素 化 ア ル コ ー ル ま た は ア ミ ン の ア ク リ ル 酸 誘 導 体 は
非 常 に 高 価 で あ り 、 か つ 製 造 お よ び 精 製 に 多 大 な 費 用 を 要 す る 。 更 に 、 ア ミ ン 含 有 誘 導 体
は  過 酸 化 物 ま た は 重 合 反 応 用 の 他 の ラ ジ カ ル 開 始 剤 の 存 在 下 で 変 性 さ れ る の で 、 所 望 の
生 成 物 を 製 造 す る こ と が で き な い 。 他 の 変 性 さ れ た ア ク リ ル 酸 誘 導 体 は そ れ ぞ れ オ レ フ ィ
ン へ の 付 加 が 困 難 で あ る か ま た は 全 く 不 可 能 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ れ 故 に 本 発 明 の 課 題 は 、 特 に 簡 単 な 仕 方 で 変 性 す る こ と が で き そ し て 従 来 技 術 の 欠 点
を 回 避 す る コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 提 供 す る こ と で あ る 。 更 に は 製 造 で き な か っ た か ま た は
製 造 が 非 常 に 困 難 に し か で き な か っ た 生 成 物 を 容 易 に あ る い は お よ そ 容 易 に 入 手 で き る べ
き で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
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【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 課 題 は 、 冒 頭 に 記 載 の 種 類 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス に お い て 、 炭 素 原
子 数 １ ８ ～ ６ ０ の 長 鎖 α － オ レ フ ィ ン 、 ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 お よ び ／
ま た は ア ク リ ル 酸 ア ミ ド の 、 カ ル ボ キ シ 官 能 性 が 求 核 性 成 分 と の 化 学 反 応 に よ っ て 変 性 さ
れ た ワ ッ ク ス 用 コ ポ リ マ ー か ら 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ
マ ー ワ ッ ク ス に よ っ て 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 求 核 性 成 分 は 長 鎖 ア ル コ ー ル 、 ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル ア ル コ ー ル 、 短 鎖 ア ミ ン 、 長 鎖 ア
ミ ン お よ び ／ ま た は ア ミ ノ ア ル コ ー ル で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 長 鎖 ア ル コ ー ル は 獣 脂 ア ル コ ー ル 、 ヤ シ 油 脂 ア ル コ ー ル 、 オ キ ソ ア ル コ ー ル お よ び ／ ま
た は ゲ ル ベ ア ル コ ー ル で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ペ ル フ ル オ ロ ア ル コ ー ル は Ｃ ８ ～ Ｃ １ ８ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル お よ び こ
れ ら の ア ル コ ー ル の 留 分 で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 留 分 ： 蒸 留 は 混 合 物 の 構 成 成 分 （ 成 分 ） の 種 々 の 沸 点 を 分 離 す る た め に 利 用 す る 物 理 的
分 離 方 法 で あ る 。 そ れ の 最 も 簡 単 な 変 法 に お い て は 、 冷 却 器 か ら 滴 る 液 体 を 僅 か な 留 分 ず
つ 相 前 後 し て 別 々 に 集 め る 。 こ の 作 業 は 、 元 の 容 量 の 殆 ど の 部 分 が 蒸 留 さ れ る ま で の 間 継
続 す る 。 そ の 後 に 個 々 の 部 分 （ フ ラ ク シ ョ ン ） の 組 成 を 適 当 な 方 法 で 確 か め る 。 こ れ ら の
フ ラ ク シ ョ ン は 留 分 と 称 す る 。 こ れ ら の フ ラ ク シ ョ ン の 組 成 は 個 々 の 成 分 の 沸 点 差 お よ び
蒸 留 条 件 に 左 右 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 短 鎖 ア ミ ン は ブ チ ル ア ミ ン 、 ジ メ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン 、 ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー
ル 、 テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン で あ る の が 有 利 で
あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 長 鎖 ア ミ ン は オ ク チ ル ア ミ ン 、 デ シ ル ア ミ ン 、 ド デ シ ル ア ミ ン 、 獣 脂 ア ミ ン 、 ヤ シ 油 脂
ア ミ ン 、 ジ デ シ ル ア ミ ン お よ び ／ ま た は シ ク ロ ヘ キ シ ル ア ミ ン で あ る の が 有 利 で あ る 。 工
業 界 に お い て は 長 鎖 化 合 物 は 一 般 に ＞ Ｃ ８ の ア ル キ ル 鎖 長 を 有 す る も の で あ り 、 例 え ば 湿
潤 剤 、 界 面 活 性 剤 お よ び ワ ッ ク ス 中 に 見 ら れ る も の で あ る 。 こ れ は 直 鎖 状 脂 肪 族 物 質 だ け
で な く 分 岐 し た 脂 肪 族 お よ び 脂 環 式 物 質 も 含 み 得 る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ア ル カ ノ ー ル ア ミ ン は ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル 、 ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ
リ ジ ノ ー ル 、 Ｎ － メ チ ル － ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、 Ｎ － ア セ チ ル
－ ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ
メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル Ｎ － オ キ シ ド で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の 課 題 は 、 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 製 造 す る 方 法 に お い て 、 最 初 に
炭 素 原 子 数 １ ８ ～ ６ ０ の 長 鎖 α － オ レ フ ィ ン を ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 お よ び ／
ま た は ア ク リ ル 酸 ア ミ ド と 反 応 さ せ て 長 鎖 コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 得 て そ し て 次 に 求 核 性 成
分 と 反 応 さ せ て 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 得 る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 方 法 に
よ っ て も 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 上 記 の 方 法 で 使 用 で き る 求 核 性 成 分 は 長 鎖 ア ル コ ー ル 、 例 え ば 獣 脂 ア ル コ ー ル 、 ヤ シ 油
脂 ア ル コ ー ル 、 オ キ ソ ア ル コ ー ル お よ び ／ ま た は ゲ ル ベ ア ル コ ー ル ； ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ
ル ア ル コ ー ル 、 例 え ば Ｃ ８ ～ Ｃ １ ８ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル お よ び こ れ ら の
ア ル コ ー ル の 留 分 ； 短 鎖 ア ミ ン 、 例 え ば ブ チ ル ア ミ ン 、 ジ メ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン 、
ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル 、 テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ト リ ア セ ト ン ジ
ア ミ ン ；  長 鎖 ア ミ ン 、 例 え ば オ ク チ ル ア ミ ン 、 デ シ ル ア ミ ン 、 ド デ シ ル ア ミ ン 、 獣 脂 ア
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ミ ン 、 ヤ シ 油 脂 ア ミ ン 、 ジ デ シ ル ア ミ ン 、 お よ び ／ ま た は シ ク ロ ヘ キ シ ル ア ミ ン 、 お よ び
／ ま た は ア ル カ ノ ー ル ア ミ ン 、 例 え ば ジ エ チ ル ア ミ ノ エ タ ノ ー ル 、 ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト
ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、 Ｎ － メ チ ル － ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル 、
Ｎ － ア セ チ ル － ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル お よ び ／ ま た は ２ ， ２ ， ６
， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル Ｎ － オ キ シ ド  で あ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 は 本 発 明 の 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス を 被 覆 お よ び 撥 水 仕 上 げ の た め に
エ マ ル ジ ョ ン の 状 態 で 用 い る こ と に も 関 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス は 、 艶 消 し 剤 、 滑 り 剤 、 耐 ひ っ 掻 き 剤 と し て お よ び
耐 薬 品 性 を 向 上 さ せ る た め に 用 い る こ と に も 関 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ れ ら は 同 様 に 潤 滑 剤 、 分 散 剤 お よ び ／ ま た は 光 安 定 剤 の 形 で 合 成 樹 脂 の 加 工 助 剤 と し
て 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 “ カ ル ボ キ シ 官 能 性 ” と い う 言 葉 は 次 の 通 り 説 明 さ れ る ：
オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 お よ び ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル と の 共 重 合 で 、 カ ル ボ ン 酸 官 能 性 お よ
び エ ス テ ル 官 能 性 を 含 有 す る ポ リ マ ー が 生 じ る 。 こ れ ら の 官 能 性 は 一 般 に カ ル ボ キ シ ル 官
能 性 と も 称 さ れ る 。 原 料 に お い て 酸 Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ の 官 能 性 お よ び メ チ ル エ ス テ ル Ｃ Ｏ Ｏ Ｃ Ｈ ３

の 官 能 性 が 存 在 し 、 こ れ ら は 本 発 明 の 反 応 生 成 物 中 に お い て Ｃ Ｏ Ｏ Ｒ お よ び Ｃ Ｏ Ｎ Ｒ １ Ｒ
２ に 変 化 す る 。 こ の 場 合 、 Ｒ は Ｃ Ｈ ３ 以 外 の ア ル キ ル 基 で あ る 。 　
【 ０ ０ ２ １ 】
 　 本 発 明 を 以 下 の 実 施 例 に よ っ て 更 に 詳 細 に 説 明 す る 。 以 下 の 測 定 方 法 を 使 用 し た ：
・ 　 滴 り 点        DIN 51801/", ASTM D 127
・ 　 軟 化 点  　 　   DIN EN 1427, ASTM  E 28, ASTM D 36
・ 　 酸 価          DIN 53402, ASTM 1386
・ 　 ケ ン 化 価  　   DIN 53401 ASTM 1387
・ 　 密 度          DIN 53479 ASTM D 1298, D 1505
・ 　 粘 度          DIN 51562 DIN 53018
・ 　 水 酸 基 価      OHZ DGF M IV 6 ( 57)
　 製 造 例 ：
比 較 例 １ ：
Ｃ ３ ０ － α － オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 ／ ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル と の コ ポ リ マ ー
　 混 合 物 ：
Ｃ ３ ０ － α － オ レ フ ィ ン  1 mol
ア ク リ ル 酸  　 　 　 0.3 mol
ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル      2.5 mol
ジ 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ド      ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 基 準 と し て 　 　 　 ５ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 オ レ フ ィ ン を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 こ の 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 加 熱 し 、 次 い で ジ 第 三 ブ チ ル
エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル お よ び ア ク リ ル 酸 を 計 量 供 給 し そ し て ５ 時 間 、 後 攪
拌 す る 。 遊 離 の モ ノ マ ー を 留 去 す る 。
酸 価 ：                             5
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　            149
滴 り 点  (° C):　                 76,5
分 子 量 :    　 　             約 3， 000

比 較 例 ２ ：
Ｃ ２ ０ ／ Ｃ ２ ２ － α － オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル と の コ ポ リ マ ー
混 合 物 ：
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Ｃ ２ ０ ／ Ｃ ２ ２ － α － オ レ フ ィ ン      1 mol
ア ク リ ル 酸                       0.1 mol
ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル 　 　 　   1.5 mol
ジ 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ド     ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 基 準 と し て ５ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 オ レ フ ィ ン を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 こ の 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 加 熱 し 、 次 い で ジ 第 三 ブ チ ル
エ ス テ ル 、 ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル お よ び ア ク リ ル 酸 を 計 量 供 給 し そ し て ５ 時 間 、 後 攪
拌 す る 。 遊 離 の モ ノ マ ー を 留 去 す る 。
酸 価 ：                          １ ５
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　         １ ８ ０
滴 り 点  (° C):　              ５ ６ ． ５
分 子 量 :    　 　 　           約 ５ ， ０ ０ ０
　 比 較 例 ３ ：
Ｃ ３ ０ － α － オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル と の コ ポ リ マ ー
混 合 物 ：
Ｃ ３ ０ － α － オ レ フ ィ ン  　 　 　 　 　   　 １  mol
ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル 　 　 　 　 　 　 １ ． ５  mol
ジ 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ド      ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 基 準 と し て 　 　 　 ５ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 オ レ フ ィ ン を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 こ の 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 加 熱 し 、 次 い で ジ 第 三 ブ チ ル
ペ ル オ キ シ ド お よ び ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 計 量 供 給 し そ し て ３ 時 間 、 後 攪 拌 す る 。
遊 離 の モ ノ マ ー を 留 去 す る 。
酸 価 ：                        １
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　         １ ０ １
滴 り 点  (° C):　           ７ １ ． ３
分 子 量 :    　 　       　 約  ３ ， ５ ０ ０
　 比 較 例 ４ ：
Ｃ １ ８ － α － オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル と の コ ポ リ マ ー
混 合 物 ：
Ｃ １ ８ － α － オ レ フ ィ ン  　 　 　 　 　 　   １  mol
ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル 　 　 　 　 　 　 ２ ． ５  mol
ジ 第 三 ブ チ ル ペ ル オ キ シ ド      ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 基 準 と し て 　 　 　 ５ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 オ レ フ ィ ン を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 こ の 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 加 熱 し 、 次 い で ジ 第 三 ブ チ ル
ペ ル オ キ シ ド お よ び ア ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル を 計 量 供 給 し そ し て ５ 時 間 、 後 攪 拌 す る 。
遊 離 の モ ノ マ ー を 留 去 す る 。
酸 価 ：                   　    １
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　         ３ ８ ５
滴 り 点  (° C):　              ４ ６ ． ５
分 子 量 :    　 　        　 約 ５ ， ０ ０ ０
溶 融 粘 度 （ １ ６ ０ ℃ ） 　 　 　 ２ ０ ６ ０ mPas
　 本 発 明 の 実 施 例 ：
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 獣 脂 ア ル コ ー ル 側 鎖 で 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス
比 較 例 ３ の コ ポ リ マ ー 　 　 　 　 　 　    １  mol
獣 脂 ア ル コ ー ル                ０ ． ５  mol,
Ｎ ａ － メ チ ラ ー ト              混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ３ 重 量 ％ 　 方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 （ Ｎ ａ － メ チ ラ ー ト ） お よ び ア ル コ ー ル 成 分 （ 獣
脂 ア ル コ ー ル ） と 混 合 し 、 １ ８ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ
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タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル お よ び 他 の ア ル コ ー ル を 留 去 す る た め に 、 次 い で 減
圧 す る 。 リ ン 酸 で 中 和 し 、 １ ２ ０ ℃ に 冷 却 し そ し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：                      １ ０
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　       ８ ０
滴 り 点  (° C):　           ７ ４ ． ３
　 こ の 生 成 物 は 淡 い 着 色 剤 、 お よ び 交 換 度 に よ っ て 調 整 で き る 極 性 を 有 す る 、 Ｐ Ｖ Ｃ の た
め の 滑 剤 と し て 適 し て お り 、 顔 料 の 分 散 助 剤 と し て も 適 し て い る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル -(Ｃ １ ２ ～ Ｃ １ ４ ） 側 鎖 で 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ
ッ ク ス ：
比 較 例 １ の コ ポ リ マ ー 　 　 　 　 　 　          　 　 　  １  mol
Ｃ １ ２ ～ Ｃ １ ４ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル 　 　 ０ ． １ ２ mol,
Ｎ ａ － メ チ ラ ー ト                           混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ３ 重 量 ％ 　
方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 （ Ｎ ａ － メ チ ラ ー ト ） お よ び ア ル コ ー ル 成 分 （ Ｃ

１ ２ ～ Ｃ １ ４ － ペ ル フ ル オ ロ ア ル キ ル プ ロ パ ノ ー ル ） と 混 合 し 、 １ ８ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 混
合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル お よ
び 他 の ア ル コ ー ル を 留 去 す る た め に 次 い で 減 圧 し 、 リ ン 酸 で 中 和 し 、 そ し て 混 合 物 を １ ２
０ ℃ に 冷 却 し そ し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：                      １ ０
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　 　    １ ４ ５
滴 り 点  (° C):　             ７ ０ ． ３
溶 融 粘 度 （ １ ０ ０ ℃ ） 　 　 　 　 　 　 　 　    ５ ７ ２ mPas
　 こ の 生 成 物 は 撥 水 性 を 有 す る エ マ ル ジ ョ ン 、 自 動 車 用 研 磨 剤 、 繊 維 材 料 用 エ マ ル ジ ョ ン
の 製 造 に お よ び 約 １ ０ μ の 粒 度 を 有 す る 超 微 粉 の 製 造 に お よ び 水 性 お よ び 溶 剤 系 塗 料 の 製
造 に も 適 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 エ マ ル ジ ョ ン 処 方 ：
例 ３ の 実 験 ワ ッ ク ス      　 　 　 　 　 　       　 　 ５ ． ０  g
（ Ｒ ） Licowax KSL            　 　 　 　         １ ５ ． ０  g
ワ ッ ク ス 乳 化 剤 （ Wachsemulgator ） 4106    　 　 ３ ． ０  g
オ レ イ ン （ Olein）       　 　                   １ ． ０  g
KOH                    　 　                   ０ ． ４  g
水                      　 　             　 　 ７ ５ ． ６  g
　 塗 料 処 方 ：
K-PUR 塗 料                                  ９ ８ ． ０  g
微 小 化 し た 例 ２ の ワ ッ ク ス            　 　 　   　 ２ ． ０  g

６ ０ ℃ で の 光 沢 度 ：
無 添 加 の １ ４ ０ 単 位 と 比 較 し て の ５ ５ 単 位    =     良 好 な 艶 消 し

０ ． ９ １ ４ kgの 負 荷 の も と で の 滑 り 摩 擦 :
無 添 加 で 0.35gに 比 較 し て 0.16 g      =     良 好 な 耐 擦 り 傷 性

耐 水 お よ び 耐 ア ル コ ー ル 性 :
無 添 加 で の 認 識 可 能 な 溶 媒 和 に 対 し て 溶 媒 和 な し =  良 好 な 耐 水 お よ び 耐 ア ル コ ー ル 性
【 実 施 例 ３ 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン 側 鎖 で 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス
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比 較 例 １ の コ ポ リ マ ー 　 　 　 　 　 　    1 mol
ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン    　 　 　       0,25 mol
（ Ｒ ） Fascat 4102混 合 物 を 基 準 と し て 0,2 重 量 ％
方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 （ （ Ｒ ） Fascat 4102） お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合
し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留
去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル お よ び ア ミ ン を 留 去 す る た め に 次 い で 減 圧 し 、 そ し て 混 合 物 を １
２ ０ ℃ に 冷 却 し そ し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：                      １ ０
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　       １ ４ ５
滴 り 点  (° C):　             ７ ０ ． ３
溶 融 粘 度 （ １ ０ ０ ℃ ） 　 　    ５ ７ ２ mPas
好 ま し い 用 途 ：
非 常 に 薄 い ポ リ プ ロ ピ レ ン 用 途 の た め の 光 安 定 剤 、 低 減 さ れ た 水 付 着 性 を 有 す る テ ー プ 製
品 ．
性 能 試 験 ：
水 の 保 持 高 価  = wco (製 造 す る 際 の 水 吸 収 性 の 定 量 的 評 価 ： こ の 評 価 は １ ～ ５ の ス ケ ー ル
法 に 従 っ て 行 う 。 ) 
*Mosten 58.412 ポ リ プ ロ ピ レ ン  + 0,15 部 の 助 剤
　 *： 工 業 用 ポ リ プ ロ ピ レ ン
１ ０ ０ μ の 膜 厚 の テ ー プ 状 物 を 押 出 成 形 す る 。
押 出 機 ：  270° C、  92 回 転 ／ 分 、  4 m/分
（ Ｒ ） Chimasorb 944          5 wco 値
（ Ｒ ） Hostavin N 24          4 wco 値
（ Ｒ ） Tinuvin 622            2 wco 値
例 3の 実 験 生 成 物             0 wco 値
　 こ の 評 価 は ０ ～ ５ の ス ケ ー ル で 行 い 、 ０ ＝ 水 を 吸 収 し な い そ し て １ ～ ５ は 水 の 吸 収 量 が
数 字 の 増 加 に 比 例 し て 徐 々 に 増 加 し て い る 。 ３ か ら 上 は 工 業 的 用 途 が 不 可 能 と 評 価 さ れ る
。
【 実 施 例 ４ 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン 側 鎖 で 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス ：
比 較 例 ４ の コ ポ リ マ ー 　 　 　 　 　 　    1 mol
ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン                0.5 mol
（ Ｒ ） Fascat 4102      混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ２ 重 量 ％ 方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 （ （ Ｒ ） Fascat 4102） お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合
し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留
去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル お よ び ア ミ ン を 留 去 す る た め に 、 次 い で 減 圧 し 、 そ し て 混 合 物 を
１ ５ ０ ℃ に 冷 却 し そ し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：                      １ ８
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　      １ ３ ６
滴 り 点  (° C):　             １ ２ ０ ℃
酸 価 ： 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ６ ７ ． ８ 　 　
溶 融 粘 度 （ １ ７ ０ ℃ ） 　 　 　 ５ ７ ２ mPas

　 好 ま し い 用 途 ：
ポ リ オ レ フ ィ ン の 加 工 助 剤 お よ び 光 安 定 効 果 の あ る 顔 料 分 散 物 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 性 能 試 験 ：  
プ レ ス 成 形 さ れ た ０ ． １ ５ ％ の 有 効 物 質 ま た は 当 量 の 有 効 物 質 を 有 す る ０ ． １ ｍ ｍ の Ｐ Ｐ
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フ ィ ル ム 。
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
 
【 実 施 例 ５ 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル で 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス
比 較 例 １ の コ ポ リ マ ー    １  mol
2,2,6,6-テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ノ ー ル  ０ ． ６  mol
（ Ｒ ） Fascat 4102混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ２ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合 し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る
。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル
お よ び ア ミ ン を 留 去 す る た め に 、 次 い で 減 圧 留 去 し 、 そ し て 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 冷 却 し そ
し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：                     　 ８
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　     　  １ ３ ６
滴 り 点  (° C):　              ６ ８
ア ル カ リ 価 ： 　 　 　 　 　 　 　   ２ １ 　 　
溶 融 粘 度 （ １ ７ ０ ℃ ） 　 　   　 ７ ６ mPas
　 こ の 生 成 物 は 光 安 定 作 用 を 示 す ポ リ プ ロ ピ レ ン に お い て 加 工 助 剤 と し て 使 用 さ れ る 。
【 実 施 例 ６ 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン で 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス
比 較 例 １ の コ ポ リ マ ー    １  mol
ト リ ア セ ト ン ジ ア ミ ン    ０ ． ６  mol
（ Ｒ ） Fascat 4102混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ２ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合 し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る
。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル
お よ び ア ミ ン を 留 去 す る た め に 、 次 い で 減 圧 し 、 そ し て 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 冷 却 し そ し て
濾 過 す る 。
酸 価 ：                     　 １ ６
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　        ８ ２
滴 り 点  (° C):　         　    １ １ ３
ア ル カ リ 価 ： 　 　 　 　 　 　    ６ ７ ． ８ 　 　
溶 融 粘 度 （ １ ７ ０ ℃ ） 　 　   ５ ７ ２ mPas
【 実 施 例 ７ 】
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【 ０ ０ ３ ０ 】
ジ メ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン で 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス
比 較 例 ４ の コ ポ リ マ ー          １  mol
ジ エ チ ル ア ミ ノ プ ロ ピ ル ア ミ ン  ０ ． ６  mol
（ Ｒ ） Fascat 4102混 合 物 を 基 準 と し て ０ ． ２ 重 量 ％
　 方 法 ：
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合 し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る
。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル
お よ び ア ミ ン を 除 去 す る た め に 次 い で 減 圧 し 、 そ し て 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 冷 却 し そ し て 濾
過 す る 。
酸 価 ：      　 　 　 　 　 　       　 ５
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　       　  ８ ２
滴 り 点  (° C):　         　 　  １ １ ８
ア ル カ リ 価 ： 　 　 　 　 　 　 　  　 ７ ４ 　 　
溶 融 粘 度 （ １ ７ ０ ℃ ） 　 　 　 　 ５ ７ ２ mPas
　 好 ま し い 用 途 ：
耐 水 性 被 覆 剤 、 自 動 車 研 磨 剤 、 床 用 被 覆 剤 、 穀 類 保 護 剤 の た め の カ チ オ ン 乳 化 性 ワ ッ ク ス
。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 処 方 ：
例 ７ の 実 験 用 ワ ッ ク ス    22.5 g
ワ ッ ク ス 用 乳 化 剤        2.25 g
酢 酸                    1.5 g
水                     73.75 g
【 実 施 例 ８ 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
オ ク チ ル ア ミ ン で 側 鎖 変 性 さ れ た コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス ：
比 較 例 １ の コ ポ リ マ ー    1 mol
オ ク チ ル ア ミ ン    0.6 mol
（ Ｒ ） Fascat 4102混 合 物 を 基 準 と し て 0.2重 量 ％
　 コ ポ リ マ ー を １ ０ ０ ℃ で 溶 融 し 、 触 媒 お よ び ア ミ ン 成 分 と 混 合 し 、 １ ９ ０ ℃ に 加 熱 す る
。 混 合 物 を こ の 温 度 で ７ 時 間 攪 拌 し そ し て 遊 離 の メ タ ノ ー ル を 留 去 す る 。 残 留 メ タ ノ ー ル
お よ び ア ミ ン を 蒸 留 に よ っ て 除 去 す る た め に 次 い で 減 圧 し 、 そ し て 混 合 物 を １ ５ ０ ℃ に 冷
却 し そ し て 濾 過 す る 。
酸 価 ：      　 　 　 　 　 　    １ ６
粘 度 数  (cm 3 /g):　 　 　      ４ ５
滴 り 点  (° C):　            ９ ５
ア ル カ リ 価 ： 　 　 　 　 　 　 　 　 ３ 　 　
溶 融 粘 度 （ １ ７ ０ ℃ ） 　 　 　 　 ３ ６ ０ mPas
　 工 業 用 熱 可 塑 性 合 成 樹 脂 用 の 分 散 助 剤
　 本 発 明 の 実 施 例 の 組 成 物 ：
　 従 来 技 術 に 従 っ て 使 用 で き る コ ポ リ マ ー は 、 エ チ レ ン ま た は 長 鎖 オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル
酸 ま た は ア ク リ ル 酸 エ ス テ ル と の 反 応 を 実 質 的 に ベ ー ス と し て い る 。 エ チ レ ン の 場 合 に は
、 更 に 変 性 で き な い 合 成 樹 脂 が 適 し て お り 、 長 鎖 オ レ フ ィ ン の 場 合 に は ワ ッ ク ス 用 化 合 物
が 適 し て い る 。 特 別 な 官 能 性 は 従 来 技 術 に 従 っ て 適 切 な ア ク リ ル 酸 誘 導 耐 、 例 え ば ス テ ア
リ ル ア ク リ レ ー ト 、 ２ ， ２ ， ６ ， ６ － テ ト ラ メ チ ル ピ ペ リ ジ ニ ル ア ク リ レ ー ト 、 ペ ル フ ル
オ ロ ア ル キ ル － ア ク リ レ ー ト 、 Ｎ － オ ク チ ル ア ク リ ル ア ミ ド 等 を 組 み 入 れ る こ と に よ っ て
達 成 さ れ る 。  
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 官 能 性 を 経 済 的 に か つ 容 易 に 制 御 す る た め に 、 長 鎖 オ レ フ ィ ン と ア ク リ ル 酸 化 合 物 と の
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本 発 明 に 従 う ワ ッ ク ス 用 コ ポ リ マ ー を 化 学 的 に 変 性 す る 。 こ こ で は ア ク リ ル 酸 化 合 物 が 所
望 の 官 能 性 成 分 と の 適 当 な 反 応 に よ っ て 転 化 す る こ と が で き る 。 広 範 な 用 途 分 野 の た め の
ワ ッ ク ス ポ リ マ ー （ コ ポ リ マ ー ワ ッ ク ス ） を 製 造 す る こ と が で き る 。
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【 国 際 調 査 報 告 】
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