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Sposéb wytwarzania filtru eporowego przy drazeniu otworow
poziomych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

. 1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania stabil-
mnego filtru oporowego wokoét otworéw poziomych
przez odpiaszczenie w czasie ich drazenia oraz
urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

Filtr oporowy zapobiega zapiaszczeniu si¢ otwo-
ré6w filtrowych i oddziatuje korzystnie na wiel-
ko§¢ predkosci wlotowej wzdiuz pionu filtrowego
jak i na wydajnoéé studni.

Znane jest wytwarzanie filtru oporowego w cza-
sie drazenia przez odpiaszczenie. Przy stosowanych
do tego celu urzadzeniach, w wyniku nacisku hy-
drostatycznego wody wplywajacej do glowicy dra-
zacej, nastepuje odpiaszczenie w otoczeniu tej gro-
wicy i wzdluz drazonego otworu tworzy sie filtr
‘0porowy, przy czym odprowadzenie mieszaniny wo-
dy i piasku nastepuje przez rure odpiaszczajaca.

Przy jednym ze znanych urzadzen odpiaszczajg-
cych glowica drgzgca jest wewnatrz pusta i zao-
patrzona jest w liczne szczeliny. W stosunku do cal-
kowitej powierzchni glowicy, ktérej $rednica jest
w przyblizeniu réwna &rednicy rury filtrowej, po-
wierzchnia szczelin rozmieszczonych na stosunkowo
krétkim odcinku jest mala. Powoduje to przy eko-
nomicznie uzasadnionej szmbkoécirwierceﬂia zatrzy-
mywanie ziaren piasku w glowicy drazacej. Gdyby
dobrano glowice drazaca diuzsza, a tym samym z
wiekszg iloScig szczelin, woéwcezas predkosé wloto-

. wa przy glowicy drazacej bedzie za mala i unie-

mozliwi wystarczajace jej odpiaszczenie. Ta pred-
koS¢ zaleina jest od iloci wplywajacej na jedno-
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stke czasu do glowicy wody i powierzehmi szezelin
gtowicy drazacej. .

Ponadto znana jest do odpjaszczania masywnie
uksztaltowana glowica drazgca z nielicznymi tylko
szczelinami, do ktbrej przylaczona jest perforewa-
na rura do dodatkowego odpiaszczania. Odpiasz-
czenie w tym przypadku mozliwe jest tylko przez
glowice drazaca albo przez rure perforowana. Roz-
wigzanie to posiada te niedogodnosé, ze odpiasz-
czenie dokonuje sie w niedostatecznym  stopniu
wskutek utworzenia si¢ korka weodnego, spowodo-
wane wysokimi stratami na tarcie wzglednie nie--
mozno$cig dostosowania szerokosci szczelin do
obfitego w wode pokladu. Inny jeszcze sposéb prze-
widuje strefowe odpiaszczenie. W tym celu wsuwa
sie w rure filtrowa rure pluczacs, ktérej przedni
odcinek jest perforowany. Cze§é perforowana jest
po obu stronach w kierunku rury filtrowej osto-
nieta tak, ze mieszanina wody z piaskiem, ktéra
dostala sie przez rure filirowa nad perforowang i
pelnoScienng czgScia rury pluczacej, plynie do stud-
ni zbiorczej. Ta konstrukcja pozwala wprawdzie
osiggnagé wymagang dla odpiaszczenia predkosé
wlotowsg, je§li cze§é perforowana jest odpowiednio
krétka, lecz wyplukane moga byé te ziarna, kt6-
rych wielko§¢ jest mniejsza niz szeroko§é szczelin
w rurze filtrowej. To nastepujace po wierceniu od-
piaszczenie powoduje jednak nieuniknione przediu-
zenie procesu drazenia.

Zadanie wynalazku polega na wytwarzaniu, na
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okre§lonej ditugoéci filtra oporowego przez inten-
sywne odpiaszczenie w obszarze zwezenia glowicy
drazacej jak réwniez w bezposrednio przyleglym
obszarze ¢ krancowej Srednicy rur roboczych, przy
czym predko§é wlotowa dobiera si¢ odpowiednio
do warto$ci znamiennych warstwy wodonoSnej i
zmienia sie jg podczas wiercenia.

Istota rozwigzania wedilug wynalazku polega na
tym, ze odpiaszczenie poprzez gtowice drazacy prze-
prowadza sie przez jeden odcinek drazacy i jeden
odcinek dodatkowego odpiaszczania, na zmiang lub
réwnoczesnie. Podzielenie glowicy drazacej na od-
cinek drazacy i dodatkowo odpiaszczajgcy umoz-
liwia, przy pewnej okreslonej iloSci wody odprowa-
dzanej przez rure odpiaszczajaca, otrzymanie w
glowicy drazacej trzech r6znych wartosci predkosci
wlotowej medium.

Powierzchnie odcinka odpiaszczajgcego dobiera sig
wedlug wymaganej predkos$ci wlotowej przy gtowi-
cy dla danego odcinka drazgcego w wyniku odpo-
wiedniego ustalenia diugosSci odcinka dodatkowego
odpiaszczania. Powierzchnie wzglednie diugosé od-
cinka dodatkowego odpiaszczania dobiera sig tak,
aby byta utrzymana zgdana predko$é wlotowa.
Miarodajna przy tym jest najmniejsza  warto$é
wplywajgcej do glowicy drazacej wody z piaskiem,
okreSlana w zalezno$ci od diugosci otworu przy po-
mocy zasad hydrauliki wéd gruntowych (naplyw
do glowicy drazacej) i zasad hydrauliki przepiywu
przez rury (przeplyw przez rure odpiaszczajgca).

Jesli predkosé wlotowa na odcinku drazacym jest
mniejsza nizZ wymagana dla dostatecznego odpiasz-
czenia, to drazy sie na razie do przodu na pewng
dtugosé, przy czym odpiaszczenie nastepuje tylko
na odcinku drazgcym. Nastepnie przemieszcza sig
rure sterows z polozenia tylnego do .polozenia
przedniego i odpiaszcza si¢ przez pewien czas na

~odcinku dodatkowego odpiaszczania. Podczas do-
datkowego odpiaszczania nie prowadzi si¢ drazenia.

Je§li predkos§é wlotowa na odcinku drazacym
jest wigksza anizeli to jest konieczne dla dostatecz-
nego odpiaszczania, to odpiaszczanie prowadzi sig
réwnocze$nie na odcinku drazacym i dodatkowego
odpiaszczania, przy czym zgdang predkosé wlotowsa
.ustala si¢ w laboratorium przy pomocy badan na
modelach. W pierwszym przypadku czas drazenia
jest kré6tszy, poniewaz odpiaszczenie prowadzi sig
jednoczeénie z drgzeniem.

Istniejgca predko$é wlotowa dostosowana do usta-
lonej technologij drazenia, zalezna jest od wielkosSci
ci$nienia hydrostatycznego i od przepuszczalno$ci
gruntu w warstwie wodono$nej, ktéra zmniejsza sie
w czasie drazenia ze wzrastajacg diugoScia draze-
nia. Wymagana predkosé wlotowa jest zalezna od
wartoSci znamionowych warstwy wodonosnej.

Rura prowadzgca dzieli gtowice drazaca na odci-
nek drazacy i odcinek dodatkowego odpiaszczanmia.
Rura sterowa przemieszczana jest w- rurze prowa-
dzacej, miedzy polozeniem tylnym i przednim za
pomocg drgzka sterowego studni zbiorczej. Rura
sterowa tworzy uszczelnienie, w potozeniu tylnym
Z rura odpiaszczajaca, a w polozeniu przednim w
stosunku -do glowicy drazeniowej z elementem
uszczelniajacym zamocowanym na mostku. Drazek
sterowy przemieszcza sie od czeSci sterujacej, w
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ktdrej znajduje si¢ przestrzen pierScieniowa, przez
ktérg przeplywa z rury odpiaszczajacej mieszanina
wody z piaskiem. W $rodku czeSci sterujagcej, znaj-
dujacej sie poza otworem, umieszczona jest zgbat-
ka umocowana na drazku sterowym oraz koto ze-
bate walcowe, ktére napedzane jest kétkiem recz-
nym, znajdujgcym sie na zewnatrz czesci sterujgcej.

Dzieki wynalazkowi zabezpiecza sie otwory przed
zamulaniem piaskiem, umozliwiajac znaczne prze-
diuzenie zywotnoSci studni i podwyzszenia jej ja-
kosci.

Wynalazek jest objasniony w dalszej czeSci opisu
w przykladzie wykonania, przedstawionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia glowice drag-
zgcg z rurg sterowa w polozeniu tylnym, w prze-
kroju, fig. 2 — jak fig. 1, lecz z rura sterowg w-
potozeniu Srodkowym, w przekroju, fig. 3 — jak na
fig. 1 lecz z rurg sterowg w polozeniu przednim, w
przekroju, fig. 4 — czesé sterowa w przekroju pod-
Iuznym, fig. 5 — przekr6j A—A wedtug fig. 4, fig. 6
— glowice drazaca w przekroju podiuznym, w po-
wigkszeniu, fig. 7 — przekr6éj B—B wediug fig. 6 i
fig. 8 — przekr6j C—C wedtug fig. 6.

Przedstawiona na rysunku glowica drazaca za-
wiera odcinek drazgcy 2 i odcinek dodatkowego od-
piaszczania 3, kt6ére to odcinki sg zaopatrzone w
szczeliny. Tylna cze$é glowicy drazacej jest zam-
knieta tuleja prowadzaca 13, ktbérej otwér rozsze-
rza sie stozkowo w strone odcinka dodatkowego od-
piaszczania 3. Na jej koncu wystajgcym z odcin-
ka dodatkowego odpiaszczania 3 nasunigta jest rura
filtrowa 4, a w jej otwér wprowadzona jest rura do
odpiaszczania 5. W odcinku dodatkowego odpiasz-
czania znajduje sie rura prowadzaca 7, lgczaca sie
przez lejkowate rozszerzenie z odcinkiem drazacym
2, Jej tylny koniec opiera sig¢ za pomoca promienio-
wych Zeberek 12 o wewnetrzng $ciane odcinka do-
datkowego odpiaszczania. Wewnatrz rury prowa-
dzacej 7 znajduje sig¢ rura sterowa 8, ktéra przy po-
mocy drazka sterujgcego 6, polaczonego z nig za po-
srednictwem zeberka 11, przemieszczana jest osio-
wo w jedng lub drugg strone w rurze prowadzgcej
w taki spos6b, ze w swoim skrajnym, przednim
polozeniu opiera si¢ swym przednim otworem’ o
element usze¢zelniajgcy 9, znajdujacy sie na koficu
odcinka drgzgcego 2, a w skrajnym tylnym poloze-
niu opiera sie o rure odpiaszczajgcg 5.

Na podstawie badafi hydrogeologicznych ustala -
sie wielkosci i polozenie studni oraz dtugosé L od-
cinka dodatkowego odpiaszczania 3. Ostateczne
ustalenie sposobu postepowania drazenia dokonuje
sie¢ podczas drazenia na podstawie ilosci pruczki
wyplywajacej z rury odpiaszczajacej 5, z ktérej to
ilosci i na podstawie wyptukanego materiatu ustala
sie istniejacg predkosé wilotowsa, Brzy czym istnieja
trzy mozliwosci: albo rura sterowa 8 pozostaje przez
czas wiercenia w polozeniu $rodkowym, albo rure 8
pozostawia sie¢ poczatkowo w polozeniu Srodkowym
— fig. 2 i przemieszcza si¢ ja pomiedzy potozenia-
mi tylnym i przednim, albo rure 8 przemieszcza sig
w czasie trwania procesu drazenia pomiedzy polo-
zeniami tylnym i przednim.

Ruch rury sterowej 8 w jedng lub druga strone
dokonywany kotkiem reczhnym czeSci sterowej 14,
znajdujacy sie poza otworem, ma na celu to, aby
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w zmienionych warunkach mozna bylo dobraé
doplyw medium przez odcinek drazacy 2 i odcinek
dodatkowego odpiaszezania.

Glowica drazaca wykonama jest z dwb6ch czeSci,
przy czym czes$é odcinka drgzacego 2 stanowi od-
lew. Rura prowadzaca 7 patrzac w kierunku rury
filtrowej 4 opiera si¢ na trzech élementach 12 i jest
rozszerzona stoZkowo w kierunku wierzchotka gto-
wicy; to samo dotyczy uksztaltowania elementu

uszczelniajgcego 9, opartego na zeberkach 10. Umoz--

liwia to utrzymanie strat spowodowanych tarciem
mieszaniny wodno-piaskowej na niskim poziomie.

Rura sterujaca 8 i rura prowadzaca 7 s3 wzajem-
nie uszczelnione zabezpieczajac przedostanie sie
czasteczek - gruntu, utrudniajacych lub uniemoZli-
wiajgcych ruch rury sterowej 8, a zwlaszcza przy
ruchu miedzy polozeniami tylnym j przednim. Wiel-
ko$é szczelin odcinka dodatkowego odpiaszczania 3
jest tak dobrana jak w odcinku draZonym 2, a w
kazdym razie jest wieksza niz wielko§é szczelin w
rurze filtrowej 4.

‘Odcinek dodatkowego odpiaszczania 3, nawet przy
minimalnej diugo$ci, umozliwia prowadzenie rury
sterujacej 8 w potozenie tylne j przednie. Jak to
przedstawiono przykladowo na fig. 6, szczeliny
umijeszcza sie tylko na wymaganej diugosci L, przy
-zozeniu konstrukeyjnym, ze dlugosé L jest mniej-
sza niz wymagana minimalna dlugo$é konstrukeji.

Dla utrzymania zgdanej predkosci wlotowej w
. potozeniu Srodkowym na odcinku draZzacym 2 oraz
na odcinku dodatkowego odpiaszczania 3 dobiera sig

odpowiednio poprzez dlugosé rury prowadzacej 7

pier§cieniowy przekr6j przeptywu pomiedzy tuleja
prowadzaca 13, a rurg prowadzacg 7.

Drazek sterowy 6, ktéry moze stanowié cigg po-
Igczonych pojedynezych pretéw, polaczony jest po-

przez element 11 z rurg sterujaca 8, przy czym przy-

kazdym nasadzaniu nowej rury filtrowej 4 i nowej
rury odpiaszczajacej 5 przediuza sie réwnocze$nie
drazek sterowy 6. Prety miedzy soba jak réwniez
z zebatka 15 polgczone s3 najkorzystniej za pomoca
nakretki kolpakowej 20.

Dla rozigczenia drazka zebatki 15, po uzyskaniu

odpowiedniej powierzchni roboczej przez prze-
mieszczenie zebatki 15 i rury sterowej 8 w poloze-
nie tylne, po odkreceniu makretki 19, wprowadza
si¢ zebatke 15 w polozenie przednie a nastepnie
odsuwa sie cze§é sterowsg 14 od polgczenia gwinto-
wego 21 rury odpiaszczajacej tak, aby rura steru-
jaca 8 pozostata w potozeniu tylnym. Po przyla-
czeniu nowego drazka do poprzedzajacego go, ia-
czy sie go z zebatka 15, ktéra przemieszcza sie. w
polozenie tylne przenoszac w ten sposéb cze§é
sterujaca 14.do polaczenia gwintowego 21 z rura
odpiaszczajaca 5, przy czym rura sterujaca 8 po-
zostaje w polozeniu tylnym i nakretke 19 wkreca
sie na drazek.
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Napedzajgce zebatke 15 koto zebate 16 napedzane
kélkiem recznym 17 znajduje sie razem z nig w

‘czeSci sterujgcej 14, umieszczonej poza otworem

drazonym i jest odpowiednio zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem piaskiem. K6iko 17 wyposazone
jest w licznik 18, rejestrujgcy kazdy obrét kétka
recznego 17, a tym samym kazde polozenie rury
sterowej 8; stosowana z reguly szybkobiezna zasu-
wa 22, znajdujaca sie za czeScig sterujaca, jest pod-
taczona z czeScig sterujacg 14.

Po ukoniczeniu' drgzenia rura odpiaszczajgca 5
lgcznie z drazkiem ‘sterowym 6 i umocowang do
niégo rurg prowadzaca 8 zostaja ponownie przesta-
wione.

Zastrzezenia patentowe |

" 1. Spos6b wytwarzania filtru oporowego przy
draZeniu otworéw poziomych, przez odpiaszczenie
poprzez glowice drazaca i odcinek dodatkowego
odpiaszczania, znamienny tym, Ze wodpiaszczenie
przeprowadza sie na przemian lub jednoczeénie po-
przez odcinek drazacy (2) i odcinek dodatkowego
odpiaszczania (3), ktérego diugo$¢ (L) oblicza sie
wedtug zgdanej predko$ci wlotowej znanej glowic
drazgcej. o
2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przy istniejacej w odcinku drazacym (2) predkosci
wilotowej mniejszej lub réwnej od wymaganej, dra-
zenje prowadzi sie na diugosci (L), w odcinku do-
datkowego odpiaszczania z tym, ze odpiaszczanie
dokonuje sie poprzez odcinek drazacy (2) a nastep-
nie odpiaszcza sie bez drgzenia, przez okreflony

. czas poprzez odcinek dodatkowego odpiaszczania (3).

3. Spos6b wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
e odpiaszczanie dokonuje sie poprzez odeinek drg-
zacy (2) i odcinek dodatkowego odpiaszczania (3)
przy istniejgcej w. odcinku drazacym (2) predkosci
wilotowej wiekszej od wymaganej. ’

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1—3, znamienne tym, ze w glowicy drazacej

- (1) umieszczona jest rura prowadzgca (7), a w miej
_ rura sterujgca (8), poruszana ze studni szbiorczej

drazkiem sterowym (6) w polozenie tylne i przed-
nie. :

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, ze
uszczelnienie rury sterujacej (8) w poloZeniu tyl-
nym utworzone jest z rurg odpiaszczajacg (5) a w
potozeniu przednim z elementem uszczelniajgeym
9). :

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 i 5, znamienne
tym, ze cze§é sterujgca (14) stanowi przestrzeh prze-
plywowa w ksztalcie pier§cienia oraz urnieszczone
w §rodku niej Srodki do wywolywania ruchu, za-
wierajace zebatke (15) i kolo zebate (16) polgczone
z ké6lkiem recznym (17) znajdujgcym sie na zew-
natrz obudowy.
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