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Reden{ se t¥kd zpusobu v¥roby stred—
nich di14 zalomenych hi¥ideld pro svafovené
nebo polosklédane provedeni, Jehoz podsta~-
tou je, Ze nejprve se vyrobi predlitek,

u nehoz tloustka obou ramen a plavy Jje v
rozmezi 1,5 aZ 3 ndsobku tloustky ramen a
hlavy vykovaneho st¥ednfho dilu, nadeZ
mezl ramena oh?4tého predlitku se vloZi
pomocnd deska a tvéFtecim strojem se prove-
de jeho p&chovdni mezi tvarovvmi péchova-
cimi deskami na poZadovany rozmér.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby stfednich dild svarovenych za-
lomenych h¥idell,urtenych pro tézké lodni motory.

Zelomené h¥idele t&Zkych lodnich motord se vyrdb&ji bud mecha-
nickym skldddnim stfednich dill a loZiskovych Cepl, nebo vzdjemnym
svaPovdnim stPfednich di{1G v misté loZiskovych depl, kde tyto st¥ed-
ni dily zalomenych h#ideld se vyrdb8ji bud z odlitkd, nebo vykovki,
piidem¥? z hlediska kvality se ddvéd pFednost kovanym st¥ednim dil0m.
Je znémo né&kolik technologii kovdni st¥ednich dild od velmi hrubého
volného kovéni, p¥i némZ se mezera mezi jejich rameny zhotovi ob=-

- rédb&nim, p¥es volné kovani rozvinutého tveru st¥edniho dilu s néds-
ledujicim ohybdnim v zdpustce, aZ konelné po velmi presné kovdni v
zépustce, v ni¥ se predkovany polotovar pHi soudasném provéddni ho-
rizontdlniho oboustranného péchovéni a vertikdlniho ohybdni vylisuje
na stfedni dfl, Ddle je zném zpisob vyroby stfednich d{1l4 zalome~
nych h¥ideld, ktery je zaloden na péchovdni oh¥idtého tydového poloto-
veru ve specidlni dvojdilné zdpustce p¥i soudasném zatladovdni tvé-
Yeci kalibrovaci desky pro kalibrovdni konedné mezery mezi rameny
st¥edntho dilu.

Nevyhodou velmi hrubého volného kovdni nebo volného kovéni roz-
vinutého tvaru s ndslednym ohybdnim je znadné velkd spotfeba kovu,
pFridem? u piesného kovdni st¥ednich dild v zdpustce, vyznaéujici‘se
sice velmi malou spotrebou kovu, je nevyhodou to, Ze vyzaduje vyso-
ké ndklady na velmi rozmérné tvdreci ndstroje a velmi t&%Zké kovacy
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‘1lisy, p¥ipadn& vyzaduje poufiti specidniho tvé¥eciho stroje s moZ-
nosti{ vyvozeni tvd¥ecich sil ve dvou na sebe kolmych smérech.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob vyroby st¥ednich d{ld.
zalomenych hi#ideld podle vyndlezu, pro svafované nebo polosklddaw
né provedeni, jeho? podstata spodivd v tom, Ze nejprve se vyrobi
predlitek, u néhoZ tloustke obou remen a hlavy je v rozmezi 1,5
a%? 3 ndsobku tloudtky ramen a hlavy vykovaného sti¥edniho dilu, na=
de? mezi ramena oh¥dtého predlitku se vloZi pomocnd deska a tvére-
cim strojem se provede jeho p&chovdni mezi tvarovymi péchovacimi
deskami na poZadovany rozmér.,

Vyhodou zpdsobu vyroby st¥ednich dild zalomenych h¥idell pod-
le vyndlezu je to, Ze oproti b8Znym volnym vykovkim jsou u téchto
st¥ednich d{1& péchovanych z pFfedlitku men3i p¥{davky na obrdbéni,
- &imZ se dosahuje podstatnych Uspor kovu & ddle to, Ze oproti li=-
tym st¥ednim 31i1fm maji tyto stPedni dily lepd{ mechenické vlast-
- nosti & dokonalou homogenitu,. |

Na vykresu je zndzornén zplisob vyroby
st¥ednich di{1i zalomenych h¥ideld podle vyndlezu, kde obr. 1 je
pfedlitek a obr. 2 je péchovdni tohoto pifedlitku pomoci péchovacich
desek a pomocné desky.

Jako priklad se uvddi zplsob vyroby stfedniho dilu svafované-
ho zalomeného h¥idle z predlitku 1, jehoZ vyska je 1370 mm, SiFke
950 mm, tloudfke remen 2 a 2 820 mm a tlod8tka hlavy 3 1600 mm,
kde mezera mezi remeny 2 a g; je 200 mm, pridemZ na hlavu 3 nava-
" .zuje ndlitek, ktery se pied kovénim mechenicky odstreni., Phedlitek
“ 1 se ohPeje v kovd¥ské peci ne teplotu 1200°C , do mezery mezi ra-
“meny 2 & 2 se vloZ{ pomocnd deska 4 o tlouSfce 190 mm s manipulag-
nim raenem 5, nafeZ pifedlitek 1 se uloZi na dolni tvarovou pé&chova-
ci desku 6 s vybrénim pro pololep & pomoci horni tvarové péchovaci
desky 7 se kovd¥skym lisem napdchuje na tlousfku ramen 455 mm a tlou-
stku hlavy 860 mm, p¥idemZ dojde k prodlouZeni vysky a zvétSeni
8i¥ky remen na poZadované rozméry vykovku 8.

ZpiSobu vypoby podle vyndlezu je moZno pouZit pro stPedni dily
nejen svarovanych, ale i polosklddanych zalomenych hi¥ideidl.
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ZpGsob vyroby strednich dilG zalomenych hi¥ideld pro sva-
fevané nebo sklddane provedeni, vyznadeny tim, Ze nejprve se
vyrobi pFedlitek, u ndho? tloustka obou ramen a hlavy je v roz-
mezi 1,5 aZ 3 ndsobku tloudlky ramen a hlavy vykovaného stied-
niho dilu, nadeZ mezi ramena oh¥dtého predlitku se vloZi pomocnd
desks & tvdfecim strojem se provede jeho péchovani mezi tvarovy-
mi péchovacimi deskami na poZadovany rozmér, ‘

1l vykres
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