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@ Valve permettant de changer I'alimentation en peinture dans un pistolet de pulvérisation.

L'invention concerne une valve perfectionnée de change-
ment de peinture.

Elle comporte un pointeau 2 monté de facon & pouvoir se
déplacer axialement dans un corps 1 entre des positions de
fermeture et d'ouverture, 3 lintérieur d'une chambre 16 2
peinture. Les mouvements de la valve sont commandés par un
diaphragme flexible 13 qui isole hermétiquement la chambre
16 d'une chambre 3 air de commande 17.

Domaine d'application : installations de peinture de piéces
en grande série, etc.
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L'invention concerne une valve de changement
de peinture et plus particulidrement une valve & pointeau
actiocnnée par fluide, & utiliser pour changer de peinture
afin de passer d'une couleur a une autre dans une installa-
tion de pulvérisation de pzinture. ] :

Dans de nombreuses installations industrielles
automatisées de pulvérisation de peinture, une série de
pidces 3 peindre en différentes couleurs est transportée
de facon & passexr dans un poste de peinture. Un dispositif
de ccommande de 1'installation actionne des valves de
commande placées dans des conduites d’alimentation en
peintures de différentes couleurs et en solvant afin
de fournir la peinture de counleur correcte & des pistolets
de pulvérisation pour revétir chagque pidce et afin égale-
ment de rincer le pistolet de pulvérisation'avec le solvant
Torz d'un changement de couleur. Les valves de commande
d2 peinture et de solvant peuvent étre montées dans un

collecteur commun de changement de couleur. En général,

ies valves de conmande de peinture et de solvant sont
actionndes pneumatiguement. Lorsqu'une valve doit &tre
ouverte, de 1'air comprimé sst fourni & une chambre

situde dans la valve. L'air comprimé déplace un piston

Y

1¥intérisur de la chambre afin dlouvrir la valve. De la
peinture sous pression s'dcoule alors a travers la valve
ouverte, le collecteur de changement de couleur et une
conduite commune dialimentation des applicateurs de
peinture. Lorsgque 1l'application de peinture de couleur
choisie est achevée, le dispositif de commande de
1'installation coupe l'air comprimé et un ressort déplace
le piston pour fermer la valve. La valve a solvant peut
alors étre ouverte pour chasser l'ancienne peinture du
collecteur, des conduites d'alimentation et des appli-
cateurs avant la sélection‘d'une peinture d'une nouvelle
couleur.

Les valves Jde changement de peinture de 1l'art
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antérieur comprennent un pointeau placé & 1'intérieur d'une
chambre a peinture sous pression. Une premidre extrémité
du pointeau de la.valve doit sortir de la chambre 2 .
peihture pour permettre une manceuvre du pointeau afin
d'ouvrir et de fermer la valve. Le fait gue le pointeau
dépasse de la chambre & peinture ekige la présence d'un
joint d'étanchéité pour empécher la perte de peinture.

Le joint, qui se présente scus la forme de garnitures

a travers lesquelles le pointeau de la valve coulisse
axialement, constitue une partie faible des valves. Les
garnitures d'étanchéité peuvent &tre attaquées par les
solvants présents dans la peinturse. De plus, de nombreuses
peintures contiennent des pigments abrasifs qui risquent

‘de détériorer les garnitures lorsque le pointeau de la

valve est ouvert et fermé de fagon répéiée. Ceci peut
avoir pour résultat de faire fuir le joint de la valve de
changement de peinture. Lorsque la peinture qui a fui au-
delad du joint durcit, le fonctionnement de la valve peut
devenir impossible.

L'invention concerne une valve de changement
de peinture du type & pocinteaun dans laguelle le pointeau
est confiné a l'intérieur de la chambre 3 peinture de facon
que les fuites soient évitdes par la suppression du mouve-
ment relatif entre le'pointeau et 1l'élément d'étanchditd.
Le pointeéu est nmonté dans un corps de maniére gu'iil
s'étende entre un sidge de valve situé sur le corps et
une chambre 2 peinture. Un cdne d'obturation, situé 3 une
extrémité extérieure du pointeaun, s'appligue de manidre
étanche contre le sidge lorsque la valve est fermée.
Une extrémité de manoeuvre du pointeau est fixée a un
diaphragme flexikle qui ést monté de fagon étanche sur le
corps afin de former un cdté de la chambre & peinture. Une
chambre fermée a air de commande est situde sur lfautre
cbté du diaphragme. Lorsque de l'air comprimé est introduit
dans cette chambre a air, le diaphragme f£léchit et déplacse
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le pointeau dans une direction axiale afin d'ouvrir la
valve. Le diaphragme est réalisé de maniere que l'aire

de la surface exposde a la peinture sous pression soit
plus grande que celle du céne et du sidge. En conséquence,
la peinture sous pression contenue dans la chambre a
peinture oblige la valve & se fermer lorsque 1l'air ‘
comprimé est éliminé de la chambre de commande. Lorsque
l'air comprimé est éliminé de la chambre & air de commande,
un ressort, logé a l'intérieur de cette chambre, tend
également a fermer la valve. Le ressort ferme la valve
lorsqu'a la fois la pression de l'air de commande et la
pression de la peinture sont élimindes de la valve. Ceci
empéche la peinture de s'écouler de la valve dans le cas
ol la pression de peinture est coupée. Le diaphragme
évite d'avoir a faire sortir l'extrémité de manoeuvre

du pointeau de la chambre a peinture et il élimine ainsi
1l'usure se produisant entre le pointeau et un élément
d'étanchéité dans lequel le pointeau de valve de 1l'art
antérieur coulisse.

L'invention a donc pour objet une valve de
changement de peinture du type & pointeau qui élimine
les problémes possibles de fuites posés par les valves
de changement de peinture de lfart antérieur.

L'invention sera décrite plus en détail en
regard du dessin annexé a titre d'exemple nullement
limitatif et sur lequel la figure unigue est une coupe
longitudinale d'une valve de changement de peinture selon
1'invention.

L'invention concerne une valve de changement
de peinture a travers laquelle le passage de peinture
sous pression est sélectivement permis ou blogué. La valve,
telle due représentée en coupe sur le dessin, comporte un
corps 1 présentant un alésage 18 dans lequel un pointeau 2
de valve est disposé de fagon a pouvoir se déplacer axia-

lement. L'extrémité extérieure ou libre du pointeau 2
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comporte un cdne 5 d'obturation qui, lorsque la valve est
fermée, s'applique d'une maniére étanche contre un si2ge 4
de valve situé sur le corps 1. Lorsque le pointeau 2 est
déplacé dans une direction axiale et que le cbne 5
s'éloigne du si2ge 4, la valve est ouverte et de la
peinture s'écoule d'une conduite normale d'alimentation
sous pression (non représentée), relide a un alésage
fileté 15 de raccordement du corps 1, & travers une chambre
16 située & 1'intérieur du corps 1 et finalement & travers
la valve ouverte. Le cor?s 1 présente un alésage 14 opposé
a l'alésage 15 et qui peut &tre obturé ou ¥accordé, par
une conduite de retour et un'régulateur de pression (non
représenté), & un dispositif de recyclage de la peinture.
Le pointeau 2 de la valve présente une extrémité
filetée 3 de mandeuvre située A 1'intérieur du corps 1.
Une rondelle 7, un diaphragme flexible 13 et un écrou 11
de traction sont montés sur l'extrémité 3 de manceuvre du
pointeau. Le diaphragme 13 est réalisé en une matidre qui
résiste aux attaques des solvants de la peinture, par )
exemple un polytétrafluoréthyldne commercialisé sous le
nom de "Teflon". Le diaphragme 13 est de forme circulaire
et il est fermement bridé, par sa périphérie, contre le
corps 1 afin d'obturer de fagon étanche un cété de la
chambre 16 a peinture. Le diaphragme 13 est bridé sur
le corps 1 au moyen d'une rondelle 12 de.support et d'un
chapeau 9 qui est fixé sur le corps 1,_Le diaphragme 13
présente une ouverture centrale dans laquelle passe
1l'extrémité 3 du pointeau. La rondelle 7 est placée sur
le cbté du diaphragme 13 tourné vers la chambre a peinture
et elle porte contre un épaulement du pointeau 2. L'écrou
11 de traction est placé sur le cdté opposé du diaphragme
13 et il est vissé sur l'extrémité 3 du pointeau afin de
brider étroitement 1le diéphragme 13 éontre la rondelle 7
de facon 2 former un joint d'étanchéité empéchant la

- peinture sous pression de fuir entre le diaphragme 13 et le
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pointeau 2. Il convient de noter que le pointeau 2 n'est
monté gque sur le diaphragme 13. Le cBne 5 d'obturation )
est tiré contre le sidge 4 de facon a fermer la valve sans
qu'un guidage forcé quelconqﬁe soit nécessaire. En consé-
quence, les guides risquant d'é@tre usés par abrasion
colnatés par de la peinture durcie sont éliminés, de méme
que la nécessité de respecter des tolérances précises.

Un ressort 8 de compression est monté entre
la rondellie 12 et l'écrou 11 de traction. Le ressort 8
rappelle le pointeau 2 de la valve vers une position de
fermeture dans laquelle il forme un joint étanche avec
le siege 4. Le ressort 8 et l'écrou 11 sont disposés dans
une chamkre & air 17 de commande située & l'intérieur du
chapean 9 et ils sont séparés de la chambre 16 & peinture
par le diaphragme 13. La chambre 3 air de commande 17 est
relide par une conduite 10 d'alimentation en air de
commande & une source d'air comprimé (non représentée).

En fonctionnement, de la peinture est fournie
sous pression par une source classique a la chambre 16 en
passant par l'alésage 15. La pression de la peinture agit
sur le céne 5 et sur le diaphragme 13, mais étant domné que la
surface utile du diaphragme 13 est supérieure & celle du
edne 5, le pointeau 2 est poussé dans le sens de la
fermeture par la force différentielle ainsi engendrée et
la valve est fermée. Pour ouvrir la valve, un fluide sous
pression, avantageusement de 1l'air comprimé, est introduit
par la conduite 10 dans la chambre a air de commande 17.
L'air comprimé est fourni sous une pression suffisamment
dlevée pour agir sur le diaphragme 13 contre la pression
de la peinture régnant dans la chambre 16 et contre 1la
pression du ressort 8 de fagon & déplacexr le pointeau 2
dans une direction axiale et ouvrir aimsi la valve. Lorsque
la pression régnant dans la chambre 3 air de commande 17
est reldchée, la pressicon plus élevée régnant dans la
chambre 16 a peinture et agissant sur le diaphragme 13
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et la pression du ressort 8 femment la valve. Lorsque la
chambre 16 & peinture et la chambre & air 17 ne sont pas
sous pression, le ressort 8 ferme la valve et la maintient
fermée. Ceci empéche la peinture de couler de la chambre 16
lorsque la pression de la peinture et la pressicn de 1'air
de commande smt toutes deux supprimées de la valve. .

Il va de soi que de nombreuses modifications
peuvent &tre apportées & la valve décrite et représentée
sans sortir du cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS
1. Valve de changement de peinture comprenant

un corps (1) qui définit une chambre (16) a peinture reliée
34 une sortie de peinture, et une siége (4) de valve situé
4 cette sortie, caractérisée par une chambre (16) & fluide
de commande séparée de la chambre de peinture par un
diaphragme flexible (13) en matiére résistant aux solvants
de la peinture, et un pointeau (2) de valve s'étendant

du diaphragme'au sidge en passant dans la chambre & pein-
ture, le pointeau comportant une premiére extrémité (3)
fixde au diaphragme et une seconde extrémité libre qui
forme un cdne (5) d'cbturation disposé de facon a
s'appliquer de maniére étanche contre le sidge de la valve

- lorsque la valve de changement de péinture est fermée.

2. Valve selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la surface utile du diaphragme est supérieure a
la surface utile du cdne de maniére queria peinture sous
pression contenue dans la chambre 2 peinture repousse le
pointeau vers une position de fermeture dans laquelle le
cbne est en contact avec le si&ge. ,

3. Valve selon la revendication 1, caractérisée
en ce que, lorsque la valve est ouverte, le pointeau est
supporté et relié au corps uniquement par 1l'intermédiaire
du diaphragme. '

4, Valve selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'elle comporte en outre un ressort (8) monté dans
la chambre a fluide de commande afin de solliciter le
pointeau vers une position de fermeture.
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