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Elektrodynamisk omformer.

Foreliggende oppfinnelse angdr en elektrodynamisk omfor-
mer, hvor ifclge oppfinnelsen halsdelen som danner forbindelsen mel-
lom membranet .og svingspolen, er dannet av et under varmepdvirkning
trykklost herdbart, duroplastisk kunststoff, f.eks. epoksyharpiks.

Denne halsdel denner en utslagsgivende del av omformerens
svingbare del, fordi den danner koplingen mellom den drevne del og
den strdlende del og mé vere meget fast og stiv og dertil lett i
vekt, Videre md forbindelsen mellom helsdelen og membranet og mellom
halsdelen og svingspolen vere pldlitelig og ta minst mulig plass.

Helsdelen har til oppgaeve 4 gi membranet en sé&den avstand
fra svingspolen at svingspolen kommer til & ligge i et homogent mag-
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netfelt under sin svingebevegelse, og halsdelen mé& derfor ha en
bestemt lengde som i praksis for hoyttalere ligger i stdrrelses-
orden av 5 mm.

Ved serlig sm& dimensjoner av omformeren slik som ved
mikrofoner er naturligvis ogsd en viss avstand nddvendig. De sma
svingeamplituder gjér at denne avstand blir meget liten, men en
halsdel md det ogsd vere i dette tilfelle,

Det er tidligere kjent & klebe sammen en svingspole og
et membran og‘éventuell sentreringsinnretning ved hjelp av et
kunststoff, men det er ikke tidligere antydet noe om en halsdel
som selv bestdr av et under varmepavirkning trykklSst herdbart,
duroplastisk kunststoff, f.eks. epoksyharpiks. Hvis membranet i en
8lik elektrodynamisk omformer er sentrert ved hjelp av en sentrer-
ingsring, kan ifdlge oppfinnelsen sentreringsringens indre kant
vere innleiret i kunststoffet som danner forbindelsen mellom mem-
branet og svingspolen, dvs. halsdelen.

Videre angér oppfinnelsen en fremgangsméte til frem-
stilling av forbindelsen mellom membranet og svingspolen i en elek-
trodynamisk omformer hvor det svingende system bestdr av sving-
spolen, membranet og eventuelt sentreringshjelpemidler.

Premgangsmdten er ifolge oppfinnelsen karakterisert ved
at det pd en fortrinnsvis todelt dor anbringes de to deler som skal’
forbindes, slik som membranet og svingspolen, i innbyrdes stilling
som svarer til den ferdige sammenstilling, hvoretter det pé& den-
frie del av doren pafdres et under varmepdvirkning trykklcést herd-
bart, duroplastisk kunststoff, f.eks. epoksyharpiks, i1 form av fine
partikler, som ved tilforsel av varme, f.eks. gjennom doren, sem i
1lopet av kort tid herdnes hvoretter den ferdige éammenstilling tas
av doren, Det har vist seg fordelaktig at det herdbare kunststoff
sproytes pd i pulverform, fordi det da oppnés et serskilt jevnt og
raskt herdende sjikt.

Videre har det vist seg at det sarlig for helautomatisk
seriefabrikasjon er fordelektig hvis en stillestédende anordnet dor
ved hjelp av en termostat holdes p& den &nskede temperatur for herd-
ning av kunststoffet, og at anbringelsen av kunststoffet pd doren
skjer ved hjelp av en rundt doren bevegelig sproyteinnretning. For-
trinnsvis utfores pdsproytingen av kunststoffet pd doren ved hjelp
av flere rundt doren anordnede dyser som for oppndelsen av jevnt
belegg pad doren svinges konsentrisk om doren. TFor & gjore frem-
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gangsmdten serskilt rasjonell er det fordelaktig at overskytende
kunststoff suges opp ved siden av sproyteinnretiningen ved hjelp av
en avsugningsanordning. P& denne mdte kan det overskytende kunst-
stoff anvendes pd ny. P4 denne mdte strges det ogsd samtidig for
at den sone innen hvilken det herdbare kunststoff anbringes begren-
ses meget godt sideveis, slik at unddig meget kunststoff ikke av-
leires pd svingspolen eller membrankonusen.

For & oppné en serskilt enkel fremgangsméte har det vist
seg hensiktsmessig & vikle svingspolen, fortrinnsvis uten bere-
organ, direkte p& doren pé& hvilken de pd forhd&nd fremstilte deler
av sammenstillingen er anordnet.

P4 ovenfor beskrevne mdte kan det fremstilles elektrodyna-
miske omformere med meget gode elektroakustiske egenskaper og som
er meget enkle 4 fremstille. Det har ogséd vist seg at slike omfor-
mere kan belastes meget sterkt og er meget holdbare.

Noen utforelseseksempler pé oppfinnelsen skal forklares
nermere under henvisning til tegningen,

Fig. 1 viser et aksialt snitt gjennom en elektrodynamisk
hoyttaler, hvor membranen er sentrert ved hjelp av en sentrerings-
ring. ‘

Fig. 2 viser i eksialt snitt skjematisk hvorledes en del
av en elektrodynamisk hbyftaler kan fremstilles ifdlge fremgangs-
midten ifdlge oppfinnelsen. A ‘

Fig. 3 viser et aksialt snitt gjennom en del av en elek-
trodynamisk mikrofon.

Fig. 1 viser en elektrodynamisk hoyttaler hvis membran 1 ved
hjelp av en elastisk opphengning 2 er festet i et hoyttalerchassis
3 og sentrert ved hjelp av en sentreringsring 4 i forhold til magnet-
systemet 5. Magnetsystemet har en luftspalte 6 i hvilken det be-
finner seg en svingspole 7. Denne svingspole er p& kjent mite byg-
get opp uten bereorgan. Spolens vikling er viklet vinning ved vin-
ning idet det anvendes en trad hvis isolasjon ved en bestemt tempe-
ratur forbinder vinningene med hverandre. Forbindelsen mellom
svingspolen 7 og membranet 1, sével som sentreringsringen 4 er i-
folge oppfinnelsen utfort ved hjelp av en membranhals 8 som bestir
av et herdbart kunststoff. Da kunststoffet er meget lett og sam-
tidig meget stivt, oppnds et svingende system med meget gode elek-
troakustiske egenskaper. PA denne mite kan pé& den ene side tverr-
snittet av luftspalten i magnetsystemet utnyttes fullt ut fordi
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ingen ekstra deler er nddvendig for & forbinde svingspolen med
membranhalsen og pé& den annen side danner membranhglsen>av kungt-
stoff en meget god kopling mellom svingspolen og membrankonusern.

Svingspolens tilslutningstrdder 9 er pd vanlig mate fort
bort fra svingspolen pd den side av membrankonusen 10 som vender
mot hoyttalerens akse. Gjennom et lite hull i membrankonusen er
tilslutningstradene fort gjennom membranet og tilsluttet loddebrer
11 p& hoyttalerchassiset 3. Innenfor membranhalsens 8 omréde er
tilslutningstrddene innleiret i kunststoffet. Selvsagt kan disse
tilslutningstradder hvis det er Onskelig ogsé fdres pd den andre side
av membranet. Ogsd selve svingspolen kan vere utfort pd forskjel-
lig mate og det kan f.eks. som vist pd fig. 1 hvis Onskelig anvend-
es en stovkappe 23.

Med hensyn til det herdbare kunststoff som membranhslsen
er dannet av, stdr det til raddighet flere markedsprodukter. 7T.eks.
er epoksyharpiks meget godt egnet. Det kan ogsd oppnds utmerkede
resultater ved kunststoff som er markedsfdrt under betegnelsen
"Scotchcast".

Premgangsmdten ifolge oppfinnelsen for en sammenstilling
av en hoyttaler uten sentreringsring er vist pd fig. 2. P& en dor
12 som bestar av to deler 13 og 14, som kan skilles fra hverandre,
er det viklet en svingspole 7 uten bereorgan. Dessuten er membran-
konusen 10 skjbvet pd doren slik at svingspolen og membrankonusen
inntar en stilling som tilsvarer deres stilling i det ferdige svinge-
system. Dette oppnas ved at svingspolen er viklet pé& en del 15 av
doren 13 med mindre diameter i en viss avstand fra den kjeglefor-
mede del 14 som membranet er anordnet pé.

Gjennom en dyse 16 som er anordnet konsentrisk i forhold
til doren Spréytes det pd pulverformet, herdbart kunststoff. Dor-
en 12 har en temperatur som i l6pet av kort tid herder kunststoffet.
Gjennom to pd hver sin side av dysen 16 anordnede dyser 17 og 18
blir overskytende kunststoff suget bort. Alt etter det undertrykk
med hvilket kunststoffet suges bort gjennom disse dyser kan utstrek-
ningen av sonene 19 og 20 innenfor hvilke kunststoffet avleires pé
svingspolen resp. membrankonusen, pavirkes. Fortrinnsvis gjores
disse soner bare sé store at bare den nddvendige fasthet av for-
bindelsen mellom kunststoffet og de tilgrensende deler oppnéds. Sam-
tidig kan overskytende kunststoff gjenvinnes slik at fremgangsméten
blir meget rasjonell. P& denne médte dannes p& doren 13 et herdet
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kunstestoffsjikt som danner membranhalsen 8 og forbindelsen mellom
svingspolen og membrankonusen. Ved valg av tiden for pasproyt-
ningen kan tykkelsen av kunststoffsjiktet reguleres innen vide
grenser,

Oppvarmingen av doren 13 for oppnédelse av Onsket herde-
temperatur kan oppnds som vist pd fig. 2 ved hjelp av en boring 21
for en varmepatron. Fortrinnsvis blir doren stadig holdt pd samme
temperatur. Den kan ogsd bare oppvarmes periodisk for hver spriy-
teoperasjon. Selvsagt kan det ogsd anvendes. andre muligheter for
oppnéelse av den nddvendige varmetilforsel,

Nar kunststoffet i Onsket tykkelse er herdnet, er det
svingende system ferdig og kan fjernes fra doren. Dette skjer
ganske enkelt ved en forskyvhing av dordelen 13 i pilretningen 22.
Fortrinnsvis foretas dette med varm dor fordi det svingende system
da lettere kan lOsnes.

Forat sproytingen av doren kan skjé konsentrisk, blir
dysene 16, 17, 18 og doren beveget. Fortrinnsvis er flere slike
dysesett anordnet rundt doren som dreies innenfor hverandre over-
lappende omréder, Selvsagt er det ogsa mulig &4 la dysene std stil-
le og dreie doren. '

I foreliggende utforelseseksempel ble kunststoffet aﬂbragt
ved pésprdytning og samtidig herdning, men kunststoffet kan ogsd an-
bringes ved hjelp av en elektrostatisk operasjon og herdes forst
etterpd. Fremgangsmédten ifdlge oppfinnelsen er ikke bundet til
pulverisert herdbart kunststoff, det kan ogsé anvendes kunststoff
pdsproytet som smeltet stangformet materiale eller herdbart kunst-
stoff i flytende form.

Fremstillingsmaten ifdlge oppfinnelsen kan ogsé varieres
pé& mange gndre méter, sdledes kan f.eks. membrankonusen férst an-
bringes pé& doren hvoretter svingspolen vikles eller det kan ogsé
anvendes en ferdig svingspole som skyves p& doren, og lignende.

Fig. 3 viser sluttelig en membransammenstilling for en
elektrodynamisk mikrofon. Forbindelsen mellom membranet 1 og sving-
spolen 7 er ogsé& her dannet av en membranhals 8 som bestér av herd-
bart kunststoff og i dette tilfelle er membranhalsen meget kort.

En slik kort hals kan ifolge ovenfor beskrevne fremgangsméte frem-
stilles ved hjelp av en eller flere smale dyser.

Patentkrav. o

e i e e ot e e e e e

1. Elektrodynamisk omformer, k e ra k ter isert ved
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at halsdelen av et membran som danner forbindelsen mellom membran-
et og svingspolen, er dannet av et under varmepdvirkning trykkldst
herdbart, duroplastisk kunststoff, f.eks. epoksyharpiks.

2. Elektrodynamisk omformer ifdlge krav 1, hvor membranet er
sentrert ved hjelp av en sentreringsring, k ara k terisert
v e d at sentreringsringens indre kant er innleiret i kunststoffet
som danner forbindelsen mellom membranet og svingspolen.

3. Fremgangsmate til fremstilling av forbindelsen mellom mem-
branet og svingspolen i en elektrodynamisk omformer ifdlge krav 1
eller 2, k arakterisert ved at det pd en fortrinns-
vis todelt dor anbringes de deler som skal forbindes, slik som mem-
branet og svingspolen, i innbyrdes stilling som tilsvarer den fer-
dige sammenstilling, hvoretter det pad den frie del av doren pafdres
et under varmepdvirkning trykklost herdbart, duroplastisk kunst-
stoff,som ved tilforsel av varme, f.eks. gjennom doren, i kort tid
herdnes, hvorved den ferdige sammenstilling tas av doren.

4, Fremgangsmate iftlge krav 3, kara k terisert

v e d at det under varmepdvirkning trykkldst herdbare kunststoff
sprbyteslpé i form av pulver.

5. Fremgangsmate ifdlge krav 3 eller 4, k arak ter i-
sert ved at en stillestdende anordnet dor ved hjelp av en
termostat holdes pd den oOnskede temperatur for herding av kunst-
stoffet, og at anbringelsen av kunststoffet pa doren skjer ved hjelp
av en rundt doren bevegelig sproyteinnretning.

6. Fremgangsméte ifdlge krav 5, k arak terisert

v e d at pasprdytingen av kunststoffet pad doren foretas ved hjelp
av flere rundt doren anordnede dyser soﬁ for oppnédelse av jevnt be-
legg pa doren, svinges konsentrisk om doren.

7. . Fremgangsmdie iftlge et eller flere av kravene 4 - 6,
karakterisert ved at overskytende kunststoff suges
opp ved siden av sproyteinnretningen ved hjelp av en avsugningsan—
ordning.

8. Fremgangsmdte 1if6lge et eller flere av kravene 3 - 7,
kkarakterisert ved at svingspolen vikles, fortrinns-
vis uten bzreorgan, direkte pa doren, pa hvilken de pa forhand
fremstilte deler av sammenstillingen er anordnet.

Anfgrte publikasjoner:

Tysk patent nr. 854,054, 737.119, 737.120
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