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(54) VORRICHTUNG UND ANORDNUNG ZUM BEARBEITEN VON BAHNENFURMIGEM MATERIAL

(57)  Vorrichtung zum Bearbeiten von bahnenfdrmigem Mate-
rial, wobei das Material an die Oberflache einer Gegenwalze
oder eines Gegenbalkens gepref3t ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 auBBer der Gegenwalze/dem Gegenbalken (2)
ein mit Abstand davon, parallel dazu ortsfest angeordneter,
biegsteifer Querbalken, Stitzkdrper, Tragbalken oder dgl.
(3) vorhanden ist, in oder an dem druckkrafterzeugende Ele-
mente (6) befestigt sind und daB im Raum zwischen der
Gegenwalze/dem Gegenbalken (2) und dem Querbalken
bzw. Stutzkorper oder Tragbalken (3) eine die AnpreBarbeit
an der Warenbahn (1) austibende achslagerios gelagerte
Arbeitsrolle (4) anpassend biegbarer Beschaffenheit an der
Gegenwalze bzw. dem Gegenbalken (2) anliegt und daB
anpassend biegbare Elemente (45,46,53) (Gleitlagerbalken,
Lagerbetten, zylindrisch geformte Korper, Stutzrollen,
Andruckplatten, Verstarkungsplatten u.dgl. mehr), die die
Anpref3kraft auf die Arbeitsrolle (4) und die Gegenwalze/den
Gegenbalken (2) bzw. die daran anliegende Warenbahn (1)
Gbertragen, in diesem Zwischenraum zwischen der Gegen-
walze/dem Gegenbalken (2) und dem Querbalken bazw. .

Stutzkorper oder Tragbalken (3) angeordnet sind. 7777777777,
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bearbeiten von bahnenfGrmigem Material, wobei das
Material an die Oberflache einer Gegenwalze oder eines Gegenbalkens gepreft ist.

Bei der Bearbeitung einer Warenbahn ist es selbstversténdlich wiinschenswert, daB8 die Bearbeitung auf
dem gesamten bahnenformigen Material gleichmaBig erfolgt. Dies wird nur dann erreicht, wenn der Druck,
mit dem die Gegenwalze und eine anliegende Bearbeitungswalze gegeneinander pressen, konstant ist und
auch Uber die Breite gleichmaBig ist. Ein Problem, das immer wieder in diesem Zusammenhang auftritt, ist
die Durchbiegung der Walzen aufgrund der groBien Arbeitsbreiten, die umso groBer ist, je geringer der
Durchmesser einer Walze und je diinner die Wardstarke einer Walze ist. Aufgrund der besseren Handha-
bung der Walzen beim Umriisten einer Vorrichtung oder bei Wartungs- und Reparaturarbeiten sollten die
Walzen hingegen relativ leicht sein und einen geringen Durchmesser aufweisen. Zur Beseitigung dieses
Problemes sind schon mehrere L&sungsvorschldge bekannt. So sind z.B. sogenannte schwimmende
Walzen bekannt, wobei die Walzen von innen heraus durch z.B. hydromechanische Mittei biegeverformt
werden kdnnen. Diese sind jedoch sehr teuer in der Herstellung und aufwendig in der Wartung und
erfordern durch die Anbringung der hydromechanischen Mittel im Inneren der Walze wieder einen relativ
groBen Durchmesser. Auch ist ihr Achslagerung sehr teuer und kompliziert und der Walzenaustausch daher
sehr aufwendig. In der Praxis wird das Problem der Durchbiegung daher meist dadurch geldst, daB die
Walzen gummiert sind und ballig geschliffen werden, mit dem Nachteil da8 diese Walze bei nur einem
einzigen AnpreBdruck und nur bei einer Materialbahnbreite breitengieichmasBig arbeitet. Das damit erfoderli-
che, oftmalige Wechseln der Walze je nach erwiinschtem AnpreBdruck und erwiinschter Bahnbreite ist
umstandlich und erfordert durch den Transport der Waizen, den Maschinenstilistand, die Betriebsunterbre-
chung viel Zeit, und ist daher nicht Skonomisch.

Die AT-PS 373 637 beschreibt eine Bearbeitungsvorrichtung filir bahnfSrmiges Material mit einer
AnpreBwaize, die eine Ummantelung aus elastischem Material aufweist. Die Anpressung erfolgt durch einen
Stellantrieb, der an Achse der AnpreBwalze angreift. Aus der DE-0S 1 930 162 ist eine Einrichtung zur
Behandlung von flachenartigen Materialien mit mindestens einer Magneteinrichtung und mindestens einem
magnetisierbarem Arbeitsteil auf der anderen Seite eines zu behandelnden Materials beschrieben. Es ist
auch schon bekannt, mehrere magnetisch an eine auf einer Genenwalze laufenden Warenhahn angepreBte
Arbeitswalzen vorzusehen, auf denen zur Erhdhung der AnpreBkraft zusétzlich magnetisierbare Zwischen-
walzen aufliegen. Aus der DE-OS 3 436 082 ist es bekannt, eine voneiner Warenbahn umschlungene
Hohlwalze vorzusehen, die rundherum angeordnete Bearbeitungseinheiten mit magnetisierbaren Arbeitswal-
zen haben, denen innerhalb der Hohlwalze Magneteinrichtungen gegeniberstehen, lUber die der Anpref-
druck bestimmt wird. SchiieBlich ist es aus der WO 87/01308 bekannt, eine Einrichtung zum Aufbringen
flieBfahiger Medien auf eine Bahn oder eine Walze mit einer Tauch- und Ubertragungswalze und einer
achslageriosen Auftragungswalze, die an die zu beauftragende Flache magnetisch anpreBbar ist und
vorzugsweise eine elastische Oberflache besitzt, vorzusehen. Die den AnpreBdruck erzeugende Magnetein-
richtung liegt dabei innerhalb der Gegenwalze. .

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, die ein gleichmaBiges
Anpressen bei verschiedenen Arbeitsbreiten und verschiedenen Arbeitsdriicken bei der Verwendung von
sich durchbiegenden, leicht zu handhabenden, leicht auswechselbaren Arbeitswalzen bzw. -roflen gewahrlei-
stet.

Ferner soll die erfindungsgeméBe Vorrichtung sich flir unterschiedliche Bearbeitungen bzw. Arbeits-
driicke eignen, d.h. z.B. zum Abquetschen (hoher AnpreBdruck) genauso wie zum dosiertem Auftragen von
geringen Mengen (geringer AnpreBdruck).

Weiters ist es Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zu schaffen, deren Arbeitsbreite sich an die
Breite der Warenbahn anpassen 148t und die ermdglicht iber die Arbeitsbreite Zonen mit unterschiedlich
hoher AnpreBkraft zu erzeugen.

Diese Aufgaben werden bei der eingangs erwdhnten Vorrichtung dadurch geldst, daB auBer der
Gegenwalze/dem Gegenbalken und der Arbeitsrolle ein mit Abstand davon, parallel dazu ortsfest angeord-
neter, bezlglich der Warenbahn auf der Seite der Arbeitsrolle befindlicher, biegesteifer Querbalken,
StlitzkSrper, Tragbalken oder dgl., vorhanden ist, in oder an dem druckkrafterzeugende Elemente befestigt
sind, wobei im Raum zwischen der Gegenwaize/dem Gegenbalken und dem Querbalken bzw. Stiitzk&rper
oder Tragbalken die die AnpreBarbeit an der Warenbahn ausiibende achsiagerlos gelagerte Arbeitsrolle mit
anpassend biegbarer Beschaffenheit an der Gegenwaize bzw. dem Gegenbalken anliegt und daB anpas-
send biegbare Elemente (Gleitlagerbalken, Lagerbetten, zylindrisch geformte K&rper, Stutzrollen, Andruck-
platten, Verstarkungsplatten u.dgl. mehr), die die AnpreBkraft auf die Arbeitsrolle und die Gegenwalze/den
Gegenbalken bzw. die daran anliegende Warenbahn Ubertragen, in diesem Zwischenraum zwischen der
Gegenwalze/dem Gegenbalken und dem Querbaltken bzw. Stiitzk&rper oder Tragbalken angeordnet sind.
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ErfindungsgemdB wird an die Gegenwalze eine den Bearbeitungsvorgang unmittelbar ausfihrende
Arbeitsrolie mit im Verhaltnis zur Gegenwalze kleinem Durchmesser aus biegsamem Material angeprest.
Der relativ geringe Durchmesser der Arbeitsrolle bringt zusitzlich den Vorteil, da8 eine relativ hohe
Anpreflieistung, d.h. ein relativ hoher FlachenpreBdruck, durch eine relativ schmale Prefi- bzw. Berlihrungs-
zone erzielt wird. Wird z.B. Flussigkeit aus einer Textilbahn herausgeprefit, so kann die Flissigkeit aus
einer schmalen PreB- oder Abquetschzone leichter abflieBen. Durch eine hShere PreBleistung kann auch
eine hShere Arbeitsgeschwindigkeit erzielt werden und Trocknungsenergie eingespart werden. Weiters ist
es als Vorteil zu betrachten, daB derartige Arbeitsrollen leicht herstellbar sind und durch ihren kleinen
Durchmesser und die achslose Lagerung leicht zu handhaben sind und einfach ausgetauscht werden
kdnnen, durch die kompakte Bauweise Platz sparen und in vorhandene Aniagen eingebaut werden kdnnen.
Aufgrund ihrer geringen AusmaBe kdnnen sie auch einfach mit weiteren Bearbeitungseinrichtungen, die an
der gleichen Gegenwalze wirken, kombiniert werden.

Der AnpreBdruck ist lber die Steuerung der druckkrafterzeugenden Elemente einstellbar und kann in
einem groBem Druckbereich variiert werden. Ist das druckkrafterzeugende Element z.B. ein pneumatischer
Kolben, so ist der AnpreBdruck, den dieser Kolben Uber die anpassend biegbaren Elemente auf die
Arbeitsrolle ausiibt, durch die Verdnderung des Luftdruckes in der Pneumatik variierbar. Sind Uber die
Linge verteilt mehrere druckkrafterzeugende Elemente angeordnet und werden diese getrennt angesteuert,
so kann man Zonen mit unterschiedlicher Druckbeaufschiagung schaffen, so wie es fir manche Zwecke
erforderlich ist.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung wird anhand von in den Zeichnungen dargesteliten Ausflihrungsbei-
spielen beschrieben. Fig.1 zeigt eine erfindungsgem#Be Vorrichtung mit einer gegen eine Genenwalze
geprefiten Arbeitsrolle und zwei zylindrischen AnpreBk&rpern bzw. -rollen, die in einem gemeinsamen
Gleitlagerbalken bzw. Lagerbett ruhen und mit einem Querbalken bzw. StiitzkSrper oder Tragbalken. Fig. 2
ist eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung u.a.mit einer anderen Ausgestaltung des starren Balkens.
Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemdBe Vorrichtung, in der wiederum zwei zylindrische AnpreBk&rper bzw.
-rollen jedoch in getrennten Gleitlagern bzw. Lagerbetten vorhanden sind, wobei das eine Gleitlager bzw.
Lagerbett fixiert ist, wahrend das andere beweglich ist. Fig. 4 zeigt eine Vorrichtung, bei der dhnlich wie in
Fig.1 zwei zylindrische Kdrper bzw. Rollen in einem gemeinsamen, beweglichen Gleitlager bzw. Lagerbett
angeordnet sind, jedoch ist hier die mdgliche Bewegung des Gleitlagers bzw. Lagerbettes nicht translato-
risch sondern eine Kippbewegung. Fig. 5 und Fig. 6 zeigen einfache, erfindungsgeméBe Vorrichtungen, bei
denen die Arbeitsrolle selbst in einem Gleitlagerbalken bzw. Lagerbett liegt, der in den beiden Darstellun-
gen den Kraften unterschiedlicher, druckerzeugender Elemente unterliegt. Fig. 7 zeigt eine weitere erfin-
dungsgemaBe Ausfiihrungsform der Vorrichtung mit mehreren zylindrischen Korpern bzw. Rollen und
Gleitlagern/Lagerbetten, auf die durch Hubkolben Kraft ausgelibt wird. Fig. 8 zeigt eine dhnliche Vorrichtung
wie Fig.7 mit dem Unterschied, daB bei dieser Ausflihrungsvariante nur eines der beiden Gieitla-
ger/Lagerbetten beweglich ist und die Gleitlager/Lagerbetten in einer anderen Position angeordnet sind.
Fig.9 zeigt schliellich eine Vorrichtung gemaB der Erfindung, die mit einer Substanzzufiihrungeinrichtung
ausgestattet ist.

In Fig.1 sieht man, daB an eine ortsfest gelagerte, starre Gegenwalze 2, {iber die eine Warenhahn 1
geflhrt ist, eine biegbar anpassende, achslageriose Arbeitsrolle 4 mit kieinerem Durchmesser angepreft
wird. Die Arbeitsrolle 4 ist mit einer Mantelschicht 20 umgeben, die glatt oder strukturiert und allenfalls
komprimierbar und FlUssigkeit bzw. Substanz aufnehmend, transportierend und abgebend ist. Die Anpres-
sung der Arbeitsrolle 4 erfolgt Uber zwei ebenfalls biegbar anpassende, zylindrische Korper bzw. achsiager-
lose AnpreBrollen 45,48, die auch zur Umfangslagerung der Arbeitsrolle 4 dienen. Die beiden AnpreBkdrper
bzw. -rollen 45,46 liegen in einem gemeinsamen biegbar anpassenden Gleitlagerbaiken/Lagerbett 53, auf
den/das liber eine Platte 71 und eine Verstdrkungsplatte 75 eine Hubkolben 6 Kraft aufbringt. Der
Gleitlagerbalken/das Lagerbett 53 wird bei der daraus resultierenden Verschiebung seitlich von zwei
Profilleisten 80 geflihrt, die ebenso wie die Hubkolbenvorrichtung 6 an einem ortsfesten Querbalken bzw.
Stutzkdrper oder Tragbalken 3 befestigt sind. Zusitzlich kann an dem Querbalken bzw. Stiitzk&rper oder
Tragbalken 3 ein Trager 12 befestigt sein, durch den in einem weiteren Gleitlager/Lagerbett 50 eine
Stitzrolle 47 seitlich an der Arbeitsrolie 4 anliegt. Vorteilhafterweise werden die an der Anpressung
beteiligten Elemente (Arbeitsrolle 4, zylindrisch AnpreB8kdrper bzw. -rollen 45 u.46, Gleitlagerbal-
ken/Lagerbett 53, Platte 71 und Verstirkungsplatte 75) bei der Arbeitsrolle 4 beginnend bis zur Verstir-
kungsplatte 75 hin immer biegberer und k&nnen sich daher gut an das vorhergehende Element anpassen.
Daher kdnnen sich die einzelnen Elemente frei positionieren und es kommt zu einer gleichmaBigen
Druckverteilung und Kraftiibertragung Uber die Arbeitsbreite von der Arbeitsrolle 4 auf die Gegenwalze 2.
Zuséatzlich zur AnpreBkraft die durch den Hubkolben bewirkt wird kann, wie strichliert angedeutet, eine
AnpreBkraft durch eine magnetkrafterzeugende Einrichtung 9 auf die Arbeitsrolie wirken, die in diesem Fall,
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zumindest teilweise, aus magnetisierbarem Material besteht.

In Fig.2 ist eine Ausflihrungsvariante dargestellt, bei der ebenfails die Arbeitsrolle 4 auf zwei, in einem
Gleitlagerbalken/Lagerbett 53 angeordneten, zylindrischen Trag- und AnpreBkGrpern bzw. -rollen 45, 46
umfangsgelagert ist. Zwischen dem Gleitlagerbalken/Lagerbett 53 und der Platte 71 befindet sich ein
verformbarer Polster 22, der zu einer gleichméBigen Druckverteilung beitrdgt. Alle Elemente die zur
Anpressung der Arbeitsrolle 4 an die Gegenwalze 2 beitragen sind bei dieser erfindungsgemaBen Ausflh-
rung innerhalb eines U-férmigen Querbalkens bzw. Stlitzkdrpers oder Tragbalkens 32 angeordnet, der auch
als seitliche Fiihrung des Komplexes aus Gleitlagerbalken/Lagerbett 53, verformbarem Polster 22 und Platte
71 dient.

Ahnlich wie in den Ausfiihrungsbeispielen aus Fig. 1 und 2 ist bei der Vorrichtung gemaB Fig. 3 die
Arbeitsrolle 4 durch die zylindrischen Kdrper/Rollen 43, 44 achslagerlos umfangsgelagert und flihrt
unmittelbar die Bearbeitung der Warenbahn 1 im Berlhrungspunkt mit der Gegenwaize 2 aus. Die hier
dargestelite Arbeitsrolle 4 ist wiederum mit einer Mantelschicht 20 umgeben die aus Gummi, Filz oder dgl.
besteht, und wieder glatt oder strukturiert und allenfalls komprimierbar ist und zum Aufnehmen, Transportie-
ren und Abgeben von Filssigkeit bzw. Substanz dient. Die zylindrischen Kdrper/Rollen 43, 44 sind in
getrennten Gleitlagerbalken/Lagerbett 51, 52 angeordnet und weisen Reinigungsrakeln 8 auf. Das Besonde-
re dieser Ausfiihrungsform ist, daB das Gleitlager/Lagerbett 51 fest mit einem Querbalken bzw. StiitzkGrper
oder Tragbalken 31 verbunden ist, wobei zwischen Querbalken bzw. Stiitzkrper oder Tragbalken 31 und
Gleitlager/Lagerbett 51 ein elastischer Polster 21 vorgesehen sein kann, wéhrend das Gleitlager/Lagerbett
52 ebenfalls {iber einen verformbaren Polster auf einer Platte 71 angeordnet ist, die mit einem ortsfesten
Trager 10 gelenkig verbunden ist. Auf die Platte 71 bringt ein, auf einem Querbalken bzw. StutzkSrper oder
Tragbalken 3 befestigter Hubkolben 6a,6b,6c seine Kraft auf, die dann {iber den zylindrischen Anprekdr-
per/die anpreBrolle 43 und die Arbeitsrolle 4 als AnpreBkraft im Berlihrungspunkt mit der Gegenwalze 2
wirkt. Der Stitzkdrper/die Stlitzrolle 44 wirkt dabei als Gegendruckkdrper. Die bewegliche Platte 71 ist mit
einem Trager 10 gelenkig verbunden, sodaB ein Abheben der Platte 71 in diesem Verbindungspunkt nicht
md&glich ist, wodurch sich eine Hebelwirkung ergibt, die je nach Lage des Angriffsstelle des Hubkolbens die
Krafteinwirkung Uibertragt (Position 6a), reduziert (Position 6b) oder verstédrkt (Position 6c). Die Platte 71 ist
dabei vorzugsweise gegenliber der Horizontalen geneigt.

Eine weitere besonders vorteilhafte Ausflinrung der erfindungsgemédBen Vorrichtung ist in Fig. 4
dargestellt. Hier sind die zylindrischen AnpreBk&rper bzw. -rollen 45, 46, wie in Fig.1 und 2, in einem
gemeinsamen Gileitlagerbalken/Lagerbett 53 angeordnet, der auf einer Platte 71 aufliegt. Die Platte 71 liegt
auf der einen Seite in einer kraftaufnehmenden, Beweglichkeit erm&glichenden Halterung 11, ist gegen die
Horizontale geneigt und weist an seiner Unterseite eine Verstdrkungsplatte 75 an jener Stelle auf, an der
der Hubkolben 6 angreift. Die hebelartig vom Hubkolben 6 auf die Platte 71 {ibertragene Kraft wird {iber den
Gleitlagerbalken/das Lagerbett 53 und die zylindrischen AnpreSk&rper bzw. -rolien 45, 46 auf die achslager-
los umfangsgelagerte Arbeitsrolle 4 Ubertragen, weiche somit an die Genenwalze 2 angepreBt wird. An den
zylindrischen Anpre8k&rpern bzw. -rollen 45,46 liegen Reinigungsrakeln 8 an. Die beider Bearbeitung
liberschiissige Substanz Iduft Uber eine dieser Reinigungsraklen und eine abgeschrégte Fliche der Platte
71 ab. Weiters kann, wie strichliert dargestellt, am Gleitlagerbalken/Lagerbett 53 eine Leiste 15 angesetzt
sein, die verhindert, daB die auf der Oberfliche des Gleitlagerbalkens/Lagerbettes 53 befindliche Substanz
in den Bereich hinter diese Leiste 15 gelangt.

Diese kompakt Anordnung von Rollen oder zylindrischen K8rpern mit diesem vorzugsweise einsticki-
gen Gleitlagebalken/Lagerbett und seitlich angesetzten Begrenzungsteilen (nicht dargestellt) ermdglicht eine
Jeicht Handhabung und Reinigung und ein sehr sauberes Arbeiten dadurch, daB die Substanz in einem
begrenzten Gebier gehalten und von da abgeleitet wird.

in Fig.5 ist die Anzahl der anpassend biegbaren Elemente auf zwei Stiick, ndmlich die Arbeitsolle 4 und
einen an dieser anliegenden Gleitlagerbalken/ein Lagerbett 5, reduziert. Die AnpreBkraft wird hier durch
einen expendierbaren Schlauch 60 erzeugt, der in einer Ausnehmung des Gleitlagerbalkens/Lagerbettes 5
liegt und gegen diesen und einen ortsfesten Querbalken bzw. Stitzkdrper oder Tragbalken 3 drlckt. Der
Gleitlagerbalken/das Lagerbett 5 ist zwischen Platten 81 gefihrt.

Einen ebenso einfachen Aufbau weist die Vorrichtung in Fig. 6 auf. In einem U-férmigen Querbalken
bzw. StiitzkSrper oder Tragbalken 32 ist ein Hubkolben 6 angeordnet, der an einer Platte 7 andriickend
anliegt, die ein biegbar anpassendes Gleitlager/Lagerbett 5 trdgt. In diesem Gleitlager/Lagerbett S ist die
biegbar anpassende Arbeitsrolle 4 angeordnet, die gegen die Gegenwalze 2 mit der darauf geflhrten
Warenbahn 1 angepreBt wird. Wie man deutlich sieht, hat die Arbeitsrolle 4 einen erheblich geringeren
Durchmesser als die Gegenwalze 2. Uber die Arbeitsbreite verteilt sind mehrere Hubkolben 6 angeordnet,
die getrennt angesteuert werden k&nnen und so die biegbaren AnpreBelemente 5 und 4 an die Gegenwalze
2 anpassen kdnnen. An der Arbeitsrolle 4 liegt, in Laufrichtung der Gegenwalze 2 gesehen hinter dem
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Berlhrungspunkt mit derselben, eine Rakel 8, die Verunreinigungen abrakeit, welche durch die Warenbahn
1 auf die Arbeitsrolle 4 Ubertragen wurden.

In Fig. 7 findet man zwei U-férmige Querbalken bzw. Stiitzk&rper oder Tragbalken 32, die jeweils
mehrere Hubkolben 61,62 tragen, weiche auf Platten 7 wirken, die wiederum biegbare Gleitla-
ger/Lagerbetten 5 flir zylindrische AnpreBkSrper bzw. -rollen 41, 42 tragen. An jeder dieser zylindrischen
AnpreBk&rper bzw. -rollen 41, 42 liegt eine Reinigungsrakel 8 an. An den beiden zylindrischen AnpreBk&r-
pern bzw. -rollen 41, 42 liegt achslagerios umfangsgelagert die Arbeitsrolle 4, welche durch Anpressung an
die Gegenwalze 2 die Bearbeitung ausfihrt. In dem hier dargesteliten Beispiel wirkt die Kraft der Hubkolben
62 Uber den zylindrischen Stltzkdrper bzw. -rolle 42 auf die Arbeitsrolle 4 in anndherend vertikaler
Richtung, wihrend die Kraft der anderen Hubkolben 61 Uber den zylindrischen AnpreBkdrper bzw. -rolle 41
auf die Arbeitsrolle 4 in anndhernd horizontaler Richtung wirkt. Die Richtung der AnpreBkraft der Arbeitsrolle
auf die Gegenwalze ergibt sich aus der Aufsummierung der beiden Krifte. Wie auch hier dargestellt, kann
die Anpressung zusitzlich durch eine magnetkrafterzeugende Einrichtung 9 verstarkt werden, wenn die
Arbeitsrolle 4 zumindest teilweise aus magnetisierbarem Material besteht.

Auch in Fig.8 liegen zwei zylindrische Kdrper bzw. Rollen 41, 42 in getrennten Gleltlagern/Lagerbetten
54, 55. Hier wird aber nur ber die zylindrischen AnpreBkdrper bzw. -roile 41 und das Gleitlager/Lagerbett
54 mittels eines expandierenden Schiauches 60 AnpreBkraft auf die Arbeitsrolle 4 {bertragen. Das
Gleitlager/Lagerbett 55 ist Uber einen verformbaren Polster 22 fest mit dem Querbalken bzw. StltzkSrper
oder Tragbalken 31 verbunden und der bzw. die in diesem Gleitlager/Lagerbett 55 befindliche zylindrische
Kdrper bzw. Rolle 42 wirkt nur als Stiitz- und Gegendruckrolle bzw. -k&rper. Wie man sieht ruhen die
beiden Querbalken bzw. Stiitzkdrper oder Tragbalken 31,33 auf ortsfesten Trdgern 13,14, die im entgegen-
gesetzten Sinn um etwa 45° gegen die Lotrechte geneigt sind wodurch die, durch den Pfeil 90 angedeutete
Richtung, der AnpreBkraft anndhernd senkrecht ist. Der Trager 13 flihrt den Gleitlagerbalken/das Lagerbett
54 bei seiner Anprebewegung.

In Fig.9 wird, als Detail, eine Substanzzufihrung fiir eine erfindungsgeméBe Vorrichtung entsprechend
z.B. Fig.1 oder auch Fig.4 gezeigt. Zwei zylindrische AnpreBSkdrper bzw. -rollen 4546 sind in einem
gemeinsamen biegbar anpassenden Gleitlagerbalken/Lagerbett 53 angeordnet und auf ihnen ist eine
Arbeitsrolle 4 umfangsgelagert. Der durch den Gieitlagerbalken/das Lagerbett 53, die zylindrischen Anprefi-
kérper bzw. -rollen 45,46, die Arbeitsrolle 4 und seitliche Gleitdichtplatten eingeschlossene Raum 67 wird
als FlUssigkeitsraum verwendet. Diesem Raum 67 wird Uber eine Leitung 65 Substanz zugefihrt. Uber die
Leitung ist der FlUssigkeitsraum 67 mit einem Flissigkeitsvorratsbehdter 66 verbunden, der ein geringflgig
h8her eingestelites Niveau hat, das von einer Niveausonde 68 kontrolliert wird. '

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bearbeiten von bahnenfdrmigem Material, wobei das Material von einer achslagerio-
sen Arbeitsrolle an die Oberflache einer Gegenwalze oder eines Gegenbalkens gepreBt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB auBler der Gegenwalze/dem Gegenbalken (2) und der Arbeitsrolle (4) ein mit
Abstand davon, paraliel dazu ortsfest angeordneter, bezlglich der Warenbahn (1) auf der Seite der
Arbeitsrolle (4) befindlicher, biegesteifer Querbalken, StitzkSrper, Tragbalken oder dgi. (3, 31, 32, 33)
vorhanden ist, in oder an dem druckkrafterzeugende Elemente (6,60-62) befestigt sind, wobei im Raum
zwischen der Gegenwalze/dem Gegenbalken (2) und dem Querbalken bzw. Stiitzk&rper oder Tragbal-
ken (3,31,32,33) die die AnpreBarbeit an der Waren bahn (1) ausiUbende achslagerios gelagerte
Arbeitsroile (4) mit anpassend biegbarer Beschaffenheit an der Gegenwalze bzw. dem Gegenbalken (2)
anliegt und daB anpassend biegbare Elemente (5,41-47,51-55) (Gleitlagerbalken, Lagerbetten, zylin-
drisch geformte Kdrper, Stitzrollen, Andruckplatten, Verstdrkungsplatten u.dgl. mehr), die die AnpreB-
kraft auf die Arbeitsrolle (4) und die Gegenwaize/den Gegenbalken (2) bzw. die daran anliegende
Warenbahn (1) Uibertragen, in diesem Zwischenraum zwischen der Gegenwalze/dem Gegenbalken (2)
und dem Querbalken bzw. Stiitzkdrper oder Tragbalken (3,31,32,33) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die an der Gegenwalze (2) den
Bearbeitungsvorgang unmittelbar ausflhrende Arbeitsroile (4) im Verhditnis zur Gegenwalze (2) einen
kleinen Durchmesser aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitsrolle (4) achsbeweglich
umfangsgelagert und umfangsangetrieben ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeitsrolle (4) achsbeweglich
umfangsgelagert ist und einen Friktionsantrieb aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeits-
rolle (4) eine Oberfliche aus Gummi, Filz oder dgl. aufweist oder mit einer dementsprechenden
Mantelschicht (20) umgeben ist, die glatt oder strukturiert und allenfalls komprimierbar und Flissigkeit
bzw. Substanz aufnehmend, transportierend und abgebend ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die druck-
krafterzeugenden Elemente hydraulische, pneumatische, mechanische oder magnetische Einrichtungen
sein kdnnen, die sowohl kombiniert als auch jede fir sich einsetzbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die druckerzeugenden Elemente Uber
die Linge verteilt angeordnet sind, wobei die Zonen gegebenenfalls unterschiedlich stark druckbeauf-
schlagt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die druckerzeugenden
Elemente durch unter Druck stehende Flissigkeit expendierende Schiduche (60) sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6,7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die druckerzeugenden Elemen-
te (6,60-62) an einer Platte (7,71) andrlckend anliegen, die die Arbeitsrolle (4) und die biegbaren
Elemente (4, 41-47, 5, 51-55) tragt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die die
AnpreBkraft (ibertragenden biegbaren Elemente durch zylindrisch geformte K&rper bzw. achslagerlos
angeordnete Rollen (41-47) gegeben sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeits-
rolle (4) oder die zylindrischen K&rper bzw. Rollen (41-47) in je einem biegbaren Gleitlager bzw.
Lagerbett (5, 51-55) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch gekennzeichnet, daB die zylindrischen Kdrper
bzw. Rollen (45, 46) in einem biegbaren, gemeinsamen Gleitlagerbalken/Lagerbett (53) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da die Platte (71) an
einer Seite mit einem Triger (10,11) gelenkig verbunden ist und so eine Hebelkonstruktion bildet, die je
nach Angriffsstelle des druckerzeugenden Elements an der Platte (71) druck- bzw. kraftverstarkend,
-Ubertragend oder reduzierend ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da an der Platte (71) an
jener Stelle, an der die Krafteinwirkung erfoigt eine Verstérkungsplatte (75) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10-14, dadurch gekennzeichnet, da8 die zylindrischen
Korper bzw. Rollen (41-47) umfangsangetrieban sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der
Gegenwalze (2) oder dem Gegenbalken anliegend verschiedene Bearbeitungsstationen vorhanden sind.

Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegen-
walze (2) eine Hohlwalze ist, in der einer oder mehreren Bearbeitungsstationen zugeordnete Magnet-

kraft erzeugende Einrichtungen (9) angeordnet sind.

Hiezu 5 Biatt Zeichnungen
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