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(54) Zavésné zatizeni pro vyrobu tlustych dutych kovovych zrcadel

Vyndlez fesi zdvésné zafizeni pro vyrobu tlus-
tych dutych kovovych zrcadel, uréené pro galvano—
plastickou vyrobu v elektrolyzéru.

Dut4 kovova zrcadla, pouzivand napfiklad ve
hvézdéiskych dalekohledech, projekénich pfistro-
jich apodobné se doposud vyrabéla vétSinou klasic-
kym zplisobem, t. j. brouSenim s ndslednym leste-
nim kovového odlitku. Tento zplsob vyroby je
nejen ¢asové velmi narocny a financné€ nékladny,

ale pfedstavuje sdm o sobé znalné riziko pro.

P

dosazeni Zadouci vysoké kvality zrcadlové plochy.
Kromé toho vyZaduje uvedend technologie i pouZi-
vani specidlnich ndstroji, pfipadné stroji. Znaéné
urychleni a zlevnéni tohoto vyrobniho procesu za
souéasného zvySeni kvality povrchu vyrobenych

VVVV , spodivajici
v tom, Ze se na sklenénou matrici vylucuje pouze
tenk4 vrstva niklu, kterd se déle zesiluje plastem,
naptiklad jeho odlévanim. Tento zpiisob plisobina
vyluCovéni stejnomérné vrstvy kovu po celém
funkénim povrchu sklenéné matrice, coZ vede pfi
nasledném odstrafiovani tlusté vrstvy vylou¢eného
kovu z nefunkénich &asti k poskozeni matrice a tim
i k jejimu vyfazeni z daliiho pouZivani. ProtoZe je
sklen&na matrice zhotovena ze specidlniho skla,
které odstraiuje tepelnou roztaznost a pnuti, je jeji
vyroba ¢asové i finanéné velice ndro¢na. Proto je
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nezbytné, aby pfi vyrobé zrcadel zlistala matrice

_neposkozena a bylo ji moZno pouZit n€kolikrat.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zdvésné zafizeni

. podle vynilezu, uréené pro vyrobu tlustych dutych

kovovych zrcadel galvanoplastickou cestou v elek-
trolyzéru. Podstata vyndlezu spocivd v tom, Ze

zavésné zafizeni sestavd z kruhové plastové zékla- |

dové desky, v jejim? sttedovém otvoru je zapusté-:

na kontaktni deska, opatfend vodivou zvIné€nou -
" planZetou, spojend s kovovym drZikem, opatfe-

nym nevodivym stinénim. Obvodové plocha skle-
néné matrice, ktera je opatfena kovem v tloustce
od 20 do 40 um, je prostfednictvim pruZného
pFidrzného prstence, zapadajiciho do tvarovaného
nevodivého prstence, pevné spojena s plastovou

zakladovou deskou a to prostfednictvim nevodi- .

vych Sroubi. : .
Zatizeni podle vynélezu umoznu]e ekonomic-

kou vyrobu vysoce kvalitnich zrcadel pro narocne ‘

védecké a technické t&ely. Hlavni pfednosti zaiize-
ni je zejména odstranéni nebezpeli poSkozeni
sklen&né matrice pfi jeho rozebirdni, nebof tlustd
vrstva kovu se vyluéuje vyhradné na funkéni &sti
zrcadla. Tenkd vrstva kovu ze zadni a boc¢ni ¢asti
matrice se odstrani velmi snadno bez jejiho poSko-
zeni.

Piikladné provedeni zdvésného zafizeni podle



i kontaktni desky 7 je umlstena sklenénd matrice

; ru 200 mm s niklovym povrchem, uréeného do

. z kruhové plastové zdkladové desky S, zhotovené

2

vynélezu je schematicky zobrazeno na pfipojeném '
vykrese a to v pfi¢ném fezu. .
Zavésné zafizeni (obr. 1) bylo pougito ‘pro:

vyrobu tlustého dutého kovového zrcadla o priimé-
astronomického dalekohledu. Zatizeni sestdavalo

z novoduru, do jejihoZ stfedového otvoru byla
zapuSténa kontaktni deska 7 z mosazi. Povrch
kontaktni desky 7 byl opatfen zvinénou fosfor-
bronzovou planZetou 6. Kontaktni deska 7 byla na
vnéjsi strané plastové zdkladové desky 5 spojena -
s mosaznym kovovym drZzikem 8, jehoZ povrch byl
opatfen nevodivym stinénim 9, t.j. buZirkou
z mékéeného polyvinylchloridu Na vnitfni plose

1 v negativnim tvaru cocky, ]e]iz predem zvodivéna -

~a v tloustce 30 um pokovend obvodova plocha je
' pevné spojena s plastovou, zdkladovou deskou

§ prostfednictvim pruzného pndrzneho prstence 2,
zapadajiciho do tvarovanehp lukgprenového; ne- |
vodivého prstence 3. Toto spojeni je zajlsteno

. nevodivymi srouby 4. Tvarovany nevodivy prste- |

nec 3 byl vyroben tak, Ye.se zdv&sné zafizeni

umistilo do vodorovné polohy. Do jeho stfedu se |
poloZila sklenénd matrice 1 ‘a prostor mezi skleng-

nou matrici 1 a. tvarovam]m nevodivym prstencem |
3 byl vyplnén' mékéenym lukoprenem. Tim se !
dosdhlo pfesného tvaru nevodivého prstence 3,
ktery chréni bo¢ni sténu pokovené sklenyn;e matri-,|
ce 1 s maximélni tloustkou vrstvy 10 kovu od- 20 }

- do 40 um) pfed zesilenim vyloudené vrstivy 10/'

kovu. Po ndridstu poZadované kovové vrs{vy 10 |
zrcadla na sklenéné matrici 1 se snadno qdstrani |

PREDMET VYNALEZU

Zavésné zafizeni pro vyrobu tlustych dutych
kovovych zrcadel galvanoplastickou cestou v elek-
trolyzéru, vyznafené tim, Ze sestdvd z kruhové
plastové zidkladové desky (5), v jejimZ sttedovém

' otvoru je zapusténa kontaktni deska (7), opatfens |

vodivou zvinénou planZetou (6), spojend na vn&;jsi
strané plastové zdkladové desky (5) s kovovym |

drzakem (8), jehoz povrch Je opatren nevodlvym
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tenkp vrstva kovu ze zadni i bo¢nich stén atobez [
]ake okoliy poSkozeni sklenéné matnce 1. : !
;rqba kovového zrcadla probihala tak, Ze se
sklenena matrice 1, majici tvar budouciho kovové-
- ho zrcadla, vloila do stfedu zévésného zafizeni
. podle vynilezu a to tak, aby okraje sklenéné |
f matsice 1 byly rovnomérné vzdaleny od tvarované- é
; ho nevodlvého prstence 3. Poté se vznikld mezera
vyplni plastovou mék&enou hmotou, napfiklad +
", lukoprenem a to aZ do vySe funkéni é4sti budouc’ho ’
kovového zrcadla. Po polymerizaci lukoprenu se
. sklenénd matrice 1 vyjme. Sklenéné matrice 1 se po -
. zvodivéni postn’bn a poté se zave51 do pokovovaci |
" niklové 14zné. Po naristu 30 um tlusté vrstvy niklu:
‘se pokovena sklenéné matncc 1 vyjme a umisti se |
; do’ zavésného zh eni podle vynilezu tak, Fe na |
obvod této pokqve é sklenene matrice 1 se navlede |
- plasticky : pridrzny prstenec’ 2. Takto upravena
sklenénd matrice 1 se polo#i na kruhovou plasto- ! )
vou zékladovou desku 5 a poté se pomoci nevodi-
{ vych Sroubt 4 pnpevdx tvaravany nevodivy prste- |
nec 3. Niklovy povrch sklenéné matrice 1 se poté
- oplachne 5 aZ 10%-ni kyselinou aminosulfonovou |
| a poté se jiZ bez dal§iho oplachu zavési do niklovaci. |
14zn¢ stejného typu. Po nériistu pozadované kovo- |
'vé wvrstvy 10 se zafizeni se sklendnou mattici
1 vyjme z 14zné&, opldchne vodou a z4v&sné zafizeni |
| se rozebere vySroubovanim nevodivych $roubi 4. ' »
Poté se sejme p¥idriny prstenec 2 a odstrani se J'
. tenka vrstva niklu ze zadnj strany a bok sklenéné
' matrice 1. Poté se funkéni &st kovového zrcadla
- mechanicky opracuje a sklen&nd matrice 1 zlstava: l
' neposkozena a Je pnpravena k dal8imu pouzm ]

v

\
i stinénfm 9), pnéemz obvodova plocha sklené&né
matrice (1), pfedem zvodivéné a pokovené kovem
: v tloustce od 20 do 40 um, je prostfednictvim
i pruzného pfidrzného prstence (2) zapadajiciho do
| tvarovaného nevodivého prstence (3), pevné spo-
| jena s plastovou zdkladovou deskou (5) prostfed-
i mctv1m nevodlvych §roubti (4).
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