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DESCRIPCION
Bomba y dispositivo dispensador

La presente invencién se refiere a una bomba de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1, asi como a un
dispositivo dispensador de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién 15.

En la presente invencion, el término “dispositivo dispensador” se debe entender preferentemente como un
dispositivo para la distribucién o dispensacion, en particular por pulverizacion, de un producto preferentemente
liquido, de manera particularmente preferente como aerosol.

Preferentemente, un dispositivo dispensador en el sentido de la presente invencion comprende un recipiente como
depdsito con un o para un producto, una bomba para el transporte del producto y un cabezal dispensador para, en
particular, una dispensacion por pulverizacién del producto a un usuario. Preferentemente un dispositivo dispensador
en el sentido de la presente invencion se puede accionar de manera manual o un dispositivo dispensador en el
sentido de la presente invencién presenta una bomba manual o que puede ser accionada de manera manual.

En la presente invencion, el término “bomba” se debe entender preferentemente como una instalacién constructiva,
la cual esta configurada para el transporte de un producto, en particular de un fluido. En particular, un producto se
puede succionar de un recipiente por medio de una bomba, se puede poner bajo presién y/o, por ejemplo, se puede
dispensar como un aerosol. Preferentemente una bomba en el sentido de la presente invencion esta disefiada en
particular como bomba de desplazamiento accionada de manera manual, en particular como bomba dosificadora, de
manera particularmente preferente como bomba de pistén de recorrido, transportandose o pudiendo transportarse
en particular por medio de accionamiento (manual) de la bomba, en particular “proHub”, un volumen definido del
producto.

Preferentemente, una bomba en el sentido de la presente invencion presenta un pistén de la bomba, una cadmara de
la bomba, una entrada y una salida, pudiendo abrirse o cerrarse preferentemente la entrada y la salida
respectivamente por medio de una valvula asignada. En particular, un volumen definido de un producto se puede
transportar o se puede succionar a la camara de la bomba mediante un movimiento de elevacién del pistén de la
bomba, se puede poner bajo presion en la camara de la bomba y se puede dispensar desde la camara de la bomba
a través de la entrada.

En el sentido de la presente invencion, el término “producto” se debe entender en particular como fluidos, tales como
liquidos, suspensiones o similares. Un producto en el sentido de la presente invencién se puede dispensar, por
ejemplo, como pasta, chorro o0 neblina o aerosol o de alguna otra forma, por ejemplo, como espuma o gel.

El documento DE10335842B4 divulga un dispositivo dispensador del tipo mencionado al principio, presentando el
dispositivo dispensador una bomba, un recipiente y un cabezal dispensador. La bomba presenta una carcasa de la
bomba, una cdmara de la bomba, un pistén de la bomba, una valvula de entrada y una valvula de salida. Cuando se
acciona el dispositivo dispensador, el piston de la bomba se presiona hacia abajo o contra la fuerza de resorte de un
resorte dispuesto en la carcasa de la bomba de tal manera que se reduce el volumen de la camara de la bomba vy,
por lo tanto, se pone bajo presion el producto en la camara de la bomba. A través del aumento de presion en la
camara de la bomba se abre la valvula de salida, de modo que el producto puesto bajo presion se dispensa a un
usuario a través del cabezal dispensador.

Los documentos US2013/0112766A1, US4154374Ay EP0484835A1 también divulgan respectivamente un
dispositivo dispensador del tipo mencionado al principio, presentando el dispositivo dispensador una bomba con un
piston de la bomba movil, para transportar un producto desde un recipiente.

La invencién se basa en el objetivo de indicar un dispositivo dispensador mejorado, asi como una bomba mejorada
para un dispositivo dispensador, permitiéndose o favoreciéndose en particular o debido a ello una construccion
simple, estable, compacta y/o econémica y/o un transporte o dispensacion higiénico del producto, y/o mejorandose
la conduccion de flujo en la bomba.

El objetivo anterior se resuelve por medio de una bomba segin la reivindicacion 1 o un dispositivo dispensador
segun la reivindicacion 15. Otros perfeccionamientos ventajosos son objeto de las reivindicaciones subordinadas.

La bomba propuesta presenta preferentemente una carcasa de la bomba, un piston de la bomba, una cdmara de la
bomba y un resorte — en particular metalico —, pudiendo pretensarse o moverse preferentemente el pistén de la
bomba mediante el resorte en contra de la fuerza de resorte hacia una posicion inicial, en particular para poner bajo
presion el producto o un volumen predefinido del producto en la camara de la bomba o para reducir el volumen de la
camara de la bomba.

Un aspecto de la presente invencion es que la bomba presenta un casquillo de resorte—preferentemente cilindrico
y/o extraible o separado de la carcasa de la bomba -0 capsula -preferentemente alrededor del resorte -rodeando el
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casquillo o cépsula de resorte en particular completamente el resorte y/o separandolo del producto, en particular de
tal manera, que el resorte - en particular de forma independiente de un movimiento de bombeo o de elevacién del
piston de la bomba -no entra en contacto con el producto. De manera particularmente preferente, el casquillo o
capsula de resorte estan disefiados como proteccion contra la corrosion para el resorte.

Preferentemente, la camara de la bomba se extiende - en particular en forma de anillo - alrededor del casquillo de
resorte y/o la camara de la bomba esta limitada lateralmente por el casquillo de resorte y la carcasa de la bomba,
preferentemente de tal manera, que el producto se hace pasar o puede hacerse pasar alrededor del resorte.

Mediante un modo de construccion de este tipo se evita el contacto directo del resorte con el producto o una posible
reaccion del material del resorte con el producto. En particular, se reduce el riesgo de corrosion del resorte y/o se
evita que el resorte se corroa o se oxide y (por lo tanto) perjudique la calidad del producto.

Ademas, se pueden reducir los requisitos para la calidad del material del resorte. En particular, ya no es necesario,
debido al casquillo de resorte, tratar la superficie del resorte para la proteccion contra la corrosion. De este modo, se
hace posible o se favorece una construccién de la bomba particularmente rentable.

Adicionalmente, un modo de construcciéon de este tipo evita que el resorte forme una resistencia al flujo (directa)
para el producto. En particular, se reducen cualesquiera turbulencias o pérdidas de flujo, que surgen entre el resorte
y el producto cuando entran en contacto directo. En consecuencia, el casquillo de resorte permite una conduccion de
flujo particularmente facil o con pocas pérdidas en la bomba, preferentemente sin grandes desviaciones, por
ejemplo, de mas de 90° o 120°. De este modo se aumenta la eficiencia de la bomba.

Segun un aspecto adicional de la presente invencién que también se puede realizar de forma independiente, la
bomba presenta una camara de resorte sellada o cerrada para el alojamiento o almacenamiento del resorte, en la
cual preferentemente el resorte estd dispuesto en la camara de resorte y/o la cdmara de resorte esta sellada o
cerrada de forma independiente de un movimiento de elevacion, en particular de tal manera, que el producto no fluye
o no puede fluir a través de la camara de resorte. De manera particularmente preferente, la cdmara de resorte se
llena con un gas, en particular, aire. De este modo se realizan las ventajas correspondientes.

Preferentemente la cdmara de resorte esta formada por el casquillo de resorte o limitada hacia el exterior o hacia la
camara de la bomba.

Preferentemente el casquillo de resorte esta disefiado en varias partes y/o de manera telescopica o compresible, en
particular de tal manera que la camara de resorte o el resorte estd comprimido o es compresible en la cadmara de
resorte. De este modo es posible separar el resorte del producto de forma independiente de un movimiento de
elevacion de la bomba o del piston de la bomba.

El dispositivo dispensador propuesto presenta preferentemente un recipiente, un cabezal dispensador y una bomba
de este tipo. De este modo se realizan las ventajas correspondientes.

Los aspectos y caracteristicas de la presente invencién arriba mencionados, asi como los aspectos y caracteristicas
de la presente invencién que resultan de las reivindicaciones y de la siguiente descripcion, se pueden realizar en
principio de forma independiente entre si, pero también en cualquier combinacion.

Aspectos, ventajas, caracteristicas y propiedades adicionales de la presente invencion resultan de las
reivindicaciones y de la siguiente descripcion de una forma de realizacion preferente con referencia al dibujo.
Muestran:

La Figura 1, una seccion esquematica de un dispositivo dispensador propuesto con una bomba propuesta en
una posicion inicial;

la Figura2, una seccién esquematica de la bomba segun la Figura 1 al dispensar un producto;

la Figura 3, una seccién esquematica de la bomba segun la Figura 1 en una posicién final; y

la Figura 4, una seccién esquematica de la bomba segun la Figura 1 al succionar el producto.

En las figuras parcialmente no a escala, solo esquematicas, se utilizan las mismas referencias para partes de
construccion y componentes iguales, del mismo tipo o parecidos, consiguiéndose propiedades y ventajas
correspondientes o comparables, incluso si se omite una descripcion repetida.

La Figura 1 muestra una seccién esquematica de un dispositivo dispensador 1 propuesto para dispensar un
producto o un fluido 2. En el estado representado, el dispositivo dispensador 1 no esta accionado o el dispositivo
dispensador 1 se encuentra en una posicion inicial o de reposo.

El dispositivo dispensador 1 presenta preferentemente un recipiente 3 con o para el producto 2 y/o un cabezal
dispensador 4 para dispensar el producto 2 a un usuario (no mostrado).
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Preferentemente, el cabezal dispensador 4 estd conectado o se puede conectar- en particular de forma mecanica
y/o fluidica - con el recipiente 3.

En la forma de realizacion representada, el dispositivo dispensador 1 presenta preferentemente un cierre 5
(separado), estando unido o pudiendo unirse preferentemente el cabezal dispensador 4 con el recipiente 3 a través
del cierre 5 en unién positiva, de arrastre de fuerza y/o de material, en particular por medio de atornillado. Sin
embargo, también son posibles soluciones, en las que el cabezal dispensador 4 presenta o forma el cierre 5 y/o el
cabezal dispensador 4 esta conectado o se puede conectar sin medios o directamente con el recipiente 3.

Preferentemente, el recipiente 3 esta disefiado como depdésito para el producto 2. De manera particularmente
preferente, el dispositivo dispensador 1 o el recipiente 3 comprende un volumen de mas de 5 ml o 10 ml, en
particular mas de 50 ml o 100 ml, y/o menos de 1000 ml u 800 ml, en particular menos de 600 ml o 500 ml.

El recipiente 3 esta disefiado preferentemente de manera alargada, cilindrica y/o rigida. De manera particularmente
preferente, el recipiente 3 esta producido de metal, de plastico o de vidrio.

En la forma de realizacién representada, el dispositivo dispensador 1 presenta una bolsa 6 opcional, estando
dispuesta preferentemente la bolsa 6 en el interior del recipiente 3 y/o conteniendo el producto 2.

La bolsa 6 opcional esta disefiada preferentemente flexible o elastica. En particular la bolsa 6 se puede comprimir,
preferentemente de tal manera, que el volumen de la bolsa 6 (correspondientemente) disminuye con la o con cada
dispensacion del producto 2. Sin embargo, aqui también son posibles otras soluciones.

El dispositivo dispensador 1 presenta preferentemente una bomba 7, en particular del tipo mencionado al principio.
De manera particularmente preferente, la bomba 7 esta disefiada como bomba de desplazamiento, en particular
bomba dosificadora o bomba de piston de recorrido.

Las Figura 2 a Figura 4 muestran respectivamente una seccién esquematica de la bomba 7 en diferentes estados o
posiciones.

La bomba 7 esta disefiada preferentemente para succionar o transportar el producto 2, en particular un volumen
predefinido del producto 2, del recipiente 3 o de la bolsa 6, para ponerlo bajo presién y/o dispensarlo bajo presion.

De manera particularmente preferente, el cabezal dispensador 4 estd conectado o se puede conectar de forma
fluidica con el recipiente 3 a través de la bomba 7.

La bomba 7 esta dispuesta preferentemente al menos parcialmente en el interior del recipiente 3. En particular la
bomba 7 se extiende desde el cabezal dispensador 4 hasta el interior del recipiente 3.

Preferentemente, la bomba 7 esta conectada o se puede conectar en union positiva, de arrastre de fuerza y/o de
material con el recipiente 3 y/o con el cabezal dispensador 4.

En la forma de realizacion representada, la bomba 7 esta fijada al recipiente 3 a través del cierre 5 y el cabezal
dispensador 4 esta colocado sobre la bomba 7. Sin embargo, aqui también son posibles otras soluciones, por
ejemplo, en las que la bomba 7 esta integrada en el cabezal dispensador 4 y/o presenta o forma el cierre 5.

La bomba 7 presenta preferentemente una carcasa de la bomba 8, una tapa de la carcasa 9, una entrada 10, una
salida 11, una valvula de entrada 12, una valvula de salida 13, un pistén de la bomba 14, una camara de la bomba
15 y/o un resorte 16.

Preferentemente, la carcasa de la bomba8, la tapa de la carcasa 9, la entrada 10, la salida 11, la valvula de entrada
12, la valvula de salida 13 y/o el piston de la bomba 14, de manera particularmente preferente, todas las partes de
construccion o componentes respectivamente de la bomba 7 - excepto el resorte 16 — estan/esta
producidos/producido de plastico y/o moldeados/moldeado por inyeccion.

La bomba 7, en particular la carcasa de la bomba 8, esta disefiada preferentemente de manera alargada y/o en
simetria de rotacion. En particular, la bomba 7 o la carcasa de la bomba 8, presenta un eje longitudinal A, siendo
preferentemente el eje longitudinal A un eje de rotacién de la bomba 7 o de la carcasa de la bomba 8.
La carcasa de la bomba 8 esta disefiada preferentemente como cilindro hueco en particular alargado.

Preferentemente, la bomba 7 puede ser atravesada de manera axial o a lo largo del eje longitudinal A y/o desde la
entrada 10 hacia la salida 11.
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Preferentemente, la entrada 10 esta dispuesta en un primer extremo inferior de la bomba 7, en la posicion habitual
de uso del dispositivo dispensador 1, y la salida 11 en un segundo extremo superior de la bomba 7, en la posicion
habitual de uso del dispositivo dispensador 1.

Preferentemente, la entrada 10 y la salida 11 forman los extremos axiales de la bomba 7, estando asignada en
particular la entrada 10 al recipiente 3 y la salida 11 al cabezal dispensador 4.

Preferentemente, el producto 2 o un volumen predefinido del producto 2 puede ser conducido a través de la entrada
10 de la camara de la bomba 15 y/o puede ser conducido hacia el exterior de la cdmara de la bomba 15 a través de
la salida 11 al cabezal dispensador 4.

La valvula de entrada 12 esta asignada preferentemente a la entrada 10 y/o esta dispuesta entre la entrada 10 y la
camara de la bomba 15. La valvula de salida 13 esta asignada preferentemente a la salida 11 y/o esta dispuesta
entre la salida 11 y la camara de la bomba 15.

Preferentemente, el flujo se puede controlar a través de la bomba 7 por medio de la valvula de entrada 12 y/o de la
vélvula de salida 13.

Preferentemente, la vélvula de entrada 12 esta disefiada para permitir o para evitar opcionalmente un flujo del
producto 2 desde el recipiente 3 hasta la camara de la bomba 15, en particular dependiendo de la presion en la
camara de la bomba 15.

Preferentemente, la valvula de salida 13 esta disefiada para permitir o para evitar opcionalmente un flujo del
producto 2 desde la camara de la bomba 15 a la salida 11, en particular dependiendo de la presién en la cadmara de
la bomba 15.

De manera particularmente preferente, la vélvula de entrada 12 y/o la véalvula de salida 13 estd/estan disefada/s
(cada una) como valvula de apertura automatica o de cierre automatico, abriéndose o cerrandose preferentemente la
véalvula de entrada 12 o la valvula de salida 13 dependiendo de la presién en la camara de la bomba 15.

Preferentemente, la presion en la camara de la bomba 15 o el volumen de la camara de la bomba 15, se puede
cambiar por medio de accionamiento del dispositivo dispensador 1 o bomba 70 por medio de un movimiento de
elevacion del piston de la bomba 14.

De manera particularmente preferente, el volumen de la cdmara de la bomba 15 se puede reducir por medio de
accionamiento del dispositivo dispensador 1 o de un movimiento del piston de la bomba 14 hacia abajo o en la
direccion del recipiente 3 y/o la presion en la camara de la bomba 15 se puede aumentar por medio de
accionamiento del dispositivo dispensador 1 o de un movimiento del pistén de la bomba 14 hacia abajo o en
direccion del recipiente 2.

De manera particularmente preferente, la vélvula de salida 13 se abre (automaticamente) cuando se excede una
cierta presion en la cadmara de la bomba 15 o cuando se reduce el tamafo de la camara de la bomba 15 por medio
del pistdn de la bomba 14 y/o la vélvula de salida 13 se cierra (automaticamente) cuando no se alcanza una cierta
presién en la camara de la bomba 15 o cuando se amplia el tamafo de la camara de la bomba 15 por medio del
piston de la bomba 14.

De manera particularmente preferente, la valvula de entrada 12 se abre cuando no se alcanza una cierta presion en
la camara de la bomba 15 o cuando se amplia el tamafo de la camara de la bomba 15 por medio del pistén de la
bomba 14 y/o la valvula de entrada 12 se cierra (automaticamente) cuando se excede una cierta presion en la
camara de la bomba 15 o cuando se reduce el tamafo de la camara de la bomba 15 por medio del piston de la
bomba 14.

En consecuencia, las valvulas 12, 13 se pueden abrir o se pueden cerrar - en particular automaticamente -
dependiendo del movimiento del pistén de la bomba 14, pudiendo abrirse o cerrarse preferentemente la valvula de
salida 13 y la valvula de entrada 12 al contrario entre si, o pudiendo accionarse por medio del movimiento del pistén
de labomba 14.

Preferentemente, la valvula de entrada 12, la valvula de salida 13, el pistén de la bomba 14, la camara de la bomba
15y el resorte 16 estan dispuestos al menos parcialmente en la carcasa de la bomba 8 o rodeados por la carcasa de
la bomba 8.

De manera particularmente preferente, el didmetro interior de la carcasa de la bomba 8 se estrecha hacia el
recipiente 3 o en posicién habitual de uso del dispositivo dispensador 1, hacia abajo.

Preferentemente, la carcasa de la bomba 8 presenta un primer extremo 8A (axial) dispuesto en la parte inferior, en la
posicion habitual de uso del dispositivo dispensador 1, y un segundo extremo 8B (axial) dispuesto en la parte
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superior, en la posicion habitual de uso del dispositivo dispensador 1, presentando o formando preferentemente el
primer extremo 8A y el segundo extremo 8B respectivamente una abertura (axial) de la carcasa de bomba 8.

En particular la carcasa de bomba 8 presenta, preferentemente el primer extremo 8A, la entrada 10 o forma ésta y/o
la carcasa de bomba 8 se estrecha en la direccién del recipiente 3 hacia la entrada 10.

De manera particularmente preferente, el didmetro interior de la entrada 10 o del primer extremo 8A es méas pequerio
que el diametro interior del segundo extremo 8B.

En la forma de realizacién representada, la entrada 10 esta disefiada preferentemente como conexiéon o boquilla
para una tuberia de subida 17 opcional. Sin embargo, aqui también son posibles otras soluciones.

Preferentemente, los componentes (internos) de la bomba 7, tales como el resorte 16 o el piston de la bomba 14,
estan introducidos o montados en la carcasa de la bomba 8 a través del segundo extremo 8B.

Preferentemente, la tapa de la carcasa 9 cierra la carcasa de la bomba 8, en particular el segundo extremo 8B, de
manera particularmente preferente de forma axial.

La tapa de la carcasa 9 y la carcasa de la bomba 8 estan unidas entre si preferentemente en unién positiva, de
arrastre de fuerza y de material. En la forma de realizacién representada, la tapa de la carcasa 9 esta colocada o
encajada sobre la carcasa de la bomba 8, en particular el segundo extremo 8B, y/o disefiada como tapa.

Preferentemente, la carcasa de la bomba 8 presenta en el segundo extremo 8B una proyeccion o un reborde 8C,
preferentemente circundante (radial), estando enganchada preferentemente la proyeccion o el reborde 8C en la tapa
de la carcasa 9, en particular en un rebaje o ranura 9A, correspondiente a la proyeccién o reborde 8C de la tapa de
la carcasa 9.

El pistdn de la bomba 14 esta disefiado preferentemente alargado y/o presenta preferentemente un cuerpo de piston
14A en particular alargado y/o un - en particular agrandado en comparacion con el cuerpo de pistén 14A -cabezal de
piston 14B.

Preferentemente, el piston de la bomba 14, en particular el cuerpo de piston 14A, sobresale de la carcasa de la
bomba 8 o de la tapa de la carcasa 9. De manera particularmente preferente, la tapa de la carcasa 9 presenta una
abertura 9B (axial), extendiéndose preferentemente el piston de la bomba 14, en particular el cuerpo de piston 14A,
a través de la abertura 9B de la tapa de la carcasa 9 hacia el exterior o hacia el cabezal dispensador 4.

Preferentemente, el pistén de la bomba 14, en particular el cuerpo de piston 14A presenta la salida 11 o la forma. En
particular, el piston de la bomba 14 o el cuerpo de pistén 14A presenta un canal de salida 14C (axial),
desembocando preferentemente el canal de salida 14C en la salida 11.

Como ya se explico al principio, el cabezal dispensador 4 estd conectado o se puede conectar preferentemente en
unién positiva, en arrastre de fuerza y/o de material con la bomba 7. En la forma de realizacién representada, el
cabezal dispensador 4 esta colocado sobre la bomba 7, en particular sobre el piston de la bomba 14 o sobre el
cuerpo de pistén 14A. Sin embargo, aqui también son posibles otras soluciones.

El pistén de la bomba 14 se puede mover preferentemente de manera axial o a lo largo del eje longitudinal A, en
particular para succionar el producto 2 del recipiente 3 o agrandar el tamafno de la camara de la bomba 15, para
poner bajo presion el producto 2 succionado en la camara de la bomba 15 o para reducir el tamafo de la cdmara de
la bomba 15 y para dispensarlo a través del canal de salida 14C o la salida 11, en particular por el o a través del
cabezal dispensador 4.

Preferentemente, el piston de la bomba 14 estd disefiado para ejecutar un movimiento de elevacion en, o con
respecto a la carcasa de la bomba 8. En particular, el pistén de la bomba 14 se puede mover por accionamiento o
presién hacia abajo del cabezal dispensador 4hacia abajo o en direccidon del recipiente 3 o de la entrada 10, en
particular para reducir el tamafio de la cdmara de la bomba 15 o para poner bajo presion el producto 2 en la camara
de la bomba 15.

Preferentemente, el cabezal de pistdn 14B presenta un diametro mayor que el cuerpo de pistdn 14A y/o el piston de
la bomba 14 esta conducido lateralmente o de manera radial en la carcasa de la bomba 8 a través del cabezal de
piston 14B.

Preferentemente, el piston de la bomba 14 o el cabezal de piston 14Bpresenta una superficie de conduccion 14D en
particular circundante, estando preferentemente la superficie de conduccion 14D en contacto con la superficie
interior 8E de la carcasa de la bomba 8 o pudiendo moverse de manera deslizante por la superficie interior 8E de la
carcasa de la bomba 8.
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Preferentemente, el pistén de la bomba 14 o el cabezal de pistén 14B presenta una junta 14E en particular
circundante, estando preferentemente la junta 14E en contacto con la superficie interior 8E de la carcasa de la
bomba 8, en particular de tal manera que la camara de la bomba 15 esta sellada hacia el exterior o de manera axial
o hacia la parte superior.

En la forma de realizacion representada, la junta 14E esta disefiada preferentemente de una pieza con el piston de
la bomba 14, o el piston de la bomba 14, en particular el cabezal de piston 14B, forma la junta 14E. Sin embargo,
aqui también son posibles otras soluciones, en particular en las que la junta 14E esta disefiada como un anillo de
piston y/o estéd introducida en una ranura circundante en el cabezal de pistén 14B.

Como ya se explico, la bomba 7 presenta preferentemente al menos un resorte 16, estando disefiado en particular el
resorte 16 como resorte helicoidal y/o estando producido de metal.

Preferentemente, el resorte 16 esta dispuesto por completo en la carcasa de la bomba 8. En particular, el resorte 16
estd dispuesto al menos esencialmente de forma centrada en la carcasa de la bomba 8 y/o coaxialmente con
respecto a la carcasa de la bomba 8 y/o al piston de la bomba 14. Sin embargo, también son posibles soluciones, en
las que el resorte 16 esta dispuesto de manera no centrada en la carcasa de la bomba 8 y/o desplazado de manera
radial con respecto al eje longitudinal A de la carcasa de la bomba 8 o del pistén de la bomba 14.

Preferentemente, el resorte 16 esta apoyado de manera axial en la carcasa de la bomba 8, en particular en el primer
extremo 8A de la carcasa de la bomba 8, como se explicara con mas detalle a continuacion.

Preferentemente, el resorte 16 es compresible o se puede reducir a menor volumen a través de accionamiento del
cabezal dispensador 4 o de un movimiento del piston de la bomba 14 hacia abajo o en direccion de la entrada 10.

El piston de la bomba 14 esta pretensado preferentemente por medio del resorte 16 y/o se puede mover hacia abajo
o en direccion del resorte 16 en contra de la fuerza de resorte del resorte 16, en particular para reducir el tamano del
volumen de la camara de la bomba 15 o para poner bajo presion el producto 2 en la cdmara de la bomba 15 y/o para
conducirlo desde la cdmara de la bomba 15 a la salida 11 a través del canal de salida 14C. El desarrollo exacto del
movimiento de bombeo o elevacion del piston de la bomba 14, se explicara a continuacién con referencia a la Figura
2 hasta la Figura 4con mas detalle.

Un aspecto esencial de la presente invencion es separar el resorte 16 del producto 2 o evitar el contacto (directo)
entre el resorte 16 y el producto 2, en particular de forma independiente de un movimiento de bombeo o elevacion
del piston de la bomba 14.

El dispositivo dispensador 1 o la bomba 7 presenta (para este proposito) un - en particular extraible - casquillo o
capsula de resorte 18, estando dispuesto el resorte 16 en el casquillo o capsula de resorte 18 y/o separando el
casquillo o capsula de resorte 18 el resorte 16 del producto 2 o de la camara de la bomba 15 y/o rodeando o estando
dispuesto (alrededor) del resorte 16.

El dispositivo dispensador 1 o la bomba 7 presenta una camara de resorte 19, preferentemente cerrada o sellada,
estando dispuesto preferentemente el resorte 16(por completo) en la camara de resorte 19 y/o presentando,
formando o limitando- en particular de manera radial y de manera axial - el casquillo de resorte 18 la camara de
resorte 19.

El casquillo de resorte 18 esta disefiado preferentemente como carcasa en particular cerrada o sellada y/o al menos
esencialmente rigida. En particular, el casquillo de resorte 18 esta producido de plastico o moldeado por inyeccién.

El casquillo de resorte 18 o la cdmara de resorte 19 esta disefiado preferentemente de manera alargada y/o de
manera cilindrica. De manera particularmente preferente, el diametro interior del casquillo de resorte 18 o de la
camara de resorte 19 se corresponde al menos esencialmente con el diametro exterior del resorte 16.

El casquillo de resorte 18 o la camara de resorte 19 esta llenado preferentemente con un medio compresible, en
particular gas, de manera particularmente preferente aire.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 o la camara de resorte 19 esta dispuesto de manera centrada en la
carcasa de la bomba 8 y/o de manera coaxial con respecto a la carcasa de la bomba 8 o al pistén de la bomba 14.

La camara de la bomba 15 se extiende - de manera particularmente preferente en forma de anillo - alrededor del
casquillo de resorte 18 o de la camara de resorte 19, en particular de tal manera, que el casquillo de resorte 18 o la
camara de resorte 19 pueden ser rodeados por fluido.

En particular, la camara de la bomba 15 esta limitada de manera lateral o de manera radial por el casquillo de

resorte 18 y por la carcasa de la bomba 8 y/o el casquillo de resorte 18 forma una pared interior y la carcasa de la
bomba 8 una pared exterior de la camara de la bomba 15.
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La carcasa de la bomba 8 presenta preferentemente un alojamiento 8F para el alojamiento - en particular de manera
radial y/o de manera axial - del casquillo de resorte 18, estando dispuesto preferentemente el alojamiento 8F entre la
entrada 10 o la valvula de entrada 12 por un lado y la camara de la bomba 15 o el pistén de la bomba 14 por otro
lado.

Preferentemente, la camara de la bomba 15 se estrecha en direcciéon del recipiente 3 o hacia abajo hacia el
alojamiento 8F o la camara de la bomba 15 presenta un didmetro mayor que el alojamiento 8F.

Preferentemente, el diametro interior del alojamiento 8F se corresponde al menos esencialmente con el didametro
exterior del casquillo de resorte 18 o a la parte inferior del casquillo de resorte 18, en particular de tal manera, que el
casquillo de resorte 18 esta asentado firmemente o al menos esencialmente libre de holgura, en el alojamiento 8F de
la carcasa de la bomba 8.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 sobresale del alojamiento 8F hacia el interior de la camara de la bomba
15 y/o el casquillo de resorte 18 se extiende desde el alojamiento 8F hasta el interior de la cdmara de la bomba 15.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 presenta - al menos por el lado de extremo o en la zona del alojamiento
8F - varias, en particular alargadas o en forma de nervadura, proyecciones 18A, extendiéndose preferentemente las
proyecciones 18A respectivamente en paralelo con respecto al eje longitudinal A en el lado exterior del casquillo de
resorte 18.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 presenta - en particular por el lado de extremo o0 en la zona del
alojamiento 8F - varios canales de conduccion 18B, estando formados preferentemente los canales de conduccién
18B por las proyecciones 18A o limitados lateralmente por las proyecciones 18A. En particular, los canales de
conduccién 18B conectan la cadmara de la bomba 15 de forma fluidica con la entrada 10 o con la vélvula de entrada
12. De este modo, el producto 2 puede fluir desde la valvula de entrada 12 a la cdmara de la bomba 15. Sin
embargo, también son posibles otras soluciones constructivas, en particular, en cuyo caso la carcasa de la bomba 8
o el alojamiento 8Fpresenta proyecciones y/o rebajes, para permitir un flujo del producto 2 desde la valvula de
entrada 12 hasta la cdmara de la bomba 15.

La carcasa de la bomba 8, en particular el alojamiento 8F, presenta preferentemente un cojinete 8G (axial) para el
casquillo de resorte 18, estando disefiado preferentemente el cojinete 8G para alojar o soportar axialmente el
casquillo de resorte 18, en particular de tal manera que la fuerza de resorte del resorte 16 se recibe o puede
recibirse a través del casquillo de resorte 18 y el cojinete 8G de la carcasa de la bomba 8. En la forma de realizacion
representada, el cojinete 8G esta formado preferentemente por un escalén o proyecciones en forma de nervadura -
en particular alrededor de la valvula de entrada 12 -.

Como ya se explico, la valvula de entrada 12 esta dispuesta preferentemente entre la camara de la bomba 15 y la
entrada 10. De manera particularmente preferente, la valvula de entrada 12 esté dispuesta entre el extremo inferior o
el asignado a la entrada 10 del casquillo de resorte 18 y la entrada 10.

Preferentemente, la valvula de entrada 12 presenta un asiento de la valvula 12A y un cuerpo de la valvula 12B,
pudiendo moverse preferentemente el cuerpo de la valvula 12B con respecto al asiento de la valvula 12A, en
particular para abrir o para cerrar la valvula de entrada 12. En la forma de realizaciéon representada, el asiento de la
vélvula 12A se forma preferentemente a través de la carcasa de la bomba 8, en particular a través de un escalén 8D
de la carcasa de la bomba 8.

Preferentemente, el cuerpo de la valvula 12B se puede levantar del asiento de la valvula 12A, en particular al
agrandarse el tamano de la camara de la bomba 15 o al reducirse la presion en la camara de la bomba 15, en
particular de tal manera que la vélvula de entrada 12 se abre.

Preferentemente, el cuerpo de la valvula 12B se puede bajar sobre el asiento de la valvula 12A, en particular cuando
se reduce el tamafo de la camara de la bomba 15 o al aumentar la presion en la camara de la bomba 15, de manera
particularmente preferente, de tal manera que la valvula de entrada 12 se cierra.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 presenta una limitacion o un tope 18C o el casquillo de resorte 18 forma
una limitacién o un tope 18C para la vélvula de entrada 12, en particular el cuerpo de la valvula 12B.

La limitacién 18C esté disefiada preferentemente para limitar o restringir el movimiento del cuerpo de la valvula 12B.
De manera particularmente preferente, la limitacion 18C estd formada por una o varias - en particular axiales -
proyecciones del casquillo de resorte 18.

En la forma de realizacion representada, la limitacion 18C esta disefiada como una corona y/o la limitaciéon 18C

presenta preferentemente varias puas o proyecciones axiales, estando dirigidas preferentemente las puas o
proyecciones en direccion de la valvula de entrada 12 o cuerpo de la valvula 12B. A través de las puas o
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proyecciones, la superficie de limitacion o superficie de apoyo para el cuerpo de la valvula 12B se reduce, de modo
que se evita una adhesién del cuerpo de la valvula 12B a la limitacién 18C.

Preferentemente, el cuerpo de la valvula 12B de la valvula de entrada 12 estd disefiado como plaquita mévil,
elevandose o bajando preferentemente el cuerpo de la valvula 12B en dependencia de la presién en la cdmara de la
bomba 15. En particular la valvula de entrada 12 se abre a través de la elevacion del cuerpo de la vélvula 12B del
asiento de la valvula 12Aen direccion del casquillo de resorte 18 o de la limitacién 18C, en particular cuando la
presién en la camara de la bomba 15 baja y/o el piston de la bomba 14 se mueve hacia arriba.

También son posibles otras soluciones constructivas, por ejemplo, en las que la valvula de entrada 12 esté disefiada
como valvula de diafragma o el cuerpo de la valvula 12B como membrana en particular flexible, manteniendo o
aprisionando preferentemente el casquillo de resorte 18, en particular la limitacion 18C, el cuerpo de la valvula 12B
preferentemente de manera axial y/o pudiendo abrirse la valvula de entrada 12 en particular a través de deformacion
por el lado de borde o elevacion del cuerpo de la valvula 12B.

El casquillo de resorte 18 esta disefado preferentemente de varias partes y/o esta formado por varios componentes
(separados) o partes de construccion.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 presenta una parte de base 20 y una parte de cabezal 21, estando
dispuesta preferentemente la parte de base 20 en la posicion habitual de uso del dispositivo dispensador 1, abajo o
en el alojamiento 8F y la parte de cabezal 21 en la posicién habitual de uso del dispositivo dispensador 1 arriba o en
la cdmara de la bomba 15.

Preferentemente la parte de base 20 forma un extremo inferior o dirigido hacia la entrada 11, del casquillo de resorte
18, y la parte de cabezal 21 un extremo superior o dirigido hacia la salida 11, en el casquillo de resorte 18. La parte
de base 20 y la parte de cabezal2 cierran en particular por completo la camara de resorte 19 o tanto de manera axial
como de manera radial.

La parte de base 20 esta disefiada preferentemente para el alojamiento de un primer extremo 16A inferior del resorte
16, en la posicion habitual de uso del dispositivo dispensador 1, y la parte de cabezal 21 para el alojamiento de un
segundo extremo 16B superior del resorte 16, en la posicion habitual de uso del dispositivo dispensador 1.

El casquillo de resorte 18 esta disefado preferentemente de manera telescopica.
En particular, el casquillo de resorte 18 o la camara de resorte 19 puede comprimirse o es compresible.

Preferentemente, la parte de base 20 y la parte de cabezal 21 se pueden mover o se pueden desplazar en relacion
entre si, en particular para agrandar el tamafo o para reducir el tamafno de la camara de resorte 19.

En particular, la parte de base 20 no se puede mover con respecto a la carcasa de la bomba 8 o esta alojada de
forma fija en el alojamiento 8F y/o la parte de cabezal 21 se puede mover (de manera axial) con respecto a la
carcasa de la bomba 8 o la parte de base 20 y/o en la camara de la bomba 15.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18 o la parte de base 20 y/o la parte de cabezal 21 estéd/estan
disenado/disefiados, al menos esencialmente, de manera rigida. Sin embargo, aqui también son posibles otras
soluciones, en particular en las que el casquillo de resorte 18 esta disefiado para ser deformable de manera elastica.
En particular, el casquillo de resorte 18 puede estar producido de un material elastico, compresible y/o plegable,
para permitir un movimiento de elevacion del pistén de la bomba 14.

Preferentemente, la parte de base 20 y la parte de cabezal 21 estan introducidas una en la otra y/o la parte de base
20 y la parte de cabezal 21 se solapan, en particular en la zona de la camara de la bomba 15. En la forma de
realizacién representada, la parte de cabezal 21 esta colocada preferentemente sobre la parte de base 20 o la parte
de base 20 se extiende hacia el interior de la parte de cabezal 27. Sin embargo, también son posibles otras
soluciones, en particular en las que la parte de cabezal 21 esta introducida en la parte de base 20.

Preferentemente, el casquillo de resorte 18, en particular la parte de base 20 y/o la parte de cabezal 21, presenta un
pasador de conduccion o de alojamiento18D, introduciéndose preferentemente el pasador 18Daxialmenteen la
camara de resorte 19 y/o estando disefado para sujetar o conducir el resorte 16 o el segundo extremo 16B del
resorte 16. En particular, el pasador 18D esté disefiado para estabilizar el resorte 16 y/o para evitar un pandeo del
resorte 16 cuando se comprime el resorte 16 o el casquillo de resorte 18.

Preferentemente, el diametro exterior de la parte de cabezal 21 es mas pequefio que el didmetro interior de la
camara de la bomba 15, en particular de tal manera que entre la parte de cabezal 21 y la carcasa de la bomba 8
esta disefiado un espacio (que puede ser atravesado por flujo). Sin embargo, también son posibles otras soluciones,
en particular en las que la parte de cabezal 21 y/o la carcasa de la bomba 8 presentan/presenta preferentemente
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proyecciones en forma de nervadura y/o rebajes alargados, para permitir un flujo del producto 2 a través de la
camara de la bomba 15 o desde la entrada 10 hasta la salida 11.

La parte de cabezal 21 presenta preferentemente una junta o labio de sellado 21A en particular circundante para el
sellado del casquillo de resorte 18 o camara de resorte 19. En particular, la junta 21A esta disefiada para sellar la
camara de resorte 19 con respecto a la camara de la bomba 15.

Preferentemente, la junta 21A descansa radialmente sobre la parte de base 20, en particular de tal manera que a
través de un aumento de la presion en la cadmara de la bomba 15, la junta 21A se presiona (mas) contra la parte de
base 20. De este modo esta garantizado, que la camara de resorte 19 esta sellada a pesar de un aumento de la
presién en la camara de la bomba 15.

La bomba 7 presenta preferentemente un elemento de conexién 22, conectando preferentemente el elemento de
conexion 22 el pistén de la bomba 14 (mecanicamente) con el resorte 16 o el casquillo de resorte 18, en particular la
parte de cabezal21.

El elemento de conexion 22 esta disefiado preferentemente de manera alargada y/o se extiende preferentemente
desde la valvula de salida 13 hasta el interior de la camara de la bomba 15.

Preferentemente, el elemento de conexién 22 y el piston de la bomba 14 forman la valvula de salida 13, presentando
o formando en particular el pistén de la bomba 14 el asiento de la valvula 13A y el elemento de conexion 22, el
cuerpo de la valvula 13B de la valvula de salida 13.

De manera particularmente preferente, el elemento de conexiéon 22 se estrecha hacia arriba o en direccion del
cabezal dispensador 4 hacia el cuerpo de la valvula 13B y/o el elemento de conexidn 22 presenta un extremo en
forma de cono o cénico, que presenta o forma el cuerpo de la valvula 13B o un cono de valvula como cuerpo de la
véalvula 13B.

Preferentemente, el elemento de conexidon 22 y el casquillo de resorte 18, en particular la parte de cabezal 21, estan
conectados entre si de manera fija, preferentemente en unién positiva y/o en arrastre de fuerza. En la forma de
realizacién representada, el elemento de conexion 22 y la parte de cabezal 21 estan disefiados como partes de
construccion separadas. Sin embargo, aqui son posibles también soluciones, en las que la parte de cabezal 21 y el
elemento de conexion 22 estan disefiados de una pieza o forman una unidad de construccion.

Preferentemente, el elemento de conexion 22 esta producido de plastico o moldeado por inyeccién.

Preferentemente, el elemento de conexién 22 se extiende hacia el interior del casquillo de resorte 18 o a través de la
parte de cabezal 21 en la camara de resorte 19.

En la forma de realizacion representada, el elemento de conexion 22 presenta el pasador 18D, y/o el elemento de
conexion 22, en particular un extremo inferior asignado al casquillo de resorte 18, del elemento de conexidén 22,
forma el pasador 18D. Sin embargo, aqui son posibles también soluciones, en las que la parte de cabezal 21
presenta o forma el pasador 18D.

Preferentemente, el elemento de conexion 22- en particular después de la superacién de una presion
predeterminada en la camara de la bomba 15 o por medio del accionamiento del dispositivo dispensador 1 o del
cabezal dispensador 4-se puede mover hacia abajo con respecto al pistéon de la bomba 14 o en la posicion habitual
de uso del dispositivo dispensador 1, preferentemente para abrir la valvula de salida 13 o para levantar el cuerpo de
la valvula 13B del asiento de la valvula 13A y/o conducir el producto 2 desde la camara de la bomba 15 a la salida
11.

De manera particularmente preferente, el elemento de conexion 22 y la parte de cabezal 21 se pueden mover juntos
contra la fuerza de resorte del resorte 16, para abrir la valvula de salida 13 y para permitir una dispensacién del
producto 2 desde la camara de la bomba 15.

A continuacion se explica el desarrollo de movimiento del dispositivo dispensador 1 o de la bomba 7 con mas detalle.

La Figura 1 muestra el dispositivo dispensador 1 o la bomba 7 en el estado no accionado o en una posicion inicial.
La Figura 2 muestra la bomba 7 durante el accionamiento o al dispensar el producto 2. La Figura 3 muestra la
bomba 7 en una posicion final, en la que el piston de la bomba 14 o el elemento de conexién 22 se ha movido
completamente hacia abajo o en direccion de la entrada 10. La Figura 4 muestra la bomba 7 cuando el pistén de la
bomba 14 se ha hecho retroceder a la posicion inicial o durante la succion o el llenado de la cdmara de la bomba 5
con el producto 2.

La posicién inicial o de reposo del dispositivo dispensador 1 o de la bomba 7es preferentemente aquella posicion
que adopta la bomba 7, en particular el pistén de la bomba 14 o la parte de cabezal 21 o el elemento de conexidon
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22en el estado no accionado y/o automaticamente o por la fuerza de resorte del resorte 16. En la posicion inicial el
volumen de la cdmara de la bomba 15 es maximo y/o el resorte 16 presiona el piston de la bomba 14, la parte de
cabezal 21 y/o el elemento de conexion 22 hacia arriba o contra la carcasa de la bomba 8 o contra la tapa de la
carcasa 9.

Preferentemente, la posicién inicial o un movimiento del piston de la bomba 14 esta limitado mas alla de la posicion
inicial, por medio del tope del pistén de la bomba 14, en particular del cabezal de pistén 14B, contra la carcasa de la
bomba 8 o la tapa de la carcasa 9 (de manera axial o hacia arriba).

La posicién final es preferentemente aquella posicién, la cual adopta la bomba 7, en particular el piston de la bomba
14 o la parte de cabezal 21 o el elemento de conexion 22cuando la bomba 7 esta completamente accionada. En
particular, el pistén de la bomba 14 o la parte de cabezal 21 o el elemento de conexion 22 esta completamente
movido o empujado en la posicién final hacia abajo o en direccién de la entrada 10. En la posicion final el volumen
de la camara de la bomba 15 es minimo y/o mas pequefio que en la posicion inicial.

Preferentemente, la posicién final o un movimiento del pistén de la bomba 14esta limitado mas alla de la posicion
final por medio del tope del elemento de conexién 22 o la parte de cabezal 21, contra la parte de base 20 y/o la
carcasa de la bomba 8 (de manera axial o hacia abajo).

Preferentemente, la bomba 7 se puede trasladar por medio de accionamiento (de manera manual) o por medio de
presién hacia abajo del cabezal dispensador 4, desde la posicion inicial, como esta representada en la Figura 1, a la
posicion final, como esta representada en la Figura 3.

Preferentemente, el resorte 16 estd disefado para trasladar la bomba 7, en particular por medio de la fuerza de
resorte 0 automaticamente, desde la posicion final a la posicion inicial. En particular, por medio del resorte 16 se
realiza un restablecimiento automatico de la bomba 7 o del pistdn de la bomba 14 después del accionamiento de la
bomba 7 a la posicién inicial.

El piston de la bomba 14 o el elemento de conexidon 22 o la parte de cabezal 21 estan o esta respectivamente
pretensado preferentemente en la posicion inicial por medio del resorte 16. En particular, el resorte 16 presiona la
parte de cabezal 21 o el elemento de conexién 22 o el pistdn de la bomba 14 contra la carcasa de la bomba 8 o la
tapa de la carcasa 9.

Por medio del accionamiento del dispositivo dispensador 1 o el cabezal dispensador 4, el piston de la bomba 14 se
puede mover, en particular junto con la parte de cabezal 21 o el elemento de conexion 22, contra la fuerza de resorte
del resorte 16 0 en posicion habitual de uso hacia abajo o en direccién del recipiente 3, reduciéndose
preferentemente debido a ello el volumen de la cdmara de la bomba 15 y/o aumentandose la presién en la camara
de la bomba 15, como ya se explico.

Por medio de la reduccion del volumen de la camara de la bomba 15 o por medio del aumento de la presion en la
camara de la bomba 15, la vélvula de entrada 12 se cierra (automaticamente) y/o el cuerpo de la valvula 12B se
presiona contra el asiento de la valvula 12A, en particular de tal manera que el producto 2 en la camara de la bomba
15 no puede volver a fluir al recipiente 3.

Al accionarse el dispositivo dispensador 1 0 de cabezal dispensador 4 o la bomba 7, la parte de cabezal 21 se
mueve preferentemente con respecto a la parte de base 20 y/o la cadmara de resorte 19 se reduce y/o la presion del
gas en la camara de resorte 19aumenta.

Preferentemente, el casquillo de resorte 16 o la cadmara de resorte 19 esté disefiado de tal manera, que no escapa
gas o aire de la camara de resorte 19 - incluso con o a pesar de un aumento de presion por compresion de la
camara de resorte 19 - a la camara de la bomba 15.

Como ya se explico, la valvula de salida 13 esté disefiada para abrirse automaticamente cuando se excede una
presién predeterminada en la camara de la bomba 15. En particular, un aumento de presién en la camara de la
bomba 15 o un accionamiento del dispositivo dispensador 1 o del cabezal dispensador 4 o de la bomba 7, lleva a
que el cuerpo de la valvula 13B o el elemento de conexion 22 se mueva con respecto al asiento de la valvula 13A o
al pistén de la bomba 14 o se levante del asiento de la valvula 13A o del pistén de la bomba 14,preferentemente de
tal manera, que la valvula de salida 13 se abra y/o el producto 2 pueda fluir desde la cdmara de la bomba 15 a
través de la valvula de salida 13 al canal de salida 14C del pistdn de la bomba 14, como se indica en la Figura 2 por
medio de flechas.

La apertura de la valvula de salida 13 provoca una caida de presion en la camara de la bomba 15, preferentemente
de tal manera que la valvula de salida 13 se cerraria de nuevo sin accionamiento adicional del dispositivo
dispensador 1.Por medio de un accionamiento continuo del dispositivo dispensador 1 o del cabezal dispensador 4 o
de la bomba 7, el volumen de la cadmara de la bomba 15 continta sin embargo reduciéndose, o el producto 2 se
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pone bajo presidén en la cadmara de la bomba 15, preferentemente de tal manera, que la véalvula de salida 13
permanece abierta hasta que se alcanza la posicion final, como se representa en la Figura 3.

Después de o cuando se alcanza la posicion final, el procedimiento de dispensacion esta completado y/o la valvula
de salida 13 se cierra, en particular debido a que la carcasa de la bomba 8 y/o la parte de base 20 empuja el cuerpo
de la valvula 13B o el elemento de conexién 22 o la parte de cabezal 21 contra el asiento de la valvula 13A o el
piston de la bomba 14.

En la forma de realizacion representada, como se ilustra en particular en la Figura 3, el movimiento del piston de la
bomba 14 o de la parte de cabezal 21 o del elemento de conexién 22 esta limitado hacia abajo debido a que la parte
de cabezal 21 choca con el extremo axial de la parte de base 20. Sin embargo, aqui también son posibles otras
soluciones, en particular en las que la carcasa de la bomba 8 presenta o forma un tope para la parte de cabezal 21,
el elemento de conexién 22 y/o el pistén de la bomba 14.

Después de la dispensacion del producto 2 o cuando se suelta el cabezal dispensador 4, se produce
preferentemente un llenado automéatico de la camara de la bomba 15.

Tan pronto como se suelta el cabezal dispensador 4, el resorte 16 presiona el piston de la bomba 14 o la parte de
cabezal 21 o el elemento de conexién 22 de nuevo hacia arriba o en direccion del cabezal dispensador 4 o hacia la
posicion inicial.

Por medio del restablecimiento de la bomba 7, en particular del piston de la bomba 14 o de la parte de cabezal 21 o
del elemento de conexion 22,desde la posicion final a la posicién inicial se aumenta el volumen de la camara de la
bomba 15 y/o se reduce la presion a través del aumento del volumen de la camara de la bomba 15, debido a lo cual
preferentemente la valvula de entrada 12 se abre o el cuerpo de la valvula 12B se levanta del asiento de la valvula
12A, como se representa en la Figura 4.

Por medio del movimiento del piston de la bomba 14 desde la posicion final a la posicién inicial o en la posicion
habitual de uso del dispositivo dispensador 1 hacia arriba, un volumen predefinido del producto 2 se succiona o se
transporta desde recipiente 3 a la camara de la bomba 15 a través de la tuberia de subida 17 opcional o la entrada
10 y/o de la valvula de entrada 12.

Junto con el movimiento del piston de la bomba 14 a la posicion inicial, el volumen de la camara de resorte 19
también aumenta y/o la parte de cabezal 21 se mueve con respeto a la parte de base 20 o hacia arriba.

Como esta indicado por flechas en la Figura 4, el producto 2 fluye, cuando el pistén de la bomba 14 esta
restablecido en la posicion inicial, a través de la valvula de entrada 12 lateralmente pasando por el casquillo de
resorte 18 hacia la camara de la bomba 15, en particular sin entrar en contacto (directo) en este caso con el resorte
16.

Debido a que el resorte 16 presiona la parte de cabezal 21 o el elemento de conexidn 22 contra el piston de la
bomba 14, la vélvula de salida 13 estd o permanece cerrada durante el movimiento (completo) del piston de la
bomba 14 hacia arriba o hacia la posicion inicial.

Tan pronto como se alcanza la posicion inicial, estd completado el llenado de la camara de la bomba 15. Por medio
de un nuevo accionamiento del dispositivo dispensador 1 o del cabezal dispensador 4, puede dispensarse entonces
el producto 2 ubicado en la camara de la bomba 15, tal como ya se ha explicado.

El dispositivo dispensador 1 o la bomba 7 de acuerdo con la propuesta, permite que el resorte 16 - en particular de
forma independiente de un movimiento de bombeo o de elevacion de la bomba 7 -esté separado del producto 2 y/o
que la cdmara de resorte 19 esté sellada - en particular de forma independiente de un movimiento de bombeo o de
elevacion de la bomba 7.

En consecuencia, se evita el contacto directo entre el resorte 16 y el producto 2 y (por lo tanto) una posible reaccion
del material del resorte 16 con el producto 2. En particular, se evita o al menos se reduce una formacién de 6xido en
la bomba 7 y (por lo tanto) una posible contaminacion del producto 2.

Lista de referencias:

1 Dispositivo dispensador
2 Producto/fluido

3 Recipiente

4 Cabezal dispensador

5 Cierre

6 Bolsa

7 Bomba

8 Carcasa de la bomba
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Primer extremo 45
Segundo extremo
Proyeccion

Escalén

Superficie interior
Alojamiento

Cojinete

Tapa de la carcasa
Ranura

Abertura

Entrada

Salida

Vélvula de entrada
Asiento de la valvula
Cuerpo de la valvula
Valvula de salida
Asiento de la valvula
Cuerpo de la valvula
Pistdon de la bomba
Cuerpo de pistén
Cabezal de pistdn
Canal de salida
Superficie de conduccion
Junta

Camara de la bomba
Resorte

Primer extremo
Segundo extremo
Tuberia de subida
Casquillo de resorte
Proyeccion

Canal de conduccién
Limitacion

Pasador

Camara de resorte
Parte de base

Parte de cabezal
Junta

Elemento de conexién
Eje longitudinal
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REIVINDICACIONES

1. Bomba (7) para un producto (2) preferentemente liquido, presentando la bomba (7) una carcasa de la bomba (8),
un piston de la bomba (14), una camara de la bomba (15), un resorte (16), una entrada (10), una salida (11), una
véalvula de entrada (12) y una valvula de salida (13), estando dispuestos el piston de la bomba (14), la camara de la
bomba (15), el resorte (16), la valvula de entrada (12) y la valvula de salida (13) al menos parcialmente en la carcasa
de la bomba (8), pudiendo moverse el pistén de la bomba (14) axialmente en la carcasa de la bomba (8) para
transportar el producto (2) a través de la entrada (10) a la camara de la bomba (15) y desde la camara de la bomba
(15) a la salida (11), estando pretensado el piston de la bomba (14) hacia una posicién inicial por medio del resorte
(16) y pudiendo moverse contra la fuerza de resorte del resorte (16) a una posicion final, para poner el producto (2)
en la camara de la bomba (15) bajo presién,

caracterizada por que,

la bomba (7) presenta un casquillo de resorte (18) alrededor del resorte (16), separando el casquillo de resorte (18)
el resorte (16) del producto (2) y extendiéndose la cdmara de la bomba (15) - en particular en forma de anillo -
alrededor del casquillo de resorte (18), de modo que el producto (2) pueda fluir alrededor del casquillo de resorte
(18), y/o que la bomba (7) presenta una camara de resorte (19) sellada para el resorte (16), estando dispuesto el
resorte (16) en la camara de resorte (19) y extendiéndose la camara de la bomba (15) - en particular en forma de
anillo - alrededor de la camara de resorte (19),de modo que el producto (2) puede fluir alrededor de la camara de
resorte (19).

2. Bomba segun la reivindicacién 1, caracterizada por que la camara de la bomba (15) esta limitada lateralmente
por el casquillo de resorte (18) y la carcasa de la bomba (8).

3. Bomba segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizada por que el casquillo de resorte (18) sella o limita
lateralmente la camara de resorte (19).

4. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de resorte (18)
envuelve completamente el resorte (16).

5. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de resorte (18) separa
el resorte (16) del producto (2), independientemente de un movimiento de bombeo, y/o que la camara de resorte (19)
esta sellada de forma independiente de un movimiento de bombeo.

6. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de resorte (18) esta
disefado en varias partes y/o de manera telescépica o compresible.

7. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la camara de resorte (19) es
compresible o puede ser comprimida.

8. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la bomba (7) presenta un elemento
de conexion (22), que conecta de forma mecanica el piston de la bomba (14) con el casquillo de resorte (18) o con el
resorte (16).

9. Bomba segun la reivindicacion 8, caracterizada por que el elemento de conexién (22) y el piston de la bomba
(14) forman la valvula de salida (13) y/o el elemento de conexion (22) - en particular después de la superacion de
una presion predeterminada en la cdmara de la bomba (15) - se puede mover con respecto al piston de la bomba
(14), preferentemente para abrir la valvula de salida (13) y/o dispensar el producto (2) a través de la salida (11).

10. Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de resorte (18) presenta
una parte de base (20) y una parte de cabezal (21).

11.Bomba segun las reivindicaciones 8 y 10, caracterizada por que la parte de cabezal (21) y el elemento de
conexion (22) estan disefados de una sola pieza o forman una unidad constructiva y/o estan firmemente unidos
entre si, preferentemente en unién positiva, y/o estan pretensados juntos por medio del resorte (16) hacia la posicion
inicial o se pueden mover contra la fuerza de resorte del resorte (16).

12. Bomba segun la reivindicacion 10 u 11, caracterizada por que la parte de base (20) y la parte de cabezal (21)
se pueden mover relativamente o de manera telescépica entre si y/o la parte de cabezal (21) estd conectada de
manera sellada con la parte de base (20).

13.Bomba segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la valvula de entrada (12) esta
dispuesta entre la entrada (10) y la camara de la bomba (15).

14. Bomba segun la reivindicacion 13, caracterizada por que la valvula de entrada (12) se abre automaticamente
cuando la camara de la bomba (15) se agranda o cuando el piston de la bomba (14) se mueve desde la posicién
final a la posicién inicial.
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15. Dispositivo dispensador (1) para dispensar un producto (2) preferentemente liquido, presentando el dispositivo
dispensador (1) un cabezal dispensador (4), una bomba (7) y un recipiente (3) con o para el producto (2), estando
unido el cabezal dispensador (4) fluidicamente con el recipiente (3) a través de la bomba (7), caracterizado por que
la bomba (7) esta disefiada segun una de las reivindicaciones anteriores.
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