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DESCRIPCION
Dispositivo y procedimiento para el desbarbado de tubos
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un dispositivo para el desbarbado de tubos, en particular extremos de tubo, de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1. Un dispositivo de este tipo se conoce por el documento US 4 580 932
A. Ademas, la invencién se refiere a un procedimiento para el uso de un dispositivo de este tipo.

Estado de la técnica

En principio, en una pluralidad de campos de aplicacion relacionados con la técnica de la construcciéon y de la
instalacion, las piezas adaptadas a las necesidades se cortan a partir de longitudes de tubo prefabricados. Durante
estas acciones de corte, quedan rebabas en los tubos, las cuales deben eliminarse. Las rebabas pueden existir
independientemente del material del tubo. De este modo, segun la aplicacién, estos tubos se pueden componer de
plastico o de metal.

Hay herramientas de desbarbado especiales disponibles en el mercado para el desbarbado in situ, que se pueden
acoplar como pieza sobrepuesta a maquinas convencionales accionadas por rotacion, tales como, por ejemplo,
taladradoras. Los dispositivos de este tipo disponen de una forma concava, que es adecuada para el alojamiento del
extremo de tubo y que desbarban los extremos de tubo por medio de una cuchilla colocada dentro de la forma céncava.
No obstante, los dispositivos de este tipo tienen diversas desventajas. De este modo, las formas céncavas solo se
pueden adaptar a un determinado tamafio de tubo, a saber, en funciéon de su diametro. Por eso, un técnico debe tener
consigo un arsenal correspondiente de herramientas de este tipo para estar preparado para diferentes diametros de
tubo. Ademas, estos dispositivos también son engorrosos de usar. Puesto que no disponen de ninguna suspension,
solo se pueden utilizar con determinados materiales o con las velocidades de rotacion de las taladradoras usadas. De
lo contrario, se corre el riesgo de dafiar los extremos de tubo, la taladradora o ambos.

A este respecto, las desbarbadoras de tubos con una forma cénica en cuya superficie lateral conica esta colocada una
cuchilla son mas flexibles. Un dispositivo de este tipo esta mostrado, por ejemplo, en el documento CH 703 563 A2
(Wepfer-ducker et al.). Alli se propone una desbarbadora de tubos, en la que se ha encastrado un filo cortante en una
ranura y el filo cortante se ha cargado por resorte a través de un elemento de resorte de tal manera que se adapta
automaticamente a una determinada variabilidad en los diametros de tubo. Sin embargo, incluso este dispositivo solo
se puede usar con un intervalo comparativamente estrecho de diametros de tubo. Ademas, una pieza sobrepuesta
conica de este tipo es comparativamente pesada y requiere un accionamiento rotatorio correspondientemente fuerte
para desbarbar de forma fiable.

En el documento WO 92/20485 A1 (Taylor, C. et al.) esta mostrada una desbarbadora de tubos conica adicional. La
desbarbadora de tubos tiene una forma de herramienta esencialmente coénica y una perforacion efectuada en el
cabezal de herramienta, la cual contiene una cuchilla guiada, que sobresale desde el interior en un borde lateral del
cono. Esta desbarbadora también dispone de un resorte y, por lo tanto, se puede adaptar a diferentes diametros de
extremo de tubo dentro de un cierto intervalo. No obstante, la adaptabilidad esta limitada de manera analoga al
documento CH 703 563 A2 anterior. Ademas, la superficie de contacto comparativamente grande del cono con el
extremo de tubo que se va a desbarbar genera una pérdida de friccion comparativamente alta y puede dar como
resultado una generacion de calor no deseada en el caso de materiales correspondientemente sensibles.

En el documento US 4.580.932 (Deppermann) también se ha descrito una herramienta de desbarbado. La herramienta
de desbarbado esta disefiada en particular para el desbarbado de orificios no redondos. A este respecto, la punta
conica de la herramienta se coloca en el orificio que se va a desbarbar. Cuando se aplica fuerza, el vastago de la
herramienta se mueve hacia la pieza de trabajo, de manera que la cuchilla montada por resorte emerja y elimine las
rebabas.

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencion es proporcionar un dispositivo para el desbarbado de tubos, que sea
adecuado para una amplia gama de diametros de tubo asi como que sea facil de utilizar.

Descripcion de la invenciéon

Este objetivo se resuelve a través de un dispositivo para el desbarbado de tubos, en particular extremos de tubo, de
acuerdo con la reivindicaciéon 1 o bien a través de un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14.

Por consiguiente, un aspecto de la presente invencion se refiere a un dispositivo para el desbarbado de tubos, en
particular extremos de tubo. El dispositivo comprende un extremo distal y uno proximal. En el sentido de la presente
invencion, el extremo distal del dispositivo es el extremo, orientado hacia la pieza de trabajo, del dispositivo.
Correspondientemente, en el caso del extremo proximal del dispositivo, se trata del extremo, alejado de una pieza de
trabajo, del dispositivo. El dispositivo de acuerdo con la invencion comprende ademas un cuerpo base esencialmente
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cénico con una pluralidad de superficies de contacto. En el sentido de la presente invencién, como cuerpo base
esencialmente conico se deberia entender un cuerpo base que describe una forma coénica geométrica en sus
dimensiones exteriores y en particular en rotacion alrededor de su eje longitudinal. En consecuencia, las desviaciones
de una forma conica estricta pueden estar previstas a través de escotaduras, ranuras y convexidades. Esto todavia
corresponderia a una forma basica esencialmente coénica. Una pluralidad de superficies de contacto puede ser un
numero de superficies de contacto de dos o mas. Preferentemente, en el caso del nimero de superficies de contacto,
se trata de entre dos y cinco, de manera especialmente preferente tres superficies de contacto. En el sentido de la
presente invencion, una superficie de contacto es una superficie exterior del cuerpo base coénico que, durante el
funcionamiento, entra en contacto fisico con la pieza de trabajo que se va a mecanizar. De este modo, por ejemplo,
se puede formar una pluralidad de superficies de contacto por que la forma esencialmente cénica del cuerpo base
subdivide la superficie lateral a través de escotaduras en una pluralidad de superficies de contacto. Por lo tanto, en
consonancia con la invencion, el nUmero de superficies de contacto puede aumentar mientras que al mismo tiempo la
superficie de contacto disminuye en conjunto. El dispositivo de acuerdo con la invencién presenta ademas un vastago.
Ademas, el dispositivo comprende una camara de guia, en la que esta montada de forma desplazable un casquillo de
guia. Ademas, en la camara de guia esta dispuesto un resorte de tal manera que se ejerce una fuerza de restauracion
sobre dicho casquillo de guia. A este casquillo de guia se puede fijar de forma desprendible ademas una cuchilla. A lo
largo de un lado exterior del cuerpo base conico se extiende en la direccion longitudinal una ranura de guia. La cuchilla
esta guiada a través de esta ranura de guia. El casquillo de guia esta montado de forma desplazable y pivotante dentro
de la camara de guia. En una forma de realizacién particular, el cuerpo base cénico se estrecha desde el extremo
proximal hacia el distal y, en una forma de realizacion particular, describe un angulo de apertura de 10° a 20°, de
manera especialmente preferente de 15°. Este angulo de apertura esta definido por una prolongacion virtual de una
superficie de contacto hacia una punta de cono, la cual corta esta superficie de contacto como una prolongacion del
eje longitudinal del dispositivo. El angulo descrito de este modo es el angulo de apertura en el sentido de la presente
solicitud.

En una forma de realizacién particular, el cuerpo base esencialmente cénico presenta escotaduras. Preferentemente,
presenta escotaduras de tal manera que se forman en conjunto tres superficies de contacto, que estan disefiadas de
tal manera que tocan el tubo que se va a desbarbar durante el funcionamiento. Con esta realizacion, se puede ahorrar
peso en el caso del dispositivo de acuerdo con la invencion. Ademas, la superficie de contacto reducida en conjunto
disminuye las pérdidas por friccion y se produce menos calor por friccion. Las escotaduras también pueden contribuir
a que el material de rebaba retirado por el dispositivo se elimine mejor y, adicionalmente, esté ventilado mejor el punto
de mecanizado. Las escotaduras pueden adoptar la forma de muescas en la superficie cénica del cuerpo base
esencialmente coénico.

En una forma de realizacion particular adicional, la camara de guia esta formada por una perforacion cilindrica. Esta
perforacion discurre en paralelo respecto a una de las superficies de contacto. En esta forma de realizacion particular,
las superficies de contacto estan disefiadas, por ejemplo, de manera desigual. La mas ancha de las tres superficies
de contacto sirve para el alojamiento de la perforacién cilindrica. Discurre esencialmente en paralelo respecto a la
superficie exterior conica, que es la mas ancha, y se extiende desde el extremo proximal hacia el extremo distal del
cuerpo base conico. En este caso particular, la perforacion discurre con un angulo de entre 10° y 20° con respecto al
eje longitudinal del vastago o, de manera especialmente preferente, aproximadamente 15° respecto al eje longitudinal
del vastago.

En una forma de realizacion particular, el vastago esta disefiado de tal manera que se puede acoplar a un
accionamiento rotatorio. Preferentemente, el vastago esta disefiado de tal manera que se pueda acoplar a un
acumulador/taladradora convencionales.

En una forma de realizacion particular, el casquillo de guia presenta una guia de casquillo, la cual esta disefiada para
guiar la desplazabilidad del casquillo de guia dentro de la camara de guia. De manera especialmente preferente, la
guia de casquillo esta disefiada de tal manera que es capaz de guiar la desplazabilidad del casquillo de guia dentro
de la camara de guia en su extremo distal.

En una forma de realizacion particular, la guia de casquillo presenta una pluralidad de roscas. De manera
especialmente preferente, presenta cuatro roscas. Estas roscas pueden ser adecuadas para conectar tornillos a la
guia de casquillo. En particular, las roscas de este tipo son adecuadas para conectar la cuchilla a la guia de casquillo
por medio de tornillos. De este modo, se produce una conexion operativa entre la cuchilla y la guia de casquillo.

En una forma de realizacion particular, la cuchilla se puede fijar de forma desprendible en diferentes puntos a lo largo
del casquillo de guia. Esto se puede efectuar, por ejemplo, porque la cuchilla se atornilla en una de las roscas previstas
en diferentes puntos de la guia de casquillo.

En una forma de realizacion particular, el casquillo de guia presenta un collar de guia. Este esta disefiado para guiar
la desplazabilidad del casquillo de guia dentro de la camara de guia. En una forma de realizacién particular adicional,
el casquillo de guia presenta en su extremo proximal un collar de guia. Este esta disefiado de tal manera que es capaz
de guiar el casquillo de guia dentro de la camara de guia en su extremo proximal. Preferentemente, el collar de guia
esta disefiado de forma comparativamente estrecha con respecto a la longitud total del casquillo de guia. De manera
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especialmente preferente, el collar de guia esta disefiado de tal manera que se une a la superficie interior de la camara
de guia con un ajuste exacto y en arrastre de forma. Por lo tanto, el collar de guia posibilita un movimiento guiado en
la direccion longitudinal de la camara de guia del casquillo de guia y, al mismo tiempo, permite un ligero movimiento
pivotante del casquillo de guia. Esto significa que el casquillo de guia no permite ningiin movimiento lateral en su
extremo proximal, pero comprende en su extremo distal una capacidad de pivotamiento limitada por la pared interior
de la camara de guia. A este respecto, el collar de guia puede servir tanto como guia para la desplazabilidad en la
direccion longitudinal del casquillo de guia como también como articulacion de pivote para el movimiento de desviacion
del casquillo de guia en la direccion distal.

En una forma de realizacién particular, el collar de guia esta disefiado de forma biselada o redonda a lo largo de su
diametro exterior, de manera que el collar de guia presenta un radio de contacto respecto a la camara de guia. La
pared interior de la cdmara de guia forma entonces la tangente respecto a un punto de contacto entre el collar de guia
y la camara de guia en el radio de contacto. En esta forma de realizacién se ha mejorado un movimiento de articulacion
y el efecto como articulacion de pivote del collar de guia. Por ello, también se pueden usar collares de guia mas
gruesos en comparacion, lo cual mejora la estabilidad en conjunto. En esta forma de realizacion particular, el radio de
contacto define la capacidad de pivotamiento para el movimiento de desviacion del casquillo de guia en la direccién
distal.

En una forma de realizacion alternativa adicional, el collar de guia esta equipado con un cojinete de bolas concavo, el
cual es capaz de guiar el casquillo de guia dentro de la camara de guia en su extremo proximal. En una forma de
realizacion particular, el collar de guia es concavo a lo largo de su diametro exterior, de manera que se pueden
introducir rodillos de guia, de manera que se lleva a cabo una guia de rodadura.

En una forma de realizacion particular, el collar de guia estd hecho de acero, en particular el collar de guia es un
componente integral del casquillo de guia. Como alternativa, el collar de guia también puede estar hecho de plastico,
que se ha montado a presion sobre el casquillo de guia como collar. Esta forma de realizaciéon podria prever que el
collar de guia esté disefiado para ser intercambiable. Por lo tanto, se prolonga la vida util de todo el dispositivo.

En una forma de realizacion particular adicional, el casquillo de guia presenta en su extremo distal un tope. Este tope
puede asumir, por ejemplo, el posicionamiento inicial del casquillo de guia. Si, por ejemplo, ahora se ejerce una fuerza
sobre la cuchilla durante el funcionamiento, entonces el resorte se comprime y el casquillo de guia se desplaza
correspondientemente a lo largo de la camara de guia contra la fuerza de restauracion en el tope. A este respecto, se
posibilita un movimiento pivotante del casquillo de guia en su extremo distal, mientras que el extremo proximal del
casquillo de guia esta guiado de forma lineal en la camara de guia a través del collar de guia.

En una forma de realizacion particular, la cuchilla presenta una perforacion. Esta cuchilla se puede fijar de forma
desprendible al casquillo de guia por medio de un tornillo. De manera especialmente preferente, en esta forma de
realizacion, la cuchilla puede estar fijada de forma desprendible a diferentes roscas predefinidas en el casquillo de
guia.

En una forma de realizacién particular adicional, la cuchilla fijada de forma desprendible comprende un primer filo
cortante y un segundo filo cortante. La cuchilla se puede fijar de tal manera que el primer filo cortante o el segundo filo
cortante esté alineado de forma distal. Durante el funcionamiento, seria posible entonces intercambiar un filo cortante
desafilado de forma rapida y sencilla. La cuchilla fijada de forma desprendible se puede desprender por medio de una
conexion atornillada, girarla 180° y a continuacion volver a fijarla.

En una forma de realizacién particular, la cuchilla presenta en sus filos cortantes respectivamente una base no cortante
para el extremo de desbarbado. Durante el funcionamiento, se desbarban tanto un borde exterior como un borde
interior, es decir, una barba exterior y una interior, de un extremo de tubo. Mientras que el interior y el exterior se
desbarban al mismo tiempo, el extremo del tubo que se va a redondear se encuentra en la base.

En una forma de realizacion particular adicional, la camara de guia esta enclavada por medio de un cierre. Este cierre
se puede retirar. Por ello, por ejemplo, se puede reemplazar un resorte gastado o se puede remediar un eventual
defecto en el casquillo de guia. Esto da como resultado una prolongacion de la vida util de la herramienta, asi como
un ahorro de material, puesto que las piezas gastables serian intercambiables. Preferentemente, el cierre barrea la
camara de guia en el lado exterior del cuerpo base cénico hacia el exterior. Asimismo, seria concebible intercambiar
el resorte de una determinada constante de resorte por un resorte de otra determinada constante de resorte si esto
fuera necesario para el mecanizado de un determinado material de tubo.

En una forma de realizacién particular adicional, el cuerpo base coénico estd configurado de una sola pieza.
Preferentemente, el cuerpo base cénico esta elaborado de acero para herramientas.

En una forma de realizacién particular, el dispositivo esta disefiado para desbarbar de forma fiable tubos con un
diametro de entre 6 y 60 mm, preferentemente de entre 9 y 54 mm, de manera especialmente preferente de entre 15
y 42 mm.
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El dispositivo de acuerdo con la invencion se puede utilizar de forma versatil, independientemente del material de los
tubos que se van a desbarbar. En particular, también es adecuado para desbarbar de forma fiable y segura tubos de
acero al cromo. El dispositivo de acuerdo con la invencion se puede adaptar a los diferentes espesores de pared de
los tubos que se van a desbarbar.

Un aspecto adicional de la presente invencion se refiere al uso de un dispositivo de acuerdo con la invencién para el
desbarbado de tubos, en particular extremos de tubo. Para ello, el dispositivo, con su extremo distal, se presiona en
un tubo, en particular en un extremo de tubo, y se rota alrededor de su eje longitudinal por medio de un accionamiento
rotatorio.

A este respecto, la cuchilla raspa el borde del tubo y cualquier rebaba se elimina de forma segura y sostenible.

Formas de realizacién y combinaciones de caracteristicas ventajosas de la invenciéon estan descritas en detalle a
continuacion y estan definidas basicamente por la totalidad de las reivindicaciones de patente.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacion, la invencion se explica con mas detalle mediante formas de realizacion y figuras concretas, pero sin
estar limitada a estas.

Las figuras muestran:

la figura 1 muestra esquematicamente un dispositivo de acuerdo con la invencién para el desbarbado de tubos en
seccion lateral;

la figura 2 muestra esquematicamente un dispositivo de acuerdo con la invencion para el desbarbado de tubos
desde arriba;

la figura 3 muestra esquematicamente una cuchilla para un dispositivo de acuerdo con la invencion;

la figura 4 muestra esquematicamente en seccion lateral el uso de un dispositivo de acuerdo con la invencién con
un tubo comparativamente pequeo;

la figura 5 muestra esquematicamente el uso de un dispositivo de acuerdo con la invencién en el caso de un tubo
con un diametro comparativamente grande;

la figura 6 muestra esquematicamente el uso de un dispositivo de acuerdo con la invencién en el caso de un tubo
con paredes de tubo comparativamente delgadas;

la figura 7 muestra esquematicamente el uso de un dispositivo de acuerdo con la invencién en el caso de un tubo
con paredes de tubo comparativamente gruesas. En principio, en las figuras, las mismas partes estan
provistas de las mismas referencias.

Modos de realizacion de la invencion

El dispositivo, mostrado esquematicamente en la figura 1, para el desbarbado de tubos comprende un cuerpo base 1
esencialmente conico, que se une a un vastago 2 y forma el extremo distal del dispositivo. El cuerpo base 1 coénico
esta desviado en conjunto de una forma estrictamente conica, lo cual esta mostrado a través de las lineas discontinuas
correspondientes, las cuales deberian representar escotaduras. Un eje longitudinal se extiende como una prolongacion
del vastago 2 a través del cuerpo base conico y hasta la punta del dispositivo. En el presente ejemplo, el dispositivo y
su cuerpo base esencialmente conico estan disefiados con tres hojas. Una primera hoja esta configurada mas fuerte
que las dos hojas restantes y alberga una perforacion cilindrica, la cual sirve como camara de guia 4. La camara de
guia 4 alberga un casquillo de guia 6, sobre el que actda una fuerza de restauracion a través del resorte 5.

En el extremo proximal de la camara de guia 4 se encuentra un cierre 3, que a su vez bloquea el resorte 5. El casquillo
de guia 6 se puede desplazar contra la fuerza de restauracion del resorte 5 en la direccion longitudinal de la camara
de guia 4. Este movimiento de desplazamiento a lo largo de la camara de guia 4 esta asegurado de forma lineal a
través de un collar de guia 18, el cual esta colocado en el extremo proximal del casquillo de guia 6. En el extremo
distal del casquillo de guia 6 esta prevista una guia de casquillo 7, la cual dispone de una serie de perforaciones con
roscas 8, 8', 8", 8™ correspondientes. Una cuchilla 11 se puede fijar de forma desprendible a cualquier rosca 8, 8', 8",
8™ por medio de un tornillo 10. En el presente ejemplo, la cuchilla 11 esta fijada a la segunda rosca 8', observado
desde el extremo distal. La propia cuchilla 11 dispone de una perforacion 9, a través de la cual se extiende el tornillo
enlarosca 8'.

Por lo tanto, el dispositivo, mostrado en este caso a modo de ejemplo, para el desbarbado de tubos tiene una cuchilla
11, la cual se puede adaptar a diferentes diametros de tubo a través de la desplazabilidad del casquillo de guia 6 a lo
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largo de una ranura de guia 19 dentro de la camara de guia 4. Adicionalmente, la posibilidad de ajuste se amplia
adicionalmente a través de las roscas 8, 8', 8", 8" previstas a lo largo de la ranura de guia 19 en el casquillo de guia
6. Un tope 12 sirve para posibilitar el posicionamiento inicial. Durante el funcionamiento, al presionar el dispositivo, se
ejerce una presion contra la fuerza de restauracion del resorte, el cual se retiene por el cierre 3. El vastago 2 sirve
para acoplarse a un accionamiento rotatorio. Como es evidente en la figura 1, el casquillo de guia 6 puede efectuar
en su extremo distal un determinado movimiento pivotante, el cual esta guiado por el tope 12, mientras que en su
extremo proximal se puede desplazar a través del collar de guia, el cual se moldea en arrastre de forma en la camara
de guia 4, en la que se impide un movimiento pivotante, pero al mismo tiempo de forma lineal en la direcciéon de
desplazamiento y en contra de la fuerza de restauracion del resorte 5.

A través de esta estructura, se pueden mecanizar de manera fiable tubos con diferentes diametros de tubo y espesores
de pared.

En la figura 2 se muestra desde arriba el dispositivo de acuerdo con la invencion. El vastago 2 termina en el cuerpo
base 1 esencialmente conico. En la figura 2 son especialmente evidentes las escotaduras 14, 14', 14", las cuales dan
como resultado un ahorro de material y de peso, asi como reducen el tamafo de la superficie de contacto entre el
cuerpo base 1 conico y el tubo que se va a mecanizar. Esto, a su vez, da como resultado menores pérdidas por friccion
y una mejor disipacion del calor. Las escotaduras 14, 14', 14" estan efectuadas sobre el cuerpo base 1 coénico de tal
manera que se producen en conjunto tres superficies de contacto 20, 20' y 20". El dispositivo tiene simetria de espejo,
es decir, no todas las superficies de contacto son del mismo tamafio. Mientras que una primera superficie de contacto
20 y una segunda superficie de contacto 20' tienen simetria de espejo a lo largo de un eje de simetria del dispositivo,
una tercera superficie de contacto 20" esta configurada mas grande. Esta superficie de contacto alberga en su interior
la camara de guia 4, vista desde arriba en la figura 2, la cual presenta una ranura de guia 19 en su lado en paralelo
respecto a la superficie de contacto 20". De esta ranura de guia 19 sobresale la cuchilla, la cual se puede fijar por
medio de un tornillo 10 a un casquillo de guia no visible desde esta perspectiva de la figura 2. Sin embargo, desde
arriba es evidente el collar de guia 6, el cual guia de forma lineal este casquillo de guia dentro de la camara de guia
4. El cierre 3 se ha retirado para una mejor ilustracion.

Preferentemente, el dispositivo esta elaborado de un material robusto. En el presente caso, el dispositivo se ha
producido a partir de acero para herramientas convencional.

La figura 3 muestra una cuchilla 11 particularmente adecuada para el dispositivo de acuerdo con la invencion. La
cuchilla 11 dispone de dos areas de cuchilla opuestas con respectivamente dos filos cortantes 16, 16', 16", 16™, un
primer filo cortante 16, 16' y un segundo filo cortante 16", 16™. Cada uno de estos lados de cuchilla dispone de una
base 13, la cual no esta disefiada para ser cortante. El asiento de cuchilla 15 sirve para estabilizar la cuchilla 11 en el
estado montado en la ranura de guia y para posibilitar una guia correspondiente de la cuchilla en la direccion de la
desplazabilidad del casquillo de guia.

En la figura 4 estd mostrado esquematicamente cémo un tubo 21 con un determinado espesor de pared de tubo 17
se puede desbarbar por el dispositivo de acuerdo con la invencion. El dispositivo se conecta a una taladradora (no
mostrada) por medio del vastago 2 y su extremo distal con el cuerpo base 1 esencialmente cénico se inserta en el
extremo de tubo abierto y que se va a desbarbar. En el presente caso, se ha seleccionado la tercera rosca desde el
extremo distal para la fijacion de la cuchilla. La cuchilla esta guiada sobre el resorte de tal manera que siempre presente
la presion de contacto correcta en la pared de tubo 17. A este respecto, el borde de la pared de tubo 17 se guia dentro
de la base de la cuchilla y las dos barbas del tubo se desbarban con los lados de cuchilla. A este respecto, el dispositivo
rota alrededor de su propio eje longitudinal.

En la figura 5 es evidente la adaptacion a un tubo 21 de diametro comparativamente mayor. A este respecto, el
casquillo de guia 6 se desplaza hacia atras en la direccion proximal contra la fuerza de restauracion del resorte.
Asimismo, la cuchilla se ha desplazado a la cuarta y Ultima rosca del presente ejemplo para un mejor manejo del
diametro de tubo mas ancho.

La figura 6 ilustra como también se pueden desbarbar tubos con un diametro comparativamente pequefio y una pared
de tubo delgada con el dispositivo de acuerdo con la invencién. Para ello se usa la ultima de las roscas de manera
analoga a la figura 5.

La figura 7 muestra a su vez el desbarbado de un tubo 21 con una pared de tubo 17 comparativamente muy gruesa.
A este respecto, es especialmente evidente la capacidad de pivotamiento del casquillo de guia dentro de la camara
de guia y su ventaja para la adaptabilidad a diferentes tubos. El collar de guia 18 sirve como articulacion y es
comparativamente estrecho a tal fin. El grosor del collar de guia influye en la capacidad de pivotamiento de la
articulacion. Segun su disefio, el espesor puede ascender a entre 0,5y 5 mm; en el caso de un collar de guia anguloso,
preferentemente puede ascender a entre 2 y 3 mm, mientras que en el caso de un collar de guia redondeado o biselado
el diametro puede ascender a alrededor de 5 mm a 10 mm. Finalmente, el dimensionamiento total de la herramienta
de desbarbado establece el grosor absoluto del collar de guia, y se confia al experto la aplicacion intencionada. Por lo
tanto, el collar de guia 18 tiene una doble funcién como articulacién para la capacidad de pivotamiento de la cabeza
distal del casquillo de guia, y también como ayuda de guia y montaje en la desplazabilidad de forma distal-proximal
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del casquillo de guia.

Por supuesto, el collar de guia 18 también puede servir para adaptar la cuchilla hacia dentro asi como hacia fuera.

Con el dispositivo de desbarbado mostrado a modo de ejemplo en la presente forma de realizacion, los tubos 21 con

un diametro de entre 9 y 54 mm y un espesor de pared de tubo 17 de entre 0,5 y 5 mm se pueden desbarbar de forma
fiable.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo para el desbarbado de tubos (17), en particular extremos de tubo, que comprende:

a) un extremo distal y uno proximal;

b) un cuerpo base (1) esencialmente conico con una pluralidad de superficies de contacto (20, 20", 20");

c) un vastago (2);

d) una camara de guia (4), en la que esta montado de forma desplazable un casquillo de guia (6), y en la que esta
dispuesto un resorte de tal manera que se ejerce una fuerza de restauracion sobre el casquillo de guia (6), y
estando fijada de forma desprendible una cuchilla (11) en el casquillo de guia (6), y

€) una ranura de guia (19), la cual se extiende en la direccion longitudinal a lo largo de un lado exterior del cuerpo
base coénico y a través de la cual esta guiada la cuchilla (11),

caracterizado por que
el casquillo de guia (6) esta montado de forma desplazable y pivotante dentro de la camara de guia (4).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, presentando el cuerpo base (1) esencialmente cénico un extremo
proximal y uno distal y estrechandose conicamente desde su extremo proximal hacia su extremo distal.

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, presentando el cuerpo base (1) esencialmente conico escotaduras
(14, 14', 14"), en particular presentando escotaduras de tal manera que existen tres superficies de contacto (20, 20',
20"), las cuales estan disefiadas de manera que toquen el tubo que se va a desbarbar durante el funcionamiento.

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, estando formada la camara de guia (4) por una
perforacion cilindrica, que discurre paralela respecto a una de las superficies de contacto (20"), en particular la
perforacion discurre en un angulo de entre 10° y 20° con respecto al eje longitudinal del vastago (2).

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, extendiéndose el vastago (2) en el extremo proximal
del dispositivo y estando disefiado de manera que se puede acoplar a un accionamiento rotatorio.

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, presentando el casquillo de guia (6) una guia de
casquillo (7), la cual esta disefiada para guiar la desplazabilidad del casquillo de guia (6) dentro de la camara de guia
(4), en particular la desplazabilidad del casquillo de guia (6) dentro de la camara de guia (4) en su extremo distal.

7. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 6, presentando el casquillo de guia (7) una pluralidad de roscas (8, 8',
8", 8"), presentando en particular cuatro roscas (8, 8', 8", 8").

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 6 o 7, pudiendo fijarse de forma desprendible la cuchilla (11)
en diferentes puntos a lo largo del casquillo de guia (6).

9. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, presentando el casquillo de guia (6) un collar de guia
(18), el cual esta disefiado para guiar la desplazabilidad del casquillo de guia (6) dentro de la camara de guia (4),
presentando en particular el casquillo de guia (6) en su extremo proximal un collar de guia (18), que esta disefiado de
tal manera que guia el casquillo de guia (6) dentro de la camara de guia (4) en su extremo proximal.

10. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, presentando el casquillo de guia (6) un tope (12) en
su extremo distal.

11. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, presentando la cuchilla (11) una perforacion y
pudiendo fijarse de forma desprendible al casquillo de guia (6) por medio de un tornillo (10), pudiendo fijarse de forma
desprendible en particular a diferentes roscas (8, 8', 8", 8") predefinidas por medio del tornillo (10).

12. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, presentando la cuchilla (11) fijada de forma
desprendible un primer filo cortante (16, 16') y un segundo filo cortante (16", 16™), y pudiendo fijarse la cuchilla de tal
manera que el primer filo cortante (16, 16") o el segundo filo cortante (16", 16") esta alineado de forma distal.

13. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12, presentando la cuchilla en sus filos cortantes (16,
16', 16", 16"™) respectivamente una base (13) no cortante para un extremo de desbarbado.

14. Uso de un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13 para el desbarbado de tubos (21), en
particular extremos de tubo (21), presionandose el dispositivo con su extremo distal en un tubo, en particular extremo
de tubo (21), y rotandose el dispositivo alrededor de su eje longitudinal por medio de un accionamiento rotatorio.
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FIG. 3

FIG. 1
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