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DEKORATIVNiI A SYMBOLICKY TVAROVANA UCHYTKA ZARIZENi
K OTEVRENi NADOBKY A ZPUSOB VYROBY TOHOTO ZARIZENI.

Oblast techniky

Vyndlez se tyka substratu pro dekorativni povrchovou upravu, zviasts se tyka
promackavaciho uzavéru na viéku dekorativni nadobky (plechovky) a zptsobu jeho

vyroby.

Dosavadni stav techniky

US patent 4,465,204 a 4,530,631 popisuji tradiéni promackavaci uzavéry nadobek
opatfené Gchytnymi o&ky, bé&zné pouZivané na vicku nadobky a zplisob vyroby
takovych Uchytek. Americky primyslovy vzor (US patent DES) 289,017 pfedklada

vnéjsi provedeni tradiéni Uchytky.

US patent 3,958,354 popisuje umisténi reklamni viozky do otvoru pro viozeni prstu
na tradiénim Gchytném oéku. US patent 5,191,695 popisuje zptisob umisténi takové

reklamni viozky do otvory pro vloZeni prstu na Gchytném ogku.

US patent 4,322,016 popisuje umisténi samolepici etikety na spodni strané

Uchytného o&ka pro reklamni ucely.

US patent 4,363,179 popisuje umisténi reklamniho materialu na vicku plechovky na

spodni strané Gchytného o¢ka.

US patent 5,416,951 popisuje Uchytné otko pro pripevnéni dekorativniho predmétu

k posuvnému upnuti jako je zip (zdrhovadio).

Podstata vynalezu

Potravinafsky a napojovy primysl nevyuZival nadobky s promagékavacimi uzavéry
opatfenymi Gchytkami ke zvygeni kvality zplsobu baleni, k uplatnéni ochranného
znaceni, ke znackové marketingové reklamé nebo k informaénim Gcellim. Vétsina
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existujicich vzor(l uchytek slouzi pouze jako zafizeni k otevieni plechovky. Viz
napfiklad US patent 4,465,204, 4,530,631 a pramyslovy vzor 289,017. Promadkavaci
uzavery opatfené taznou Gchytkou pouZivané v obalové technice vyuzivaly pouze
otvoru pro vloZeni prstu k umisténi reklamni &asti (viz US patent 3,958 354 2
5,191,695), umisténi samolepicich §titki na taZnou uchytku (viz US patent
4,322,016), a k umisténi reklamniho materialu na vicku nadobky pod taZnou Gchytku
(viz US patent 4,363,179).VSechny tyto reklamni koncepce zlistaly u tradiéniho tvaru
tazneé uchytky, tak jak je znazornéna v US patentu 4,465,204 s ohledem na
minimalizaci hmotnosti Gchytky. Zadny z dosavadnich navrhll nepouZil substratu
tazné achytky jako takové , jako dekorativniho pfedmétu nebo k poskytnuti informaci

spotiebiteli.

Podle jednoho hlediska vynalezu je predloZzen promadkavaci uzaver nadobky
opatfeny taZnou Uchytkou , ktery pini sougasné funkci informacniho, reklamniho
nebo dekorativniho predmétu. Podle jineho hlediska vynalezu, je prediozen
promackavaci uzavér nadobky opatreny taZnou Gchytkou, ktera ma symbolicky tvar
pro reklamni nebo dekorativni Gdely. Ve vedlejSim aspektu je predlozen zpUsob

vyroby taznych Gchytek podle vynalezu.

Podle predloZzeného vynalezu, je zabezpefena tazna uchytka promackavaciho
uzavéru nadobky, umisténa na kraji vicka nadobky, ktera ma novy tvar. Dosavadni
vzory tazné Uchytky , ve tvaru nosni promackavaci &asti a prstencové Gchytné &asti
ke vloZeni prstu, jsou uchyceny k nadobce v pFipojném bodu na tchytce. Uchytka je
vyrobena z kusu kovového plechu s vyraZenymi otvory tak, aby vytvofily dva krouzky
s okraji zahnutymi pod uchytku. Dosavadni vzory jsou navrzeny tak, aby

minimalizovali hmotnost Gichytky a maximalizovali jeji pevnost.

V jednom provedeni, tazné Uchytky podle predloZeného vynalezu , maji Gchytnou
Cast pfipojenou k nosni promackavaci ¢asti v pripojném bodu mezi nosni &asti a
lchytnou &asti. Podle predloZeného vynalezu, minimalizace hmotnosti uchytky nema
prevazujici vyznam. Uchytka miize byt vyrobena ze souvislého pevného stitku. Dale,
Uchytka nevyZaduje zahnuti krajl pod Gchytku ke zvy$eni pevnosti. Uchytka rovnéz
nevyZaduje zahnuti kraji pod Gchytku, aby se pfedeslo ostrosti kovovych okraj(i,
nebot' Uchytka miZe byt vyrobena z jinych materialG. Jinymi slovy, Uchytka podle
pfedloZeného vynalezu, miize mit zahnuté nebo nezahnuté okraje. Proto, Gchytka




miZe byt v podstaté plochym ¢lankem nebo plochym listem. Podle jednoho

provedeni, ploché éelni strany tchytky jsou v podstaté paralelni.

Uchytky podle pfedloZzeného vynalezu mohou byt vyrobeny z jakéhokoliv materialu,
ktery je schopen pinit funkci tazné uchytky pro nadobky, napfiklad hlinik, ocel,
plastické materialy, nebo nékteré pfirodni, syntetické, kompozitni nebo jiny vhodny
material . Volba vhodného materialu mize byt ponechana na zkusenosti odbornik(
v tomto oboru. Uchytky mohou byt rovnéz opatieny alespon jednim otvorem pro
vioZeni prstu. Konstrukce vhodnych taZnych dchytek podie vynalezu je ponechana

na schopnosti odbornikt v tomto oboru.

Podle vynalezu, tchytky mohou byt pfinytovany nebo uchyceny jinym zplGisobem na
vrchni Casti nadobky v Gchytném bodu. Uchytka ptisobi jako paka se stfedem
otaCeni v pfipojném bodu, takze vyzvednuti Gchytné &asti stlaci nosni dast smérem
dold na vicko nadobky a otevie ji v trhaci €asti na vigku. Provedeni nosni &asti muzZe

byt navrZeno znamym zptsobem tak, aby U¢inné otevielo nadobku v misté trhaciho

prouzku.

Podle jiného hlediska vynalezu je pfedloZzena dekorativni Uchytka. Termin
~dekorativni  tchytka" pfedstavuje taZnou uchytku, plnici soucasné funkci
informacéniho, reklamniho nebo dekorativniho materialu. Informaéni, reklamni nebo
dekorativni materidly maji zahrnovat, ale nejsou tim limitovany, jinymi slovy, poget,
nazev, symbol, barvu, vzor nebo pfedstavu; a takové materialy budou oznadeny jako
~dekorace Uchytky“. Dekorativni Uchytka podle predloZzeného vynalezu miize mit
alespori jeden otvor pro vioZeni prstu , ke kterému mizZe byt pfipojen dekorativni
pfedmét; u pfednostniho provedeni je pfedioZena dekorativni Uchytka uzavieného

tvaru. Uzavfeny vzor Gchytky poskytuje dal$i prostor pro umisténi dekoraci.

Prislusné, jeden predmét podle vynalezu predklada dekorativni Gchytku uzavieného
vzoru, opatfenou dekoraci. V jednom provedeni, je pfedloZena dekorativni Uchytka ,
ktera ma dekorace vypuklé, vyduté, vyleptané nebo popsané. U jiného provedeni je
piedloZzena dekorativni Uchytka s dekoracemi pfilozenymi nebo pfipevnénymi.
PliloZené nebo pfipevnéné dekorace k Uchytce, mohou byt provedeny jakymkoliv
technologickym zptsobem, ktery zahrnuje, ale ne omezuje, barevny tisk, nanaseni
barvy, sitovy tisk, prilnavé zpusoby nebo lepeni. U jiného provedeni je predloZena
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uchytka s anodizovanym povrchem, organickym nebo  jinym poviakem. Takovato
dekorativni Gichytka miiZze pak byt pouZzita tak jak je, nebo alternativné , mize byt pak
opatfena dekoraci vypuklou, vydutou, popsanou, leptanou, pfipevnénou nebo
pfipojenou. Jesté u dalsiho provedeni, dekorativni Gichytka ma nékolik vrstev, se
kterymi je mozno mechanicky nebo chemicky manipulovat a vysledkem je pak

dekorativni lichytka opatiena raznymi barvami nebo stiny.

Mohou byt pouzity rGzné povlaky. Vhodné poviaky zahrnuji veSkeré b&zné pouzivané
v oblasti vyroby nadobek. Alcoa pouZiva pomocného materialu dodavaného firmami
Dexter, Valspar, BASF a jinymi. Druh povlaku neni limitovan na epoxidové, vinylové
nebo jiné anodizované natéry. Je-li davana prednost povlaku, ktery je kontrastni
k barvé podkladového materialu, jako je hlinik, nebo jiné materialy, nebo jiné
povlakové vrstvy. Dodavame, Ze mohou byt pouZity nejrizn&jsi vrstvy kontrastnich
poviakii tak, aby po odstran&ni zvolené vrstvy se dosahlo nejriiznéjsich barevnych

vzord.

Viyroba dekorativni chytky opattené povlakem a dekoracemi vytvofenymi pomoci
laseru  nebo pomoci jinych optickych pfistrojii je predmétem, ktery souvisi
s pfedloZzenym vynalezem. U jednoho provedeni, povrch Uchytky neni opatien
povlakem, anodizovanym poviakem nebo nékolikanasobnym potaZenim povrchu,
ktery je nasledn& osetfen alespori jednim  optickym zarizenim, které vytvafi
nemeénnou dekoraci na tchytce. U jineho provedeni je predlozena dekorativni
Uchytka s organickym poviakem, ktery je upraven alespoft jednim optickym
zatizenim, které vytvafi v podstaté neménnou dekoraci na Uchytce. Jesté u dalgiho
provedeni, je predlozena dekorativni Uchytka, opatfena nékolika vrstvami, ktera
muZe byt upravena alespori jednim optickym zafizenim, které vytvafi v podstaté stalé

dekorace z vice nez jedné barvy nebo odsting.

Viyroba dekorativnich uchytek sestavajicich z materidlu nebo material, které
umoZniuji vytvafeni dekoraci na uchytce , nebo v ni pomoci alespori jednoho

optického pfistroje, je souvisejicim pfedmétem tohoto vynalezu.

Podle jiného hlediska vynalezu je pfedloZena symbolicka Uchytka..Piedpoklada se,
Ze termin ,symbolicka uchytka“ znamena tazné tichytné ocko promackavaciho
uzavéru nadobky , které ma symbolicky tvar a vedie funkce otevirage muze plnit i




funkci reklamni nebo dekorativni. Symbolicky tvar znamena to, Ze tazna Uchytka
znazornuje vyobrazeni, ochrannou znamku, ikonu, znak nebo jiny symbol. Priklady
uvadeéji taznou symbolickou Gchytku ve tvaru viozeného loga, ochranné znamky,
znaku, vanoéniho stromu, fotbalové prilby, kusu ovoce atd. Timto zpisobem miize
byt uchytka vyuZita k propagaci vyrobku, napomoci amortizaci naklad obchodni
soutéZe a mizZe byt upominkovym predmétem pro kupuijiciho. Aby pusobil tvar
symbolu, tahaci tichytka se svym tvarem li$i od pfedchozich provedeni.

Pro zvySeni Gginku symbolického tvaru, mohou byt pouzity jakékoliv zpusoby
dekorovani symbolické Uchytky, diskutované ve spojitosti s dekorativnimi tichytkami.
V jednom pfipadé provedeni podie vynalezu je vytvofena dekorativni symbolicka
uchytka. Na piiklad, k symbolické Uchytce mize byt pfipojeno vyobrazeni.
Vyobrazeni mlze byt provedeno na Uchytce jakymkoliv technologickym postupem,
ktery zahrnuje tisk, vtlaovani, reliéfni tisk, sitovy tisk, leptani laserem nebo jakykoliv
jiny vhodny prostfedek. K symbolické uchytce mize byt pfipojen jakykoliv typ
vyobrazeni, véetné fotografii, ochrannych znamek, holograf, ¢arovych kodii nebo
jinych  vhodnych  vyobrazeni. Uchytka muize byt jednodu$e vyrobena
z pigmentovaného barevného materialu podle specifické predstavy. Alternativné,
ichytka mizZe byt vyrobena z prostého vychoziho materialu a nasledné dekorovana
pomoci tisku, tvarecim lisovanim nebo jinymi vhodnymi prostiedky. Na uchytku mQze

byt rovnéz pfipojen samolepici $titek.

Dekorativni a symbolické tchytky podie vynalezu mohou byt rovnéz vyrobeny jako
dvé oddélovaci &asti. U takového provedent, Uchytka ma zapusténé zeslabeni nebo
perforaci mezi C&asti pro uchopeni a &asti vystupujici (nosni). Po protrzeni
vyznac¢eného mista stladenim Gchytky, &ast pro uchopeni je oddélena z tchytky a
slouZi jako suvenyr nebo upominkovy pfedmét. Zeslabeni nebo perforace mohou byt
posunuty tak, aby dovolily vynaloZeni relativhé vys8iho tlaku na Gchytku ve sméru
k mistu otevieni, aniz by bylo nutné oddé&lit ob& &asti a aby dovolily vynaloZeni
relativné malého tlaku na Gchytku v opacném sméru pro oddéleni obou &asti od

sebe.

Podle jiného hlediska vynalezu, je zajisténa podtlakova oblast pro konverzi tlaku,
modifikova tak, aby vysledkem znagkovacich a tvarovacich krokd vyroby Uchytného

tazného oc¢ka byla tazna uchytka podle pfedloZeného vynalezu popsana vyse.




Uchytka miize byt vyrobena z tizkého nebo $irsiho vychoziho materialu ne tomu
bylo u tradiénich vyrobnich metod. Nasledné tvarovani uchopovaci &asti maze byt
provedeno vytlaenim nebo jinak tvarovano a rovnés maZe byt provedeno vyfiznuti
otvoru pro vloZeni prstu. Vyé&nivajici (nosni) &ast miZe byt tvarovana tradiénim
zplsobem jak je znam z pfedchozich Fegeni. Pfinytovani nebo pfipojeni uchytky
k vicku nadobky miiZe byt provedeno jakymkoliv v8eobecné znamym zpUsobem.

Tento vynalez se rovnéz tyka zplsobu vyroby dekorativnich Gchytek jak je popsano
vy$e.Uchytky mohou byt tvarovany tvafecim lisem a oznaCovany a tvarovéany
v podtlakové oblasti pro modifikaci uchytky podle tohoto vynalezu. Dekorovani
Uchytky se miZe provadét na monolitickém vychozim materialu pro vyrobu uchytky,
na tvarovaném prouzku vychoziho materialu pro vyrobu chytky nebo na Gchytkach
po vystupu z tvafeciho lisu. Pro pfesné a uniformni provedeni dekorace na (chytce
mohou byt pouZita mechanicka nebo pocitatova zafizeni rozeznavacich systémui. U
pfednostniho provedeni podle predlozeného vynalezu je pouzit alespoii jeden laser
pro leptani dekor(i na Gchytky. Laser miize byt umistén v kterémkoliv misté nebo
bodu tak, aby leptal prouzek vychoziho materidlu pro tvarovanou Uchytku po vystupu
z tvarovaciho stroje a zakruZovadla okrajli na tvafecim lisu nebo, aby vyleptal

tchytky po tvareni a vystupu z tvafeciho lisu.

Ptehled obrazkt na vykresech

Obr. 1 je perspektivni pohled na nadobku s vioZenym zafizenim k otevieni nadobky,

které je opatfeno taZnou Uchytkou podle predloZeného vynalezu.
Obr. 2 je pohied shora na nadobku zobrazenou na Obr. 1.

Obr. 3A - 3D jsou priifezovymi pohledy podél linie Ill ~ Ill zobrazené na Obr. 2. Tato
vyobrazeni znazoriiuji jednotlivé kroky, které jsou nutné pro otevieni nadobky

pomoci tazné tchytky.
Obr. 4 je prifezovy pohled stejny jako na Obr. 3A, znazorfujici provedeni, jehoZ
soucasti je pfilnavy stitek pfipojeny k tazné Uchytce.

Obr. 5 je pohled shora na alternativni provedeni podie vynalezu, u kterého tazna
uchytka je pfipojena k nadobce, ktera pomoci tazné Uchytky ma snimatelné celé

vicko.
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Obr. 6 je prafezovy pohled stejny jako na Obr. 3A znazorfujici alternativni
provedeni, u kterého tazna tchytka je vytvofena ze dvou &asti tak, aby jednotlivé

Casti byly od sebe oddélitelné.

Obr. 7 je pohled shora na provedeni zafizeni na vyrobu tazné uchytky podle

pfedloZeného vynalezu.

Obr. 8 je pohled shora na alternativni provedeni zafizeni na vyrobu tazné uchytky

podle pfedloZeného vynalezu.

Obr. 9 je pohled shora na dal$i alternativni provedeni zafizeni na vyrobu tazné

tchytky podle predlozeného vynalezu.

Obr. 10 znazorfiuje pohled shora na vicko plechovky k jednomu z provedeni podle

vynalezu.

Obr. 11 znazoriluje uzavér lahve s dekérem leptanym laserem podle jednoho

z provedeni podle vynéalezu.

Obr. 12 znazorfiuje vicevrstvou strukturu podle jednoho z provedeni podle vynalezu.

Detailni popis pfednostniho provedeni podle vynalezu

Reprezentativni promackavaci zafizeni pro otevieni nadobky pomoci tazné Gchytky
podle predloZzeného vyhélezu je vSeobecné indikovano jako 40. U prvniho
prednostniho provedeni, zndzornéného na Obr. 1 — 2 a 3A — D, tazna tchytka 40 je
pfipojena k nadobce 10. Taznou Gchytku 40 tvofi vystupuijici nosni ¢ast 41 a &ast pro
uchopeni 43. Souéasti nadobky je viko 20. Soucasti vitka je trhaci prouzek 30

vymezeny linkou 31 a trhaci pferu$ovanou linkou 32.

Tazna Gchytka 40 ma pfipojovaci bod 42 pro pfipojeni k vicku 20 nadobky pomoci
nytu 50 tak, aby nosni vystupujici ¢ast 41 tazné Uchytky 40 byla kloubové pripojena
proti trhacimu prouzku 30 . Jak je znédzoméno na Obr. 3A — 3D, tazna Uchytka 40
pUsobi jako paka s podpérou v bodé pfipojeni 42 pii protrzeni prouzku 30. Jakmile
uZivatel vyzdvihne &ast pro uchopeni 43, nosni vystupujici ast 41 tladi smérem dold
na trhaci prouzek 30 a zpUsobi, Ze trhaci prouzek 30 se oddéli od vicka nadobky 20




o0 Seee .8 [ XXX ow o»
.

L] L XX
L]

sea e
sses
9 o
.
sswe
e
.
LA XN
LEXE RY
LA X X1
L XX X3

L] *
ae e LA J dee LR LR

podél trhaci linky 31. V misté prerugované linie 32 trhaci prouzek 30 je pfichycen
k nadobce 20 a nemuze odpadnout do nadobky.

Po otevfeni vicka nadobky 20 | pomoci tazné tchytky 40 , tazna uchytka 40 maze byt

zpét ohnuta do plQvodni polohy, tak jak je znazornéno na Obr. 3D.

U provedeni, které je zobrazeno na Obr. 1 — 2 a 3A - D, taZna Uchytka 40 ma
symbolicky tvar , ktery ma dekorovat nadobku. Vykresy znazorfiuji symbolickou
uchytku ve tvaru ananasu. Ke zdtraznéni symbolického tvaru, dekoraci povrchu
uchytky je struktura povrchu ananasu, ktera mase byt reliéfni a/nebo na povrchu
uchytky mize byt wytistén barevny ananas. Je mozno si pfedstavit fadu
symbolickych tvarli tazné Uchytky, které by se neomezovaly pouze na firemni loga,
obchodni znacky, ochranné znamky, znaky, ikony atd. Je mozno si tovnés pfedstavit

alternativni provedeni dekorace na Uchytce.

Pro zdlraznéni symbolického tvaru chytky, tchytka mize byt vyrobena ze
souvislého pevného plechu. V uchytce nemusi byt vytvoreny otvory. V popsaném
provedeni, pevny plech je v podstaté plochy prvek s vrchni povrchovou plochou 45 a
spodni povrchovou plochou 46, které Jjsou navzajem v podstaté paralelni. Jinymi
slovy, uchytka je vyrobena v podstaté z plochého listu materialu o stejné tloustce.
Symbolického tvaru je v8ak mozno dosahnout i takovym provedenim, ve kterém
taZna uchytka neni ze souvislého pevneho plechu, méa otvory, neni plochym prvkem
a neni v podstaté plochym plechem. Uchytka je pfednostné tvarovana tak, aby byl
rozeznatelny obraz, obchodni znaéka, ikona, znak, nebo dalsi jiny symbolicky tvar.

Obr. 4 znazorfiuje druhé prednostni provedeni podle vynélezu. V tomto provedeni,
dekoraci Uchytky predstavuje samolepici nalepka 60, ktera je pfipojena k tazné
uchytce 40 , aby dodate¢né zd(iraznila symbolicky tvar tazné Gchytky pro reklamni
ucely. Nalepka mize byt pfipojena ke kterékoliv &asti tazné Gehytky. Tazna dchytka
40 ma stejny symbolicky tvar, ktery je diskutovan vyse v odkazech k Obr. 1 — 2 a 3A
- 3D.

Obr. 5 znazoriuje teti provedeni podle vynalezu. V tomto provedeni, tazna Uchytka
40° ma stejné prvky a symbolicky tvar jako taZna tchytka 40° popisovana vyse a je
pfipojena k vitku nadobky 20° pomoci nytu 50°. U tohoto provedeni, odtrhavaci ¢ast
30" vtomto pfipadé pokryva celou vrchni &ast nadobky 20°. Protrhavaci linie 31
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zasahuje podél celého obvodu vrchni &asti nadobky 20" bez preruseni. U tohoto
modelu, uzivatel vyzdvihne taznou chytku za €ast 43 pro uchopeni, &imz zpUsobi,
Ze taZna Uchytka svou nosni &asti 41" protrhne odtrhavaci &ast 30 podél celé trhaci
linie 31°. UZivatel odtahne taznou Uchytku 40° smérem k protilehlé strané nadobky a
tim Uplné odstrani taZnou Gchytku 40° spolu s odtrhavaci &asti 30’ z nadobky. U
tohoto provedeni, tazna uchytka 40'ma stejny symbolicky tvar jako tazna Uchytka 40°

diskutovana vyse v odkazech k Obr. 1 — 4.

Obr. 6 znazoriuje &tvrté prednostni provedeni podle vynalezu. U tohoto provedeni,
tazna uchytka 40" je vytvofena ze dvou &asti tak, Ze &ast pro uchopeni 43" je
oddélitelna od &asti vystupujici, nosni 417 Tazna Gchytka 40" je vyrobena se
zeslabenou &asti 44 ve tvaru linie vytvorené Zlabkem nebo perforaci. Mezi &asti pro
uchopeni 43" a nosni ¢asti 41“ je vedena pod thlem zeslabena &ast tak, Ze uzivatel
miZe vyzdvihnout &ast pro uchopeni 43" a tim tladit nosni &asti 41" proti trhaci dasti
30% aniz by doslo k oddéleni &asti pro uchopeni 43 od nosni &asti 41", Po otevieni
trhaci Casti 30%, ¢ast 41 po uchopeni maze byt odstranéna z nosni &asti 43 pomoci
tlaku ve sméru zeslabené &asti 44. Tazna uchytka 40 ma stejny symbolicky tvar
jako tazna Gchytka 40, diskutovana vyse v odkazech k Obr. 1 — 4. Provedeni tchytky
ze dvou Casti jesté vice zdlrazfiuje jeji reklamni nebo dekorativni funkci tim, ze

umozniuje, aby uzivatel si ponechal &ast této Uchytky jako upominku nebo suvenyr.

Reprezentativni zafizeni na vyrobu taZnych Uchytek podle vynalezu je znazornéno
na Obr. 7 — 9. U prvniho provedeni, které je znadzornéno na Obr. 7, zafizeni obsahuje
modifikovany tvareci lis 70. Typické tvafeci lisy k vyrobé dosud znamych uchytek
jsou komeréné dostupné od takovych spole¢nosti jako je Burdere nebo Minister.
Modifikovany tvareci lis 70 tvofi dopravnik 71 pro pienos viéek nadobky lisem 70.
Dopravnik 71 pro pfenos vigek nadobky ma vstup 72 pro pfijem viéek nadobky bez
uchytky a vystup 73, kterym mohou byt vicka nadobky opatfena uchytkou
zachycena a shromézdéna.Dopravnik 71 prepravuje vitka nadobky od vstupu 72,
lisem 70 k vystupu 73, kde mohou byt vicka nadobky opatiena Uchytkou uloZena,

Jak je znazornéno na Obr. 7, lis 70 je opatfen rovnés vstupem 74 pro zavedeni
vychozi suroviny pro Gchytku a vystupem 76 formovaného materidlu pro Gchytku.
Mezi vstupem 74 pro vychozi surovinu pro Uchytku a vystupem 76 formovaného
pasu pro uchytku, je napfi¢ k dopravniku 71 umisténa oblast lisovacich nastrojd 75.
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Tak jak je bézné v tomto oboru , lisovaci nastroje 75 zahrnuji fadu vysekavacich a
razicich zafizeni (nejsou znazornéna), ktera zpracovavaji a lisuji vychozi suroviny do
poZadované formy a tvaru. Lisovaci nastroje 75 mohou zpracovavat vicka nadobky
béhem priichodu oblasti lisovacich nastroji 75 pomoci dopravniku 71. Podle
vynalezu, vychozi material 90 pro vyrobu Gchytky moZe byt zaveden do lisovny 70
vstupnim otvorem 76 pro tvarovany pas pro vyrobu uchytky. Jak je znazornéno na
Obr. 7, pas vychoziho materialu 90 vstupuje otvorem 74, prochazi lisovnou 75, kde
je vysekavan a tvarovan na uchytky. Tvarovany pruh materialu 91 k vyrobé Gchytky

muze byt vyveden z tvareciho lisu 70 vystupem 76.

U pfednostniho provedeni, oblast lisovacich nastrojil 75 je sestavena z fady
vymeénitelnych vysekavacich a razicich tvarecich listi. Odbornici jisté uvitaji to, Ze
vymenitelné ¢asti umozni vyuZiti jediného lisu pfi vyrobé fady odli$né tvarovanych
symbolickych a dekorativnich Gchytek z nékolika druhG material. Napriklad, lis by
mohl byt piizplisoben vyrobé tchytky bez otvoru pro vioZeni prstu tim, Ze pfistroj pro
vysekavani otvor(l by byl odebran nebo zablokovan. V dalsim, lisovna by mohla byt
vybavena k vysekavani tchytky ve tvaru ananasu, jak je znazornéno na Obr. 1 -2 a
3A — D. Rovnéz lisovna by mohla byt uspoiadana tak, aby razici lis zdGraznil texturu
v podobé ananasu na Uchytce. V dodatku, lisovna by mohla byt uspofadana tak, aby
Cast pro uchopeni ve tvaru ananasu byla oddélena Zlabkem tak, aby byla oddélitelna
od nosni Casti. Koneéné, fada jinych modifikaci lisovny k vyrob& symbolickych a
dekorativnich tchytek maZe byt prijata odborniky v ramci tohoto technického feseni.

Tvarovany pruh materialu 91 pro vyrobu tuchytky po opusténi lisu 70 skrz vystupni
otvor 76 muZe byt opétovné zaveden do lisu 70 vstupnim otvorem 77 pro tvarovany
pruh materialu k vyrob& tchytky. Tvarovany pruh materialu 91 k vyrobé Gchytky je
pak zaveden do nytovaci stanice 78 prilehlé k dopravniku 71. Odfezky 92
tvarovaného pruhu materialu k vyrob& uchytky opousti nytovaci oblast 78 a
bezpodmine¢né i lis 70 vystupnim otvorem 79 pro odiezky vzniklé pfi vyrobé
uchytek. Po pfinytovani Gichytek ke konci nadobek, tyto opousti nytovaci oblast 78
pomoci dopravniku 71. Dopravnik vynasi konce nadobek opatfené Uchytkou
s kone¢nou platnosti z lisu 70 vystupem 73 z dopravniku, kde konce nadobek mohou

byt shromazdovany. Odfezky pruhu 92 opoustéjici vystupni otvor 79 mohou byt
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rovnéz shromazdovany a pouZity pro jiné tdely, napfiklad mohou byt recyklovany na

vychozi surovinu 90 k vyrobé tchytek .

Surovinou 90 kvyrob& dchytek podle vynalezu, mlze byt jakykoliv material
vyhovuijici poZadavkiim na taznou tchytku k otevieni nadobky. Prikladnymi materialy
jsou hlinik, ocel, plasty nebo jiné pfirodni, syntetické, kompozitni nebo jiny vhodny
material. Podobné&, kombinace materiglt napfiklad vrstvené, mohou byt rovnéz
pouzity. Odbornici jisté pochopi, Ze k umisténi rznych materiald bude nutné provést
pfisluSné odpovidajici manipulace modifikovaného lisu 70. Prednostni provedeni
podle vynalezu, jako vychozi surovinu 90 k vyrobé Gchytek pouziva hlinik. Jak je
znazornéno na Obr. 7, hlinikovy pruh materialu 90 k vyrobé uchytky maze byt o
jakékoliv vhodné $ifce a pozadované délce. Obvykle, existujici lisy umisti surovinu
k vyrobé uchytky o $ifce 1.9 nebo 2.8 palct a .009 - .010 palcd hloubky. Podle
predlozeného vynalezu, hloubka materialu mize byt vétsi, v zavislosti na
poZadované pevnosti a na pouzittm materialu. Piednostni provedeni predklada
hlinikovy pruh o §ifce kolem 1-3 palct a kolem .0125 palcli v hloubce.

Je-li Zadouci barevna dekorace, predloZeny vynalez umoZiiuje pouziti barevného
vychoziho materialu 90 k vyrobé& tchytky. Ke zvySeni Gginku barvy maze byt pfi
vyrobé vychozi suroviny 90 pouzito pigmentace, nebo alternativné vychozi material
90 muaZe byt poviakovan barevnym materidlem. Podobné, vramci schopnosti
odbornikt mlze byt pouzit jiny barevny nebo povlakovy material, jako jsou napfiklad

plastické hmoty.

Pro dal$i zvy$eni Gginku dekoru nebo symboliky provedeni Gchytek, miZe byt
vytvoiena stanice 100 pro dekorovani Uchytky. Takovato stanice 100 pro dekorovani
Uchytky mGZe byt umisté&na v oblasti mezi modifikovanym lisem 70, takova jako je
napfiklad razidlova nebo stanice pro zdobeni sitotiskem. Alternativné, stanice 100
pro dekorovani tuchytky miiZze byt umisténa mimo lis 70, mize téZ byt zadlenéna do
vyrobni linky, nebo mize byt soudasti lisu 70. VytlaCovani vzorll nebo jiné

dekorovani mize byt rovnéZ realizovano v oblasti lisovacich nastrojli 75.

V pfednostnim provedeni znazornéném na Obr. 7, stanice 100 pro dekorovani
uchytky je umisténa v oblasti, kde surovina 90 kvyrobé CGchytky maZe byt
dekorovana dfive nez vstoupi do otvoru 74 pro zavedeni suroviny k vyrobé uchytky.

11




Stanice 100 pro dekorovani Gichytky miZe byt soudasti piivadéciho mechanizmu pro
pfivod suroviny 90 k vyrobé tchytky do vstupniho otvoru 74 pro piivod suroviny,
nebo alternativng, stanice 100 pro dekorovani Gchytky mize byt situovana v misté
pro upravu suroviny 90 k vyrobé Uchytky, které dokonce neni umisténo v oblasti, kde
je umistén lis 70. Jinymi slovy, surovina 90 k vyrobg& uchytky mize byt dekorovana a

pak pfinesena do kryté lokality lisu 70.

Obr. 8 znazorfiuje alternativni provedeni zafizeni k vyrobé taznych UGchytek podle
predloZzeného vynalezu. Vztahové znagky uvedené na Obr. 7 oznacuji stejné prvky i
na tomto vyobrazeni. U tohoto provedeni stanice 100 pro dekorovani uchytky je
umisténa mimo lis 70 ale je zaélenéna do vyrobni linky se surovinou 90 k vyrobé
uchytky takovym zpiisobem, Ze tvarovany pas suroviny 91 opousti lis 70 vystupnim
otvorem 76 a pak prochazi stanici 100 pro dekorovani tichytky dfive nez opét vstoupi

do lisu 70.

Je tfeba rovnéz zdlraznit Ze stanice 100 pro dekorovani Gchytky miize plnit veskeré
dekoracni funkce v rdmci vynalezu bez ohledu na jeji umist&ni, umisténi dekora&ni
stanice 100 ve vyrobni lince a schopné pfijimat tvarovany pas 91 pro vyrobu
Uchytky je pfednostnim zplsobem vyroby. Za prvé, Uchytky jsou jiz tvarovany
v pasu suroviny.To mlzZe zvysit rychlost a schopnost zafizeni pomoci mechanické
orientace nebo pocitatového rozliovani, nebo téz zabezpecit v podstaté stejné
dekorace na kaZdé Uchytce. Za druhé, stanice 100 pro dekorovani tchytky miize byt

pouzita ve spojeni s ovladagem (neni znazornén), ktery miize rovnéz oviadat oblast

75 lisovacich nastroji v rychlej§im tempu.

Obr. 9 znazorfiuje jiné alternativni provedeni zafizeni k vyrob& dchytek podle
predloZeného vynalezu. Stejné Ciseiné odkazy se vztahuji ke stejnym prvkiim jako
na Obr. 7 a 8; pouze stanice 100 pro dekorovani tchytky na Obr. 9 je umisténa
v oblasti, kde jsou pfijimana vitka nadobek opatiena uchytkou, opoustéjici dopravnik
71 u vystupu 73 dopravniku. Ve zvla$tnim provedeni znazorn&ném na Obr. 9, oblast
100 pro dekorovani (chytky je obecného valcového tvaru. Pod oblasti 100 pro
dekorovani tchytky je umisténa valcovitd draha 101 pro pfijem nékolika vicek
nadobky opatfenych Gchytkou. Oblast 100 pro dekorovani tichytky ma rovnéz vnitni

sekci 102 zaokrouhlenou valcovitou drahou 101.
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Vtomto provedeni, vicka nadobek opatfena Gchytkou opousti dopravnik 71 ve
vystupnim misté 73 dopravniku a jsou prijimana valcovou vodici plochou 101
stanice 100_pro dekorovani uchytky.Vodici draha 101 se mizZe otadet v kazdém
sméru tak, aby vitka nadobek se oto&nym zpusobem pfivadéla k jedné nebo vice
stanicim, nebo prochazela jednou nebo vice stanicemi.Pomoci tohoto usporadani,
uchytky nebo viéka nadobek mohou byt opatfeny riiznymi dekoracemi v rGznych
stanicich. Strojni vybaveni pro dekorovani maze byt umisténo ve vnitini sekci 102
oblasti 100 pro dekorovani tchytky a/nebo umisténo na vnejSim obvodu vodici
drahy 101. Toto provedeni je pfednostni, nebo v kombinaci s drivéjSimi

provedenimi, jsou - li dekoracemi opateny Uchytky ivicka nadobek.

Oblast 100 pro dekorovani Gchytky podle predlozeného vynalezu muze byt
seskupena jakymkoliv zplisobem, ktery by vyhovoval zpGsobu umisténi dekoraci na
vychozi surovinu k vyrobé tchytky, tvarovany pruh materialu nebo na Uchytky pred
nebo po pfipojeni k nadobce. Presné dispoziéni usporadani a projektovani oblasti
pro dekorovani tchytky bude proménlivé podie metod a materidlu, které budou
pouZity k dekorovani. Oblast pro dekorovani uchytky mdze vyuZivat mechanickou
orientaci nebo poéitadové fizené rozliovaci systemy, které by v podstaté zajistily u
vychoziho vyrobku stejné dekorace.V ramci tohoto vynalezu je mozno pouzit nékolik
oblasti pro dekorovani uchytky, napfiklad kombinace podle Obr. 7 - 9.

PouZiti optického pfistroje v oblasti pro dekorovani uchytky je doporugovano,
predevsim laseru, ktery je schopen vytvaret standardni, neménné dekorace na
uchytce nebo na materialech pro vyrobu Uchytky. Napfiklad, pfi vyrobé dekorativnich
nebo dekorativng symbolickych tchytek na hlinikové nadobky, miZe byt pouzit
anodizovany hlinik nebo hlinik opatteny organickym povlakem. Pfedevsim hlinik
opatfeny organickym povlakem mlZe byt pouzit alespoit na jedné strané.Rada
poviakli miZe byt pouzita, jestlize Gichytka ma byt vicebarevna. Anodizovany nebo
potazeny hlinik je nasledné zpracovavan laserem, ktery vypali nebo vylepta predem
urCené dekorace na Uchytce nebo na materialu pro vyrobu tchytky tak, aby hlinik
prosvital skrz povlak nebo anodizovanou vrstvu. Laser mize byt rovnéz nastaven
tak, aby vyznadil texturu. Je-li pouZito vice vrstev, laser mize byt sefizen k vyleptani
Casti vrchni vrstvy poviaku do urgité hloubky (pfednostné hloubka zasahuje ke druhé
vrstvé nebo k obnaZenému hliniku) a druha vrstva je rovnéz leptana do hloubky
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zasahujici k nasledujici vrstvé nebo k holému hliniku, atd... Koneéné, odbornik uvita
moZnost pouZiti fady modifikaci v poviakovani a sefizeni laseru k ovlivnéni rychlosti
vyroby, Cistoty dekoraci, hloubky leptani a predpokladanych barevnych vzort.
Pfedkladané prednostni lasery jsou vysoce vykonneé lasery nebo lasery s pfesnou
znackovou zpusobilosti, jako je 200 wattovy NDYAG (Neoderium Zttrium Aluminium

Garnet) laser nebo CO; laser. CO, laser mze byt 600 wattovy.

Odbornik snad uvita popis vyroby dekorativni symbolické uchytky znazorn&né na
Obr. 1 -2 a 3A - D k nadobce vyrobené z hliniku. Napfiklad, hlinikova suroviny 90
m0Ze byt opatfena prvnim povlakem v zelené barvé a vrchnim povlakem v hnédé
barvé. Povlaky mohou byt aplikovany v prvni oblasti 100 pro dekorovani Uchytky,
ktera je pfilehla ke vstupu 74 suroviny k vyrobé (chytky, nebo alternativné, oblast
mGzZe byt umist&na mimo modifikovany lis 70. Surovina 90 k vyrobé uchytky maze
byt dodavana do modifikovaného tvafeciho lisu v miste, kde surovina 90 k vyrobé
uchytky je zavadéna do lisovaci oblasti 75, kde série fezacich a razicich lisovacich
nastrojii pfetvari surovinu 90 k vyrob& tchytky na tvarovany pas 91 na kterém je
vyznacen tvar ananasu a piipadné opatfeny texturou zvyraznujici ananas. Tvarovany
pas 91 k vyrobé& uchytky pak mlize opustit tvafeci lis 70 a vstupuje do druhé oblasti
100 pro dekorovani, kde jsou pouzZity mechanické orientadni nebo rozliSovaci
pocitadové piistroje , aby kontrolovaly spravnost tvarovanych uchytek za udelem
ziskani standardnich, neménnych dekoraci Uchytek.Laser nebo série laserq pak
vypali nebo vyfizne v &asti vrchniho poviaku zelenou vrstvu v blizkosti nosni Casti,
odpovidajici listu ananasu. Laser nebo lasery, sougasné nebo v jednotlivych krocich
jdoucich po sobé, rovnéZ vypali nebo vyfiznou &ast obou vrstev a vystavi pod nimi
uloZzeny hlinik a tim vytvoFi obraz ananasu. Pomoci laseru nebo laserll, nebo
alternativné pfed realizaci procesu mize byt nastavena tloustka povlaki tak, aby
textura v podobé& ananasu byla provedena b&hem procesu vyroby. Tvarovany pruh
91 materialu pro vyrobu UGchytky pak znovu vstupuje do modifikovaného lisu 70 , kde
jsou uchytky pfinytovany k ukon&eni nadobek v nytovaci stanici 75. Vicka nadobek
opatiena Uchytkou pak vychazi z lisu k daldimu zpracovani jesté do oblasti 100, kde
jsou uchytky dekorovany nebo kde mohou byt vicka shromazdovana a piipojovana

k télesim nadobek.
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Podle dalsi charakteristiky, surovina pro vyrobu Uchytky muze byt pfedem leptana
nebo pfedem znacena laserem nebo jinymi prostfedky mimo vyrobni linku, pfed
procesem formovani. Uchytky mohou byt leptany nebo jinak znageny mimo vyrobni
linku poté, kdy jsou uchyceny k vicku nadobky. Vynalez rovnéz umoziiuje laserové
leptani potaZenych nebo anodizovanych vigek plechovek, jinych ¢&asti plechovek,
hlinikovych nebo kovovych uzaveérd lahvi, plastickych uzavérd lahvi nebo jinych ¢asti

napojovych nadob.

Obr. 10 zobrazuje vicko 120 plechovky.Tvar vicka 120 plechovky a tazna Gchytka
mohou byt vyrobeny tvafecim lisem. B&hem procesu tvarovani vicka plechovky
bubliny a deformace znamé jako "mince” mohou byt vneseny do viCka plechovky,
aby se zvySila jeho pevnost. Vitko plechovky na Obr. 10 znazoriiuje mince 121
vloZené proti vyduti. Viéko plechovky ma rovnéz provedeny Zlabek 122 k otevieni
vicka a lem 123 vigka. Uchytka 124 je pfinytovana, nebo uchycena na knofliku 125
ve vicku plechovky naraZenim v oblasti tvareciho lisu. Je rovnés znazornéna
dodate¢nd mince 126. Mohou byt zavedeny dalSi deformace 127 k zesileni
ryhovaneho panelu 128 , ktery zpfistupni obsah nadobky. Tazna Uchytka ma &ast
129 k uchopeni, ktera mize byt vyzdviZena tak, aby vyvinula tlak nosni &asti 130 na
ryhovany panel . S vyhodou je v uchytce proveden zarez 131, ktery podpoii jeji
funkci paky s uchycenym knoflikem 125, plisobicim jako podpéra v piipojném bodé.
Cast pro uchopeni je s vyhodou provedena jako uzavfena Ulchytka a vystavuje
dekoraci 132 znazorfiujici logo jako je napfiklad ,VALUE MARK".

Podle vyhodného provedeni, uchytka je vyrobena ze suroviny, ktera je tlustsi nez .01
palce a pfednostné .0125 palce, Surovina pro vyrobu uchytky je potaZena
organickym povlakovym materidlem a dekorace je provedena laserovym procesem
leptani. Vicko plechovky, samo o sob& muZe byt rovnéz potazeno organickym
povlakem a dekorace 133 mohou byt rovnéz provedeny na vigku
plechovky.Dekorace 133 je znazornéna jako logo ,BRAND EQUITY", Zplsob
aplikace dekorace pfednostné vyuZiva laseru k odstranéni &asti jedné nebo vice

povlakovych vrstev k tomu aby byl obnazen vzor.

Obr. 11 znazorfiuje alternativni provedeni podie vynalezu. Vicko nadoby, jako je
uzavér 140 lahve miZe byt rovnéz opatieno dekoraci 141. Jestd jednou opét

dekorace je s vyhodou provedena pomoci laseru, odstrané&nim jedné nebo vice
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vrstev povlakového materialu. Dekorace na Obr. 7 je ilustrovana jako logo ,BRAND
DECOR".

Obr. 12 znazorriuje pouzitou techniku tvorby vzoru podle vynalezu. Je znazorné
substrat 150. Podle prednostniho provedeni, substratem mize byt hlinikova uchytka,
nebo néktery jiny materidl, ktery ma byt dekorovan nebo znatkovan. Podle
prednostniho provedeni, tento material je &asti potravinové nebo napojové nadobky
jako je vrchni ¢ast, vigko nebo t&leso nebo spodek nadobky. Jakkoli, jakykoliv jiny
material mize byt oznatkovan. Jak je vySe konstatovano, substrat mize byt
vyroben z jakéhokoliv vhodného materidlu a mize tvofit ¢ast vrSku plechovky,

uzaveéru lahve, vi¢ka nadobky nebo kterékoliv jiné &asti kontejneru.
Substrat miZe byt potaZen jednou nebo vice kontrastnimi vrstvami.

Obr. 12 znazorfiuje poviak ze Gty vrstev, které mohou byt jakékoliv vhodné barvy
nebo pfednostné, ozalidova vrstva 151, vrstva v barvé anilinové Cervené 152 a zluta
vrstva 153 a &erna vrstva 154. Je-li substratem hlinik, odstranéni v8ech &tyi vrstev,
tak jak je zndzornéno v oblasti 155 | odkryva pfirodni barvu hliniku. Oblast 157
znazorfiuje odstranéni dvou vrstev odkryvajicich barvu anilinové Cervené. Oblast 158
znazoriiuje  odstranéni jedné vrstvy odkryvajici Zlutou barvu. Na ilustrovaném
pfikladu, v oblastech, kde neni odstranéna Zadna vrstva, zUstava erna barva. Timto

zpUsobem, virtudling maze byt vytvofena jakakoliv barva.

Je pochopitelné, Ze jakékoliv modifikace tohoto vynalezu jsou mozné, aniz by doslo
k odklonu od podstaty vynalezu. Pfipojené naroky vyjadFuji ramec platnosti vynalezu.

Nahrazené stranky (podle pravidla 26)
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PATENTOVE NAROKY

. Zplsob vyroby zafizeni k otevieni nadobky sestavajici z nasledujicich krok:

zabezpeceni davky vychozi suroviny pro vyrobu Uchytky opatifené standardnim
permanentnim povrchovym povlakem alespori na vrchni strané;

dekorovani feCené vychozi suroviny pro vyrobu tuchytky dekoracemi provedenymi

lokalizovanym odstranénim fe¢ené povlakové vrstvy pomoci laseru:

tvarovani fe¢ené vychozi suroviny alespoii na jednu taznou Gchytku;

piicemz fe¢ena tazna lchytka mlze byt pfipevnéna k vrchni &asti nadobky.

. Zplsob vyroby podie naroku 1, vy znaéujici se tim, Ze krok dekorovani

je uskute€iovan pred feGenym krokem tvarovani.

. ZpUsob vyroby podle naroku 1, vyznaédujici se tim, Ze krok dekorovani

nasleduje po feceném kroku tvarovani.

. Zpusob vyroby podle naroku 1, dale obsahuje kroky pfipevnéni feCené tazné
Uchytky k fe¢enému konci nadobky, vy znadujici se tim, ze krok

pfipevnéni je uskutediiovan pied feGenym krokem dekorovani.

. ZpUsob vyroby podie naroku 1, vy znadéujici se tim, Ze fedena vychozi
surovina k vyrobé& uGchytky je vyrobena z materidlu zvoleného ze skupiny
sestavajici z kovu, plastu, kompozitniho materialu, pfirodniho materialu a

syntetického materialu.

. Zpusob vyroby podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze material ma

nékolik vrstev ze standardnich permanentnich povlaki alespoii na vrchni strang.

. Zpusob vyroby podle naroku 1 nebo 6, vy znadujici se tim, feéeny

povilakovy material je organického plvodu.

8. ZpUsob vyroby podle naroku 6, vyznadéujici se tim,ze kroky dekorovani

pFedstavuje kontakt feené potaZzené vychozi suroviny k vyrob& uchytky s laserem,
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je odstranéna alespori &ast vrchni poviakové vrstvy, obnaZena spodni povlakova
vrstva a tez Cast spodni poviakové vrstvy k obnazeni nepotaZzeného povrchu feéené

tazné uchytky.

9. Zplisob vyroby podle naroku 1, vy zn a & ujici se tim, Ze krok tvarovani je

realizovan kontaktem fegené vychozi suroviny s tvafecim lisem.

10. Zplsob vyroby podle naroku 1, v yznacujici se tim, ze krok tvarovani

tvofi formovani fe¢ené vychozi suroviny na taznou tchytku symbolického tvaru.

11. ZpUsob vyroby podie naroku 1, vy zn a & ujici se tim, Ze fedena tazna

uchytka je ve tvaru uzaviené koncovky tchytky.

12. ZpUsob vyroby podle naroku 1, vy zna & ujici se tim, Ze krok dekorovani
dale zahrnuje vypuklé i vyduté reliéfni razeni, vpisovani nebo leptani dekoraci na

vychozim materialu pro vyroby Gchytky.
13. Zafizeni k otevieni nadobky tvofi:

- taZna uchytka vystavujici v podstaté plochy prvek opatieny pfipojnym bodem pro
pfipevnéni k nadobce sestavajici z uzaviené &asti pro uchopeni orientované
k jedné strané pfipojného bodu a z nosni &asti orientované k protilehlé strané

feGeného pfipojného bodu:;
- standardni permanentni povrchovy poviak uloZeny na fedené tazné (chytce;

- vyobrazeni umisténé na fe¢ené tazné (ichytce, vy zn a & ujici se tim,ze
feCené vyobrazeni je vytvofeno lokalizovanym odstranénim Ffe&ené poviakové

vrstvy pomoci laseru k nepotaZzenému povrchu podkladu Feéené tazné uchytky.

14. Zafizeni k otevieni nadobky podle naroku 13, dale obsahuje dvé nebo vice

laserem leptanych poviakovych vrstev uloZenych na fedené tazné Uchytce.

15. Zafizeni k otevieni nadobky podle naroku 13, feCena tazna uchytka dale

obsahuje zeslabenou &ast mezi &asti pro uchopeni a nosni &asti.

16. Zafizeni k otevfeni nadobky obsahuje:
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- taznou uchytku vytvofenou v podstaté z plochého prvku definujiciho symbolicky
tvar, ktera je opatiena pfipojnym bodem pro pfipevnéni k fe¢ené nadobce,

- standardni permanentni povrchovy povlak uloZeny na tazné uchytce;

- vyobrazeni umisténé na feéené tazné Uchytce,vyznadujici se ti m, Ze
vyobrazeni je vytvofeno lokalizovanym odstranénim feéené povlakové vrstvy
k vystaveni nepotaZzeného povrchu podkladu Fecené tazné uchytky pomoci

laseru.

17. Zafizeni k otevieni nadobky podle naroku 16, déle obsahuje zeslabenou &ast na
tazné Gchytce mezi &asti pro uchopeni a nosni casti, takze Gast pro uchopeni je

oddélitelna od &asti nosni.

18. Nadobku tvoii:

- vrchni &ast nadobky;

- trhaci prouzek ve vrchni &asti nadobky pro otevieni nadobky;

- tazna Gchytka, kterou tvofi v podstaté plochy prvek opatfeny pfipojnym bodem
uchycenym k vrchni ¢asti nadobky, feéena tazna uchytka je kloubové uchycena
proti trhacimu prouzku tak, aby jeji manipulaci doslo k protrZeni trhaciho prouzku,

- standardni permanentni povlak uloZeny na feéené tazné Gchytce;

- vyobrazeni umisténé na fedené tazné tchytce, vy zn a & ujici se tim,ze
je vytvofeno Iokalizovanym odstranénim Fedeného poviaku k vystaveni

nepotazeného povrchu podkladu tazné tichytky pomoci laseru.

19. Nadobka podle naroku 18, vyznadujici se ti m, Ze feCend tazna Uchytka

je symbolického tvaru .

20. Nadobka podle naroku 19, déle obsahuje zeslabenou &ast na tazné uchytce mezi
Casti pro uchopeni a nosni &asti, a &ast pro uchopeni je tudiz oddélitelna od &asti

nosni.

21. Nadobka podle naroku 20, vy znadujici se ti m, Ze trhaci prouzek

obklopuje téméF celou vrchni &ast nadobky a je definovan souvislou, nepferusenou
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trhaci linii ve vrchni ¢asti nadobky, vytvafi uzavieny geometricky tvar a cely trhaci
prouzek je odstranén z vrchni ¢asti nadobky nasledné po protrzeni trhaciho prouzku
taZnou Gchytkou a tim je nadobka oteviena.

Opravené stranky patentovych naroki
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