MD 1836 Y 2025.04.30

REPUBLICA}?\q MOLDOVA

(19) Agentia de Stat 1 836 Y
. . 11) (13)
tru P tatea Intelectual
pentri Troprictatea Intelectuala (51) Int.Cl: F17D 1/00 (2006.01)
F17D 1/04 (2006.01)

(12) BREVET DE INVENTIE
DE SCURTA DURATA

In termen de 6 luni de la data publicirii mentiunii privind hotirirea de acordare a brevetului de
inventie de scurta durata, orice persoana poate face opozitie la acordarea brevetului

(21) Nr. depozit: s 2024 0059 (45) Data publicarii hotirarii de
(22) Data depozit: 2024.06.14 acordare a brevetului:
2025.04.30, BOPI nr. 4/2025

(71) Solicitant: POGREBAN Igor, MD
(72) Inventator: POGREBAN Igor, MD
(73) Titular: POGREBAN Igor, MD

(74) Mandatar autorizat: BALAN Mihail

MD 1836 Y 2025.04.30

(54) Subansamblu de alimentare cu gaz

(57) Rezumat:

Inventia se referd la sisteme de distribuire a gazelor, in special la subansambluri de alimentare cu
gaz, si poate fi utilizata in cladiri industriale si civile.

Subansamblul de alimentare cu gaz, conform inventiei, contine un dulap (1), in interiorul caruia
sunt montate doud contururi de alimentare cu gaz, unul de bazd A si altul de avarie B, care sunt unite
printr-un racord de alimentare comun (4) la intrare i un racord de evacuare comun (5) la iesire. Conturul
de bazd A este compus din racordul de alimentare comun (4), la care este racordat prin flansa un robinet
(6), la capatul opus al céruia este racordat prin flansd un filtru de gaz (7), la capdtul opus al cdruia este
montat prin flansd un reglator de presiune (10), partea opusid a cdruia este unitd tot prin flangd cu un
robinet (6), iImbinat prin flangd cu racordul de evacuare comun (5). Conturul de avarie B este compus din
racordul de alimentare comun (4), la care este racordat prin flangd un robinet (6), la capétul opus al caruia
este racordat prin flangd un filtru de gaz (7), la capitul opus al ciruia este montat prin flansd un reglator
de presiune (10), partea opusd a cdruia este unitd tot prin flangd cu un robinet (6), imbinat prin flansa cu
racordul de evacuare comun (5). La filtrele de gaz (7) din contururile A si B este conectatd o teavd de
purjare (12) prin intermediul unor racorduri flexibile (13) si unor robinete intermediare (9).
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Descriere:

Inventia se referd la sisteme de distribuire a gazelor, in special la subansambluri de alimentare cu
gaz, si poate fi utilizata in cladiri industriale si civile.

Este cunscut un subansamblu de alimentare cu gaz, care contine un dulap, in interiorul ciruia
sunt montate doud contururi de alimentare cu gaz, unul de bazd A si altul de avarie B, care sunt unite
printr-un racord de alimentare comun la intrare si un racord de evacuare comun la iesire. Conturul de baza
A este compus din racordul de alimentare comun, la care este racordat un robinet, la capatul opus al
céruia este racordat un racord de trecere, unit cu un filtru de gaz i dotat cu un manometru de presiune. La
capatul opus al filtrului de gaz este montatd o {eavd dotatd cu un manometru de presiune si un racord de
conectare la o teavd de purjare racordatd la ambele contururi A si B. Capétul opus al tevii cu manometrul
de presiune este asamblat prin filet cu un reglator de presiune, la partea opusi al cdruia tot prin filet este
montat un racord, capétul opus al ciruia este imbinat cu un robinet, partea opusa al céruia este asamblata
cu racordul de evacuare comun. Conturul de avarie B este compus din racordul de alimentare comun, la
care este racordat un robinet, la capétul opus al céruia este racordat un filtru de gaz, la capatul opus al
ciruia este montatd o {eavd dotatd cu un manometru de presiune si un racord de conectare la teava de
purjare. Capitul opus al tevii cu manometrul de presiune este asamblat prin filet cu un reglator de
presiune, la partea opusd a cdruia tot prin filet este montat un racord, capitul opus al caruia este imbinat
cu un racord de trecere, partea opusd a cdruia este asamblatd cu un robinet, unit cu racordul de evacuare
comun [1].

Dezavantajele solutiei cunoscute constau in aceea ci aceasta dispune de o constructie cu gabarite
sporite datoritd racordurilor de trecere instalate In contururile de bazd A si de avarie B, care sunt
executate In forma de unghi drept, dar dispun de o razd de racordare, care mireste dimensiunile de gabarit
al subansamblului, respectiv si dimensiunile de gabarit al dulapului, ceea ce limiteazd posibilitatea
instalarii subansamblului 1n anumite locuri, care sunt limitate in spatiu. De asemenea, racordarea tevii de
purjare cu conturul de bazd A si conturul de avarie B este efectuatd prin {eava rigida cu filet, ceea ce
complicd procesul de montare a tevii de purjare din cauza necesitatii asigurarii legiturii de concentricitate
fixd dintre racordurile de conectare de pe conturul de baza A si conturul de avarie B cu teava de purjare.
Totodati, pentru eficientizarea functiondrii reglatorului de presiune este necesar ca diametrul interior al
contorului de gaz sd fie mai mic pand la el si sd dispund de o valoare mai mare dupa el, ceea ce nu este
prevazut in constructia cunoscuta.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia propusid constd in eficientizarea procesului de
montare, mentenantd si functionare a subansamblului de alimentare cu gaz prin micsorarea dimensiunilor
de gabarit, eficientizarea functiondrii reglatorului de presiune, asigurarea unei valori de presiune
constantd pentru alimentarea cu gaz a consumatorilor si simplificarea procesului de montare a elementelor
constructive din subansamblu.

Problema se rezolva prin aceea ¢ subansamblul de alimentare cu gaz contine un dulap cu orificii
de montare si de ventilare, si o usa fixatd articulat prin intermediul unor balamale, in interiorul caruia sunt
montate doud contururi de alimentare cu gaz, unul de bazi A si altul de avarie B, care sunt unite printr-un
racord de alimentare comun la intrare si un racord de evacuare comun la iesire. Conturul de bazi A este
compus din racordul de alimentare comun, la care este racordat prin flansd un robinet, la capétul opus al
ciruia este racordat prin flangd un filtru de gaz, dotat la intrare §i iesire prin intermediul unor robinete
intermediare cu manometre de presiune, la capatul opus al filtrului de gaz fiind montat prin flansd un
reglator de presiune, partea opusd a cédruia este unitd tot prin flansd cu un robinet prin intermediul unei
conducte intermediare, pe care este montat un manometru de presiune prin intermediul unui robinet
intermediar, totodata robinetul este imbinat prin flansa cu racordul de evacuare comun. Conturul de avarie
B este compus din racordul de alimentare comun, la care este racordat prin flansd un robinet, la capétul
opus al céruia este racordat prin flansd un filtru de gaz, dotat la intrare si iesire prin intermediul unor
robinete intermediare cu manometre de presiune, la capatul opus al filtrului de gaz fiind montat prin
flangd un reglator de presiune, partea opusd a cdruia este unitd tot prin flansd cu un robinet prin
intermediul unei conducte intermediare, pe care este montat un manometru de presiune prin intermediul
unui robinet intermediar, totodatd robinetul este imbinat prin flansd cu racordul de evacuare comun. La
filtrele de gaz din contururile A si B este conectatd o teavd de purjare prin intermediul unor racorduri
flexibile si unor robinete intermediare.

Avantajele inventiei constau 1n urmaétoarele.

Subansamblul de alimentare cu gaz permite integrarea totald a contururilor A si B in interiorul
dulapului, ceea ce diminueazd posibilitatea formdrii condensatului in interiorul sdu. De asemenea,
conectarea tevii de purjare cu conturul de bazd A si conturul de avarie B este efectuatd prin racordul
flexibil, ceea ce simplificd considerabil procesul de mentenantd a subansamblului, dar si de montare sau
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demontare a tevii de purjare datoritd lipsei necesitdtii asigurdrii legiturii de concentricitate dintre
racordurile de conectare de pe conturul de baza A si conturul de avarie B cu cele de pe teava de purjare.
Totodata, eficientizarea functiondrii reglatorului de presiune este asiguratd prin aceea cd atat in conturul
de bazd A cét si in cel de avarie B valoarea diametrului interior al conturului este mai micd pand la
reglatorul de presiune i mai mare dupi el, cu o valoare cuprinsd intre 1,3 + 3 ori, in dependentd de
volumul de gaz necesar pentru a asigura aprovizionarea clddirii. Aceasta asigurd alimentarea cu gaz a
cladirii la o valoare constantd a presiunii. De asemenea, excluderea racordurilor de trecere, montate in
contururile A si B (ca din cea mai apropiatd solutie), duce la eficientizarea procesului de montare, fiind
inlaturate cate doud conexiuni prin flange de la fiecare racord de trecere, aceasta micsorand dimensiunile
de gabarit al subansamblului de alimentare cu gaz.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-5, care reprezint:

- fig. 1, vederea 3D din fatd, contururile A si B;

- fig. 2, vederea 3D din spate, contururile A si B;

- fig. 3, vederea 3D de ansamblu din stanga;

- fig. 4, vederea 3D de ansamblu din dreapta;

-fig. 5 a), b), vederea 3D generald a dulapului.

Subansamblul de alimentare cu gaz (fig. 1-5) contine dulapul 1 cu orificiile de montare 15, 16 si
de ventilare 14, si usa 2 fixatad articulat prin intermediul balamalelor 3, in interiorul cdruia sunt montate
doud contururi de alimentare cu gaz, unul de baza A si altul de avarie B, care sunt unite prin racordul de
alimentare comun 4 la intrare si racordul de evacuare comun 5 la iesire. Conturul de bazd A este compus
din racordul de alimentare comun 4, la care este racordat prin flangd robinetul 6, la capatul opus al céruia
este racordat prin flangd filtrul de gaz 7, dotat la intrare si iesire prin intermediul robinetelor intermediare
9 cu manometrele de presiune 8, la capétul opus al filtrului de gaz 7 fiind montat prin flansa reglatorul de
presiune 10, partea opusd a ciruia este unitd tot prin flangd cu robinetul 6 prin intermediul conductei
intermediare 11, pe care este montat manometrul de presiune 8 prin intermediul robinetului intermediar 9.
Robinetul 6 este imbinat prin flansd cu racordul de evacuare comun 5. Conturul de avarie B este compus
din racordul de alimentare comun 4, la care este racordat prin flangd robinetul 6, la capatul opus al céruia
este racordat prin flangd filtrul de gaz 7, dotat la intrare si iesire prin intermediul robinetelor intermediare
9 cu manometrele de presiune 8, la capéitul opus al filtrului de gaz 7 fiind montat prin flangd reglatorul de
presiune 10, partea opusd a céruia este unitd tot prin flansd cu robinetul 6 prin intermediul conductei
intermediare 11, pe care este montat manometrul de presiune 8 prin intermediul robinetului intermediar 9,
totodatd robinetul 6 este imbinat prin flansd cu racordul de evacuare comun 5. La filtrele de gaz 7 din
contururile A si B este conectatd teava de purjare 12 prin intermediul racordurilor flexibile 13 si
robinetelor intermediare 9.

Subansamblul de alimentare cu gaz functioneaza in modul urmitor.

Asamblarea conturului de bazd A.

Pasul I: Initial, reglatorul de presiune 10 este asamblat prin flanse pe de o parte cu conducta
intermediard 11, dotatd cu manometrul de presiune 8 si robinetul intermediar 9, iar pe de altd parte cu
filtrul de gaz 7, dotat prin intermediul robinetelor intermediare 9 cu manometrele de presiune 8. Ulterior,
de partea opusai a filtrului de gaz 7 si a conductei intermediare 11 se fixeaza prin flange robinetele 6.

Asamblarea conturului de avarie B este identicd cu cea a conturului de bazi A.

Pasul II: Presupune asamblarea in paralel a contururilor A si B prin flanse cu racordul de
alimentare comun 4 la intrare si racordul de evacuare comun 5 la iesire. Racordul de evacuare comun 5 se
monteazd dupd ce contururile A si B, unite prin flanse cu racordul de alimentare comun 4, vor fi montate
in interiorul dulapului 1 astfel, incét racordul de alimentare 4 sa fie introdus in orificiul de montare 15.
Ulterior, se monteazd prin flangd racordul de evacuare comun 5, fiind pozitionat si el in orificiul de
montare 15.

Pasul III: Presupune introducerea tevii de purjare 12 in orificiul de montare 16 si conectarea ei la
filtrele de gaz 7 din contururile A si B prin intermediul racordurilor flexibile 13 si robinetelor
intermediare 9.

Pe parcursul functiondrii subansamblului in regim normal robinetele 6 din conturul B sunt in
pozitie inchisa, iar cele din conturul A sunt in pozitie deschisa. In caz de situatii neprevizute (de exemplu,
defectiuni tehnice pe conturul A), robinetele 6 din conturul A se fixeazd in pozitie Inchisa, iar cele din
conturul B se fixeazd 1n pozitie deschisi. Astfel, este exclusd intreruperea alimentdrii cu gaz a cladirii.
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(§7) Revendicari:

Subansamblu de alimentare cu gaz, care contine un dulap (1) cu orificii de montare (15, 16) si de
ventilare (14), si o usd (2) fixatd articulat prin intermediul unor balamale (3), in interiorul cdruia sunt
montate doud contururi de alimentare cu gaz, unul de bazi A si altul de avarie B, care sunt unite printr-un
racord de alimentare comun (4) la intrare si un racord de evacuare comun (5) la iesire; conturul de baza A
este compus din racordul de alimentare comun (4), la care este racordat prin flansd un robinet (6), la
capatul opus al cédruia este racordat prin flangd un filtru de gaz (7), dotat la intrare si iesire prin
intermediul unor robinete intermediare (9) cu manometre de presiune (8), la capétul opus al filtrului de
gaz (7) fiind montat prin flansd un reglator de presiune (10), partea opusi a céruia este unitd tot prin
flangd cu un robinet (6) prin intermediul unei conducte intermediare (11), pe care este montat un
manometru de presiune (8) prin intermediul unui robinet intermediar (9), totodatd robinetul (6) este
imbinat prin flangd cu racordul de evacuare comun (5); conturul de avarie B este compus din racordul de
alimentare comun (4), la care este racordat prin flansd un robinet (6), la capatul opus al céruia este
racordat prin flansd un filtru de gaz (7), dotat la intrare si iesire prin intermediul unor robinete
intermediare (9) cu manometre de presiune (8), la capatul opus al filtrului de gaz (7) fiind montat prin
flangd un reglator de presiune (10), partea opusd a céruia este unitd tot prin flangd cu un robinet (6) prin
intermediul unei conducte intermediare (11), pe care este montat un manometru de presiune (8) prin
intermediul unui robinet intermediar (9), totodatd robinetul (6) este imbinat prin flansd cu racordul de
evacuare comun (5); la filtrele de gaz (7) din contururile A si B este conectatd o teavi de purjare (12) prin
intermediul unor racorduri flexibile (13) si unor robinete intermediare (9).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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