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Sposéb regeneracji zfoza jonitowego w procesie usuwania cynku ze Sciekéw

Przedmiotem wynalazku jest sposob regeneracji ztoza jonitowego w procesie oczyszczania §ciek6w zawiera-
jacych jony cynkowe, umozliwiajacy otrzymanie koncentratu siarczanu cynku w postaci pozwalajgcej na bezpo-
$rednie wprowadzenie go do procesu technologicznego. Znane sposoby oczyszczania $ciekéw tego typu polegajg
na alkalizacji ich za pomoca wapna i wytracaniu w ten sposéb wodorotlenku cynku. Co prawda metoda tego typu
pozwala na osiagnigcie zasadniczego celu, tj. niedopuszczenie do zanieczyszczania odbieralnika §ciekéw, szkodli-
wym dla §rodowiska naturalnego cynkiem, to jednak duza ilos¢ wspétwytracanego siarczanu wapnia uniemozli-
wia wykorzystanie tak stracanego cynku w procesie technologicznym.

Znane metody jonitowe polegajace na jednostopniowej regeneracji wyczerpanego ztoza jonitowego za
pomocy kwasu siarkowego o odpowiednim st¢zeniu majq ograniczone zastosowanie do tych przypadkdéw, gdzie
nadmierna ilo$¢ jonéw sodowych w uzyskiwanym z regeneracji koncentracie siarczanu cynku nie przeszkadza
przy dalszym zagospodarowaniu tego koncentratu. Jednakze w przypadku wykorzystania koncentratu cynku nie
przeszkadza przy dalszym zagospodarowaniu tego koncentratu. Jednakze w przypadku wykorzystania koncentra-
tu cynku w procesie produkcji wiékien syntetycznych, zachodzi potrzeba zmniejszenia zawartosci siarczanu sodu
w otrzymanym koncentracie do 20% masy siarczanu cynku.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie sposobu regeneracji wyczerpanego ztoza jonitowego w taki sposéb,
aby otrzymany koncentrat cynku nie zawieral wigkszej od 20% iloéci siarczanu sodu, tzn. aby sposéb regeneracji
pozwalal na wywieranie wplywu na skiad koncentratu siarczanu cynku. Cel ten zostal osiggnigty wedlug
wynalazku w ten sposéb, ze w uktadzie ciaglej przeciwpradowej wymiany jonowej zastosowano dwie strefy
regeneracyjne: :

— pierwszg, w ktdrej przy pomocy ok. 1% kwasu siarkowego odmywa si¢ z wyczerpanego zloza jonitowego
odpowiednig ilo§¢ zawartych w nim jonéw sodowych;

—1i druga, wktdrej nastgpuje zasadnicza regeneracja, tj. wymycie pozostalych jonéw sodowych oraz jonéw
cynkowych.
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Roztwdr poregeneracyjny z pierwszej strefy regeneracyjnej zrzucany jest bezposrednio do $cieku, zas ten
otrzymany z drugiej strefy regeneracyjnej kierowany jest do ponownego uzycia w procesie produkcyjnym.

Zasada wynalazku obja$niona jest w oparciu o rysunek, ktéry schematycznie ilustruje zasadg prowadzenia
procesu dwustopniowej regeneracji w uktadzie ciagtej przeciwprgdowej wymiany jonowe;.

Wyczerpany jonit wprowadza si¢ do pierwszej strefy regeneracyjnej 2 przez wlot 1, przez ktérg przecho-
dzac kontaktuje si¢ on z rozciericzonym kwasem siarkowym. Rozciericzony kwas siarkowy wprowadzany jest na
kolumne przez doptyw 6 nastgpnie ptynie ku goérze i wymywa jony sodowe z ptyngcego wprzeciwpradzie
jonitu. Roztwdr poregeneracyijny zawierajacy jony sodowe zrzucany jest przez odptyw 7 do $cieku.

W zalezno$ci:od dopuszczalnej zawartosci jonéw sodowych w koncentracie siarczanu cynku nalezy odmy-
waé wigkszg lub mniejszg ilosé jondw sodowych w pierwszej strefie regeneracyjnej 1. Ilo§¢ odmytych jonéw
sodowych uzalezniona jest od natg¢Zzenia przeplywu rozcieficzonego kwasu siarkowego. Jesli przeptyw ten bedzie
miat wystarczajaco wysokie nateZenie przeptywu to mozliwe jest wymycie nieomal caie] ilosci jonéw zawartych
w jonicie jonéw sodowych.

Kwas siarkowy o stgzeniu 8 do 25% wprowadzany jest do drugiej strefy regeneracyjnej 4 przez doptyw 8,
za$ koncentrat siarczanu cynku odprowadzany jest z kolumny przez odptyw 9. Przeptywy powinny byé tak
ustawione, aby ilo§¢ wprowadzanego na kolumne przez doptyw 6 rozciericzonego kwasu siarkowego byta nieco
wyisza od ilosci odprowadzanego przez odptyw 7 rozciericzonego roztworu poregeneracyjnego. Wtedy pewien
niewielki przeptyw od doptywu 6 do odptywu 9 utworzy zaporge hydrauliczna w strefie 3, uniemozliwiajacy
przenikanie koncentratu siarczanu cynku do pierwszej strefy regeneracyjne;j 2, a poprzez nia do $cieku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b regeneracji ztoza jonitowego w procesie usuwania cynku ze sciekéw w uktadzie ciaglej przeciw-
pradowej wymiany jonowej, znamienny tym, ze stanowig go dwie strefy regeneracyjne, z kt6rych w pier:
wszej za pomocy okoto 1% kwasu siarkowego odmywa si¢ z wyczerpanego ztoza jonitowego odpowiednig ilo$¢
zawartych w nim jon6w sodowych, za$ w drugiej strefie regeneracyjne;j nastepu]e zasadnicza regeneracja poprzez
wymycie pozostatych jonéw sodowych oraz jonéw cynkowych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym,Ze wyczerpany jonit wprowadza si¢ przez wlot (1) do
kolumny regeneracyjnej, gdzie w pierwszej strefie regeneracyjnej (2) kontaktuije si¢ on z rozcieficzonym kwasem
siarkowym, ktéry wprowadzany jest do kolumny przez doptyw (6), a rozciericzony kwas siarkowy ptynac ku
gorze wymywa jony sodowe z ptynacego w przeciwpradzie jonitu, po czym roztwor poregeneracyjny odprowa-
dzany jest z kolumny przez odptyw (7) do scieku, przy czym przez doptyw (8) wprowadzany jest do drugiej
strefy regeneracyjnej (4) kwas siarkowy o stezeniu 8% do 25%, a odmyty z ptynacego w przeciwpradzie jonitu
koncentrat siarczanu cynku odprowadzany jest przez odptyw (9).
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