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BOITE A GANT A ENCEINTE ETANCHE ECLAIREE.

\ L'invention se rapporte a une boite a gant a enceinte
étanche délimitée au moins partiellement par une paroi dis-

posant d’une cloison en polycarbonate (6) et d’'une cloison
de protection biologique (8) espacée de la cloison en poly-
carbonate et agencée extérieurement par rapport a celle-ci,
la boite & gant comprenant en outre des moyens d’éclairage
de I'enceinte, ces moyens d’éclairage comportant une sour-
ce de lumiére (20). Selon linvention, la source de lumiére
(20) est logée entre la cloison en polycarbonate (6) et la cloi-

son de protection biologique (8).
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BOITE A GANT A ENCEINTE ETANCHE ECLAIREE

DESCRIPTION

La présente invention se rapporte de facon
générale au domaine des boites a gant a enceinte
étanche éclairée.

De l1l’art antérieur, on connailt une solution
consistant a placer une ou plusieurs sources de lumiere
a l’intérieur de l’enceinte, cette solution se révélant
trés satisfaisante en terme de qualité d’éclairage
obtenu. Néanmoins, i1l est souvent nécessaire de prévoir
un dispositif d’éclairage a fort encombrement lorsque
celui-ci est destiné a étre logé au sein méme de
1’enceinte étanche, ce qui empéche son utilisation dans
certains espaces de la boite a gant ne présentant pas
suffisamment de place libre pour accueillir un tel
dispositif d’éclairage. Par ailleurs, dans un tel cas,
la maintenance du dispositif est extrémement difficile,
et le traitement des déchets s’avére bien entendu lourd
et onéreux.

De 1l’art antérieur, on connait également
une solution consistant a placer une ou plusieurs
sources de lumiere a l’extérieur de 1'enceinte, cette
solution présentant 1’avantage d’offrir une maintenance
aisée et n’étant gque peu contraignante en terme de
traitement de déchets. Cependant, il a été remarqué que
lorsqu’on place une source de lumiere a 1l’extérieur de

1l’enceinte, a savoir derriere une paroi intégrant
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généralement une cloison en polycarbonate et une
cloison de protection biologique espacée de celle-ci,
la qualité de 1’éclairage obtenu a 1l’intérieur de la
boite & gant restait médiocre. En effet, cela
s’explique en particulier par la création de reflets
sur la cloison en polycarbonate ainsi gque sur la
cloison de protection biologique, rendant par
conséquent 1’éclairage particuliérement inefficace.
Ainsi, pour répondre au moins partiellement
aux problémes susvisés, 1’invention propose une boite a
gant a enceinte étanche délimitée au moins
partiellement par une paroi disposant d’une cloison en
polycarbonate et d’une cloison de protection biologique
espacée de la cloison en polycarbonate et agencée
extérieurement par rapport a celle-ci, la boite a gant
comprenant en outre des moyens d’éclairage de
1l’enceinte, ces moyens d’éclairage comportant une
source de lumiere logée entre la cloison en
polycarbonate et la cloison de protection biologique.
Avec cette solution originale, 11 a été
constaté que la qualité d’éclairage obtenue a
17intérieur de la boite a gant ¢était sensiblement
identique a celle rencontrée avec les solutions de
17art antérieur dans lesquelles les moyens d’éclairage
étaient situés au sein méme de 1’enceinte étanche. Cela
s’explique par le fait que la disposition spécifique de
la source de lumiére entre la cloison en polycarbonate
et la cloison de protection biologique limite fortement
les reflets de 1la lumieére sur cette cloison en
polycarbonate en raison de la tres forte proximité

entre la source et cette méme cloison, les reflets de
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la lumiere sur la cloison de protection Dbiologique
pouvant quant a eux devenir quasi-inexistants.

De plus, la source de lumiere étant placée
hors de 1’enceinte étanche délimitée par la paroi en
polycarbonate, de préférence en Lexan®, la maintenance
est aisée et le traitement des déchets associés s’avéere
relativement simple, et donc peu onéreux.

I1 est indiqué que 1’implantation de 1la
source de lumiere entre la cloison en polycarbonate et
la cloison de protection biologigue peut
avantageusement étre mise en cuvre sur la quasi-
totalité des parois de 1'enceinte étanche, ce qui
permet de limiter fortement les =zones d’ombres a
1’intérieur de celle-ci, comme cela était notamment le
cas dans certaines =zones des boites a gant de 1’art
antérieur.

Enfin, comme cela sera détaillé ci-dessous,
les moyens d’éclairage peuvent de facon avantageuse
étre facilement réalisés a partir d’éléments simples et
peu coliteux, ce qui rend ces moyens fortement optimisés
en terme de colit de production.

De préférence, la source de lumiére est un
tube fluorescent, a savoir wune lampe a vapeur de
mercure a basse pression dans laquelle la plus grande
partie de la lumiére est émise par une ou plusieurs
couches de substances fluorescentes excitées par le
rayonnement ultraviolet de la décharge. Le choix
préférentiel du tube fluorescent a été retenu en raison
de la trés bonne perception de couleurs procurée, sans
effet stroboscopique, et de sa température de

fonctionnement peu élevée, ces avantages se révélant
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d’autant plus remarquables lorsque les moyens
d’éclairage comprennent un ballast électronique pour
1’alimentation de cette source de lumiére. A cet égard,
il est indiqué que la température de fonctionnement
d’un tel tube peut avantageusement étre de 1’ordre de
celle habituellement rencontrée avec les diodes
électroluminescentes.

La cloison de protection biologique est
préférentiellement une cloison permettant d’atténuer
les rayonnements gamma et/ou neutrons. De préférence,
cette cloison de protection biologique est soit une
cloison en verre dopé avec un absorbant neutrophage
et/ou un absorbant dense, tel que le verre au plomb,
soit une cloison en résine méthacrylique, comme le
« Kyowaglas-XA® ».

I1 est naturellement prévu qu’un espacement
entre la cloison en polycarbonate et la cloison de
protection biologique soit de dimension suffisante pour
que la source de lumiere puisse étre logée dans cet
espace inter-cloison, <cette dimension pouvant par
exemple étre de 1’ordre de 40 mm, ou inférieure.

De préférence, afin de réduire gquasiment a
néant les reflets de lumiére sur la paroi de protection
biologique et sur la paroi en polycarbonate, les moyens
d’éclairage comprennent un corps support portant
fixement la source de lumieére et présentant une
ouverture de diffusion de lumiére obturée par la
cloison en polycarbonate. Dans cette configuration, il
ne se produit avantageusement aucun reflet de 1la
lumieére sur la cloison de ©protection biologique

entiérement isolée de 1la source de lumiere, la forte
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proximité entre cette source et la cloison en
polycarbonate n’entrainant quasiment aucun reflet de
lumiere sur cette méme cloison obturant 1’ouverture du
corps support de la source de lumieére.

Par ailleurs, les moyens d’éclairage
comprennent de préférence également des moyens
déflecteurs de lumiere solidaires du corps support et
situés a 1"intérieur de celui-ci, les moyens
déflecteurs orientant la lumiere émise par la source de
lumiére vers la cloison en polycarbonate.

A  titre d’exemple indicatif, le corps
support peut étre un élément métallique de section en
forme de U, avec dans ce cas de préférence les deux
extrémités libres du U au contact de la cloison en
polycarbonate. A titre informatif, il est noté que la
forme de U est préférentiellement retenue en raison de
sa facilité de fabrication.

Enfin, pour obtenir une dissipation
thermique la plus satisfaisante possible, 1le corps
support est prévu en aluminium. Il a en effet é&té
constaté que la température de fonctionnement de
17éclairage pouvait avantageusement étre maintenue
inférieure & 50°C, voire inférieure a 40°C dans le cas
de 1’emploi du « Kyowaglas-XA® » pour la réalisation de
la protection biologique.

D’ autres avantages et caractéristiques de
17invention apparaitront dans la description détaillée
non limitative ci-dessous.

Cette description sera faite au regard des

dessins annexés parmi lesquels ;
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- la figure 1 représente une vue en coupe
d’une partie de Dboite a gant selon un mode de
réalisation préféré de la présente invention ;

- la figure 2 représente une vue de cdté
des moyens d’éclairage équipant la boite a gant montrée
sur la figure 1 ;

- la figure 3 représente une vue en coupe
prise le long de la ligne III-III de la figure 2 ; et

- la figure 4 représente une vue en coupe
prise le long de la ligne IV-IV de la figure 2.

En référence tout d’abord a la figure 1, on
peut apercevoir une partie d’une boite a gant éclairée
1 selon un mode de réalisation préféré de la présente
invention. Cette boite a gant 1 présente une enceinte
étanche 2 délimitée par une pluralité de parois 4, dont
1’une seulement va étre décrite ci-dessous. Cependant,
il est noté que les autres parois non décrites
pourraient disposer d’une conception identique ou
similaire, ou bien d’une conception différente, sans
sortir du cadre de 1’invention.

La paroi 4 comporte tout d’abord une
cloison en polycarbonate 6, et plus particuliérement en
Lexan®, la face intérieure de cette cloison 6
délimitant 1’enceinte étanche 2. Espacée de cette
cloison o, se trouve une cloison de protection
biologique 8 du type réalisée en verre au plomb ou en
« Kyowaglas-XA® », cette ~cloison 8 étant disposée
extérieurement par rapport a la cloison 6 et espacée de
celle-ci d’'un espacement 10 de 1’ordre de 40 mm, voire

d’une valeur inférieure pouvant étre abaissée a 25 mm.
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I1 est noté que la conception qui vient
d’étre décrite est connue de 1l’homme du métier, et
correspond a celle fréquemment rencontrée sur les
boites a gant existantes.

L'une des particularités de 1la présente
invention réside dans la conception et la mise en place
de moyens d’éclairage de 1l'enceinte étanche 2, ces
moyens d’éclairage référencés 12 et montrés
partiellement et schématiquement sur la figure 1
présentant la spécificité d’étre munis d’une source
d’éclairage logée dans 1’'espace inter-cloison 16 défini
entre les cloisons 6 et 8. Plus précisément, c’est la
totalité d’un module d’éclairage 14 des moyens 12 qui
est logé dans 1'’espace inter-cloison 16, ce module 14
étant détaillé sur les figures 2 a 4 qui vont a présent
étre décrites.

En effet, les moyens d’éclairage 12
comprennent le module d’éclairage 14 ainsi qu’un
ballast électronique 18 alimentant la source de lumiére
20 du module 14, par 1’intermédiaire d’un céablage
approprié 22. A cet égard, 11 est précisé que le
ballast 18 est quant a lui relié par un cablage 24 a
une source d’énergie (non présentée).

Le module d’éclairage 14 comprend donc la
source de lumiere 20 prenant de préférence la forme
d’un tube fluorescent, d’une longueur pouvant par
exemple atteindre 1 m et disposant d’un diamétre
compris de préférence entre 5 et 20 mm, par exemple 16
mm.

Pour assurer 1l’implantation de ce tube 20

dans 1’espace inter-cloison 16, le module 14 comprend
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un corps support 28 présentant préférentiellement une
section en forme de U, et de longueur légerement
supérieure a celle du tube 20 placé en son sein, comme
cela est visible sur les figures 2 a 4.

Plus ©précisément, le corps support 28
présente une épaisseur sensiblement identique a
1’espacement 10, c’est-a-dire que la hauteur des deux
branches 30 du U 28 est sensiblement égale a ce méme
espacement 10 entre les deux cloisons 6 et 8. Par
conséquent, en étant glissé entre ces deux cloisons 6
et 8, le corps support 28 peut voir les deux extrémités
libres des branches 30 du U au contact de la cloison en
polycarbonate 6, ce qui permet d’isoler entierement la
source de lumiere 20 de la cloison de protection
biologique 8. En d’autres termes, 1’ouverture de
diffusion de lumiere 32 définie entre les deux branches
30 du corps 28 de préférence réalisé en aluminium et
d’ épaisseur comprise entre 2 et 4 mm, est obturée par
la cloison en polycarbonate 6 sur laquelle la lumiére
émise par la source 20 ne se reflete quasiment pas. A
ce titre, il est noté que la distance minimum 34 entre
la source de lumiere 20 et la cloison 6 est fixée de
maniere a étre préférentiellement inférieure a 10 mm,
voire inférieure a 5 mm.

D’autre part, 11 est précisé que si le
corps support 28 du module 14 est destiné a étre
introduit de facon glissée entre les deux cloisons 6, 8
en prévoyant uniquement un jeu de montage entre ces
éléments, des moyens additionnels peuvent néanmoins
étre prévus pour assurer la fixation rigide de ce corps

28 sur ces mémes cloisons 6, 8. De préférence, des
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pattes de fixation empéchent tout mouvement du systéme
d’éclairage en cas d’ouverture de la protection
biologique, par exemple pour la vérification de non-
présence de contamination.

Comme cela est le mieux visible sur la
figure 2, les extrémités du corps de support 28 en
forme de U sont obturées par des embouts 36, impliquant
que la seule ouverture a travers laquelle la lumiere
peut étre émise est 1'ouverture 32 mentionnée ci-
dessus, s’étendant sensiblement sur toute la longueur
de ce corps 28.

En outre, la figure 4 montre que la source
de 1lumiére 20 est montée sur 1le corps 28 par des
organes support 38 (un seul étant visible) dont une
extrémité permet le clipsage du tube fluorescent 20, et
dont 1’autre extrémité est rapportée fixement sur la
base du U, par exemple par vissage. Naturellement, les
organes support 38 sont espacés les uns des autres dans
la direction du tube 20 qu’ils supportent.

Enfin, 1l est précisé que pour diriger la
lumiere émise par la source 20 en direction de
1’ ouverture de diffusion 32, et donc vers la cloison 6,
des moyens déflecteurs 40 sont également rapportés
fixement sur la base du U 28, ces moyens déflecteurs 40
également situés dans 1’espace défini entre les deux
branches 30 du U 28 prenant de préférence la forme
d’une tdle en acier a polissage du type miroir, repliée
de facon a présenter une ouverture (non référencée)
orientée vers 1l’ouverture de diffusion 32, et donc vers

la cloison en polycarbonate 6.
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Bien entendu, diverses modifications
peuvent étre apportées par 1'homme du métier a
1’invention qui vient d’'étre décrite, uniquement a

titre d’exemples non limitatifs.
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REVENDICATIONS

1. Boite a gant (1) a enceinte étanche (2)
délimitée au moins partiellement par une paroi (4)
disposant d’une cloison en polycarbonate (6) et d’une
cloison de protection biologique (8) espacée de ladite
cloison en polycarbonate (6) et agencée extérieurement
par rapport a celle-ci, ladite boite a gant comprenant
en outre des moyens d’éclairage (12) de ladite
enceinte, ces moyens d’éclairage comportant une source
de lumiere (20),

caractérisée en ce que ladite source de
lumiére (20) est logée entre ladite <cloison en
polycarbonate (6) et ladite cloison de protection

biologique (8).

2. Boite a gant (1) selon la revendication
1, caractérisée en ce que ladite source de lumiére (20)

est un tube fluorescent.

3. Boite a gant (1) selon la revendication
1 ou la revendication 2, caractérisée en ce que lesdits
moyens d’éclairage (12) comprennent un ballast
électronique (18) pour l’alimentation de ladite source

de lumiére (20).

4. Boite a gant (1) selon 1l’une quelcongque
des revendications précédentes, caractérisée en ce que
ladite cloison de protection biologique (8) est une
cloison permettant d’atténuer les rayonnements gamma

et/ou neutrons.
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5. Boite a gant (1) selon la revendication
4, caractérisée en ce que ladite cloison de protection
biologique (8) est une cloison en verre dopé avec un

absorbant neutrophage et/ou un absorbant dense.

6. Boite a gant (1) selon la revendication
5, caractérisée en ce que ladite cloison de protection

biologique (8) est une cloison en verre au plomb.

7. Boite a gant (1) selon la revendication
4, caractérisée en ce que ladite cloison de protection

biologique (8) est une cloison en résine méthacrylique.

8. Boite a gant (1) selon 1l’une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée en ce que
lesdits moyens d’éclairage (12) comprennent un corps
support (28) portant fixement ladite source de lumiere
(20) et présentant wune ouverture de diffusion de
lumiere (32) obturée par ladite cloison en

polycarbonate (6).

9. Boite a gant (1) selon la revendication
8, caractérisée en ce que lesdits moyens d’éclairage
(12) comprennent en outre des moyens déflecteurs de
lumiére (40) solidaires du corps support (28) et situés
a l’intérieur de celui-ci, lesdits moyens déflecteurs
(40) orientant ladite lumiére émise par ladite source
de lumiéere (20) wvers ladite cloison en polycarbonate

(6).
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10. Boite a gant (1) selon la revendication
8 ou la revendication 9, caractérisée en ce que ledit
corps support (28) est un élément métallique de section

en forme de U.

11. Boite a gant (1) selon la revendication
10, caractérisée en ce que les deux extrémités libres
(30) du U sont au contact de ladite cloison en

polycarbonate (6).

12. Boite a gant (1) selon 1l’une quelconque
des revendications 8 a 11, caractérisée en ce que ledit

corps support (28) est en aluminium.
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