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DESCRIPCION

Equipo para el estirado en frio de un alambre me-
télico.

La presente invencion se refiere a un equipo para
el estirado en frio de un alambre metélico.

El estirado o trefilado, es decir, la reduccion de
la seccion de un alambre o de otro articulo metalico
a través de hileras de trefilado, se obtiene estirando
el material a través de la hilera de trefilado mediante
maquinas denominadas bancos de estirado.

Una técnica utilizada corrientemente, especial-
mente para alambres metdlicos se seccion circular,
permite que el estirado del alambre metilico se ob-
tenga mediante sucesivas reducciones de seccién de-
bidas al paso del alambre a través de hileras de trefi-
lado situadas una a continuacién de otra y contenidas
todas ellas en un depdsito que contiene un lubricante
para el alambre, en un dnico equipo para el trefilado
del alambre. En este equipo, la lubricacion se consi-
gue mediante la interposicion del lubricante entre el
alambre metdlico y la hilera de trefilado debido tanto
al desplazamiento mutuo del alambre hacia la hilera
de trefilado, como al perfil geométrico espacial de la
propia hilera de trefilado.

Un aparato que permite conseguir una lubricacién
optima durante toda la operacién de estirado en frio
ha sido descrito en la patente italiana n® 1230396. Es-
te aparato comprende un cuerpo exterior provisto in-
teriormente de un depdsito que contiene un material
para la lubricacién. Dicho depdsito presenta en un ex-
tremo un orificio de entrada para el alambre metali-
co que debe ser trefilado, y estd provisto en el otro
extremo de un primer manguito provisto de un orifi-
cio cilindrico cuyo didmetro es superior al del alam-
bre, y una hilera de trefilado provista de un orificio en
forma de cono truncado con un didmetro decreciente
hacia la salida, de manera que permite la reduccién
del didmetro del alambre. Entre la hilera de trefilado
y el manguito esta situado un elemento separador de
una forma adecuada para unir los orificios de salida
del manguito y los orificios de entrada de la hilera de
trefilado y que actia como una junta para el agua de
refrigeracion del equipo.

Otro aparato para el estirado en frio de un alambre
metélico se describe en la solicitud de patente italiana
n° MI99U000587 de fecha 24 de Septiembre de 1999,
que constituye la base del predambulo de la reivindica-
cién 1. El aparato es similar al descrito anteriormente,
excepto por el hecho de que no comprende el elemen-
to separador entre el manguito con el orificio cilin-
drico y la hilera de trefilado con el orificio cénico.
El manguito termina con una prolongacién que se in-
troduce en el orificio cénico de la hilera de trefilado,
de manera que es impermeable al agua de refrigera-
cién del aparato. Tanto el manguito como la hilera de
trefilado se mantienen en posicién mediante un tapén
roscado fijado a un soporte el cual a su vez estd fijado
mediante tornillos al cuerpo exterior del aparato.

Sin embargo, el montaje de la hilera de trefilado en
el manguito puede resultar una operaciéon complicada;
de hecho esta operacidn a veces debe ser repetida va-
rias veces debido a que es dificil introducir la hilera
de trefilado en el manguito, de forma simultdnea con
la sujecion del tapén roscado en el cuerpo.

En vista del estado de la técnica descrito, el ob-
jetivo de la presente invencién es dar a conocer un
equipo para el estirado en frio de un alambre metali-
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co que presenta mayores ventajas en lo que se refiere
al montaje y asimismo con respecto al coste total del
equipo.

Segltin la presente invencién, dicho objetivo se al-
canza mediante un equipo para el estirado en frio de
un alambre metdlico, comprendiendo dicho equipo
una sucesion de un manguito con un orificio cilindri-
co y una hilera de trefilado con un orificio cénico en
la trayectoria de avance del alambre, estando dicho
manguito introducido en un soporte y terminando con
una prolongacién introducida en dicho orificio cénico
de dicha hilera de trefilado, caracterizado porque di-
cho soporte presenta un primer resalte anular y dicha
hilera de trefilado presenta un segundo resalte anular
acoplado a dicho primer resalte, de manera que man-
tiene dicho manguito y dicha hilera de trefilado en po-
sicidén.

Las caracteristicas y ventajas de la presente inven-
cién se pondrdn mds claramente de manifiesto a partir
de la siguiente descripcion detallada de una forma de
realizacién de la misma, ilustrada como un ejemplo
no limitativo en los dibujos adjuntos, en los cuales:

la Figura 1 presenta una seccién transversal del
equipo segun la invencidn; y

la Figura 2 presenta una parte del equipo de la Fi-
gura 1, de una manera mas detallada.

Haciendo referencia a la Figura 1, el equipo com-
prende un cuerpo exterior 1 provisto interiormente de
un depdsito 2 que contiene estearatos a base de calcio
o sodio u otro material lubricante. Dicho depdsito 2
presenta en un lado extremo un orificio de entrada 3
para el paso de un alambre metélico 4 (acero, cobre,
aluminio, etc.) que debe ser trefilado. El didmetro del
orificio 3 es mayor que la seccién del alambre meti-
lico 4. El depésito 2 estd también provisto en el otro
extremo de un manguito 5 alojado en una envoltura
6 generalmente realizada en acero, y que comprende
un cuerpo de seccidn circular 7 generalmente realiza-
do en carburo de tungsteno, cominmente denominado
metal duro o widia, provisto de un orificio que en su
parte central 8 tiene una forma cilindrica con un dia-
metro ligeramente mayor que el del alambre 4 de la
entrada.

Tal como puede apreciarse mejor en la Figura 2,
dicho cuerpo de seccidn circular 7 presenta en uno de
sus extremos una prolongacién con un cono truncado
9 que sobresale de la envoltura 6 por la parte central
de la envoltura. Dicha envoltura 6 presenta ademds un
resalte anular 20 menor en el faldon cilindrico exte-
rior 21.

La prolongacién 9 esta introducida en una cavidad
especial en forma de embudo 10 que penetra en una
hilera de trefilado 11. La hilera de trefilado 11 com-
prende una envoltura 12, generalmente fabricada en
acero, que comprende un cuerpo de seccién circular
13 generalmente realizado en widia, provisto de un
orificio cénico que en su parte central 14 presenta una
conformacién de cono truncado con un didmetro de-
creciente, y cuyo eje de simetria longitudinal coincide
con el eje de simetria del orificio del manguito 5. La
envoltura 12 presenta un resalte anular superior 22.

La hilera de trefilado 11 se mantiene en posicion,
proporcionando asi de manera similar el posicionado
del manguito 5, mediante el acoplamiento del resalte
anular 22 de la hilera de trefilado 11, con el resalte
anular 20 de la envoltura 6. Esto es llevado a cabo
mediante el montaje manual a presién de la hilera de
trefilado 11 en la envoltura 6.
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Asimismo, estd dispuesta una junta anular 23 en la
parte 24 del resalte anular 20 que se presenta contra
el resalte anular 22 de la hilera de trefilado 11.

El bloque compuesto por la hilera de trefilado 11 y
el manguito 5 acoplados entre si, se mantiene en po-
sicién en el cuerpo 1 mediante un tapén roscado 18
sujeto al cuerpo exterior 1, el cual presenta un orificio
de descarga pasante 17 para la salida del alambre 4.

En la operacién de trefilado en la estructura des-
crita, el alambre metélico 4 que pasa a través del de-
posito 2, recoge parte del lubricante contenido en el
mismo. A continuacién, el alambre 4 pasa a través
del manguito 5 sin ninguna reduccién de didmetro,
y a través de la hilera de trefilado 11 con el orificio
con el cono truncado donde se lleva a cabo el trefila-
do del alambre. El lubricante llega al alambre 4 jun-
to con el manguito 5 donde estd sometido a presion
y mantiene las propiedades del lubricante adecuadas
para la correcta lubricacién del alambre 4 sometido a
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trefilado.

El montaje de la hilera de trefilado 11 en el man-
guito 5 mediante medios de introduccién de la pro-
longacién del cono truncado 9 en la cavidad en forma
de embudo 10 debe ser realizado de manera que se
garanticen las caracteristicas de impermeabilidad de
la estructura con respecto al agua de refrigeracion del
equipo.

El montaje del equipo resulta simple de llevar a
cabo y permite la reduccién de los costes totales de
dicha operacion. En realidad, se reducen los tiempos
para el montaje de la hilera de trefilado 11 en la en-
voltura 6 que contiene el manguito 5, ya que la pre-
sencia del tap6n 18 solamente se precisa ahora para
posicionar el bloque de manguito-hilera de trefilado
en el cuerpo 1, puesto que tanto el manguito 5 como
la hilera de trefilado 11 estdn ya posicionados entre si
mediante al acoplamiento de los resaltes 20 y 22.
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REIVINDICACIONES

1. Equipo para el estirado en frio de un alambre
metalico, comprendiendo dicho equipo una sucesién
de un manguito (5) con un orificio cilindrico (8), y
una hilera de trefilado (11) con un orificio cénico (14)
en la trayectoria de avance del alambre, estando dicho
manguito (5) introducido en un soporte (6) y termi-
nando con una prolongacién (9) introducida en dicho
orificio cénico (14) de dicha hilera de trefilado (11),
caracterizado porque dicho soporte (6) presenta un
primer resalte anular (20) y dicha hilera de trefilado
(11) presenta un segundo resalte anular (22) acoplado
a dicho primer resalte (20) de manera que mantiene
dicho manguito (5) y dicha hilera de trefilado (11) en
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posicion.

2. Equipo segtn la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque comprende una junta anular (23) en la parte
(24) de dicho primer resalte (20) que encaja en dicho
segundo resalte (22).

3. Equipo segun la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque dicha prolongacién (9) del manguito (5)
esta introducida en el orificio cénico (14) de la hile-
ra de trefilado (11), de manera que es impermeable al
agua de refrigeracion de dicho equipo.

4. Equipo segun la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque comprende un dep6sito de lubricacién (2)
y porque el manguito (5) y la hilera de trefilado (11)
estan posicionados a la salida de dicho depésito (2).
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