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ПРЕССОВАНИИ КОВРОВО-УЗОРЧАТЫХ 
ПЛИТОК, содержащее питающие и дози­
рующие устройства и шаблон, устанавли­
ваемый в пресс-форму, отличающееся 
тем, что, с целью упрощения конструкции 
и повышения качества, оно снабжено запор- 
но-распределитедьным блоком, выполнен­
ным в виде соединенных между собой пер­
форированных листов с возможностью вво­
да между ними перфорированного шибера 
с совмещением перфорации листов и ши­
бера, а дозирующие устройства объединены 
в единую распределительную коробку с пе­
регородками, к низу которой жестко при­
креплен запорно-распределительный блок, 
к низу которого жестко прикреплен шаб­
лон, выполненный с высотой, соответствую­
щей толщине формуемого слоя.
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Изобретение относится к производству

изделий из порошкообразных масс (на­
пример, керамических плиток), а именно
к устройствам для формирования цветного
рисунка или слоя в процессе прессования.

Известно устройство для прессования 
узорчатых керамических плиток, включаю­
щее шаблон, в который засыпаются цвет­
ные порошки, пресс-форму, заполненную 
основным порошком, причем перед прессо­
ванием шаблон удаляется [1].

Недостатки указанного устройства — 
сложность технологического процесса и 
отсутствие возможности получения слож­
ных и четких рисунков.

Наиболее близким к предлагаемому яв­
ляется устройство для прессования много­
цветных узорчатых плиток, включающее 
вращающийся стол с пресс-формами, снаб­
женными вставными узорными шаблона­
ми [2].

Недостатком известного устройства яв­
ляется многопозиционность заполнения 
ячеек шаблона цветными порошками, что 
значительно усложняет его конструкцию. 
Кроме того, ограничивается возможность 
применения большого количества цветов 
(их количество равно числу встроенных ис­
полнительных механизмов), контроля высо­
ты и равномерности засыпки цветного слоя, 
что значительно снижает качественные по­
казатели готовых изделий.

Цель изобретения — упрощение ' кон­
струкции и повышение качества готовых 
изделий.

Указанная цель достигается тем, что 
устройство для формирования цветного ри­
сунка при прессовании коврово-узорчатых 
плиток, содержащее питающие и дозирую­
щие устройства и шаблон, устанавливаемый 
в пресс-форму, снабжено запорно-распреде­
лительным блоком, выполненным в виде 
соединенных между собой перфорирован­
ных листов с возможностью ввода между 
ними перфорированного шибера с совме­
щением перфорации листов и шибера, а 
дозирующие устройства объединены в еди­
ную распределительную коробку с перего­
родками, к низу которой жестко прикреп­
лен запорно-распределительный блок, к ни­
зу которого жестко прикреплен шаблон, 
выполненный с высотой, соответствующей 
толщине формуемого слоя.
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На фиг. 1 изображено устройство, об­
щий вид; на фиг. 2 — то же, в рабочем 
положении.

Устройство состоит из верхней распре­
делительной коробки 1, разделенной на 
ячейки по количеству цветов порошка на­
носимого слоя, с рисунком, прикрепленной 
к шиберному запорному механизму, выпол­
ненному в виде плиты 2/ к которой с про­
кладками 3 крепится и нижний лист'4. В 
образовавшийся просвет между плитой 2 
и нижним листом 4 вставляется подвижный 
лист 5 (шибер). К нижнему листу 4 крепит­
ся шаблон 6 по профилю заданного рисун­
ка, который должен соответствовать по фор­
ме ячейкам распределительной коробки 1.

В собранном устройстве, включающем 
в себя распределительную коробку, шибер­
ный запорный механизм с прикрепленным 
шаблоном, в ячейках по всей поверхности 
сверлят отверстия 7 в шахматном поряд­
ке. Причем отверстия сверлят равномерно 
во всех ячейках шаблона.

При работе устройство ff сборе захо­
дит в окно плиты пресс-формы 9 и опирает­
ся на поверхность штампа 8. После этого 
электромагнитом или с помощью других 
устройств подвижный лист 5 перемещается 
до совмещения отверстий 7. Порошок под 
собственным весом или с применением виб­
рации из ячеек распределительной коробки 
1 заполняет ячейки шаблона 6. По оконча­
нии заполнения ячеек шаблона подвижный 
лист 5 перемещается ■ в обратном направ­
лении до полного перекрытия отверстий 7. 
Далее устройство в сборе поднимается вверх, 
освобождая плиту пресс-формы и нижний 
штамп с нанесенным слоем порошка для 
проведения дальнейших технологических 
операций. Подача порошка в ячейки решет­
ки осуществляется по шлангам 10.

Применение предлагаемого устройства 
позволит упростить технологический про­
цесс формирования рисунка, повысить его 
качество. Вместе с тем обеспечивается воз­
можность получения двухслойных плиток, 
лицевая поверхность которых, включая про­
филь рисунка, может быть выполнена из 
высокосортных порошков, остальная часть 
из низкосортных, что наряду с повышением 
качества фактуры изделия резко снижает 
его себестоимость.
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