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(57)【要約】
　本発明はロール紙輪転印刷機において印刷製品を生産する方法に関するものであって、
ロール紙輪転印刷機の複数のロール交換装置に、印刷すべき複数の被印刷物ウェブが保持
されており、複数の被印刷物ウェブは、複数の被印刷物ウェブに、印刷製品の印刷部数に
わたって不変の一つの印刷画像を静的に印刷するために、それぞれ、ロール紙輪転印刷機
の少なくとも一つの印刷版式印刷ユニット内を搬送され、静的な印刷が行われた複数の被
印刷物ウェブの少なくとも一つに、ロール紙輪転印刷機の少なくとも一つの印刷版なしの
印刷システムの領域において追加的に、特にインラインで、静的な印刷に加えて、少なく
ともいくつかの印刷部数にわたって可変の一つの印刷画像が動的に印刷され、静的な印刷
が行われた複数の被印刷物ウェブ及び静的印刷かつ動的印刷が行われた複数の被印刷物ウ
ェブが、ロール紙輪転印刷機の少なくとも一つのターン・アンド・ミックス・ステージ及
び少なくとも一つの折機の領域において集められて加工されて、複数ページを持つ一つの
印刷製品にされ、その際、印刷製品の内側に位置する、印刷製品の少なくとも一つの印刷
ページにおいて印刷製品が動的に印刷されているようにされる。
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
　ロール紙輪転印刷機において印刷製品を生産する方法であって、
　該ロール紙輪転印刷機の複数のロール交換装置に、印刷すべき複数の被印刷物ウェブが
保持されており、
　該複数の被印刷物ウェブそれぞれは、該複数の被印刷物ウェブに、前記印刷製品の印刷
部数にわたって不変の一つの印刷画像を静的に印刷するために、前記ロール紙輪転印刷機
の少なくとも一つの印刷版式印刷ユニット内を搬送され、
　前記静的印刷が行われた被印刷物ウェブの少なくとも一つに、前記ロール紙輪転印刷機
の少なくとも一つの印刷版を用いない印刷システムの領域において、追加的に、特にイン
ラインで、前記静的な印刷に加えて、少なくともいくつかの印刷部数にわたって可変の一
つの印刷画像が動的に印刷され、
　静的印刷が行われた複数の被印刷物ウェブ、並びに静的印刷及び動的印刷が行われた複
数の被印刷物ウェブが、前記ロール紙輪転印刷機の少なくとも一つのターン・アンド・ミ
ックス・ステージ及び少なくとも一つの折機の領域において集められ、加工されて複数ペ
ージを持つ一つの印刷製品にされ、その際、前記印刷製品の内側に位置する、前記印刷製
品の少なくとも一つの印刷ページにおいて、前記印刷製品に動的な印刷が行われているよ
うにされることを特徴とする方法。
【請求項２】
　前記印刷版式印刷ユニットが、オフセット印刷ユニットとして構成されていることを特
徴とする請求項１に記載の方法。
【請求項３】
　前記一つの印刷版なしの印刷システム又は各印刷版なしの印刷システムが、インクジェ
ット印刷システムとして構成されていることを特徴とする請求項１または２に記載の方法
。
【請求項４】
　１ｍ以上の幅を持つ被印刷物ウェブに印刷されることを特徴とする請求項１から３のい
ずれか一項に記載の方法。
【請求項５】
　被印刷物ウェブへの印刷が、７ｍ／秒以上の印刷速度、特に少なくとも１０ｍ／秒以上
の印刷速度で行われることを特徴とする請求項１から４のいずれか一項に記載の方法。
【請求項６】
　前記静的な印刷が行われた複数の被印刷物ウェブのうちの少なくとも一つに、前記一つ
の印刷版なしの印刷システム又は各印刷版なしの印刷システムの領域において、一つの可
変の単色印刷画像が、印刷されることを特徴とする請求項１から５のいずれか一項に記載
の方法。
【請求項７】
　前記静的な印刷が行われた複数の被印刷物ウェブのうちの少なくとも一つに、前記一つ
の印刷版なしの印刷システム又は各印刷版なしの印刷システムの領域において、一つの可
変の多色印刷画像が、印刷されることを特徴とする、請求項１から５のいずれか一項に記
載の方法。
【請求項８】
　前記静的な印刷が行われた複数の被印刷物ウェブのうちの少なくとも一つに、前記一つ
の印刷版なしの印刷システム又は各印刷版なしの印刷システムの領域において、テキスト
及び／又はグラフィック及び／又はコードを含む、一つの可変の印刷画像が印刷されるこ
とを特徴とする請求項１から７のいずれか一項に記載の方法。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　本発明は印刷製品を生産するための方法に関する。
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【背景技術】
【０００２】
　ロール紙輪転印刷機は、少なくとも一つの被印刷物ウェブに、一つの印刷製品のすべて
の印刷部数にわたって同一の一つの印刷画像を静的に印刷するための、印刷版式印刷ユニ
ットを備えている。各印刷物には、通常、複数の印刷ページがある。
【０００３】
　そのような一つの被印刷物ウェブまたは各被印刷物ウェブに静的な印刷を行う印刷版式
印刷ユニットは、典型的にはオフセット印刷ユニットとして構成される。同様に、印刷版
式印刷ユニットをグラビア印刷ユニットとして構成することも可能である。
【０００４】
　実際には、ロール紙輪転印刷機において、すべての印刷部数にわたって同一の一つの印
刷画像を一つの被印刷物ウェブまたは各被印刷物ウェブに静的に印刷するための複数の印
刷版式印刷ユニットに、追加的に、特にインラインで、印刷版を用いない印刷システムを
少なくとも一つ設けることによって、印刷物に、前記静的な印刷に加えて個別化を行うこ
とがすでに知られている。つまり、少なくとも一つの被印刷物ウェブに、少なくともいく
つかの印刷部数にわたって可変の一つの印刷画像を動的に印刷することが知られている。
【０００５】
　そのような印刷版を用いない印刷システムは、インクジェット印刷システム、レーザー
印刷システムなどの電子写真式印刷システム、または、イオノグラフィック印刷システム
とすることができる。
【０００６】
　実務にならって、ロール紙輪転印刷機において、印刷版式印刷ユニットを用いて複数の
被印刷物ウェブに静的な印刷を行い、追加的に、特にインラインで、前記静的に印刷され
た被印刷物ウェブのうちの一つに、印刷版を用いない印刷システムを用いて動的な印刷を
行うことによって印刷製品を生産した場合、生産される印刷製品においては、常に、完成
した印刷製品への動的な印刷は該印刷製品の外側に位置するページに形成されるため、該
印刷製品を開かなくても外側から確認することができる。そのため、印刷製品の個別化は
限定的にしか行われない。
【発明の概要】
【発明が解決しようとする課題】
【０００７】
　これを鑑みて、本発明の課題は、印刷製品を生産するための新しい方法を提供すること
である。
【課題を解決するための手段】
【０００８】
　上記の課題は、請求項１に記載の方法により解決される。本発明の方法によると、ロー
ル紙輪転印刷機の複数のロール交換装置に、印刷すべき複数の被印刷物ウェブが保持され
ており、該複数の被印刷物ウェブは、当該印刷製品の印刷部数にわたって不変の一つの印
刷画像を、前記複数の被印刷物ウェブに静的に印刷するために、それぞれ、該ロール紙輪
転印刷機の少なくとも一つの印刷版式印刷ユニット内を搬送され、静的印刷が行われた前
記複数の被印刷物ウェブのうちの少なくとも一つの被印刷物ウェブに、該ロール紙輪転印
刷機の少なくとも一つの印刷版を用いない印刷システムの領域において、追加的に、特に
インラインで、前記静的な印刷に加えて、いくつかの印刷部数にわたって可変の、少なく
とも一つの印刷画像が動的に印刷され、静的印刷が行われた複数の被印刷物ウェブ、並び
に静的印刷及び動的印刷が行われた複数の被印刷物ウェブが、該ロール紙輪転印刷機の少
なくとも一つのターン・アンド・ミックス・ステージの領域において、また、少なくとも
一つの折機の領域において集められて加工され、複数のページを持つ一つの印刷製品にな
るが、その際、該印刷製品の内側に位置する、該印刷製品の少なくとも一つの印刷ページ
において該印刷製品が動的に印刷されている。
【０００９】
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　本発明の方法により初めて、印刷版式印刷ユニットを用いて複数の被印刷物ウェブに静
的印刷を行い、また、これら静的印刷が行われた被印刷物ウェブのうちの少なくとも一つ
に、少なくとも一つの印刷版なしの印刷システムにより動的印刷が行われ、また、静的印
刷が行われた複数の被印刷物ウェブ、並びに静的印刷及び動的印刷が行われた複数の被印
刷物ウェブが集められて折られ、その際、該印刷製品の内側に位置する少なくとも一つの
ページに動的印刷が行われているようにされることが提案される。この場合、該印刷製品
の動的印刷は、該印刷製品の購入者が該印刷製品を開いて初めて、該印刷製品の購入者に
とって視認可能になる。このことは、従来の技術においてはまったく未知のことである。
【発明を実施するための形態】
【００１０】
　本発明の望ましい発展形は、従属請求項及び以下の説明から理解できる。本発明の一つ
の実施形態について以下に詳細に説明するが、これに限定されるわけではない。
【００１１】
　本発明は、ロール紙輪転印刷機上で印刷製品を生産するための方法に関する。ロール紙
輪転印刷機は、複数のロール交換装置を備えており、該ロール紙輪転印刷機のこれらロー
ラ交換装置上には、被印刷物ロールの形で複数の被印刷物ウェブが保持されており、これ
ら被印刷物ウェブは、印刷のために、前記ロール交換装置の領域において前記被印刷物ロ
ールから引き出されていく。前記ロール交換装置の領域において引き出されるこれら複数
の被印刷物ウェブは、該被印刷物ウェブに、一つの印刷製品の印刷部数にわたって不変の
一つの印刷画像を静的に印刷するために、前記ロール紙輪転印刷機の、印刷版式印刷ユニ
ット内を搬送され、このとき各被印刷物ウェブには、少なくとも一つの印刷版式印刷ユニ
ットの領域において静的印刷が行われる。該複数の印刷版式印刷ユニットは、望ましくは
オフセット印刷ユニットである。該複数の印刷版式印刷ユニットは、グラビア印刷ユニッ
トとして、ニス引きユニットとして、またはフレキソ印刷ユニットとして構成することも
できる。また、一つのロール紙輪転印刷機内において、異なる複数の印刷版式印刷ユニッ
トを互いに組み合わせることもできる。
【００１２】
　すべての印刷版式印刷ユニットに共通していることは、これら印刷版式印刷ユニットは
、一つの印刷ジョブの印刷部数にわたって不変の一つの印刷画像を、複数の被印刷物ウェ
ブに静的に印刷することである。
【００１３】
　前記複数の被印刷物ウェブに静的印刷が行われた後、これら静的印刷が行われた被印刷
物ウェブの少なくとも一つに、前記ロール紙輪転印刷機の少なくとも一つの印刷版を用い
ない印刷システムの領域において、追加的に、特にインラインで、前記静的印刷に加えて
、少なくともいくつかの印刷部数にわたって可変の印刷画像が動的に印刷される。望まし
くは、複数の被印刷物ウェブは、それぞれ少なくとも一つの印刷版を用いない印刷システ
ムを介して動的に印刷される。
【００１４】
　前記印刷版を用いない印刷システムは、望ましくはインクジェット印刷システムである
。前記印刷版を用いない印刷システムは、代替的に、レーザー印刷システムなどの電子写
真式印刷システム、または、イオノグラフィック印刷システムとすることもできる。また
、少なくとも一つの被印刷物ウェブに動的印刷を行うために、一つのロール紙輪転印刷機
内で複数の印刷版を用いない印刷システムを用いることもできる。
【００１５】
　一つの印刷版を用いない印刷システムまたは各印刷版を用いない印刷システムの領域に
おいては、少なくとも一つの被印刷物ウェブに一つの動的な印刷画像が印刷され、このと
き、該動的な印刷画像は、テキスト及び／又は画像及び／又は数字及び／又はバーコード
などのコードである。一つの印刷版を用いない印刷システムまたは各印刷版を用いない印
刷システムの領域における動的印刷は、単色または多色で行うことができる。
【００１６】
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　望ましくは、前記印刷版式印刷ユニット及び前記印刷版を用いない印刷システムにおい
ては、１メートル以上の幅の被印刷物ウェブが印刷される。
【００１７】
　望ましくは、一つの被印刷物ウェブ上には、該被印刷物ウェブの軸方向に見て、少なく
とも２つのページ、特に少なくとも４つのページ、望ましくは少なくとも６つのページが
並んで印刷される。
【００１８】
　被印刷物ウェブの静的印刷及び動的印刷は、少なくとも７ｍ／秒の印刷速度、望ましく
は少なくとも１０ｍ／秒の印刷速度で行われる。静的印刷及び動的印刷がインラインで行
われる場合、該静的印刷及び該動的印刷は同じ印刷速度で行われる。
【００１９】
　ロール紙輪転印刷機の、少なくとも一つのターン・アンド・ミックス・ステージ及び少
なくとも一つの折機の領域において、静的印刷が行われた複数の被印刷物ウェブ、並びに
静的印刷及び動的印刷が行われた複数の被印刷物ウェブは、集められて加工されて、つま
り折られて、複数のページを持つ一つの印刷製品にされるが、その際、該印刷製品の内側
に位置するページの少なくとも一つにおいて該印刷製品に動的印刷が行われているように
される。このとき前記動的印刷は、該印刷製品の内側に位置する複数のページ、及び任意
に少なくとも一つの外側に位置するページに行うこともできる。
【００２０】
　望ましくは、前記方法は新聞製造に用いられる。新聞には、典型的には一つのまたは複
数の折丁があり、各折丁には、複数の外側に位置する印刷ページ及び複数の内側に位置す
る印刷ページがある。本発明においては、新聞は、該新聞の少なくとも一つの折丁の領域
において、該折丁の少なくとも一つの内側に位置するページに動的な印刷が行われるよう
に生産される。
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【国際調査報告】
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