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Podgrzewacz sprezonego powietrza
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Przedmiotem wynalazku jest podgrzewadcz spre-
zonego powietrza o regulowanym przeplywie, prze-
znaczonego do rozpylania paliwa w piecach marte-
nowskich. W zastosowaniu do piec6w martenow-
skich znane sg podgrzewacze sprezonego powietrza
typu rurowego bez zwickszonej wewnetrznej po-
wierzchni grzewczej wykonane w postaci spirali,
petli, litery ,,U” lub rury prostej.

Znany jest réwniez podgrzewacz powietrza typu
,,Fielda”, ktérego pojedynczy segment wykonany
jest z dwoch rur, z ktérych jedna o S$rednicy
mniejszej zabudowana jest wspoélosiowo do rury o
Srednicy wiekszej, zakonczonej z jednej strony
dnem a z drugiej strony kréécem wylotu powie-
trza.

Powietrze wprowadzone do rury wewnetrznej
zostaje w niej czeSciowo podgrzane, a nastepnie
przekazane ze zmiang kierunku przeplywu do rury
zewnetrznej, w ktérej nastepuje dalsze jego pod-
grzanie.

Wada wymienionych podgrzewaczy jest mala
wydajno$é cieplna wynikajaca z malej powierzchni
grzewczej, natomiast préby zwiekszenia powierzch-
ni grzewczej prowadzg do duzych rozmiaréw pod-
grzewaczy, co utrudnia przeptyw spalin w miejscu
ich lokalizacji i pogarsza prace cieplng pieca.

Ponadto w znanych rozwigzaniach podgrzewaczy
powietrza regulacje temperatury powietrza pod-
grzewanego uzyskuje sie przez dlawienie lub
zwigkszenie ci$nienia, a zatem i wydajnosci prze-
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plywu. Ograniczenie przeptywu w celu podniesie-
nia t{emperatury powietrza powoduje obnizenie
wspélczynnika wnikania ciepta i w konsekwencji
silniejszy spadek wydajnosci cieplnej, niz by fto
wynikato z obnizenia wydajno$ci przeplywu.

Dalsza konsekwencjg takiej regulacji na przy-
kiad w podgrzewaczu typu ,Fielda” w przypadku
usytuowania go w kratownicy, gdzie spaliny maja
wysoka temperature jest wzrost temperatury grze-
jacych $cianek prowadzgcy do termicznego znisz-
czenia podgrzewacza.

Celem wynalazku jest konstrukcja podgrzewacza
sprezonego powietrza o duzej wydajnosci cieplnej,
malych rozmiarach nie powodujgcych dlawienia
przeptywu spalin oraz majacego regulacje zapew-
niajaca dobry wsp6tczynnik wnikania ciepla nie-
zaleznie od ilosci faktycznego przeptywu powie-
trza podgrzewanego i dajaca mozliwosé podniesie-
nia temperatury powietrza podgrzewanego bez
sztucznego obnizania wydajnos$ci cieplnej, a réw-
nocze$nie umeozliwiajaca zachowanie wymaganej
zywotno$ci podgrzewacza pracujgcego w szerokim
zakresie zmiennos$ci temperatur. Cel ten osiggnie-
to w podgrzewaczu wedlug wymnalazku.

Do podgrzewacza sprezonego powietrza znanej
konstrukcji zbudowanego z dwoéch rur, z ktérych
jedna o S$rednicy mniejszej wmontowana jest
wspoélosiowo do rury o Srednicy wigkszej, zakon-
czonej od dotu denkiem, wedlug wynalazku wmon-
towany zostal inzektor z regulowang szczeling u-
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mozliwiajacy wewnetrzna recyrkulacje podgrzewa-
nego powietrza oraz regulacje temperatury w sze-
rokim zakresie. Regulacja szczeliny inzektora do-
konywana jest zmiana polozenia dyszy ruchomej
poprzez obrét pokretla na polaczeniu gwintowym
rury wlotowej z dysza ruchomg i kolnierzem mon-
tazowym.

W cze$ci roboczej podgrzewacza w rurze we-
wnetrznej oraz w komorze miedzy rurg wewnetrz-
na a zewnetrzng zamontowane zostaty wkiadki ra-
diokonwekcyjne, ktérych zadaniem jest absorbo-
wanie ciepla wypromieniowanego przez powierzch-
ni¢ rury o wyzszej temperaturze i oddawanie go
przez konwekcje, przewodzenie i promieniowanie
do powierzchni rury o temperaturze nizszej. Den-
ko 'rury zewnetrznej wykonane zostalo jako wkle-
ste, aby zminimalizowaé niebezpieczenstwo znisz-
czenia termicz_r_legq “tego najbardziej narazonego
elementu podgrzewacza.

-Dla -rwickszenia ebisyjnosci cieplnej powierzch-
nie wkladek sg metalizowane zelazem elektroli-
tycznym znanymi metodami. Zaleta tak skonstruo-
wanego denka jest to, ze narazone cieplnie krawe-
dzie lukowe s3 omywane od wnetrza powietrzem
zmieniajagcym kierunek ruchu, co zapewnia wyso-
ki wspétczynnik wnikania ciepla.

Dalsza zaleta podgrzewacza wedlug wynalazku
Jest rozdzielenie wkladkami pola przelotowego rur
na male szczeliny, co zapewnia intensyfikacje prze-
plywu ciepla i wzrost wspélczynnika wnikania cie-
pla przez konwekcje. Ponadto wkladki radiokon-
wekcyjne nie muszg byé trwale laczone z zadng
powierzchnia wewnetrzna rur. Mogg byé umoco-
wane do trzpienia w rurze wewnetrznej i do ze-
wnetrznej powierzchni rury wewnetrznej, co jest
bardzo waine przy montazu duzych elementéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia przekr6j podluzny podgrzewacza, a
fig. 2 przedstawia przekr6j poprzeczny czesci ro-
boczej podgrzewacza.

Do rury 1 zakonczonej wklestym denkiem 8
wmontowana jest wsp6losiowo rura 6 o mniejszej
_érednicy. W gérnej czesci rury 6 wmontowany jest
inzektor skladajacy si¢ z dyfuzora 4 i dyszy ru-
chomej 3, ktéra poprzez polgczenia gwintowe 13
polaczona jest z rurg wlotowa 11 i kolnierzem
montazowym 15. Przez obrét rekoje$ci pokretla 12
w plaszezyZnie prostopadlej do osi rury 11 naste-
puje przesuniecie dyszy 3 wzdluz osi pionowej pod-
grzewacza, a tym samym nastepuje regulacja szcze-
liny 10, ktéry zasysane jest powietrze do recyrku-
lacji. Na wysokosci szczeliny 10 inzektora w $cian-
ce rury wewnetrznej 2 wykonane sg otwory 9
umozliwiajace wlot powietrza do recyrkulacji. Do
rury wewnetrznej 6 wmontowany jest trzpien 7
do ktérego przyspawane sg wkladki radiokonwek-
cyjne 2. Do powierzchni zewnetrznej rury 6 przy-
spawane sg wktadki radiokonwekcyjne 5.

Wkladki radiokonwekcyjne 2 przyspawane do

10

15

30

35

45

4

trzpienia 7 stanowig luiny element, tak wykonany
aby dat sie tatwo wprowadzié do rury 6.

Wkiadki 2 winny dotykaé¢ powierzchni wewnetrz-
nej rury 6, a wkladki 5 przyspawane do po-
wierzchni zewnetrznej rury wewnetrznej 6, winny
dotykac pov_vierzchni wewnetrznej rury zewnetrz-
nej 1. Wkladki 5 sg diluzsze od rury 6 i spoczy-
wajg na denku 8.

W tak skonstruowanym podgrzewaczu powietrze
wprowadzone rurg 11 przeplywa przez dysze ru-
chomg 3, dyfuzor 4 i wprowadzone jest do rury
wewnetrznej 6. :

W czasie przeplywu rurg 6 zostaje wstepnie pod-
grzane, a przy denku nastepuje zmiana kierunku
przeptywu i powietrze wprowadzone zostaje do
rury zewnetrznej -1, gdzie nastepuje dalsze jego
podgrzanie. Jes$li powietrze uzyska zadang tempe-
rature zostaje odprowadzone rurg 14, a w przy-
padku potrzeby jego dalszego podgrzania poprzez
regulacje szczeliny 10 dysza ruchomg 3 gorace po- -
wietrze zassane jest przez otwory 9 i szczeline 10
do powtérnego obiegu.

Podgrzewacz wedlug wynalazku moze mieé za-
stosowanie do podgrzewania powietrza sprezonego
przeznaczonego do rozpylania paliwa we wszyst-
kich typach piecow martenowskich stosowanych

- w hutnictwie.

Zastrzezenia patentowe

1. Podgrzewacz sprezonego powietrza, zbudowa-
ny z dwéch rur, z ktérych jedna o $rednicy mniej-
szej wmontowana jest wspoétosiowo do rury o sre-
dnicy wickszej, zakonczonej u dotu denkiem, zna-
mienny tym, ze u wlotu rury wewnetrznej (6) za-
montowany jest inzektor skladajgcy sie z dyszy
ruchomej (3) i dyfuzora (4) majacy regulowang
szczeline (10) a w polu rury wewnetrzniej (6) oraz
w polu miedzy rura wewnetrzng (6) a powierz-
chnig wewnetrzng rury (1) wmontowane sg wkla-
dki radiokonwekcyjne (5) i (2), za§ denko (8) sta-
nowigce zakonczenie rury zewnetrznej (1) jest
wklesle.

2. Podgrzewacz wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze do regulacji szczeliny (10) inzektora  dokony-
wanej zmiang polozenia dyszy (3) posiada obroto-
we pokretlo (12) na potaczeniu gwintowym (13)
rury wlotowej (11) z dyszg ruchomg (3) i koinie-
rzem montazowym (15).

3. Podgrzewacz wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze wktladki radiokonwekcyjne (5) przyspawane sg
do powierzchni zewnetrznej rury wewnetrznej (6),
a wkladki (2) przyspawane do trzpienia (7) stano-
wig luiny element montazowy.

4. Podgrzewacz wedlug zastrz. 1 i 3, znamien-
ny tym, ze wkladki radiokonwekcyjne (5) i (2) w
celu zwiekszenia emisyjno$ci cieplnej powierzchni
sa metalizowane zelazem elektrolitycznym znang
metoda.
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