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@ Resumen:

Conector de sellado y montaje que consiste en un miem-
bro de transmision, un cartucho de gas y un adaptador
que comprende el conector.

El conector de sellado asegura el sellado entre un car-
tucho de gas que tiene un montaje de escape de salida
y un miembro de transmision para rellenar una camara
de combustion de un dispositivo de fijacién por gas que
tiene un montaje de toma de entrada con gas e incluye
dos manguitos de sellado internos (12) para recibir los
dos montajes, al menos uno (16) de los cuales esta he-
cho de un material flexible, con, en la parte inferior de
este manguito (16), una particién anular transversal fle-
xible (14) para el ajuste dimensional, y un deslizamiento
externo (13). Se proporciona una particién anular trans-
versal rigida (22) en la parte inferior del otro (25) de los
dos manguitos para servir como un soporte para un mon-
taje.

La invencién también se refiere a un montaje que com-
prende el cartucho, un miembro de transmisién y un adap-
tador que comprende el conector.
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DESCRIPCION

Conector de sellado y montaje que consiste en un miembro de transmision, un cartucho de gas y un adaptador que
comprende el conector.

Objeto de la invencion

La invencidn surge a partir de un problema encontrado con conectores de sellado en dispositivos de fijacién por gas,
montados entre el cartucho de gas y la vdlvula de solenoide para el rellenado de las cdmaras de combustién de estos
dispositivos con el fin de asegurar el sellado de la conduccién que se extiende a través del escape y de los montajes
de rellenado del cartucho y la vélvula de solenoide. El término “valvula de solenoide” se usa en este documento por
razones de simplicidad, aunque también podria ser una simple valvula mecdnica y de manera mas general, cualquier
otro miembro para la transmisioén de gas desde el cartucho hacia la cdmara de combustion.

Posibles dispositivos de fijacion son por ejemplo desclavadores de clavos para aplicaciones con madera.
Antecedentes de la invencion

Los conectores en cuestion, por ejemplo, aquéllos como los que se describen en las solicitudes de patente francesas
FR 0405605 y FR 0407208 atn no publicadas en el momento de la publicacién de esta solicitud, incluyen un manguito
de sellado interno doble para recibir los dos montajes hecho de un material flexible con una particién anular transversal
generalmente central para el ajuste dimensional, y un deslizamiento externo en el que se monta el doble manguito.

El deslizamiento asegura que se mantiene la forma o la morfologia del manguito flexible doble y permite que el
conector pueda deslizar en el adaptador del cartucho, en virtud de lo cual, cuando el cartucho se retira del dispositivo, el
manguito hecho de material flexible no permanece “atorado” contra el adaptador y no sostiene el montaje del cartucho
en la posicién de salida de gas.

El problema encontrado por el Solicitante estd unido al riesgo, por una parte, de que el montaje del cartucho
perforara la particion central para el ajuste dimensional hecho de material flexible y, por otra parte, que esta particién
central se deformara hasta tal punto que obstruird la conduccién para el paso del gas.

Al final, la solucién ideal seria proponer un conector de sellado hecho de un tinico material que sea los suficiente-
mente flexible como para asegurar el sellado entre los dos montajes, pero que sea lo suficientemente rigido como para
evitar que la particion central se vea daflada o deformada y se bloquee uno de los montajes para el paso del gas.

Como a dia de hoy no existe un material de esta clase disponible atin, el menos a un coste aceptable, el Solicitante
propone su invencion.

Descripcion de la invencion

Esta solicitud se refiere de esta manera a un conector de sellado para asegurar el sellado entre un cartucho de gas
que tiene un montaje de salida de escape y un miembro de transmisién para rellenar una cimara de combustién de
un dispositivo de fijacién por gas que tenga un montaje de toma de entrada con gas, incluyendo dos manguitos de
sellado internos para recibir los dos montajes, al menos uno de los cuales esté hecho de un material flexible en la
parte inferior de este manguito, una particion anular transversal flexible para el ajuste dimensional y un deslizamiento
externo, estando caracterizado el conector porque se proporciona en la parte inferior del otro de los dos manguitos con
una particién anular transversal rigida para servir como un soporte para un montaje.

Cuando el montaje de salida de escape del cartucho se acopla en el manguito en el lado de la particién rigida, no
existe riesgo de que perfore la particion flexible para el ajuste dimensional, en virtud de la particion rigida insertada
entre él y la particidn flexible y contra la que se sostiene.

En la realizacién preferida del conector de la invencidn, la particion rigida estd integrada con el deslizamiento.
Las dos particiones, rigida y flexible son de manera ventajosa contiguas.

En una primera realizacion, los dos manguitos para recibir los dos montajes estdn unidos juntos para formar un
doble manguito de sellado interno formado de una sola pieza a partir de material flexible.

En este caso, tiene ventajas el que el doble manguito hecho de material flexible sea una parte moldeada por
inyeccidn y la particién de soporte rigida esté provista de orificios para el paso del material moldeado por inyeccién
del manguito doble.

En una realizacién variante, el manguito en la parte inferior del cual estd situada la particién anular transversal
rigida forma una tnica pieza hecha de material rigido con el deslizamiento externo, el manguito interno extendiéndose
dentro del deslizamiento externo con holgura.
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La invenciodn se refiere también a un montaje que consiste en un miembro de transmisién para rellenar la cdmara de
combustion de un dispositivo de fijacién por gas con gas, un cartucho de gas, un adaptador y, montado en el adaptador,
un conector para proporcionar el sellado entre el miembro de transmisién y el cartucho, siendo el conector de sellado
el conector de la invencion.

Breve descripcion de la invencion

La invencién se comprenderd mas rdpidamente con la ayuda de la siguiente descripcion de la realizacién preferida
del conector de la invencién y una variante, con referencia a los dibujos que la acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un montaje que consiste en una valvula de solenoide de un dispositivo
de fijacion, un cartucho de gas y el conector de la invencion;

La figura 2 es una seccion axial del conector del montaje de la figura 1;
La figura 3 es una seccion transversal del conector de la figura 2 a lo largo de la linea III-11I;

La figura 4 es una seccién axial en forma de diagrama de una primera realizacién variante del conector de la
invencion; y

La figura 5 es una seccion axial en forma de diagrama de una segunda realizacién variante del conector de la
invencion.

Realizacion preferente de la invenciéon

El conector que se describird ahora con referencia a las figuras 1 a la 3 estd destinado a asegurar el sellado entre
un cartucho propulsor 20 y un miembro de transmisién que es una vélvula de solenoide 30 para rellenar la cdmara
de combustién de un dispositivo de fijacién por gas. El nimero de referencia 30 no designa de hecho a la védlvula de
solenoide misma en los dibujos, sino a las alas de enganche para el adaptador que se describirdn en este documento
con posterioridad, para conectar la valvula de solenoide y el cartucho.

Un dispositivo de fijacién para fijar elementos de fijaciéon por medio de un pistén dirigido por medio de gas
comprimido comprende un motor de combustién interna que comprende una cdmara de combustién destinada a que
se le suministre gas comprimido proveniente de un cartucho de gas 20 con el fin de dirigir el pistén mismo destinado
para dirigir los elementos de fijacion.

En este ejemplo particular, se proporcionan un adaptador de conexién 1 destinado a conectar la vdlvula de solenoide
30 para la admisién del gas comprimido dentro de la cdmara de combustién del dispositivo de fijacién y el cartucho
de gas comprimido 20.

El cartucho 20 de forma generalmente cilindrica estd dotado de un cajeado interno con el gas comprimido en estado
liquido y entre el cajeado interno y el cajeado externo 22 un propulsor. Un borde circular 21 forma una continuacién
de la pared cilindrica externa del cartucho 20, en uno de los extremos de éste dltimo. Un montaje de escape de salida
macho 23 conectado al cajeado interno se proyecta desde el cartucho por medio de una base 24 situada en el centro
del disco formado en el interior del borde 21.

La vélvula de solenoide 30 de forma generalmente cilindrica se proporciona en uno de los extremos con un montaje
de toma de admisién de entrada 32 conectada en el interior de la vdlvula de solenoide a un montaje de escape de salida
(que no se muestra). El montaje de toma de admision 32 en este caso es un montaje macho.

El adaptador 1 sirve como un soporte para el conector de sellado 11, destinado para recibir el montaje de salida de
escape macho 23 del cartucho 20 y el montaje de toma de entrada macho 32 de la valvula de solenoide 30.

El adaptador 1, en este caso formado de una sola pieza de pléstico, incluye una base plana, en este caso una base
de soporte circular 2 que soporta a la cdmara 3 para albergar el conector de sellado 11 abierto en ambos extremos y
que se extiende a lo largo de un eje 15 perpendicular a la base de soporte 2 sobre un lateral de éste dltimo.

Un faldén cilindrico 5 que tiene un eje 15 estd conectado a la base de soporte 2 de forma perpendicular a la base de
soporte 2 en el lado opuesto al de la cdmara 3. El didmetro externo del faldon 5 es sustancialmente igual al didmetro
interno del borde 21 del cartucho de combustible 20. El faldén 5 ademas estd dotado de una nervadura circunferencial
formando un realce para acoplarse con la pared interna del borde 21.

El conector de sellado 11 incluye un componente de sellado interno 12 y un componente de deslizamiento externo
13. El componente de sellado interno 12 es en este caso un doble manguito formado de una sola pieza destinado a
recibir dos lados de los dos montajes macho 23, a saber, el montaje de salida de escape 23 del cartucho y el montaje
de toma de entrada 32 de la valvula de solenoide. El doble manguito 12 incluye una particién anular transversal 14
para el ajuste dimensional de hecho dispuesto en la parte inferior de uno de los dos manguitos del manguito doble, el
ultimo 16 estando destinado a recibir el montaje de toma de entrada 32 de la vélvula de solenoide. La particion 14 esta
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disefiada como un plato 17 sobre el lado de la abertura del manguito 16 con el fin de recibir una parte de enganche
esférica 18 para el montaje de toma de entrada (montaje intermedio) 32.

El doble manguito 12 con su particién 14 para el ajuste dimensional estd hecho de material flexible, por ejemplo,
un material termoplastico que se pueda vulcanizar y se pueda inyectar y, de manera mds general, un polimero flexible
inyectable.

El componente de deslizamiento externo es un deslizamiento 13 en el que el doble manguito 12 se extiende sin
holgura, destinado a conservar la forma del doble manguito flexible 12. El deslizamiento 13 tiene una forma general-
mente tubular con, en un extremo, un reborde anular externo 19 para sostenerlo en el adaptador 1, en cooperacién con
un hombro anular interno 34 formado sobre el adaptador. El deslizamiento 13 incluye una particién anular transversal
22 de hecho dispuesta en la parte inferior del otro 25 de los dos manguitos del doble manguito interno 12 destinados
a recibir el montaje de salida de escape 23 del cartucho.

En esta conexidn, se forma un labio interno 27 que coopera con la pared externa del montaje 23 del cartucho
sobre la pared interna 26 del manguito 25 cerca de la abertura del manguito y de su reborde biselado 31 con el fin de
perfeccionar el sellado.

El deslizamiento 13 con su particion 22 estd hecho de material rigido, por ejemplo, un polipropileno. Esta particién
transversal rigida 22 sirve de esta forma como un soporte para uno de los montajes, en este caso el montaje de escape
de salida 23 del cartucho 20. Cuando el montaje 23 del cartucho se acopla en el manguito 25, no existe riesgo de que
perfore la particién flexible 14 ya que la particion rigida 22 estd insertada entre la particién flexible 14 y el montaje
23.

La particion transversal rigida 22 estd provista de orificios 28 para el paso del material del doble manguito 12, en
este caso material moldeado por inyeccion.

El taladro central 29 que se extiende a través de la particion transversal flexible 14, el taladro 35 que forma una
continuacién del mismo y que se extiende a través de la particion transversal rigida 22 y el taladro que estd formado
por la pared interna 26 del manguito 25 que forma una continuacién del taladro 35 forman la conduccién para el paso
de gas del conector de sellado 11.

En el ejemplo del conector mostrado en las figuras 1 - 3, no solamente es la particidn transversal rigida 22 integrada
con el deslizamiento 13, sino que el montaje formado por esta particion y el deslizamiento estd formado de una ola
pieza, en este caso por moldeado por inyeccién. Ademas, se notard que las dos particiones transversales, a saber, la
particion flexible 14 y la particion rigida 22, son contiguas.

A continuacién se describen la conexién del montaje de toma de entrada 32 de la valvula de solenoide 30 y el
montaje de escape de salida 23 del cartucho de gas 20.

Con el fin de montar el adaptador 1 sobre el cartucho 20, el faldén de fijacién 5 se inserta dentro del borde 21 del
cartucho 20. El realce circunferencial 6 se engancha y se pinza sobre la pared interna del borde 21.

Cuando el adaptador 1 esta fijado al cartucho 20, el montaje de escape de salida 23 del cartucho 20 es guiado
por medio del reborde biselado 31 del manguito 25 hasta que el borde 33 del montaje 23 viene a apoyarse contra la
particién rigida 22.

El adaptador 1 se desliza después sobre la vdlvula de solenoide 30 y el conector 11 se desliza sobre el montaje
de toma de entrada macho 32 de la védlvula de solenoide, el montaje acopldndose en el manguito 16 del conector 11
hasta que la parte esférica 18 del montaje quede albergada en el plato 17 del manguito 16 y por lo tanto el adaptador
se enganche sobre el montaje.

Finalmente, el conector 11 se monta sobre el cartucho 20 y la vdlvula de solenoide 30 por medio de un movimiento
relativo de traslacion de los tres elementos.

Si, por alguna razén, no se desea retirar el cartucho 20 de su carcasa antes de que esté vacio, en virtud del desliza-
miento 13, el conector 11 quedara retenido en el adaptador 1 y el montaje de escape de salida 23 volvera a su posicién
de cerrado antes del montaje.

La primera realizacion variante del conector de la figura 4, mostrada en forma muy de diagrama, incluye también
un deslizamiento tubular 113 en el que un doble manguito 112 queda albergado con su particién transversal flexible
114 para ajuste dimensional. El conector 111 de esta figura 4 se distingue del conector de las figuras 1-3 en que el
deslizamiento incluye dos particiones rigidas transversales, una 122 que sirve como un soporte para el montaje de
escape de salida del cartucho y la otra 123, adyacente a la particién flexible transversal 114, para reforzarla. Las dos
particiones rigidas transversales 122, 123 estdn dispuestas a una corta distancia una de la otra.

En la segunda realizacion variante de la figura 5, el conector 211 incluye dos manguitos 216 y 225 para recibir
los montajes, pero no formados de una sola pieza. Uno, a saber, el conector 216 estd hecho de material flexible con
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el fin de recibir el montaje de toma de entrada 32 del miembro de transmisién (valvula de solenoide) 30. El otro, a
saber, el conector 225, estd hecho de un material rigido con el fin de recibir el montaje de escape de salida 23 del
cartucho. El segundo manguito rigido 225 tiene la caracteristica particular de que estd formado de una sola pieza con
el deslizamiento externo 213. Se extiende dentro de éste dltimo con, en este caso, una holgura anular 250. Como para
el resto, la particion anular flexible 214 para el ajuste dimensional una vez més se sitda en la parte inferior del primer
manguito flexible 216 y la particién anular transversal rigida 222 destinada a servir como un soporte para el montaje
de escape de salida 23 del cartucho se sittia en la parte inferior del segundo manguito rigido 225.

Como resultado de la rigidez del manguito 225, el sellado con el montaje de escape de salida 23 del cartucho se
asegura esencialmente por medio de un labio interno 227 con la pared externa del montaje.

En la realizacion de la figura 5, el conector se obtiene por medio de montaje simple; sin necesidad de sobremol-
deado como en el caso de los conectores de las otras figuras.
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REIVINDICACIONES

1. Un conector de sellado (11, 111, 211) para asegurar el sellado entre un cartucho de gas (20) que tiene un montaje
de escape de salida (23) y un miembro de transmisién (30) para rellenar una cdmara de combustién de un dispositivo
de fijacién por gas que tiene un montaje de toma de entrada (32) con gas, incluyendo dos manguitos internos de sellado
(12) para recibir los dos montajes, al menos uno (216; 16) de los cuales estd hecho de un material flexible, con, en la
parte inferior de este manguito (16; 216) una particion anular transversal (14; 214) para el ajuste dimensional, y un
deslizamiento externo (13; 213), estando el conector caracterizado porque se proporciona en la parte inferior del otro
(25; 225) de los dos manguitos con una particién transversal anular (22; 222) para servir como un soporte para un
montaje.

2. Un conector de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que la particién rigida (22; 222) estd integrada con el
deslizamiento (13; 213).

3. Un conector de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 y 2, en el que las dos particiones flexible (14; 214) y
rigida (22; 222) son contiguas.

4. Un conector de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a la 3, en el que los dos manguitos (16, 25) estan
unidos juntos para formar un doble manguito de sellado interno (12) formado de una sola pieza de material flexible.

5. Un conector de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que el manguito doble (12) hecho de material flexible es
una parte moldeada por inyeccién y la particién de soporte rigida (22) estd dotada de orificios (28) para el paso del
material moldeado por inyeccion del manguito doble (12).

6. Un conector de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 y 5, en el que el deslizamiento (113) incluye dos
particiones transversales rigidas (122, 123), una (122) para servir como una retension para un montaje y la otra (123)
adyacente a la particién transversal flexible (114) para el ajuste dimensional, para reforzarla.

7. Un conector de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a la 3, en el que el manguito (225) en la parte inferior
del cual esta situada la particién anular transversal rigida (222) forma una tnica pieza hecha de material rigido con el
deslizamiento externo (213).

8. Un conector de acuerdo con la reivindicacién 7, en el que el manguito interno (225) formado de una sola pieza
con el deslizamiento (213) se extiende dentro del deslizamiento (213) con holgura (250).

9. Un montaje que consiste en un miembro de transmisién (30) para rellenar la cdmara de combustién de un
dispositivo de fijacién por gas, un cartucho de gas (20), un adaptador (1) y, montado en el adaptador, un conector (11;
111; 211) para proporcionar el sellado entre el miembro de transmisién (30) y el cartucho (20), caracterizado porque
el conector de sellado es el conector de una de las reivindicaciones de la 1 ala 8.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200750065

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
DO1 US 6217085 B1 17-04-2001

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El DO1 es el documento mas cercano del Estado de la Técnica para la reivindicacién independiente 1. Este documento divulga
un conector de sellado para asegurar el sellado entre un cartucho de gas (20) que tiene un montaje de escape de salida (23)
y un miembro de transmision (30) para rellenar una cdmara de combustion de un dispositivo de fijacion por gas que tiene
un montaje de toma de entrada (32) con gas y que incluye dos manguitos internos de sellado (11-12, 51-52). Sin embargo,
a diferencia con la reivindicacion 1, el D01 no presenta en uno de los manguitos una particién transversal anular rigida. En
consecuencia, la reivindicacion 1 es nueva de acuerdo con el art. 6.1 de la Ley de Patentes.

La invencidn reivindicada presenta un conector que comprende una particién rigida y otra flexible para asegurar el sellado y al
mismo tiempo prevenir la deformacién o el dafio del conector en el montaje del cartucho. No se ha encontrado en el Estado de
la Técnica ninglin documento que dé una solucidon semejante, por tanto, se considera que la reivindicacién 1 presenta actividad
inventiva de acuerdo con el art. 8.1 de la Ley de Patentes.

Las reivindicaciones 2 a 8 dependen de la reivindicacién 1y, por tanto, son también nuevas y presentan actividad inventiva.

La reivindicacion independiente 9 se refiere a un montaje de un miembro de transmisién y un cartucho de gas, con un adaptador
y un conector de sellado segun las reivindicaciones 1 a la 8, por tanto, es también nueva y presenta actividad inventiva.
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