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Plyty izolacyjno-budowlane wytwarzano do-
tychczas w formach o 'bokach statych, przy czym

obrzeza plyt formowano przez reczne ich ubua— :
nie z géry ubijakami, po czym formy te sqlskano -

w odpowiedniej prasie, co wymagato duzego na-
ktadu pracy i kosztéw. Ten sposéb wytwarzania
ptyt wykazuje te niedogodnos$¢, ze plyty nie po-
siadajg dokladnych i pljostopadlych bokéw to jest
ostrych obrzezy. e

Niedogodnos¢ te usuwa forma wedlug wyna-

lazku, ktéra rézni sie od znanych tym, ze jej boki

podluzne sg ruchome, natomiast boki poprzeczne
sg na stale przymocowane do dna formy.
gdzenie wedlug wynalazku przedstawmno
na]§unku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
for: z gory, fig. 2 — jej widok boczny, fig. 3 —
w widoku metalowy katownik do formowania
obrzeza plyty, fig. 4 za§ przedstawia ogélny widok
utozenia form w prasie przed i po ubiciu piyt.
Dno 1 formy jest wykonane z drewna badz tez
z metalu, do ktérego przymocowuje sie na stale
boki poprzeczne 3, natomiast ruchome boki po-
diuzne 2 sa dostawialne. Boki podiluzne 2 nie do-

chodza do bokéw poprzecznych 3, wskutek czego
mledzy bokami 2 i3 powsta;e wolna przestrzen,
w ktéra zaklada sie drewniane’lub metalowe li-
stwy 4, ulatwiajace wyjmowanie plyty po jej
uformowaniu. Na kazdym- koncu podtuznego
boku 2 formy umocowany jést na state metalowy
katownik 5. ] o

Tak wykonang forme wklada sie do prasy, na-
pelniajac te forme odpowiednia mieszaning.

Po ulozeniu w prasi¢” kilkunastu napelionych
form, $ciska sie je mechaniczne lub recznie za
pomoca $rub 6, po czym podiuzne boki 2 pobija
sie mlotkiem, w kierunku do érodka formowanej
piyty, uderzajac o katownik 5. Gotowe plyty wyj-
muje sie z formy lgcznie z li§twami luzujacymi 4,
ktére latwo odpadaja od wykonanej plyty.

Zastrzezenia .'paAtentowe
1. Sposdb wytwarzania ptyt; izolacyjno-budowla-
nych, znamienny tym, ze plyty prasuje sie
recznie lub mechanicznie przez nacisk lub

uderzenia tylko na podiluzne boki (2)“ formy,
w kierunku do é;odka plyty formowanej. -
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- 2. Forma do wytwarzania plyt wodlug zastrz. 1 3. Forma do wytwarzania ptyt wedtug zastrz. 2,
znamienna tym, Ze posiada ruchome boki po- znamienna tym, ze w przestrzeni miedzy kon-
diuzne (2), zaopatrzone najlepiej w metalowe cami podluznych bokéw (2) i bokami poprzecz-
katowniki (5), sluzagce do uderzania o nie np. nymi (3) umieszczone sg drewniane lub meta-
milotkiem przy przyciskaniu podiuznych bo- lowe listwy luzujace (4), ktore utatwiajg wy-
kéw (2) formowanej plyty, oraz poprzeczne jecie z formy gotowej plyty.
boki (3), przymocowane na stale do dna (1) Edward Szwedowski
formy. Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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