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Zespét roboczy pakowarki folig

termokurczliwg

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zespézx
roboczy pakowarki folig termokurczliwg w linii
technologicznej pakowania wyrohdéw lub jako
samodzielne stanowisko robocze pakowamia.

Znane jest z opisu zgZoszenia wynalazku
nr P 300285 rozwigzanie urzadzenia do
obkurczania termokurczliwe]j folii na paletowych
jednostkach %Zadunkowych zbudowane z metalowe]
ramy, w ktdrej osadzona jest pionowo
Sruba wraz z nakrecona na nig nakretkg. Do nakretki
umocowana jest poprzez element posredniczgcy rama
robocza, na ktdérej umigscowione s3g promienniki
podczerwieni. Rama robocza jest opuszczana na déx i
zatrzymywana w pozozeniu dolnym przez wyzgcznik
kraﬁcowj oraz podnoszona do géry i zatrzymywana w
poXozeniu gérnym przez wyXgcznik krancowy.

Znana jest takze z opisu zgtoszenia wynalazku
nr P 296142 rozwiagzanie maszyny do pakowamia przy
pomocy jednostronnie zXozonej termokurczliwej folii
zawierajgcej stdéx roboczy umieszczony pomiedzy

dwoma przeciwlegtymi powierzchniami folii i komors

pakujacg,
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Maszyna zawiera zespét do automatycznego rozchylania
folii, majgcy elementy do kierowania powiekrza
pomigdzy powierzchnie folii uXozone w pbblizu stoxu
roboczego. Pomigdzy nachylonymi powierzchniami jest usytuowa
'wolny obszar, a wewngtrz niej na stole roboczym
jest umieszczony pakowany produkt, za$ wymienione
elementy do kierowania powietrza sg usytuowane we
wspllnej ptaszczyZnie ze stoxem roboczym. Korzystnie
zespdx do automatycznego rozchylania folii zawiera
dmuchawg, wentylator wyciggowy i uk*ad kanaxdw.

Istotg rozwigzania wedXug wzoru uzytkowego jest
konstrukcja zespolu roboczego pakowarki, folig
termokurczliwg, w ktdérej nad roboczym stoxem do
pionowej nosnej ramy zamocowany jest roilgcznie
zespdk prowadnic skxzadajgcy sie z regulacyjnego
mechanizmu ustawiania potozenia zespozu prowadnic,
potgczony w dolne]j czgsci z mocujgcym elementem
girownika oddzistywujacego prowadnicg na pakiet.

Zespdt prowadnic przemieszcza sig¢ pionowo w kolumnowych
prowadnicach poprzez prowadzgce tuleje‘osadzone w gdérnym
elemencie Zespolu prowadnic, zas$ prowadnica pakietu
prZémieszcza sie w kolumnowych prowadnicach poprzez
tuieje osadzone w dolnym eiemencie zespoxu prgwadnic.

| W rozwigzaniu wediug wzoru ﬁZytkowego umieszczenie
prowadnic pakietu w gérnej czgéci pakowarkilpozwala
na proste i szybkie ustawianie prowadnié do charakterystycz-

nych ksztartéw i wymiardow owijanych produktéw, a w
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konsekwencji znaczne skrdécenie czasu ustawienia

maszyny i wykonywanie catej operacji pakowania.

Rozwigzanie moze byé przystosowane do rdznego

rodzaju towaréw i ich opakowai, Chafaktefyzuje gie

prostg, lekka, zwartg konstrzkcjg, tatwym dojsciem

do elementéw regulacyjnych, jest niezawodne

w dziaZxaniu.

Przedmiot wzoru usytkowego uwidoczniono na rysunku,
na ktérym fig. 1 - schematycznie przedstawia widok
od czozxa zéspolu roboczego pakowarki folig
termokurczliwg, fig. 2 - schematycznie widok boczny
pakowarki w momencie wyjéciowym pakowania , prowadnice
zespoxu roboczego znajdujg sie w fazie formowania
pakietu, fig. 3 - schematycznie widok boczny pakowarki
w fazie podniesienia si%townikiem prowadnicy i przesuw
zespozem przepychacza pakietu, fig. 4 - schematycznie, widol
boczny pakowarki w fazie czegdSciowego owiniecia pakietu
i powrotu zespoXu przepychajgcego, fig. 5 - schema-
tycznie widok boczny pakowarki w fazie zgrzewania
zamykajacego pakiet, fig. 6 - schematycznie widok
boczny pakowarki w fazié przesuwu owinietego pakietu,
przesuwu prowadnic pakietu do pozycji wyjsSciowej
formowania pakietu.

Zesp6x roboczy pékbwarki folig termokurczliwg wediug
wzoru uzytkowego zbudowany jest z pdziomej nosnej
konstrukeji 1 i pionowej nos$nej ramy 2. Na poziome]
nos$nej konstrukcji 1 osadzony jest roboczy stéx 3

za$ na pionowej nosnej ramie 2 zamocowany Jjest
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roztgcznie zespét prowadnic 4 skxadajgcy sie z regula-
cyjnego mechanizmu 5 ustawiania poxoZenia zespozu
prowadnic 4 poxgczony w dolnej czeSci z mocujgcym
elementem 6 sitownika 7 oddziaZywujgcego prowadnicag §
na pakiet 9. Zespét prowadnic 4 przemieszcza sig
pionowo w gérnych kolumnowych prowadnicach 10

poprzez prowadzace tuleje 11 osadzane w gdérnym
elemencie zespotu prowadnic 4, zas$ prowadnica 8
pakietu 9 przemieszcza sig¢ w dolnych kolumnowych
prowadnicach 12 poprzez tuleje 13 osadzane w dolnym
elemencie zespoizu prowadnic 4. Na roboczym

stole 3 znajduje sie¢ zespdéx przepychacza 14 pakietu

9 owijanego termokurczliwg folig 15 szczelnie
zamykajgcego pakiet 9 zgrzewajgco-tngcym zespotem 16.
Pakiet 9 w czasie szczelnego owijania i zgrzewania
unieruchamiany jest zespoxem docisku 17 o

pionowym liniowym przesuwie. Proces pakowania odbywa sieg
automatycznie zgodnie z wybranym dla danego towaru

programem komputerowym.

A

nz. Jan Prodciriski

RZEQZNIK E}TE@TOWY
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Zastrzezenie ochronne

Zespét roboczy pakowarki folig termokurczliwg
zamontowany na konstrukcji nosnej, w ktorej

znajdujg sie¢ mechanizmy napedowe i ukzady

automatyki sterujgcej znamienny tym, ze nad

roboczym stoxzem /3/, do pionowej nosnej ramy /2/
zamoébwaﬁy jést'rozlaczenie zespdxz prowadnic /4/
skradajgcy sig z regulacyjnego mechanizmu /5/
ustawiania potozenia zespotu prowadnic /4/,

potgczony w dolnej czesSci z mocujgcym elementem /6/
sixownika /7/ odduiaXywujgcego prowadnicg /8/

na pakiet /9/, przy czym zespdét prowadnic /4/
przemieszcza si¢ pionowo w kolumnowych prowadnicach
/ig/ poprzez prowadzgce tuleje /11/ osadzone w gérnym
elemencie zespoXu prowadnic /4/, za$ prowadnica /8/
pakietu /9/ przemieszcza sig w kolumnowych prowadnicach
/32/ poprzez tuleje /13/ osadzane w dolnym elemencie

zespotu prowadnic /4/.

RZEC PATEZjOWY

! Jan Prodciniski
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