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Zariadenie pre tvorbu stohov

systémovych paliet

(§7 Zariadenie je urdené pre tvorbu sto-
ov systémovych paliet tak, Ze umo¥nuje

v minimélnom Gase menit podet systémovych
paliet v stohu, menit poradie systémovych
paliet v stohu sko aj preusporiadab systé-
mové palety z viacerych stohov systémovych
paliet navzdjom v zdvislosti na po¥iadavke
danej zariadeniu cez riadiaci systém. Za-
riadenie pre tvorbu stohov systémovych pa-
liet pozostdvajiceho z rédmu, dolnej vstup-
nej Casti, hornej vystupnej Sasti, zdvi%-
ného zariadenia, otodnych zdpadiek, snima-
gov napojenych na riadiaci systém, ktorého
podstata spolivd v tom, Ze rémom_je tvore-
né aspon jedna dolné vstupnd &ast a nad
kaZdou dolnou vstupnou Zastou je umiestne-
né hornd vystupnd Sast, pridom dolnd vstup-
ng dast je opatrend zdviZnym zariaden{m o-
sadenym strediacimi plochami pre jednotlivd
systémovi paletu stohu a kaZd4d hornéd vystup-
né Sast je opatrend aspon dvojicou otoénych
zépadiek, ktoré sy vidy vo&i dolnej vstupw
nei gagti umiestnené len v jednej rovine
prifom rém je v presne definovane] vzdiaie-
nosti od krivky medziopera¥nej dopravy

a aspon jeden snimal zdvi¥ného zariadenia
a aspon jeden amnimal otolnych zdpadiek si
napojené na riadiaci systém (RS).
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Vyndlez rieSi zariadenie pre tvorbu stohov systémovych paliet.

¥ automatizovanych vyrobnych a montdZnych systémoch sa v sifasnej dobe vyuZiva ne
dopravu materidlu paletovy systém reprezentovany ohradovymi technologickymi a systémovy-
ni paletami. U systémovych peliet sa vyuiiva ich stohovateInost na seba, &fm sa vytvéra
stoh systémovych paliet, ktory tvorl manipuladni Jednotku pre medzioperafni dopravu v au-
tomatizovanych systémoch. Jednotlivé zariadenia, ktoré pracuji so stohom systémovych pa-
1iet si zalofené na rdznych principoch, prifom ich nasadenie do systému sa prejavuje 62~
nymi vyhodami av3ak vZdy s podmienkou, %e pracujt s uréitym usporiadanim Jednotlivych
systémovych paliet v stohu. Vyuzitie vyhod Jednotlivych manipuladnych zariadenf v danom
systéme Je zdvislé na tvorbe stohu, t. J. na vytvoren{ stohu s prislusnou vyskou, s pri-
slugnym podtom a poradim Jednotlivych paliet a ich mo¥nym preusporiadanim v stohu. PoZia-
davky na stoh systémovych paliet vyplyvejd z konkrétneho technologického nasadenia. V pri-
pade nasadenia stohov gystémovych paliet, ktorych obssh je zhodny - homogénne stohy, je
kritériom obmedzenia vyska stohu. V pripade, Ze technologické nasadenie vyfaduje pouZitie
stohov systémovych paliet so systémovymi paletemi, z ktorych aspoi Jedna mé iny obseh -

- nehomogénne stohy, vznikd obmedzenie pre manipula¥né zariadenie zloZenie stohu - te J.
vzniké doraz na poradie paliet v stohu, mo¥nost menit poradie paliet v stohu a preusporia-
dat systémové palety v stohu. V sidasnych systémoch pracujdcich so stohom systémovych pa-
1iet si nagadené zeriadenia manipulujdice s homogénnymi i nehomogénnymi stohmi, ktorych spo-
lotnym znekem je ciel - ‘spristupiovat obssh jednotlivjch paliet obsluhe zariadenia., Zdklad-
nym predpokladom sprévnej funkcie je vytvoreny stoh, ktorého pripadné preusporiadanie alebo
vytvorenie sa deje na rulnom pracovisku. ) "

Automatické preusporiadanie stohu je moZné vykonat i v niektorych manipuladnych zariade-
niach, %o by bolo ich sekunddrnou funkeiou. ‘Napriklad u "Poddvacieho zariadenia pre predme-
£y +oo" vid spis IE 3437883 Al je moZné, pomocou dvoch dvojic ovlédanych otodnfch podpdr,
kboré sa nachddzaji v dvoch horizontdinych rovindech nad sebou, vyberat zo stohu Yubovolny
systémowi paletu a vréti¥ ju na iné miesto:stohu; popripade do odoberacieho miesta zlo-
%i¥t stoh s inym po&tom paliet. Vo velkokapacitnom z&sobnfku paliet vid PV 5441-86 pri spo-
Tupréei s manipuladnym zariadenim PV 5554-86W, v ktorom opat pomocou dvoch dvojfc otodnych
podpdr, ktoré sa nachddzaji v dvoch horizontdinych rovindch nad sebou, je moZné Jednotlivé
systémové palety v stohu preusporiadat, alebo vytvori¥ stoh rdznej vysky. Systémové palety
sd vlofené do zésobnfka, ktory rota¥nym pohybom vietkych paliet si%asne (typ Pater noster)
chmiefia palety na vystupe odkial ich manipuladné zariadenie PV 5554-86W odoberd a stohuje

v Yubovoinom poradf.

Spolo&nou nevyhodou doterajsieho sutomatického preusporiadania stohu systémovych pa-
1iet s d1hé menipula¥né ¥asy a mald kepacita spbsobend zloFitou manipuldciou. ZloZitosti
manipuldcie odpovedd i zlo%itost konstrukeie, zastavend plocha, ako aj cena zariadenia. Ne-
vhodou rudného preusporiadania je fyzickd néro¥nost na obsluhu, mo¥nost zlfhania obsluhy
a mo¥nost Yrazu pri manipuldeii s paletami.

Uvedené nevyhody riefenia tvorby stohov systémovych paliet odstranuje zariadenie pre
tvorbu stohov systémovych paliet pozostdvajice z rému, dolnej vstupnej &asti, hornej vystup-
nej Sasti, zdviZného zariadenia, oto&nych zépadiek, snima¥ov nspojenych na riadiaci systénm,
kde rémom je tvorend aspoi jedns dolnd vstupnd Sast a nad ka¥dou dolnou vstupnou gastou
je umiestnend hornd vystupnd Sast, pri¥om dolné vstupnd %ast je opatrend zdvifnym zariade-
nim osadenym strediscimi plochemi pre jednotliwi systémowi paletu stohu a ka¥dd hornd vy-
stupné Zast je opatrend aspol dvojicou otodnych zdpadiek, ktoré sd vZdy vodi dolnej vstup-
nej &asti umiestnené len v jednej rovine, prifom rém je v presne definovanej vzdialenosti
od krivky medzioperatnej dopravy a aspon jeden snfma¥ zdviZného zariadenia a aspol jeden
snima® otodnych zdpadiek sd napojené na riadiaci systém. Podstatou vyndlezu dalej Je, Ze
“horné vystupnd fast je opatrend aspoR Jednou wloZnou astou a vyndsacim mechanizmom, pri-
gom dvojica oto¥nych zdpadiek je osadend prvkami pre posuv stohu systémovych paliet vynd3e-
cfm mechanizmom z hornej vfstupnej dasti do dloZnej Easti. Podstatou vynélezu je, Ze horné
vystupnd Sast a lofnd Sast s opatrené dvojicou vedenf s ovlddanymi néraZkami pre volne
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otodné kladky umiestnené na jednotlivyeh systémovych paletéch stohu, kde dvojica vedend
so zabudovanymi otodnymi zdpedkemi zviera s horizontélnou rovinou ostry uhol. Podstatou
vyndlezu je, #e hornd vystupnd gast je opatrend presuvnymi otodnymi zdpadkami s poistkou
pre presun aspon jedného stohu z horneJ vystupnej Sasti do aspol jednej idlo¥nej &asti,
pridom ka%dd dloZnd tast Je opatrend odkladacimi dosadacimi plochami pre stoh systémovych
paliet. Podstatou vyndlezu je, Ze aspoii jedna dolné vstupnd Sast je opatrend dopravni-
kom, kde medzi vetvami je zdvihacie zariadenie. Podstatou vyndlezu je, Ze minimélne dve
dolné vstupné dasti s vzdjomne prepojené aspon jednym dopravaikom, zdviZné zariadenie
aspoi jednej dolnej vstupnej asti medzi vetvemi dopravnika je opatrené hnacou valdéekovou
dréhou. Podstatou vyndlezu je, Ze oviddac{ mechanizmus otolnych zdpadiek je napojeny na
riadiaci systém. Podstatou vyndlezu je, Ze rém je tvoreny kon¥trukeiou regdla,

Vjhodou takto vytvoreného zariadenia je velkd kapacita a rychlost tvorby pofadovanych
stohov, pridom priestorovym usporiadanim je moZné vyrazne nepoméhat optimalizdcii hmotného
toku celého vyrobného systému, kedy loZné priestory a poéty vstupnyeh Easti limituje len
‘ryehlost, typ a podet prostriedkov medzioperalnej dopravy, &i poZiadavky vyrobného systé-
mu na zdsobovanie materidlom.

Priklad prevedenia zariadenia pre tvorbu stohov systémovych paliet, ktory je predme-
tom vyndlezu je zndzorneny na obr. 1, obr. 2, obr. 3, obr. 4 a obr. 5 v axonometrickom
pohiade.

Zariadenie pre tvorbu stohov systémovych paliet na obr. | pozostdva z piatich rémov 1
vytvorenych z ocelovych profilov, ktory kaZdy vytvéra dolmi vstupmi dast 2 a hornd vystup-
nd Sast 3. Jednotlivé rémy | mdfu byt prepojené do celistvej konStrukeie, &i zahrnuté do
regélu pre palety, alebo mdZu tvori¥ regélowvi kondtrukciu 30 ako je to zndzornené na obr.
2. Typ uvedene] konStrukcie rému Je dany pruZnostou vyrobného systému vyuZivajuceho toto
zariadenie, KaZd4 dolnd vstupnd Zast 2 Je osadend zdvi¥nym zariadenim 4, ktoré je opatre-
né strediacimi plochemi 5 pre prijatie stohu 7 systémovych paliet 6 od medzioperalnej
dopravy 10. Dosadacie plochy 5 zabezpefuju kompenzdciu nepresnosti medzioperadnej dopravy
10 pohybujicej sa po krivke. ZdviZné zariadenie 4 méd zabudovany snfmad 15 napojeny do ria-
diaceho systému RS. Snima¥ 15 urduje obsadenost dolnej vstupnej Sasti 2. Zdvih zdviZného
zariadenia 4 Je ovlddany riadiacim systémom RS, &i uZ cez pohonny jednotku (napr. krokovy
motor, hydraulicky valec s odmeriavanym zdvihom), alebo neprismo pomocou dal¥fch snimadov
(napr. vytky zdvihu alebo programovo v zdvislosti na vy3ke stohu a vyske roviny s umiest-
nenymi otodnymi zdépadkami), 81 snfmalom otolnych zdpadiek l§ registrujicim zdvihy dvojice
otolnych zépadiek 8, ktoré si zsbudované vidy len v jednej rovine v hornej vystupnej
%asti 3. Na obr. 1 je dvojica otodnych zdpadiek 8 umoZnujica zo stohu 7 pri pohybe zdviZe
ného zariadenia 4 dole zachytié systémovi paletu 6, ktord bola zdvibnutd zdviinym zaria-
denim 4 nad zdpadky. Tak je moZno zo stohu 7 0ddelit jedou ¥i viac systémovych paliet 6.
Na obr. 1 je dvojica otodnych zdpadiek 8 umiestnend na voziku 14 pohénanom vynésacim mecha-
nizmom 12, &{m sd vytvorené presuvné otolné zdpadky 20. Presuvné otolné zépadky 20 md%u
byt umiestnené na refeazi alebo siasfou prismo vyndSacieho mechenizmu 12. Vyné¥aci mecha-
nizmus 12 umo¥nuje presunutie stohu 7 systémovjch paliet 6 vychystanych v hornej vystup-
nej %asti 3 do dloZnej &asti 11, ktord umoinuje zabezpedi¥ nepretriity vystup stohov 7 zo
zariadenia a tym plynulost chodu zariadenis. UloZnd &ast 11 je opatrend odkladacimi dosada-
cimi plochami 22, ktoré preberaji stoh 7 z presuvaych otofnych zépadiek 20. V pripade, Ze
presuvné otoné zdpadky 20 nie si ovlddané ovlddacim mechanizmom 26 ako Jje to na obr. 5,
sd presuvné oto¥né zdpadky 20 v Glofnej &asti 11 uvolnované poistkou 21, ktord odisti pre-
suvné otoiné zdpadky 20.nad odkladacimi dosadacimi plochemi 22 a stoh 7 systémovych paliet
6 vlastnou véhou dosadne na odkladacie dosadacie plochy 22 a nezaistenéd presuvné otolné
zépadky 20 Je mo%né presunit spaf do hornej vystupnej asti 3, kde sa poistka 2} opat
zaist{. Odkladacie dosadacie plochy 22 sd rieZené tak, Ze umoZnia odobrat stoh 7 medziope-
ra¥nou dopravou 10 alebo umoZnia presun stohu 7 na val&ekovy alebo refazovy dopravafk von
zo zariadenia. Podstata vyndlezu zostane zachovand, ek odkladacie dosadacie plochy 22 budd
opatrené zdvihacim mechanizmom dosadacich pldch 38. V pripade, Ze presuvné oto¥né zépadky
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20 sd oviddané ovlddacim mechanizmom 26, kbory je napojeny na riadiasci systém RS, mb%e

zdvihacie zariadenie 4 0dlo¥if na presuvné otodné zdpadky 20 {ubovolny podet systémovych

paliet 6 zo stohu 7, ako i spatne odobrat z po¥tu systémovych paliet 6 odlofenych na pre-
3 emu. Ak kepacita zariadenia a rychlost tvorby

suvnych oto&nych zépadkédch 20 podia progr
stohov 7 je pre dany systém dostato¥nd, horné vystupné Sasti 3 nemusia byt opatrené uloZ-

nymi Sastemi 11, vyndSacim mechanizmom 12 a presuvnymi otodnymi zdpadkemi 20. Medziope-
raénd doprave 10 odoberd stoh 7 priamo z oto¥nych zépadiek 8 umiestnenych v hornych vy-
stupnych Zastiach 3, to znemend, Ze podla stavu zarisdenia signalizoveného do RS, vie RS
zadat lohy medzioperasnej doprave 10 (v silade s poZiadavkou tvorby stohov Z) na obsluhu
vietkych vstupno-vystupnych 2, 3, 19, g§ Sasti zariadenia. Dolné vstupné Zasti 2 zariade~
nia podla obr. 1 s vzéjomne prepojené dopravaikom 17 tak, Ze z_dviﬁné zariadenie 4 jedno-
tlivyeh dolnyeh vstupnych fastf 2 si umiestnené medzi vebtvami 23 a 24 dopravnika 17. Re-
fazovy dopravnik 17 mb%e byt nahradeny vallekovou dréhou alebo kladilkovym dopravnikom.
Podla potrieb vyplyvajicich z technologického nasadenia mé%e byt dopravanik 17 pred{Zeny
tak, Ze vytvéra zdsobné miesto 28, ktoré je zérovel vstupom do zeriadenia, prifom jeho
af#ka zévisf od potrieb vyrobného systému a je rie¥ené tak, Ze umoZnuje vkladanie a vybe-
ranie stohu 7 2 dopravnika 17 medzioperadnou dopravou 10. Medziopera¥ng doprava 19 vkladd
stoh 7 na zésobné miesto 28, ktoré je podia obr. ! opatrené zdvihacim zeriadenim 4 a stoh
7 postupuje v smere pohybu dopravafka 17 do prvej dolnej vstupnej &asti 2, kde ho zdvi-
hacie zariadenie 4 zodvihne tak, %e jedna alebo viac systémovych paliet § stohu 7 zostane
zachytenych na posuvnych otodnych zépadkdch 20. Zdvihecie zariadenie 4 poklesne, poloZi
stoh 7 na dopravnik 17, ktory ho prevezie do druhej dolnej vstupnej fasti 2 zariadenia,
kde sa postup opakuje af Je cely stoh 7 v zariadenf rozobraty. Funkcia je zrejmé z jedné-
ho z mnohych spSsobov nasadenia. Ak napriklad medziopera¥nd doprava 10 ulo¥{ na zdésobné
miesto 28 podia obr. 1 postupne pat homogénnych stohov 7 & podla programu zostane vidy na
ke¥dfch otodnyeh zdpadkéch 8 zachytend iba jedna systémové paleta 6 stohu 7, dostaneme

po prechode zariadenim piatich homogénnych stohov 7, pat nehomogénnych stohov 7 uloZenych
v hornej vystupnej fasti 3 takych, Ze kaZdf nehomogénny stoh 7 bude obsahovat pat systé-
movych paliet .6, prifom z kaZdého vstupujdceho homogénneho stohu 7 bude obsahovat jednu
systémovi paletu § v poradf, v akom homogénne stohy 7 vstupovali do zariadenia. Po vytvo-
renf nehomogéhnych stohov 7 presuni vynd¥acie mechanizmy 12 nehomogénne stohy 7 do loZ-
nych &ast{ 11 a po ich odlo¥enf na odkladacie dosadacie plochy 22 a vréteni presuvnych
ototnyeh zépadiel 20 do hornej vystupnej Zasti 3 sa mdZe cely cyklus plynule opskovat, pri-
gom medzioperadnd doprava 10 md%e plynule odvé¥at vytvorené nehomogénne stohy 7 z dloZnych
gast{ 11. Rovnako na tomto zariadeni je moZno previest rozobratie nehomogénnych stohov 7,
kedy dopravnik 17 podla instrukcie RS stoh T zavezie pod prislusnd tvoreni vystupnd gast

3 (pohyb dopravanfka 17 je reverzny) a zdviZiny st81 4 pomocou dvojice oto&nych zépadiek 8
oddelf prislugni systémovd paletu § zo stohu 7. Tymbo spdsobom zariadenie méZe podla RS
preusporiadat zloZenie systémovych paliet 6 stohu 7. Pri vyrobnfch systémoch vyuZivajicich
rbznorodd ¥trulchiru stohov 7 je vyhodné pre efekt{vou &innost dopravnika 17 zaradif zé-
sobné miesta 28 z oboch strén zariadenia. Zariadenie umo¥fiuje vykondvat funkeiu vyskovo
dvojuroviovej kriZ¥ovatky napriklad pre ohradové palety mlebo palety bez noZiliek, prifom
podia progremu mé%e prepdjat jednotlivé vetvy ako i rovne kri¥ovatky. Zariadenie pre
tvorbu stohov systémovych paliet na obr. 2 pozostédva z jedného rému i tvoreného vlastnou
kon&trukeiou regdla 30 tak, Ze jedna spodnd bunka regdlu 30 tvorf dolnd vstupni Sast 2,
ktord je osadend zdviZnym zariadenim 4 opatrenym strediscimi plochami 5 pre prijatie stohu
7 systémovych paliet 6 od medziopera¥nej dopravy 10. Nad dolnou vstupnou gastou 2 je hornd
vy stupng dast 3 opatrend vedenismi 27 pre vozik 14, na ktorom si umiestnené dve dvojice
ototnych zdpadiek 8, ktoré umo#nujd ulo¥enie dvoch stohov 7 systémovych paliet 6. Bunku re-
gélu 30, ktord sa nachddza na Tavej strane od hornej vystupnej €asti 3, ako i bunka regdlu
30, ktord sa nachédza na pravej strane od hornej vystupnej dasti 3 tvoria dloZné Sasti 11
zariadenis. V tomto usporiadan{ mé zariadenie jeden vstup - dolnd vystupnd dast 2 a tri
vjstupy ~ horné vystupnd Fast 3 a udloZné Tasti 11. Podstata vyndlezu zostane zachovand, ak
dvojice otodnych zdpadiek 8 budi ovlddené ovlédacim mechanizmom 26 napojenym spolu so ’
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zdviZnym zariadenim 4 a pohonom vozika 14 na riadlaci systém RS, &im sa v¥etky Casti za-
riadenia stédvaji vstupno-vystupné. V tomto pripade vie RS podla poZiadaviek technolo-
gického nasadenia zada¥ ulohy medziopera&nej doprave 10 na obsluhu vEetkych vstupno~vy-
stupnych East{ 2, 3, 11 zariadenia. V pripade, Ze otolné zdpadky 8 nie si ovlédané ovld-
dacim mechanizmom 26 vkladé medziopera¢nd doprava 10 stoh 7 pozostévajici z napriklad
dsmich systémovych paliet 6 do dolnej vstupnej &asti 2. Ak chceme vytvorit stohy Ty kde

sy naprfklad tyri systémové palety §, zodvihne zdvihacie zariadenie 4 stoh 7 v dolnej
‘vstupnej tasti 2 do tekej vysky, Ze na otoénych zépadkdch 8 ostani zachytené ¥tyri systé-
mové palety 6, &Im je novy stoh 7 vytvoreny. Presunutim vozfka 14 do druhej krajnej po-
lohy, t. j. novy stoh 7 sa dostane do WloZnej &asti 11, md%e cyklus plynule pokradovalb

a zdviiné zariadenie 4 mb%e opat zodvihnit a zachytif styri zostévajice systémové palety
6 na otoinych zdpadkdch 8 nachédzajuicich sa v druhej Zasti vozika 14, Ak otolné zdpadky 8
si ovlddané ovlddacim mechanizmom 26, md%e medzioperalnd doprava 10 ukladat pdvodné stohy
7 naprfklad do dloZnych Zast{ 11, alebo hornej vystupnej &asti 3 a postupnym presivanim
vozika 14 a spustanim Iubovolného podtu paliet 6 z pSvodnych stohov 7 pomocou otodnych
zdpadiek 8 na zdvihacie zariadenie 4 mé%e pbvodné stohy 1 preusporiadat podia programu Rs,
&im v dolnej vstupnej &asti 2 vzniké novy preusporiadany stoh 7. Na obr. 3 je zndzornené
zariadenie tvorené rémom 1, v ktorom je dolnd vstupnd Sast 2 opsf osadend zdviZinym zaria-
denim 4 a hornd vystupnd ¥ast 3 ako i dloZnd &ast 11 si osadené dvojicou vedenf 18 tak,

Ze sa v nich mbZu odvalovat volne otodné kladky 19, ktoré si umiestnené na jednotlivych
systémovych paletdeh 6 stohu 7. Tieto kladky 19 tvoria sifasne dosadacie plochy systémovej
palety 6, ktoré dosadajui na prislu¥né dosadacie plochy v manipuladnych zariadeniach. Dvo-
Jica vedeni 18 ako aj otolné zdpadky 8 su riesené tak, ¥e zvierajd s horizontdlnou rovinou
ostry uhol, &o je umo%nené vlastnou pevnou kondtrukciou zariadenia alebo pomocou prestavi-
teiného zariadenia 29 tek, aby sa stoh 7 systémovych paliet § sém presunul po nastohovani
na hornej vystupnej fasti 3 do dloZnej dasti 11. V hornej vystupnej Sasti 3 Je stoh drZaeny
zardZkou 31. Po privezeni stohu 7 tvoreného napriklad Ssmimi systémovymi paletemi 6 do
dolnej vstupnej Zasti 2 a ak Jje poZiadavka vytvérat napriklad stohy 1 so Styrmi systémo-
vymi paletami 6 zodvihne zdvihacie zariadenie 4 pdvodny stoh 7 tak, Ze na otodnych zépad-
kéch zostand zachytené &tyri systémové palety 6. Po odisten{ zardiky 31 a po nadvihnutf
vedenf 18 prestavitelnym zariadenfm 29 alebo danym pevnym sklonom vedenf 18 vodi horizon-
télnej rovine sa presunie novy stoh 7 do WloZnej dasti 11, odkial mbZe byt odobraty me~
dzioperagnou dopravou 10.

Zariadenie na obr. 4 pozostéva z dvoch rémov | vytvorenych z ocelovych profilov, ktoré md-
#u byt rie¥end ako semostatné slebo vytvorend jednou konstrukeiou. Rémy 1 vybvérajd dve
dolné vstupné Zasti 2, ktoré sd vzdjomne prepojené dopravnikom 17. Medzi vebtvami 23 a 24
dopravnika 17 sd umiestnené zdvihacie zariadenia 4, ktorych strediace plochy 5 st vytvo-
rené hnacou valdekovou drdhou 25 alebo kladilkemi, prifom valdeky 32 hnecej valdekovej dré-
hy 25 mé%u byt opatrend ndkrufksmi 33 pre presné vystredenie stohu 7 systémovych paliet 6
alebo ad strediace plochy vytvorené i pomocou otodnych valcovych kladiek 34, ktoré s rovi-
nou valdekov 32 zvierajd tupy uhol. Zdvfhacie zariadenie 4 mb%e byt opatrené nard¥kami 35
zabezpedujicini stoh 7 umiestnené na valdekoch 32 proti pohybu. Dolné vstupné Sasti 2 sd
napojené na vallekové dseky 36, ktoré umoZnujd zeklada¥, resp. vyberat stoh systémovych
paliet 6, &iZe tvoria vstupné, vstupno-vystupné respektfve vystupné miesto zariadenia.
Pred{Zenfm dopravafka 17 na obidvoch strandch zariadenia alebo dpravou zdvihacieho zaria-
denia 4 je moZné zakladat medzioperainou dopravou 10 stohy 7 priamo na dopravnik 17. Horné
vystupné asti 3 si opatrené dvomi vozlkmi 14 pohybujécimi sa vo vedeniach 27 kolmo na smer
doprawnfka 17, priom kaZdy vozfk je opatreny dvomi dvojicami otodnych zdpadiek 8, ktoré

si ovlddané ovlddacim mechanizmom 26. Zariadenie je rieZené tak, ¥e zdvihnutfim zdvihacieho
zariadenia 4 opatreného vallelmi 32 do roviny val¥ekovych isekov 36 umoZfiuje priechodnost
pre stoh 7 zariadenim, priom zariadenie so stohom 7 nemusi menipulovab. Ak riadiaci systém
RS zastavi stoh 7 v dolnej vstupne] ¥asti 2 na zdvihacom zariadeni 4 mbZe toto svojim zdvi-
hom zachytit potrebny podet systémovych paliet 6 zo stohu 7 na oto¥nych zdpadkéch 8 ovld-
danych ovlddacim mechanizmom 26 alebo poklesom zdvihacieho zariadenia 4 v dolnej vstupne]
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gasti 2 dosadne stoh 7 na dopravnik 17, kbory ho presunie do druhe] dolnej vstupnej &asti

2 zariadenia, kde sa mbZu vykondvat opaf funkcie zadévané riadiacim systémom RS popisané

; predchddzajicich zariadeniach. Tym, %e vozik 14 je vytvoreny tak, Ze umo¥huje manipulo-
6, vytvéra vysunutd ast vozika 14 z hornej vy-

vef s dvomi stohmi 7 systémovych paliet
stupnej asti 3 dloZnd dast 11, v zdvislosti na prikazoch riadiaceho systému RS pre medzi-

operadnd dopravu 10 mbZu byt dolné vstupné Sasti 2, valdekové dseky 36 eko aj loZné
Sasti 11 vstupné, vystupné a vstupno-vystupné.
Na obr. 5 je znézornené zariadenie, ktoré pozostéva z rému 1 vytvoreného z ocelovyeh pro-
filov tsk, e dolnd vsbupnd Sast 2 Je opatrend zdvihacim zariadenim 4 opatrenym dosadaci-
i plochami 5. Ned dolnou vstupnou gastou 2 Je hornd vystupné gast 3 opatrend dvojicou
pevnych vedenf 27, ktoré si také dlhé, Ze vytvéraj na protilahlych strendch hornej vy-
stupnej Sasti 3 loZné &asti 11. Vo vedeniach sa pohybujd dva voziky 14 opatrené dvojicou
oto¥nych zdpadiek 8 ovlddanych ovlddacim mechanizmom 26. Po presunut{ vozika z \loZnej
gasti 11 do hornej vystupnej Sasti mbZe zdvthacie zariadenie 4 v si¥innosti s ovléddacim
mechanizmom 26 oto¥nych zépadiek 8 upevnenych na vozikoch 14 vykondvat tvorbu stohov 7

podla programu riadiaceho systému RS.

Zariadenie pre tvorbu stohov systémovych paliet je vhodné n
systémy ako i systémy, v kborgch sa manipuluje so gystémovymi paletami usporiadanymi do

stohov systémovych paliet.

ajmé pre pru¥né montéZne

PREDMET VYNLLEZU

1. Zariadenie pre tvorbu stohov systémovych paliet pozostdvajice z réma, dolnej
vstupnej fasti, hornej vystupnej gasti, zdviZného zariadenis, obodnyeh zdpadiek, snimafov
napojenych na riadiaci systém, vyznatujdce sa tym, Ze rdmonm (1) je tvorend aspon jedna
dolnd vstupnd Sast (2) a nad kaZdou dolnou vstupnou gastou (2) je umiestnend hornéd vystup-
né East (3), prifom dolnd vsbupnd Zast (2) je opatrend zdvi¥nym zariadenim (4) osadenym
strediacimi plochami (5) pre jednotlivi systémovi paletu (6) stohu (7) a ka¥dd hornd vy-

& &ast (3) je opatrend agpon dvojicou otodnych zépadiek (8), ktoré si vZdy voli dol-

stupn
(1) je v presne defino-

nej vstupnej Zasti (2) umiestnené len v jednej rovine, pri¥om rém
vanej vzdialenosti od krivky medzioperafnej dopravy (10) a aspon jeden snfma& (15) zdviZ-
ného zariadenia (4) a aspon jeden snfma& (16) oto¥nych zépadiek (8) sd napojené na riadia-
ci systém.

2. Zarisdenie podia bodu T, vyznadujice sa tym, ¥e hornd vystupnd Zast (3) Je opatre-
né aspon jednou vloZnou gasbou (11) a vynddacim mechanizmom (12), prilom dvojica otodnych
zdpadiek (8) je osadend prvkemi (13) pre posuv stohu (7) systémovych paliet (6) vyndSacim
mechanizmom (12) z hornej vystupnej Sasti (3) do dlo¥nej ¥asti (11).

3. Zariadenie podla bodu 1, vyznaSujice sa tym, %e hornd vystupnd gast (3) a vlo¥né
gast (11) sd opabrené dvojicou vedeni (18) s ovlddanymi zardZkemi (31) pre volne otodné
Xladky (19) umiestnené na jednotlivych systémovych paletéch (6) stohu (7), kde dvojica ve-
denf (18) so zsbudovanymi obolnymi zdpadkami (8) zviera s horizontdlnou rovinou ostry
uhol.

4. Zariadenie podia bodu 1, vyznafujice sa tym, Ze hornd vystupnd gast (3) je opatre-
né presuvnymi otofnymi zdpadkami (20) s poistkou (21) pre presun aspol jedného stohu (7)

z hornej vystupnej 8asti (3) do aspoh jednej dloZnej Zasti (11), prifom kaZdd UloZnd &ast
(11) je opatrend odkladacimi dosadac{mi plochemi (22) pre stoh (7) systémovych paliet (6).

5. Zariadenie podia bodov 1, 2, 3, 4, vyznafujice sa tym, Ze asponr jedna dolné vstup-
né dast (2) je opatrend dopravanikom (17), kde medzi vetvami (23, 24) je zdvihacie zariade-
nie (4).

6. Zaviadenie podia bodov 1, 2, 3, 4, vyznafujice sa tym, Ze minimélne dve dolné

37
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vstupné Sasti (2) st vzéjomne prepojend aspon jednym dopravnikom (17), zdviZné zariade-
nie (4) aspon jednej dolnej vstupnej Zasti (2) medzi vetvemi (23, 24) doprawniks (17)
je opatrené hnacou valdekovou dréhou (25). ’

7. Zariadenie podia bodov 1, 2, 3, 4, 5, 6, vyznadujice sa tym, Ze ovlddaci mecha=
nizmus (26) otodnych zdpadiek (8) je napojeny na riadiaci systém.

8, Zariadenie podia bodov 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, vyzna¥ujice sa tym, Ze rém (1) je
tvoreny konitrukciou regdla (30).

5 vykresov
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